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En la solicitud en trdmite serie numero -
455,755, presentada el 8 de febrero de 1.977, se mues
tra un aparato y un método para shormar palas de cal-
zado a fondos con latex como adhesivo; el procedimien
5ew 'to mostrado en esa solicitud es especialmente desarro
llado para ahormar palas de lona a pléntillas de cau-
cho en la fabricaciéh_de zapatos para atletas, zapa--
tos' tenis, zapatos de Qiaya (zapatos de tela con sue-
la de goma, etc) y lo éimilar, aunque no necesariamen
10~ te se limita a ésto. Como resultado de refinamiento -
adicional del aparato y método descrito en la solicie
tud mencionada, se encontré deseable empléar una plan
: tillazque fuera receptiva al latex como el adhesivo -
y depositar.el.latex mientras esta humedo ¥y no.adhesi
15,= Vo sobre los rbdillés de aplicacidn y mientras viéja
' . hacia el lugar de aplicacidén de la orilla de ahormado
para soplar aire caliente sobre el adhesivo himedo a
_una presidn tal gque se distribuya por la parte de afue
ra en una capa uniforme y provocar que comiehée a coa
20,- gularse j se vuelva adhesivo precisamente aptes de =~
que se prense en acoplamiento con el fondo. Se encone
tré ademds que el aparato y el método son efectivos -
en la fabricacién del calzado tipo california para --
ahormar la cubierta sobre una plantilla de plataforma
25, revesti@a con una capa de latex que se ha dejado se--
car,
Se describirdn ahora el método y aperato me
joradoé con referencia a los dibujos que se acompaflan
en los cuales: '

30.- ' Ia figura 1, es una viétg en planta del fon
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do de la horma con una pala y una plantilla montadas;
mostrando diagramdticamente los rodillos de apriete y
de a#ance cooperantes por medio de los cuales ge some
te a esfuerzos la orilla de ahormado verticelmerte ——
del fondo y los instrumentales deslizantes por medio
de los cuales la orilla sometida a esfuerzos se impo-
ne contra la plantilla seguida de liberacidn de los ro
dillos de apriete y de avance.

La figura 2, es una seccién fragmentaria to
mads transversalmente a la horma, mostrando una plan-
tilla sobre el fondo de la horma, una pala sobre el -
lado de arriba de la horma, y la orilla de ahormado -
que se proyecta hacia arrlba antes de que se imponga.

La figurs 3, es una vista 31m11ar a la de la
figura 2, mostrando el borde detahormadq impuesto so-
bre la plantilla. _ o

B La figura 42, muesira un ahormador del tipo
progresivo en el cual hay un par de rodillos de aliﬁeg
tacidén troncocdédnicos opuestamente rotatorios para so-
meter a esfuerzos la orilla de ahormado verticalmente
del fondo y deslizadores fijos y rotatorios para la -~
colocacidén de la orilla de ahormado sometida a esfuer
z0s hacia adentro contra la plantilla,'equipados con
medios para suministrar adhesivo latex liquido y hime
do a la superficie del rodillo de avance gue fiene —
contacto con el lado interno de la orilla de ahormado
y con medios para rociar el latex liguido himedo sobre
la superficie del rodillo de avance e iniciar la coa-
gulacidén parcial y adhesividad.

La figura 5, es una elevacidén sobre la li--
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nea 5-5 de la figura 4, mostrando una vilvula de in--
terrupcidén controlnda por rosca para detener y comen—
zar el flujo del latex.

1a figura 6, es una seccidn de una ldmina -
de una capa de tela y una capa de caucho sin curar, a
partir de las cuales se pueden cortar a troguel las -
plantillas. _ |

La figura T,.es una seccidn de un material
de plantilla provisto con un recubrimiento de cemento

de caucho seco a partir del cual se pueden cortar a-

’ troquel las plantillas.

) Ia figura 8, es una secclén fragmentaria agran
dada,.komada sobre la linea 8 - 8 de 1la figura 4.
‘Ta figura 9 es una elevacidén tomada sobre la
llnea 9 - 9 de la figura 8.
Como es OOnOCldO, hay dos problemas que ha-

cen muy dificil el uso del latex para ahormado, que -

'son, primero, que el latex humedo no fragua lo suficien

temente rdpido cuando se usa una mdquina de ahormado

de tipo progresivo para proporcionar una unidn permaney
to7y ‘que” el trabajo mecdnico del latex, al cual es sg
metido cuando se forza a través de tuberia hacia una
boguilla de descarga y sobre la superficie de un rodi
1lo de avance causa que se deposite fuera de la solu-.
cidén de manera que se acumula excesivamente sobre las
partes de la mdquina. E1l método de esta invencidn es-
t4 disefiado particularmente para superar estos dos -—
obstdculos. Como un requisito previo para ahormar con
latex de acuerdo con este método; la superficie del -

material de plantilla al cual se va a ghormar la pala
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deberd ser receptiva al latex. De acuerdo con el méto
do aqui descrito, tal receptividad es provista laminan
do una capa 10 de caucho sin curar a una capa 12 de lo
na, figura 6, y cortando a troguel la plantilla o apli
cando una capa de cemento de caucho 14 al material de
plantilla 16, figura 7, cortando a troquel las planti
1llas.

El método se lleva a cabo sobre una maquina
de ahormado del tipo prograsivo, $al como se muestra -
en las figuras 1, 4, 8 y 9, provista con un par de rg
dillos de avance troncocénicos 18 y 20, opuestamente
abocinados, cooperantes, enire los cuales se acopla -
la orilla de ahormado que se proyecta hacia arriba 22
con el fonda'del ¢alzado y simulténeaméhté se hace =

avanzar y se estira verticalmente del fondo e instru-
. , o

mentales de deslizamiento que comprenden una hoja 24

_deslizadora fija y un deslizador 26 rotatorio para do

blar la orilla de ahormado sometilla a esfuerzos hacia
arfiba a acoplamiento con el fondo y empujarla hacia
adentro. Tales instrumentales de ahormado y de desli-
zamlento son convencionales en la téenica. E1 método
de esta invencidn estd diseflado para permitir usar -
aparatos de ahormado de la clase antes citada para -
lograr el shormado con latex liquidéihﬁmedo, en parti
cular para la fabricacidn de'calzado‘que tiene palas
de lona tal como calzado para atletas, zapatos tenis y
zapatos de playa (zapatos de tela con suela de goma);
sin embargo, se entenderd que el método no estd limi-

tado a palas de tela ni exclusivamente a calzado del

tipo para atletas.
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Con el fin de lograr el éxito de acuerdo —-
con este método, el latex debe ser suministrado al o,
dillc de avance 18 sin coagulacién por precipitacién

y despuds mientras estd siendo transportado por el ro

- dillo de avance alrededor a contacto con la orilla de

ahormado; deberd rociarse uniformemente y coagularse
parcialmente de manera que se vuelva adhesivo. Esto ~
se realiza de acuerdo con el método de esta invencidn
suninistrando el lﬁtex en forma de liguido himedo, con
una viscosidad relativamente baja sbbre la superficie

del rodillo de avance 18 a aproxlmadamente dos tercios

del camino a alrededor del rodillo desde el lugar de
::tangencla del rodillo de avance 18 con la or111a de -
.ahormado de manera de dar Oportunldad al latax himedo

-de roclarse sobre la superficie y, mlentras el latex

’;esta v1aaando alrededor de la superflcle del rodillo
»::de avance 18, proyectar aire hacia la superflele del
‘rodlllo de avance 18 a aproxlmadamente un cuarto de ma'
ﬂ'f‘trayectorla alrededor del rodlllo a partlr del longar '
xde tangencla a una pre31on tal que aumente e1 roclado

- ¥y a una. temperatura tal que inicie la coa gulacién y =

vuelva adhesiva la capa de manera que, cuando la capa

llegue al punto de tangencia, la capa adhesmva parcial

mente coagulada sea transferida prédticamente en for-
ma total a la superficie interna de la orilla de ahor
mado, . dejaﬁdo el rodillo de avance 18 limpio de cual-
gquier ldtex adh931vo. El aire se sumlnlstra a una pre

sién de 35Kg/cm? y a una temperatura de 176 69C sufi-

- ciente para efectuar el rociado y coagulaC1on deseav-r

dos. E1 lugar de depdsito del adhesmvo a. 1a sunerficie
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del rodillo de avance 18 puede variar, dependiéndo de:

la condicidn del ldtex y las condiciones del ambien-

te desde dos tercios hasta la mitad de la trayecto--
ria alrededor del rodillo a partir del lugar de tan-
gencla.

La combinacidén de los rodillos de avance =
y de apriete 18 y 20 se hace girar a una velocidad -
constante y se pueden llevar a contacto en el momento
en que se introduce entre ellos la orilla de ahorma-
do o, si el operador es experto, se puede colocar a
un espaciamiento predeterminado. Con la introduccién
de la orilla de ahormado entre ios rodillos de avan~

ce, 88 inicia el flujo del latex al rodillo de avan-

.ce 18 que también sirve como un rodillo aplicador, -

mediante un pedal, que el operador alterna. El flujo

I d ' . ] ’
se regula mediante una valvula interruptora que se =~

‘gbre y se cierra mediante un cilindro neumdtico cuya

0peracién se controla mediante el pedal. Es raro que

el opérador oprima y/o libere el_pedgl en el instan~

te ‘en que se introduce la orilla de hormado o en el
instante en que se remueve y consecuentemente, des-
puds de gque. se quita la obra, habrd una cantidad con

siderable de latex sobre la superficie del rodillo =

de avance 18 que transferird entonces por rotacién -

de los rodillos 18 y 20 sobre la s@perfioie del ro~-
dillo de avance 20. Una porcidn de éste es transferi
do al lado exterior de la orilla de ahormado durante
la siguiente operacién de ahormado y una porcién se

acumula sobre la superficie del rodillo de avance su

ficientemente de manera que pueda interferir con la
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operacidén apropiada del aparato, consecuentemente se

requiere que el aparato se detanga y que se guite el
ldtex coagulado. Se encontrd que, y de acuerdo con és
to es parte del método de la invencidn, dirigiendo el
chorro de aire caliente hacia la superficie del redi-
1lo de avance 18 a un angulo tal que una parte cuando
menos del aire caliente sea desviado hacia la superfi
cie del rodillo de avance 20, esa porcién de aire ca-
liente que choca contra la superficie dél rodillo de

avance Zb_en la ausencia de una orilla de ahormado en

tre los rodillos de avance, produce un efecto de autg

11mpleza porque geca el adhesivo humedo, con lo cual

el adhesivo, seco gotea sobre la superficie del rodillo
de avance-zo en el curso de operacién normal sin re--
querlr que sea retirado o que se detenga la mdquina -

¥

Consecuentemente, el metodo de acuerdo con-

r_'esta 1nvenclon comprends esencialmente ahormar a una

4"plant111a receptlva de latex medlante sumlnlstro gra-

vitacional de un latex liquido @a baja viscosidad, no

adhesi%o, no pegajoso y himedo sobre la superficie gi
ratoria del rodillo de alimentacidn, de un par de ro-
dillos de avance del tipo usado en una maquina de ahor
mado progresivo, haciendo contacto con la superficile

interna de la orilla de ahorﬁado en un lugar aprdximg
damente a dos terceras partes de la trayectoria alre~
dedor del lﬁgar de contacto del rodillo de avance, -~
cuando el latex humedo viaja alrededor del lugar de -
suministro hacia el lugar de contacto, soplar aire cg

lentado sobre el latex himedo, a una presién tal que
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rocie el latex uniformemente sobre la superficie del -
rodillo y a una temperatura tal que inicie lajcoagulaa
cidn y adhesividad, en el lugar de contacto con la ori
1la de ahormado, presionar el latex adhesivo parcial--
mente coagulado sobre la superficie interna de la ori-
1la de ahormado, liberar la orilla de ahormado recublexr
ta con latex y prensar esta orilla a acoplamiento con
la superficie de la plantilla receptiva del latex.

El aparato como ya se ha descrito comprende
los rodlllos de avance 18 y 20 troncoc0nlcos opuesta—-
mente aboclnados ¥y ol instrumental desllzante o de lim
plieza 24 ¥y 26. Con el fin de sumlnlstrar el latex hime
do sobre 1la superficle del rodillo de avance 18 se —-

proporclona una boquilla 28 que se sostlene con su sa- . :

lida 30 adyacente a 1a superflcle del rodlllo de avance_

'*18 1nterno en un lugar sustanclalmente a dos terceras

partes de la trayectoria alrededor.del rodlllo a partir

" del lugar de ‘tangencia como se musstra en la figura 9,

pof medio de un conjunto de bola 32 @ostraddn en la fi
gﬁré 4. El conjunto de bola 32 se proporcfoﬁa como ajus
te para variar la posicién de la boguilla 28 a partir '
de aproximadamente dos tercios de la trayc;c'boria alre-~
dedor del rodillo a la‘mitad de la trayectoria alrede-

dor del rodillo, y también para vériar tanto la distan

' cia entre la abertura de descarga y la superficie del

rodillo de avance 18 como la posicién en sentido verti
cal con referencia a la parte superior y extremo de -~
fondo del rodillo de avance 18, de conformidad con el
ancho de la orilla de ahormado, Se ha probado que es ~

satisfactoria una distancia de aprbkimadamenfe 0.08 cms,
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a 0.16 cms.rentre la punta 30 de la boquilla y la su-
perficie del rodillo de avance 18; sin embargo, se --
puede variar esta distancia dependiendo de la wviscosi
dad del latex. La boguilla 28 se alimenta, de preferen
cia por fuerza gravitacional, con latex liquido hume-
do a través de un conductor 34, uno de cuyos extremos
estd conectado a la boquilla 28 y el otro extremo estd
conectado al fondo de @n recipiente 36, cerrado por -
su parte superior mediénte una cubierta 38, de manera
que reduce al minimo el contacto del aire con la su——
perficie de latex. El recipiente 36 estd provisto con

una ventila 41 de manera que existe presién atmésferi

.'ca.deﬁiro de é1 por encima del cuerpo de latex, Entre
- el fondo del récipiente 36 y la boquilla hay una v4l-

| - .
-vula interruptora 40 que se muestra en la figura 52,

provista mediente una barra 42 sostenida para movimien

t0 hacia y a partir de una placa 44 montada sobre un

miembro aseéurado al bastidor de la miquina. Ia barra -

42, es accionada a presidn por medio de un c¢ilindro -

neundtico 46, vdlvula V y pedal 48. Se proporcionan -
los tornillos de tope 50-50 para evitar el dafio al --
conductor 34. Ademds de la vdlvula interruptora de en
cendido y apagado, hay una vdlvula 52 del control de
volumen que estd provista con una perilla 54 acciona-
da manualmente para controlar el volumen de flujo, Y,
cuando desée, interrumpir completamente el flujo. Pa-
ra suministro libre de ﬁroblemas, el latex deberd es-
tar a una viscosidad de 1,000 a 4,000 centipoises y -
los pasajes de flujo a través del conductor y la boguil

1la deberdn tener un didmetro de avroximadamente 0.32
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cms. a 0,48 cms. De otra manera se desarrollarén may
frecuentemente tapones de latex coagulados dentro del
pasaje lo que requiere detener la operacidn con el fin
de destapar los tapones de los pasajes para liberarlos
para el flujo normal del latex.

Una segunda boquilla 56, figura 9, se monta
de manera de dirigir un chorro de aire hacia la super
ficie del rodillo de avance 18 en un lugar entreAlal—
boquilla 28 y el lugar de contacto de los rodillos de
avance con la orilla de ahormado de preferencia, g =
aproximadamente un cuarto de la trayeotqrié alrededor
del rodillo de avance 18 a partir del lugar de contac
t0, a un dngulo de manera gue el-éhorrq de aire sumi-
nistrado ho se pfoyecta solamenfe héc;a la superficie
del rodillo de avance 18, sino jque eé'de;viado parcial
mente por esa superficié sobre la superficie de la ori
1la de shormado durante la operacién de ahormado y en
la ausencia de la orilla de ahormédo sobre la superfi
cie del rodillo de avance 20. E1 aire es suministrado
a ia onuilla 52 a través de una vélvulé 54radecuada
a una presién tal que la fuerza del chorro ayude en -
el rociado del adheéivo himedo uniformemente sobre la
superficie del rodillé de avance 18 y, con este fin,
Se usa una presidn de suministro de aproximadamente -
0.35 Kg/cm®, Al mismo tiempo, el aire es calentado —-
por medio de una resistencia en espiral 56 cuya tempe
ratura se conftrola mediante un reostato R para calen-
tar el aire a una temperatura que inicie'la coagulacidn
y adhesividad. Con este fin, se proporciona una tempe

ratura del érden de 176.62 C,
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Esta dentro del sloance de la invencidn va -
riar la distancia de la boquilla 28 desde dos tercios
hasta la mitad de la trayectoria alrededor desde el =
lugar de contacto y la bogquilla 52 desde un cuarto -
hasta un tercio de la trayectoria alrededor desde el
lugar de contacto, dependiendo de la viscosidad de =
latex 1iquido himedo y las condiciones ambientales.
Igualmenté, se pueden variar la presidén y la tempera-
tura del aire entre 0.14 hasta 0.7 Kg/cm? y de 93.39C
hasta 204.492C sin alejarse del intento y pfopésito de
la invencidn.

-, ' Usando el método descrito antes y el apara-

to deserito, para llevar a cabo el método, es posible

lograr un’'buen ahormado sin usar palas previamente =

' cementadas o'adhesivos fundidos en caliente y sin —— -

medio

' tinﬁamente en operacidén.

Se éﬁtenderé que la presente exposicién se
ha dado Solamente con propésitos de ilustracién e in
cluye todas las modificaciones o mejoras que caigan
dentro del alcance de las cliusulas anexas.

Se hace la aclaracién de que tanto el método
como la mdquina reivindicada en esta Patente, - -~
formén un todo no susceptible de funcionar por sepa-
rado, pof 1o que esta Patente se acoge a cﬁanto esta-
blece el Articulo 57 de la vigente Ley sobre Propie-
dad Industriai. i

La presente solicitud, gue corresponde a la

depositada en Estados Unidos, con fecha 17 de Marzo -

del cual se realiza el ahormado, limpio y con- - -

.
T b
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de 1,977 bajo el nimero 778.504, se acoge a los bene
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre ——
Propiedad Industrizl.

| NoZa
Se declara como de propiedad y novedad para

todo el territorio espafiol, el contenido de las si-

guientes:
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RELIVINDICACIONES

12,- Me joras en el objeto de la patente prin
cipal nimero 455.755 que se refiere a “"Maquina de ahor
mado ¥y método‘para ahormar con adhegivo de latex", cu
ya méquina cuenta con instrumentos ﬁara egtirar pro--
gresivamente una orilla de ghormado perpendicular al
fondo de la horma y colocarlo contra la orilla de una
plantilla montada sobre la misna Yy en dondé los instru

mentales incluyen un elemento rotatorio cuya superfi-

cie tiene contacto con el lado interno de la orilla =

. . de ahormado, una bogquilla sostenlda adyacente al ele-
- mento rotatorlo para suministrar adhesivo latex a la
"-superflcle del elemento rotatorlo en un 1ugar en S0 -
Vf,'rotacion que .se mueve hacia la orllla de ahormado y -
‘f: ‘suflclentemente adelante del agarre entre el elemento,;.
“y?rotatorlo y la orllla de ahormado de manera que el ad
4:i heszvo se - dlstrlbuye uniformemente sobre la superfi--:’

jrc1e en 1a forma de una capa substanclalmente coheren-

te de espesor predetermlnado ¥y en volumen tal que en

el lugar de agarre, eS8 substancial y completamente ~-

‘transferido a 1a orilla de ahormado,

8,- Mejoras en el objeto de la patente prln

—cipal nﬁmero 455,755 que se refiere a "Méquina de ghor

mado y método para ahormar con adhesivo de ldatex", cu
ya mdquina comprende elemerntos para ajustar la poSi~-
cién de los elementos de boquilla mencionados en rela

cibén con los extremos superior e inferior de los rodi-

llos de avance,

- 38,~ Mejoras en el objeto de la patente prin

cipal nimero 455.755 que se refiere a "Miquina de ahor
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mado y método para ahormar con adhesivo de latex", de
conformidad con lo que se ha reivindicado en la rei--
vindicacidn 1%, que comprende elementos para ajustar

la posicidén de los elementos de boquilla mencionados

periféricamente a dicho rodillo de avance.

48, Mejoras en el objeto de la patente prin
cipal nimero 455.755 que se refiere a "Miquina de ahar
medo y método para ahormar con adhesivo de ldtex", de
conformidad don lo que se ha reivindicado en la rei--
vindicacidn 18, en donde los elementos de horma cCOm=—-
prenden segundos elementos de boguilla dispuestos pa-
ra proyectar aire hacia la superficie de dicho rodi--
1lo d; alimentacidén, a aproximadamente un cuarto de ~
la trayectoria alrededor desde el lugaf de acoplamien
to a una presidén y temperatura,predeterminada.:'

58, lMejoras en el objeto de la patente prin

cipal mimero 455.755 que se refiere a "Mdquina de ahor

medo y método para ahormar con adhesivo de 14tex", de
conformidad con lo que se ha reivindicado en la rei--
vindicacién 18, que cdmprendé suministrar ei aire a -
los segundos elementos de boguilla a una presidén de -
0.14 a 047 Kg/cm2 ¥ a una temperétura de 93.390 -—
204,400, s | |

68,~ Mejoras en el objeto de la patente prin
cipal nimero 455.755 que se refiere a "Mdquina de ashor
mado y método para ahormar con adhesivo de ldtex", de
conformidad con lo quegée ha reivindicado en. la rei--
vindicacidn 12, que comprende Sostener los segundos -
elementos de boguilla a un éngule tal que cuando m -

nos una parte del chorro de aire es dirigidoe hacia la

5
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superfieie de la orilla de ahormado y el otro rodillo
de avance,

72,.,~ Mejoras en el objeto de la patenfe prin
cipal ntmero 455.755 que se refiere a "Miquina de ahor
mado y método para ahormar con adhesivo de latex", de
conformidad con lo que se ha reivindicado en la rei--
vindicacidn 18, en donde la boquilla contiene un pasg
je de flﬁjo con un diamétro de aproximadamente 0,32cms
y 0.48 cms y hay medios para sostenerla ajustablemen-
te adyacente a la superficie del citzdo rodillo de -=-
avance para tener movimiento tanto vertical como peri
ferlcamente.

8e,- Mbjoras en el objeto de la patente prin

o cipal némero 455.755 que se refiere a "Mdquina de aho;

mado y metodo para ahormar con adhesivo de latex", de
eonformldad con lo que se ha re1v1nd1cado en la reivin
dlca01qn 12, en donde hay un rec1p1ente para el latex
un coﬁductor éénectado a un extremo al recipiente y -
por el ‘otro extremo a la boguilla para conducir elrlg

tex por fuerza gravitacional a la boguilla j:una val-

~ vula accionable para principiar o detener el flujo del

latex a la boquilla,

98,~ Mejoras en el objeto de la patente prin

cipal ndmero 455.755 que se refiere a "MAquira de ahor

mado y método para shormar con adhesivo de latex", de
conformidad con lo que se ha reivindicado en la rei--
vindicacidn 18, en donde hay un recipiente para el la

tex, un conductor conectado por un extremec al recipien

te y por el otro extremo a la boquilla para conducir

el 1l4tex por la fuerza gravitatoria a la boguilla'y -
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una vélvula de control de flujo para regular el volu
men de flujo. ’
102.- lejoras en el objeto de la patente ~
principal numero 455.755 que se refiere a "Mdguina -
5 e de ahormado y método vara ahormar con adhesivo de la
tex", de conformidad con lo gue se ha reivindicado en
la reivindicacidn 12, en donde hay un elemento para
soportar los segundos elementos de boquilla para ajus
te en relacidén con los rodillos de avance y elementos
10,~ ajustables para variar la presidn del aire y la tempe

ratura del aire suministrado de esta manera a los ro

.

dillos de avance.
| 118.~ Me joras en el objeto dé la patente -
principal mimero 455.755 que se refiereja_"Méquina -
. 15.~  de ahormado y método para ghormar con adhesivo de lg
tex", cuyo método paré Suministrar adhesivo a la su~
perfiéie lateral interna de lé orilla de ahormedo de
' una pala, cuando ésta ltima esfé‘colocada transver-
salmente entre los rodillos de agarre.y avahce de w-—
A2O.- una'méquina de ahormado del tipo progresive, compren
‘ de suministrar una cantidad de adhesivo de ldtex al
rodillo de agarre y avance que tiene acopiamiento con
el lado intefno de la 6rilla de ahormado en un lugar
sobre su superficie qué se mueve hacia el = ——-
25.~ agarre entre la orilla de ahormado y los rodillos de
agarre y avance gque ests suficientemente lejos, ade-
lante del agarre entre la orilla de ahormado y los -
rodillos de agarre y avance, de manera que el adhesi
vo queda uniformemente distribuido sobre la superfi-

30 cie del rodillo de agarre y avance'que tiene‘acopla—
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miento con la superficie interna de la orilla de ghor

mado ¥y en una capa substancialmente coherente de eSw

pesor uniforme antes de que llegue al agarre.

128 ,~ Mejoras en el objeto de la Pa?ente -
principal numero 455.755 que se refiere a "Miquina -
de shormado y método para ahormar con adhesivo de —-
latex", cuyo método de conformidad con lo que se ha
reivindicado en la reiyindicacion 118, comprende pro
porcionar en el fondo del calzado'una plantilla que
tenga en su orilla cuando menos una capa de caucho -
no vulcanizado.

- 138.~ Mejoras en el objeto de la Patente -
principal nﬁmerd 455.755 que se refiere a "Miquina -

de ahormado y método para ahormar con adhesivo de la

tex", cujo método de conformidad con lo que se ha ==

" reivindicado dn la reivindicacidn 112, comprende pro

porc{onar en el fondo del calzado una plantilla que
consiste de una capa de lona ala cual se ha lamina-
do una capa de ceucho sin vulcanizar.

148, Me joras en el objeto de ia ﬁatente -
prinéipal ndmero 455.755 que se refiere a "Miquina -

de ahormado y método para ahormar con adhesivo de la

tex", cuyo método de conformidad con lo que se ha rei

vindicado en la reivindicacién 118, comprende propor
cionar en el fondo del calzado una plantilla a la -=
cual se ha aplicado una capa de cemento de caucho,
158 ,~ Me joras en el objeto de la patente =
principal nﬁmero 455.755 que se refiere a "Mdquina -
de ahormado y método para ahormar con adhesivo de 1a

tex",'en.ouyo método de conformidad con lo que se ha
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reivindicado en la reivindicacidn 118, el ldtex li--:
quido tiene una viscosidad del érden de 1,000 a 4,000
contipoises.
168,- Mejoras en el objeto de la patente -
5 e principal mimero 455,755 que se refiere a "Miquina -
de ahormado y método para ahormar con adhesivo de lgp
tex", en cuyo método de conformidad con lo que se ha
reivindicado en la reivindicacidén 152, el liquido tie
ne una #iscosidad de 2,000 centipoises.
10,= 178,~ Mejoras en el objeto de la patente -~
principal nimero 455,755 que se refiere a "Mguina —-
de ahprmado vy método _para ahormar con adhesivo de lé—
tex", en ouyo metodo de conformidad con 1o que se ha
'relvindlcado en la reivindicacidén 118, el ldtex liqui
15 e do es sumlnlstrado a la superf%cie del rodillo de avan
L ce menelonado en una forma no adhesiva. :
188,- Mejoras en el objeto de la patente -
principal némero 455.755 que se refiere a "Mdquina de
ahormado y método para ahormar cén adhesivo de "la——
20 .= tei",'en cuyo métpdo de conformidéd con lOJAue se ha
reivindicado en la reivindicacién 118, e;‘iétex es su
~ ministradd pof gravedad sobrella superfi;ie del rodi-
1lo de avance mencionddo. -
198~ Mejorés en el objeto de la patente -
25 .= principal nimero 455.755 que se refiere a "Miquina -
de ahormado y método para ahormar con adhesivo de la-
tex", en cuyo método de conformidad con 1o que se ha
reivindicado en la reivindicacién 112, el aire se prg
yecta sobre ia superficie del redillo de avance mencig

30.= nado a una presidn de‘aﬁroximadaménte 0.14 a 0.7 Kg/cmz.
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208,~- Mejoras en el objeto de la patente -

» prinéipal minero 455.755 que se refiere a "Mdquina -

de ahormado y método péra ahormar con adhesivo de la
tex", en cuye método, de conformidad con lo que se ha
reivindicado en la reivindicacidén 1128, el aire se —-
proyecta sobre la superficie del-rodillo de avance -
mencionado a una presién de 0.35 Kg/om®. .
| 218,.~ Méjorqé en el objeto de la vatente -
principal némero 455.755 que se refiere a "Mdquina -
de ahormado y método para ahormar con adhesivo de la
tex", en cﬁyo método de conformidad con lo qﬁe se ha
reiviydicado en la reivindicacién 112, el aire se —
proyeéta.sqbre la superficie del rodillo de avance =-
mencionado a una temperatura de aproximadamente 93,39C
a 204.49C. ) |

- 204, - Me joras en el objeto de la patente. -
prinéipal ndmefo 455,755 que se refiere a "Miquina -
de &hormado y método para shormar con adhesivo de 1a
tex",hen cuyo método de conformidad con lo que se ha
reiviﬁdicado en la reivindicacién 118, el aire se pro
yecta sobre la superficie del rodillo de-avance e
cionado a una temperatura de 176.69C,

232,~ Mejoras en el objeto de la patente -

- principal numero 455.755 que se refiere é "Miquina -

de ahormado y método para ahormar con adhesivo de E:
tex", cuyo método de conformidad con lo que se ha ——
reivindicado en la reivindicacidén 118, comprende di-
rigir el chorro de mire hacia la superficie de dicho
rodillo de los rodillos de evance mencionados en un

lugar sobre la superficie que vieja hacia ol lugar -

o,



de contacto con 1la orilla de ahormado a un dngulo tal
que es parcialmente desviado hacia la superficie de la

orilla de ahormado.
248,~ MEJORAS EN EL OBJETOQ IE LA PATENTE

PRINCIPAL NUMERO 455.755 QUE SE REFIERE A "MAQUINA DIE

Dem
AHORMADO Y METCDO PARA AHORMAR CON ADHESIVO DE LATEX™,
Todo ello conforme se deseribe y reivindica
en la presente memoria que consta de VENTIUNA hojas,
escritas a mdquina por una sola de sus caras y dibujos

10 g gue la ilustran.

| Madrid, 23 de Enez6 de 1,978
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