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DESCRIPCION

Objeto de este invento son preparaciones 
líquidas y concentradas y estables, de colorantes com­
plejos metálicos, caracterizadas por contener

1) colorantes complejos metálicos,

5. 2) ' compuestos no iónicos de acción hidrotropa,

uno a lo menos de los componentes 3) o 4), de los 
cuales / . .

3) es un producto de reacción de un ácido graso 
: con 8 a 22 átomos de carbono y 1 a 2 moles

-*-0* . de dietanolamina,
 ̂ mientras que '

4) , es un compuesto de la fórmula

; \  (1) B-A- (CHICHO )̂ -X
15. . . Ri

en la que
es un radical de hidrocarbono alifático 
con 8 a 22 átomos de carbono o un radi­
cal de hidrocarbono cicloalifático, 
aromático o alifáticoaromático con 10 
a 22 átomos de carbono, 
es hidrógeno o metilo, 
es -O- o -C-O-,M 0

' A



- 3-

X es el radical de ácido de un ácido 
inorgánico que contiene oxígeno, 
el radical de ácido de un ácido 
carboxílico polibásico o un radical 

5. carboxialquilico y
m es un número por valor do 1 a 50,

5) agua, un disolvente orgánico soluble en agua, 
con punto de ebullición de 80°. C a lo menos, 
o una mezcla de una y otro y

.10. 6) c'?entualmen̂ *p.. agcntee dr regulacíór usures.

Objeto del invento son además un procedi-
t

miento para componer las preparaciones liquidas y el 
empleo de éstas para componer baños de fulardeo, baños 
tintóreos, pastas de estampar o soluciones para asper- 

15. sión, que se utilizan de preferencia para teñir y
estampar materiales textiles y cuero. En el caso de 
los colorantes complejos metálicos se trata prefe­
rentemente de los que son difícilmente solubles en 
agua (solubilidad Hasta 60 g/litro aproximadamente,

20. de preferencia hasta 30 g/litro aproximadamente) hasta 
insolubles.

En concepto de colorantes complejos metá­
licos entran en cuenta, por ejemplo, los complejos 
metálicos 1:1 o 1:2 de colorantes azoicos o azometí- 

25. nicos o de ftalocianinas metalizadas, en particular 
ftalocianinas de cobre y de níquel. En el caso de 
los complejos metálicos 1:1 y 1:2 se trata preferen-
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10.

1 5 .

20.

25.

temente de complejos de níquel 1:1, complejos de 
cobre 1:1, complejos de cromo 1:1 o complejos, 
simétricos o asimétricos, de cobalto 1:2 o cromo 
1:2, especialmente de colorantes o-carboxi-o'-hidroxi-, 
o-hidroxi-o'-amínicos u o,o'-dihidroxi-azoicos del 
tipo bencen-azo-bencénico, naftalin-azo-naftalínico,

.bencen-azo-naftalinico, bencen-azo-pirazolónico, 
bencen-azo-piridónico o bencen-azo-acetoacetamidico, 
en los que estas agrupaciones pueden estar insubsti­
tuidas o también substituidas. Como substituyentes 
entran en cuenta, por ejemplo: oürbcxiiu, sul-
fónico, sulfonamida, eventualmente substituida, 
halógeno' o nitro.

En el caso de los colorantes puede tratarse 
de colorantes monoazoicos, disazoicos o poliazoicos, 
los cuales pueden hallarse también en forma de sales 
de aminas, por ejemplo de rodamina B, isopropilamina, 
etc.., o de alquilaminas metilramificadas, por ejemplo 
con 5 a 21 átomos de carbono ^CHCH^ 7 CH^NH^).

Las ftalocianinas de cobre y de níquel 
utilizadas según este invento se derivan de las mezclas 
corrientes de diversos grados de sulfonación y contienen 
preferentemente 2 a 3 o también 4 grupos sulfatados de 
p- o yhidroxialquilamida de ácido sulfónico, pero 
también pueden contener de paso algunos halógenos y 
algunos grupos sulfonamídicos y estos grupos suífona- 
midicos pueden estar insubstituídos o substituidos en
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el nitrógeno, por ejemplo por alquilo inferior, como 
metilo, etilo, propilo y butilo, o por grupos hidro- 
xialquílicos inferiores, como 2-hidroxietilo, 2-hi- 
droxipropilo y 3-hidroxipropilo.

Eventualmente, los colorantes pueden 
hallarse también en mezclas entre sí o en ocasiones 
con colorantes de otro tipo, por ejemplo con coloran­
tes azoicos no metalizables.

Compuestos no iónicos de acción hidrotropa 
apropiados para componente 2) son, por ejemplo:

- los productos de reacción de peso molecular 
2000 a 7000 aproximadamente, a base de

a^) alcoholes alifáticos monovalentes hasta 
hexavalentes con 1 a 6 átomos de carbono, 
monoalquil- o monoalquilol-monoaminas o 
polialquilenpoliaminas
y

ag) óxido de 1,2-propileno,

- los productos de;reacción de óxidos de alquileno 
y un monoalcohol alifático, insoluble en agua, 
con 8 átomos de carbono a lo menos,

- los productos de reacción de óxidos de alquileno 
y aril- o alquil-fenoles,

- los productos de reacción de ácidos dicarboxi- 
licos saturados, con 3 a 10 átomos de carbono,
y óxido de 1,2-propileno o polipropilenglicoles,



- los productos de reacción de ácidos grasos con 
10 a 18 átomos de carbono y óxido de 1,2-propi- 
leno o pólipropilenglicoles,

los productos de reacción de ácidos grasos con 
10 a 18 átomos de carbono, alcoholes trivalentes 
"hasta hexavalentes y óxido de 1,2-propileno 

o bien
- los productos de reacción de ácidos grasos con 

.10 a 18 átomos de carbono,-polialquilenpoliami- 
.ñas y óxido de 1,2-propileno.

Los productos de reacción de a^) y a )̂ 
pueden presentar pesos moleculares de 2000 a 6000 
especialmente, y preferentemente de 2000 a 4000 apro­
ximadamente. Estos productos de reacción se obtienen 
normalmente por adición de unos 30 a 120 moles de 
óxido de 1,2-propileno a 1 mol de un alcohol alifá- 
tico monovalente hasta hexavalente con 1 a 6 átomos 
de carbono, de una monoalquil- o monoalquilol-mono- 
amina o de una polialquilenpoliamina.

Como ejemplos de alcoholes monovalentes 
hasta hexavalentes cabe señalar, por ejemplo, el 
alcohol metílico, el alcohol etílico, el alcohol 
propílico o el alcohol butílico, el etilenglicol, el 
di- y el tri-etilenglicol, el propilenglicol, el di- 
propilenglicol, el propan-l,3-diol, el butan-1,2-, 
-1,3-,.-1,4- y -2,3-diol, la glicerina, el trimetilol- 
-etanc y -propano, el hexan*-l.,2,5- y -1,2,6-triol,



el 3-hidroximetilpentan-2,4-diol, la eritrita, la 
pentaeritrita, la dipentaeritrita, la mannita ¡o la 
sorbíta.

Se prefieren los alcoholes divalentes 
hasta hexavalentes con 2 a 6 átomos de carbono, 
como el etilenglicol, el propilenglicol, la glice- 
rina, la pentaeritrita, la sorbita, el trimetilol- 
etano y el trimetilolpropano, y de ellos se prefiere 
especialmente el propilenglicol.'

'".r.s mc.noalrruil/ininaf! pueden conte-, ar 
de 1 a 18, especialmente de 1 a 6 y preferentemente 
de 2 a 4 átomos de carbono y' son, por ejemplo, la 
etil-, propil-, octil-, decil-, dodecil-, hexadecil- 
u octadecil-amina.

En el caso de las monoalquilolaminas- se 
trata normalmente de las de 1 a 6, y preferentemente 
2 a 4, átomos de carbono, como por ejemplo la etanol-, 
propanol-, isopropanol-o'butanol-amina.

Las polialquilenpoliaminas corresponden 
preferentemente a la fórmula

(2) H^N (CHgCHgNH) ̂ .CH^CH^NH^

en la que
r es igual a 0 o un número por valor de

1 a 3.

Los compuestos del componente 2) son en 
gran parte productos comerciales conocidos. En detalle
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cabe mencionar los productos de adición de óxido 
de 1,2-propileno a los alcoholes, monoaminas y 
poliantinas siguientes (se indica entre paréntesis 
el peso molecular medio preferido): etilenglicol 

5. (2000), propilenglicol (2000) y (2700), glicerina
(3000), (3100) y (4000), trimetilolpropano (2500), 
(3200), (4000) y (6300), etilendiamina (3600), 
monoisopropilamina (2300) y asimismo trimetilol- 
propano-óxido de 1,2-propileno-óxido de etileno 

10. (3700).
Igualmente son aptoo como componente 2) 

los productos de reacción de óxido de alquileno de 
monoalcoholes alifáticos insolübles en agua con 8 
átomos de carbono por lo menos, como los productos 

1$. de reacción de 1,2-óxido de propileno, por ejemplo
los que contienen adicionados de 1 a 30 moles de 
óxido de 1,2-propileno, pero en particular los 
productos de reacción de óxido de etileno de estos 
alcoholes. : . .J. .

20. - - Los alcoholes pueden contener preferente­
mente de 8 a 18 átomos de carbono, pueden estar satu­
rados o insaturados, pueden ser ramificados o lineales 
y pueden utilizarse solos o en mezcla.

Pueden emplearse alcoholes naturales, 
gp. como el alcohol miristílico, el alcohol cetílico,

el alcohol estearílico o el alcohol oleílico, o bien 
alcoholes sintéticos, como en particular el 2-etil-
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hexanol y asimismo el trietilhexanol, el alcohol 
trimetilnonílico o los alfoles (nombre comercial 
de la Continental Oil Company). En el caso de los 
alfoles se trata de alcoholes primarios lineales.

Los números que siguen al nombre indican 
el número medio de carbonos del alcohol? asi, por 
ejemplo, alfol (1218) es una mezcla de alcohol decí- 
lico, dodecílico, tetradecílico, hexaóecílico y octa- 
decilico. Otros representantes son alfol (810), (12), 

10. (16) y (18).

Los productos de reacción de óxido de 
etileno preferidos pueden representarse, por ejem­
plo, mediante la fórmula

(3) RgOfCHgCHgOgH

en la que
R- es un radical de hidrocarbono saturado 3

o insaturado, de preferencia un radical 
alquílibo, con 8 a 18 átomos de carbono
y

s es un número por valor de 1 a 10.

Cuando ŝ es un número por valor de 1 a 3, 
se trata normalmente de productos insolubles en agua, 
mientras que los productos de reacción con mayor número 
de unidades de óxido de etileno son solubles en agua.
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Ejemplos de estos productos son los productos de 
reacción a base particularmente de 2-etilhexanol, 
así como de alcohol laurílico, tridecílico, hexade- 
cílico y estearilico y óxido de etileno. -

5. . En calidad de componente 2) entran además
en cuenta productos de reacción difícilmente solubles 
en agua a base de óxido de etileno y/o óxido de 1,2- 
-propileno y alquilfenoles con 4 a 12' átomos de car­
bono en la porción alquílica. De preferencia estos

10. compuestos corresponden a la fórmula

(4) V s p + r -OÍCHgCHO^H

20.

25^

en la .que , .
es hidrógeno o metilo,

p ' es un nmítero por valor de- 4 a 12, prefe- 
rentemeAté 8 a 9, y .

t es un número por valor de 1 a 60, en
. particular 1 a 30 y preferentemente l a  3.

En detalle cabe citar los productos de 
reacción de octil- y nonil-fénol siguientes: p-nonil- . 
fenol / 30 moles de óxido de propileno? p-octilfenol 
/.3 moles de óxido de etileno? p-nonilfenol / 60 moles 
de óxido de 1,2-propileno.

En calidad de aductos de arilfenol-óxido 
de alquiléno entran en cuenta particularmente los 
aductos de o-fenilfenol-6xido de etileno. El número
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ete las unidades de 6xido.de etileno puede ser aproxi­
madamente de 1 a 20, preferentemente de 2 a 10.

Como componente 2) son asimismo aptos
los productos de reacción de un ácido dicarboxílico

$. saturado, con 3 a 10 y en particular 6 a  10 átomos
de carbono, y óxido de 1,2-propileno o polipropilen-
glicoles. En calidad de ácidos dicarboxílicos entran
en cuenta, por ejemplo, el ácido malónico, el succí-
nico, el glutárico, el adípico,'el pimélico, el su- \ ' * *

10. bórico, el acelaico o el sebácico. Pe prefieren el
ácido adípico y el sebácico. El número de las unidades 
de óxido de 1,2-propileno en los productos de reacción 
puede ser aproximadamente de 2 a 40. Por último, es 

. posible incluir también productos de reacción a base 
15* de ácidos grasos con 10 a 18 átomos de carbono y  óxido

de 1,2-propiléno o polipropilenglicoles. Los ácidos 
grasos pueden Ser saturados o insaturados, como 
por ejemplo el ácido cúprico, el láurico, el miris— 
tico, el palmítico o el esteárico o el ácido decónico,. 

20_ el dodecónico, el tetradecónico, el hexadecónico, el
oleico, el linólico, el linolénico o el ricinólico.
El número de las unidades de óxido de 1,2-propileno 
en estos ásteres puede ser más o menos el mismo que 
en los productos de reacción que se han mencionado 
antes.

Otros productos de reacción que resultan 
apropiados como componente 2) se obtienen a partir 
de los ácidos grasos con 10 a 18 átomos de carbono

25.



mencionados antes, alcoholes trivalentes hasta hexa- 
valentes o polialquilenpoliaminas y oxido de 1,2-pro- 
pileno. ,

Los alcoholes trivalentes hasta hexava- 
lentes contienen de preferencia 3 a 6 átomos de car­
bono y son especialmente la glicerina, el trimetilol- 
propano, la pentaeritrita y la sorbita. Las polial­
quilenpoliaminas pueden representarse por la fórmula 
(2) .

A título de ejemplos cabe mencionar el 
prc.dacto di reacción a base de ia^rilsorbita' y óxido 
de 1,2-propileno (peso molecular, 2500) y el producto 
de reacción a base de la poliaminoamida de la fórmula

(5) C^^H^^CONHCH^CH^NHCH^CH^NHCH^CH^NH^
.. . .  ¡
(ácido láurico / trietilentetramina) y óxido de 1,2- 
-propileno (peso molecular, 2600).

Todos los compuestos y productos de reac­
ción que se han indicado como componente 2) son cono­
cidos, asequibles en parte en el comercio o sinteti- 
zables por métodos conocidos, familiares para el ex­
perto.

Los ácidos grasos aptos para la síntesis 
de los productos de reacción del componente 2), y 
eventualmente también los derivados de ácido graso, 
como por ejemplo los ásteres alquílicos de ácido graso 
pueden ser saturados o insaturados y eventualmente
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pueden estar substituidos. En detalle cabe citar 
los ácidos grasos siguientes: el ácido caprílico, 
el ácido cáprico, el ácido láurico, el ácido mirís- 
tico, el ácido palmítico, el ácido esteárico, el ácido 
aráquico, el ácido behénico, el ácido de grasa de 
coco de Cg-C^g, el ácido decénico, el ácido dodecé- 
nico, el ácido tetradecénico, el ácido hexadecénico, 
el ácido oleico, el ácido linólico, el ácido lino- 
lénico, el ácido ricinólico, el ácido eicosénico, 
el ácido docosénico o el ácido clupanodónico.

Sé pretieren los productos de reacción 
a base de ácido laúrico,ácido esteárico, ácido oleico 
y en particular ácido de grasa de coco y 1 a 2 moles, 
en particular 2 moles, de dietanolamina. Eventualmente 
pueden utilizarse también mezclas de los productos 
de reacción del componente 3). .

En el caso de los compuestos del compo­
nente 4) se trata de compuestos aniónicos. El radical 
R-A— en los compuestos de la fórmula (1) se deriva, 
por ejemplo, de alcoholes superiores/ como el alcohol 
decílico, el laurílico, el tridecílico, el miristí- 
lico, el cetílico,el estearílico, el oleílico, el 
aracruidílico o el behenílico? y asimismo de alcoholes 
alicicüicos, como el alcoholhidroabietílico? de ácidos 
grasos, como el ácido caprílico, el cáprico, el láu­
rico, el miristico, el palmítico, el esteárico, el 
aráquico, el behénico, el ácido de grasa de coco de 
Cg-C^g, el decénico, el dodecénico, el tetradecénico, 
el hexadecénico, el oleico, el linólico, el linolé- 
nicc, el eicosénico, el docosénico o el clupanodónico?
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de alquilfenoles, como el butil-, hexil-, n-octil-, 
n-nonil-, p-tercioctil-, p-tercinonil, decil-, 
dodecil-, tetradecil- o hexadecil-fenol; o de aril- 
fenoles, como los o- o p-fenilfenoles. Se prefieren 
los radicales con 10 a 18 átomos de carbono y en 
particular los que se derivan de alquilfenoles.

El radical de ácido X es normalmente el
radical de ácido dé un ácido mono- o di-carboxílico
polibásico, especialmente de peso molecular bajo,
como por ejemplo del ácido maleico, del malónico,
del .suíci^ioc o del nu*.fosucciu:'ao; un rcdi..a3
carboxialquílico, en particular un radical carboxi-
metílíco (derivado en especial del-ácido cloroacé-
ticoj ? y está unido por medio de un puente de éter
o de áster con el radical R-A-(CH-CHR.0) -. Pero en < 2 J. m
particular X se deriva de ácidos polibásicos inorgá­
nicos, como el ácido ortofosfórico y el ácido sulfú­
rico. El radical de ácido X se halla preferentemente 
en forma de sal, o sea, por ejemplo, como sal alca- 
linometálica, amónica o amínica. Ejemplos de tales 
sales son las de calcio, de sodio, dé amonio, de 
trimetilamina, de etanolamina, de dietanolamina o 
de trietanolamina. En el caso de las unidades de 
óxido de aíquileno — (CH^CHR^ O)—  en la fórmula (1), 
se trata normalmente de unidades de óxido de etileno 
y de óxido de 1,2-propileno ? estas últimas se hallan 
preferentemente en mezcla con unidades de óxido de 
etileno en los compuestos de la fórmula (1).
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La síntesis de estos compuestos se efectúa 
por métodos conocidos adicionando a dichos alcoholes, 
ácidos y alauilfenoles óxido de etileno o, alterna­
tivamente y en cualquier orden de sucesión, óxido de 
etileno y óxido de 1,2-propileno, esterificando a con­
tinuación y convirtiendo eventualmente los ásteres en 
sus* sales. Los compuestos del componente 4) son cono­
cidos, por ejemplo, por la patente norteamericana 
3.211.514. Se prefieren los compuestos de la fórmula 
(1) que corresponden a las fórmulas

CH,t *3

y en particular

(7) R-A-ÍCHgCHgO)^— X

donde
R, A y X tienen el mismo significado que se les 

ha atribuido antes, 
la suma de

*"2 Y i"3 importa 2 a 20,
la relación de los grupos de óxido de 
etileno a los grupos de óxido de propileno 
en los compuestos de la fórmula (6) es de 
1 : (1 a 2), preferentemente de 1 : 1, y 

' n . es un número por valor de l a  9, preferente­
mente 1 a 5 o 1 a 4.
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Tienen además interés especial los com­
puestos aniónicos de la fórmula

(8) RgO (CH^CH^O)^ - X

en la que
Rg es un radical de hidrocarbono saturado

o insaturado, o fenilfenol o alquilfenilo 
con 4 á 12 átomos de carbono en la porción 
alquílica y

X y n tienen el mismo significado que se les 
ha asignado antes.

De los compuestos que se derivan de aduc- 
tos de alquilfenilo-óxido de etileno gozan además de ' 
especial preferencia los de las fórmulas

donde
p es un número por valor de 4 a 12,

. q es un número por valor de 1 a 3,
X^ es H, NH^ o un catión de metal alcalino

y

X y n tienen el mismo significado que antes.

Se utiliza a lo menos un compuesto del com­
ponente 4), eventualmente una mezcla de los compuestos 
mencionados.
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Disolventes orgánicos solubles en,agua, 
con punto de ebullición de 80" C por lo menos, que 
pueden emplearse solos o también en mezcla en con­
cepto de componente 5) son, por ejemplo, los alco­
holes polivalentes líquidos a la temperatura del 
ambiente, especialmente preferidos, o sus éteres 
y/o ásteres, como el etilenglicol, el propilenglicol, 
el di- y el trietilenglicol, la glicerina, el 2-me- 
tilpentandiol-2,4, el éter monometílico, monoetílico 
o monobutílico de etilenglicol, de propilenglicol o 
de dietilenglicol, el éter monobutílico de tricui- 
lenglicól, el dipropilenglicol, el éter dietílico 
de glicerina-1,3, el acetato de éter monoetílico de 
dietilenglicol, el tlodiglicol, los polietilenglico- 
les y los poliéteres solubles en agua.

Disolventes preferidos son igualmente 
las cetonas y las hidroxicetonas, como la metiletil- 
cetona, la acetonilacetona, el alcohol diacetónico, 
monoalcoholes que presentan eventualmente grupos de 
éter, como el alcohol isopropillco, el 2-hidroxime- 
tiltetrahidropirano, el alcohol hidrofurfurílico, 
el glicerinoformal (5-oxi-l,3-dioxano), compuestos 
de fósforo, como los ásteres de ácido fosfórico y 
ácido fosfónico, por ejemplo el áster dimetílico de 
ácido metilfosfónico, y la N,N,N',N'-tetrametilurea.

Son aptos también los ácidos carboxílicos 
alifáticos de peso molecular bajo, como el ácido fór-
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mico, el ácido acético, el ácido láctico, las carbo- 
namidas alifáticas de peso molecular bajo, como la 
formamidá, la N,N-dimetilformamida, la N,N-dimetil- 
acetamida, la N,N-dimetilmetoxiacetamida, y las alca- 
nolaminas, como por ejemplo la etanolamina.

Pueden emplearse además lactamas y lac- 
tonas, como la N-metilpirrolidona, la 1,5-dimetil- 
pirrolidona, la Y*butirolactona, ásteres líquidos, 
como el lactato de etilo, el monoaeetato de dietilen- 
glicol y el butirato de etiloxilo; nitrilos, even- 
tualmente provistos de grupos oxilicos, como el 
acetonitrilo y el fí-hidroxipropionitrilo; compuestos 
sulfurosos como el sulfolano (= tetrametilensulfona), 
el sulfoleno (= 2,3- o 2,5-dihidrotiofen-S-dióxido) 
y sus derivados substituidos en posición a y/o p, 
especialmente por grupos de alquilo o hidroxialquilo; 
el sulfóxido de dimetilo; amidas de ácido fosfórico 
como la triamida de ácido hexametilfosfórico y la 
bis-N,N-dimetilamida de ácido metilfosfónico; y asi­
mismo heterociclos simples, como el tetrahidrofurano, 
la piridina, el dioxano y el glicolformal (= 1,3-di- 
oxolano).

Agentes reguladores usuales pueden ser, 
por ejemplo, sales inorgánicas, como el cloruro só­
dico, el sulfato sódico, el hidrosulfato sódico, el 
carbonato sódico o el mono-, di- y tri-fosfato sódico, 
lo mismo que el benoensulfonatosódico, los sulfonatos 
de lignina, los disulfonatos de dinaftilmetano o sus
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derivados, el azúcar, la dextrina o la urea.

Las preparaciones líquidas concentradas 
a que se refiere este invento pueden contener como 
otros aditamentos más agentes auxiliares represores 
de la espuma, por ejemplo aceites de silicona, lo 
mismo que materias inhibidoras del desarrollo de 
los hongos y/o de las bacterias, además de ácidos 
o bases.

Estas preparaciones liquidas se componen 
mezclando los colorantes complejos metálicos, que de 
preferencia son difícilmente solubles en agua hasta 
insolubles, con los componentes 2) y3), 2) y4) o 
2), 3) y 4), por cualquier orden de sucesión, en agua, 
en un disolvente orgánico soluble en agua o en mezclas 
respectivas, eventualmente en presencia de agentes 
reguladores usuales y de otros aditamentos. Preferen­
temente se procede calentando la mezcla reaccional, 
con agitación, a la temperatura ambiente de 15 a 30" 
C o a  temperaturas.hasta 130" C (por ejemplo, a 
temperaturas de 40 a 130° C, preferentemente de 40 
a 80" C), según la naturaleza del disolvente empleadc^ 
y dejando enfriar a.continuación hasta la temperatura 
del ambiente. En el caso de las preparaciones líquidas 
se trata normalmente de soluciones genuinas o coloi­
dales .

Las preparaciones líquidas que contienen
25

disolventes orgánicos presentan más convenientemente 
la composición siguiente:
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10 a 60 %, preferentemente 10 a 20 %, en peso, 
del componente 1),

5 a 25 %, preferentemente 5 a 20 %, en peso,
del componente 2),

4 a 20 %, preferentemente 5 a 20 %, en peso, 
delcomponente 3) y/o 4) y 

20 a 80 %, preferentemente 30 a 70 %, en peso, 
del componente 5), el cual es un 
disolvente orgánico soluble en agua 
(o una mezcla de disolventes de esta 
índole) con pmHo de ebullición de 
80° C por lo menos o una mezcla de 
agua y estos disolventes.

La relación ponderal del componente 2) 
respecto.al componente 3) o 4) o respecto a ambos 
componentes puede ser preferentemente de 2:1 a 1:3 
más o menos, mientras que la relación de los componen­
tes 3) y 4) entre sí —  siempre que se incluyan juntos 
—  puede ser de 4:1 a 1:2 y preferentemente de 2:1 a 
1:1.

Una preparación líquida de colorante a 
la que se da preferencia contiene, por ejemplo:

20 partes del colorante C.I. Acid Yellow 118,
6 partes. del producto de adición de o-fenil-

fenol y 8 moles de óxido de etileno,
6 partes del producto de reacción de ácido de 

grasa de coco y 2 moles de dietanol- 
amina (contiene 1,5 % de aceite de 
silicona emulsionado, como antiespu­
mante) ,



24 partes de éter monoetílico de etilenglicol, 
32 partes de dietilenglicol y 
12 partes de agua.

Los porcentajes se refieren al total de 
la preparación y la suma de los ingredientes debe 
inportar el 100 %.

Estas preparaciones tienen buena estabi­
lidad en almacenamiento, es decir, se mantienen en 
estado apto para el uso durante algunos meses por 
le menos, e temperaturas de -20 a +60° C, preferente­
mente de -10 a +40° C. Para componer baños de fular- 
deo, baños tintóreos, pastas de estampar y soluciones 
para aspersión se pueden diluir estas preparaciones 
tanto con agua como con disolventes orgánicos sin 
que el colorante difícilmente soluble en agua hasta 
insoluble se precipite y sin que se produzcan otras 
deshomogeneidades. Con dichos baños de fulardeo, 
baños tintóreos, pastas de estampar y soluciones 
para aspersión pueden teñirse o estamparse de manera 
conocida materiales textiles, por ejemplo, de fibra 
natural o sintética o bien cuero.

Muy apropiadas son las preparaciones 
liquidas de colorante, concentradas y estables, a 
que se refiere este invento para teñir por aspersión 
el cuero, por cuanto son miscibles tanto con el agua 
(por ejemplo, 1 parte de solución concentrada de 
colorante - 4 a 9.partes de agua) como con los di-
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solventes orgánicos, por ejemplo glicoles eterifica­
dos y nitrolacas (por ejemplo, constituidas por 15 % 
de nitrocelulosa, 10 % de resina sintética, 5 % de 
plastificante, 20 % de disolvente de punto de ebulli­
ción bajo —  metanol, acetona — , 45 % de disolvente 
de punto de ebullición mediano —  benceno —  y 5 % de 
disolvente de punto de ebullición alto —  glicoles — ;

' aRómpp's Chemie Lexikon, 7 edición, 1974) sin que se 
presente cambio en el estado de distribución (de la 
solución) del colorante.

Estas mezclas deben permanecer como se 
ha dicho varios meses, pero particularmente un pe­
ríodo de unos 3 a 14 días, estables, o sea sin mos­
trar, por ejemplo, ninguna precipitación, cristali­
zación o aglomeración del colorante. Tampoco deben 
formar las mezclas durante este tiempo ningún sistema 
polifásico. La homogeneidad de tales mezclas debe 
mantenerse perfecta durante dicho espacio.de tiempo. 
Una precipitación del colorante en la mezcla resul­
taría muy perjudicial en la aplicación (por ejemplo, 
en la aplicación por rociadura), lo que se manifiesta, 
por ejemplo, en el atascamiento de las boquillas 
aspersoras o en el bronceado del colorante sobre la 
superficie del cuero.

Siempre que las preparaciones líquidas 
conformes a este invento carezcan de disolventes 
orgánicos, resultan apropiadas normalmente tan sólo
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para componer baños de fulardeo acuosos, baños tin­
tóreos acuosos y pastas de estampar acuosas; pero 
pueden utilizarse también para componer baños tintó­
reos orgánicos o pastas de estampar orgánicas. Su 

5* constitución puede indicarse preferentemente así;

10 a 30 %, de preferencia 10 a 20 %, en peso, 
del componente 1),

10 a 70 %, preferentemente 20 a 70 % o 10 50 %, 
en peso, del componente 2),

10. 5 a 5f %, pí^fer^rtement-p.l.O 'a 50 a y en especial
5 a 25 %, en peso, del componente 3) 
y/o 4) y '

5 % en peso, a lo menos, de agua,

refiriéndose los porcentajes én peso al total de la 
15. preparación y debiendo importar 100 % la suma de los

ingredientes.

También estas preparaciones acuosas con­
centradas son muy estables y se pueden diluir con 
agua como se quiera para componer, por ejemplo, baños 

20, tintóreos y baños de fulardeo.

En los ejemplos que siguen, las partes 
son partes en peso y los porcentajes son porcentajes 
en peso. A continuación se exponen en primer término 
productos de reacción que son apropiados para los 
componentes 2), 3) y 4)..25
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Componente 2):

. ^1 Producto de reacción dé etilenglicol-óxido de 
1,2-propileno
Peso molecular 2000 , .

5 . Producto de reacción de propilenglicol-óxido de
1,2-propileno .
Peso molecular 2000

B-3 Producto de reacción de propilenglicol-óxido de 
1,2-propileno . -

10. Péiio molecular 2730

Producto de reacción de glicerina-óxido de 
1,2-propileno .
Peso molecular 3000 .
- i * . . - ' - ' - - - . * /
Producto de reacción de glicerina-óxido de

1 5 . - : 1,2-propileno
Peáo molecular 3100 .

Producto de reacción de glicerina-óxido de. 
1,2-propileno . ... ' .
Peso molecular 4000 '

20. . Producto de reacción de trimetilolpropano-óxido 
de 1,2-propileno .
Peso molecular 2500

Bg Producto de reacción de trimetilolpropano-óxido 
de 1,2-propileno

25. Peso molecular 3200 .

^9 Producto de reacción de trimetilolpropano-óxido 
de 1,2-propileno
Peso molecular 4000
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B^Q Producto dé reacción de trimetilolpropano-óxido 
de 1^2-propileno 
Peso molecular 6300

B ^  Producto de reacción de etilendiamina-óxido de 
, 1,2-propileno  ̂ ^
" Peso molecular 3600 .. -

Producto de reacción de monoisopropanolamina- 
-óxido de lf2-propileno 
Peso molecular 2300 '

Producto de reacción de mo!*anol (o l-metcxi-2- 
-propanol)-óxido de 1,2-propileno 
Peso molecular 2750

Producto de reacción de butáñol-óxido de 1,2-pro- 
pileno
Peso molecular 3000

B^g. Producto de reacción de sorbita-óxido de 1,2-pro- 
: 'pileno ' ''' ' * '

Peso molecular 2650 .

B.. Producto de reacción de pentaeritrita-óxido de 16
1,2-propileno 
Peso molecular 3000

B^y Producto de reacción de metiletanolamina-óxido 
de 1,2-propileno 
.Peso molecular 3000

Producto de reacción de hexilamina-óxido de
1,2-propileno . '
Peso molecular 3000
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*19 Producto de reacción de trietanolamina-óxido 
de 1,2-propileno 
Peso molecular 3650

^20
5. '

Producto de reacción de trietilentetramina-óxido 
de 1^2-propileno
Peso molecular 305*0- ^  . ;

-- ^21 . Producto dé reacción de dipropilentriamina-óxido 
de.-1,2-propileno r**'-;"
Peso molecular 3500

10. ^22 ^íoducto de. adición de 30 de óxido de 
propileno y 1 atol de nonilfenol

"23 Producto de reacción de 3 moles de óxido de 
etileno y 1 atol de nonilfenol

"24
_ f . . .
Producto de reacción de 2 moles de óxido de

15. etileno y 1 atol de nonilfenol

/  ' ; ^23 . ; Producto de reacción dé í mol de óxido de etileno 
y 1 mol de 2-etilhexanol

"26 Producto de reacción de 3 moles de óxido de 
etileno y 1 atol de alcohol éstearílico

20. .
"27 Producto de.reacción de 1 mol de óxido de eti­

leno .y 1 mol de b utilfenol

"28 Producto de reacción de 10 moles de óxido de 
propileno y 1 mol de dodecilfenol

"29
25.

Producto de reacción de 5 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de 2-etilhexanol

"30 Producto de reacción de 8 moles de óxido de 
etileno v 1 mol de o-fenilfenol

25
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B„. Producto de reacción de 3 moles de óxido de 31
etileno y 1 mol de alcohol tridecílico

Bgg Producto de reacción de 3 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de alcohol hexadecílico

Bgg Producto de reacción de 2 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de alcohol laurílico

Producto de reacción de 10 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de 2-etilhexanol

B35 aa reacción de 6*id° de 1,2-pr.pilen.
y 1 mol de alcohol oleílico (de peso molecular 
2000) '

Bgg Producto de reacción de 60 moles de óxido de
1,2-propileno y 1 mol de p-nonilfenol (de peso 
molecular 3700)

Bgy Prclucto de reacción. r*e 1 mol de polipropilen- .
. glicol (de peso molecular 2000) y 1 mol de ácido 

oleico

Bgg Producto de reacción de 2 moles de polipropilen- 
glicol (de peso molecular 1000) y 1 mol de ácido 
adípico

Bgg Producto de reacción de óxido de 1,2-propileno 
y 1 mol de áster laurilsorbitSnico. (de peso 
molecular 2500)

B^Q Producto de reacción de óxido de propileno y 
1 mol de una poliaminoamida de la fórmula

^11^2 3CONHCH2CH2NHCH2 CH2NHCH2 CH2NH2 

(de peso molecular 2600)
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B^^ Producto de reacción de 1 mol de tributilfenol 
y 5 moles de óxido de etileno

B 2̂ Producto de reacción de 1 mol de nonilfenol y 
6 moles de óxido de etileno

B^g Producto de reacción de 1 mol de octilfenol y 
4 moles de óxido de etileno

Componente 3):

Producto de reacción de ácido de grasa de coco 
y 2 moles de dietanolamina

C Producto de reacción de ácido esteárico y 2 
moles de dietanolamina

Cg Producto de reacción de ácido oleico y 2 moles 
de dietanolamina .

Producto de reacción de áster metílico de ácido 
. láurico y 1 a 2 moles de dietanolamina

20..

25.

Compuestos aniónicos (Componente 4):

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-tercinonilfenol

Dg Sal amónica del áster ác ido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 3 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de alcohol tridecílico

Dg Sal sódica del áster ácido de ácido maleico del 
producto de adición de 2 moles de óxido de eti- 
leño y 1 mol de p-nonilfenol



Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 3 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-butilfenol

Sal amónica del áster ácido de ácido fosfórico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-nonilfenol

Sal sódica del éter carboximetílico del producto 
de adición de 4 moles de óxido de etileno y 1 mol 
de p-octilfenol ' .

Sal yódica del áster de ácido dí-sulfcs.uccíríco 
del producto de adición de 4 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-^óctilfenol

Sal'amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
de ácido de grasa de cóco-diglicol

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 1 mol de óxido de 
etileno y 1 mol de alcohol estearílico

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 9 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-nonilfenol

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 6 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-nonilfenol

Sal sódica del moñoáster-dé ácido sulfosuccinico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de p-nonilfenol



Sal am6nica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 1 mol de óxido de 
propileno y 1 mol de óxido de etileno a 1 mol 
de nonilfenol

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 10 moles de óxido 
de propileno y 10 moles de óxido de etileno a 
1 mol de nonilfenol . . .

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 6 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de dodecilfenol
Sal amónica del áster ácido de ácido.sulfúrico' 
del producto de adición de 6 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de pentadecilfenoli -
Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 5 moles as ^xido de 
etileno y 1 mol de'tributilfenol

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 3 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de alfol (2022)

Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de alcohol hidroabiétílico
Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de octilfenol
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"21 Sal cínica dal áster ácido de ácido sulfárico 
del producto de adición de 50 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de nonilfenol

Dgg Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 35 moles de óxido 
de etileno y 1 mol de nonilfenol

Dgg Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 15 moles de óxido 
de propileno y 1 mol de nonilfenol
Sal amónica del áster ácic*: de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 8 moles de óxido de 
etileno y 1 mol de o-fenilfenol

D2g Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 1 mol de óxido de 
etileno y 1 mol de 2-etilhexanol

D2g Sal amónica del áster ácido de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
etileno a 1 mol de ácido de grasa de coco

Ü2y Sal amónica del áster ácid o de ácido sulfúrico 
del producto de adición de 2 moles de óxido de 
propileno a 1 mol de ácido de grasa de coco.

Ejemplo 1

Se depositan 20 partes del colorante de
la fórmula
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en forma de género seco y, agitando, se añaden 24 
partes de éter monoetílico de etilenglicol, 32 partes 
de dietilenglicol, 6 partes del.producto de adición 
BgQ, 6 partes del producto de reacción (que con­
tiene 1,5 % de aceite de silicona emulsionado, como 
antiespumante) y 12 partes de agua. Se calienta la 
mezcla hasta 50 - 60" C y  se la agita durante 2 horas 
a esta temperatura. Después de excluir la calefacción, 
se deja enfriar la mezcla en agitación. La solución 
resultante no contiene porciones indisueltas. Se 
obtienen 98,5 partes de una solución de colorante 
que en la prueba de almacenamiento (almacenamiento 
a temperaturas de -20" C hasta +60" C) se revela muy 
estable.

La solución de colorante así obtenida es 
también muy estable en mezclas con agua, con disol­
ventes orgánicos y con mezclas de agua y disolventes; 
el colorante no se precipita. Se ensayaron las mezclas 
siguientes:

a) 1 parte de solución de colorante y 4 a 9 partes 
de agua

b) 1 parte de solución de colorante, 2 partes de 
éter monoetílico de etilenglicol y 2 partes de 
isopropanol

25
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c) 5 partes de solución de colorante y 95 partes 
de nitrolaca

d) 5 partes de solución de colorante, 20 partes 
de agua y 75 partes de nitroemulsión.

En ninguna de estas mezclas se precipitó 
el colorante.

Estas mezclas son aptas para teñir el 
cuero, por ejemplo. De las soluciones de colorante 
sin los productos de condensación que se han mencio­
nado el ¿alorante se precipita & "¡bar ge "1
de breve tiempo, cuando se añade agua.

En lugar del colorante bruto seco, pueden 
utilizarse también tortas de prensa del colorante 
bruto, húmedas, con 62,5 % a lo menos de materia seca

Se consiguen asimismo preparaciones esta­
bles de colorante si se mezclan los componentes si­
guientes:

i) 18 partes del colorante de la fórmula (101), 
32 partes de dietilenglicol,.
21 partes de (al 40 %, acuoso),
21 partes de BgQ,
8 partes de agua
y una pequeña cantidad (menos del 0,05 %) 
de aceite de silicona emulsionado (antles- 
pumante)

2) 18 partes del colorante de la fórmula (101),
24 partes de éter monoetílico de etilenglicol,
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33 partes de dietilenglicol,
10.5 partes de (al 40 %, acuoso),
10.5 partes de B^p,
4 partes de agua y

5. una pequeña cantidad (menos del 0,05 3)
de aceite de silicona emulsionado (anti­
espumante) .

En lugar de B^p y puede utilizarse 
también uno de los demás componentes B y D.

' .

10. Ejemplo 2

A temperatura de 50 a 60° C*se introducen 
en una mezcla de 32 partes de éter monoetílico de 
etilenglicol, 16 partes de dietilenglicol, 16 partes 
del producto de adición B^p y 16 partes del producto

3*5* de reacción (que contiene 1,8 % de aceite de sili­
cona emulsionado, como antiespumante, y 2,1 % de 
ácido acético) 20 partes de sal de rodamina B del 
colorante de la fórmula

25.

(102)

Co



y se agita durante 2 horas a dicha temperatura. Se 
excluye luego la calefacción y se agita por 3 horas 
más. La solución resultante (98,5 partes) no contiene 
porciones indisueltas. Es :flúida y muy homogénea.

Si se diluye con agua esta solución 
(4 a 9 partes de agua por 1 parte de solución de 
colorante), se origina una solución límpida, que 
aun después de 20 días de almacenamiento a la tem­
peratura del ambiente no contiene nada de colorante 
precipitado.

Es asimismo muy estable esta solución 
de colorante si se la mezcla de la manera siguiente:

a) 1 parte de solución de colorante, 2 partes
de éter monoetílico de,etilenglicol y 2 partes 
de agua

b) 1 parte de solución de colorante, 2 partes
de éter monoetílico de etilenglicol y 2 partes 
de isopropanol

c) 5 partes dé solución de colorante y 95 partes 
de nitrolaca.

Ejemplo 3

Si en el Ejemplo 2 se incluyen 32 partes 
de tetrametilurea en vez de 32 partes de éter mono- 
etílico de etilenglicol,. se obtiene una solución del 
colorante con propiedades muy semejantes.



En todas las mezclas citadas en el 
Ejemplo 2 la solución de colorante es muy estable; 
suplementariamente es también muy estable en una 
nitroemulsión, por ejemplo en la mezcla siguiente:

5 partes de solución de colorante,
20 partes de agua y
75 partes de nitroemulsión (la "nitroemulsión" 

es una mezcla de nitrolaca, emulgente y agua).

Ejemplo 4

En una tina de aspadera de 4000 litros 
de capacidad se humectan a 50* C 100 kg de*tejido 
de sarga de lana. Se añaden luego al baño 4000 g 
de sulfato amónico y 1000 g de la preparación refe­
rida en el Ejemplo 3. Se calienta el baño en 40 mi­
nutos hasta la temperatura de ebullición y se tiñe 
durante una hora a dicha temperatura- A continuación 
se enjuaga el tejido, se le escurre y se le seca.

Resulta una tintura roja sólida e igual 
del tejido de lana. ..

Se obtiene asimismo una tintura igual y 
al mismo tiempo buen rendimiento del color con la 
preparación siguiente de colorante:

20 partes del colorante de la fórmula (102),
32 partes de tetrametilurea,
16 partes de dietilenglicol,
8 partes de B^^,'



-37-

5¡

10.

15.

20.

25.

8 partes de (contiene 1.8 % de aceite de 
silicona emulsionado y 2.1 % de 
ácido acético) y 

16 partes de agua.

Ejemplo 5 (Ejemplo de comparación)

Si se introducen a temperatura de 50 a 
60° C en una mezcla de 53.3 partes de éter monoetí- 
lico de etilenglicol y 26.7 partes de dietilenglicol 

. 20 partes del colorante empleado en el Ejemplo 2. se 
agita durante 2 1/2 horas a dicha temperatura y a 
continuación se agita durante 2 horas más sin cale­
facción. se deja reposar por 12 horas y luego se 
agita todavía 1 hora a la temperatura del ambiente, 
se comprueba, al pasar la solución por un tamiz DIN 
80 (de 75 Jm de luz de mallas), alrededor de 5 % 
(respecto al peso de la solución) de residuo:cris­
talino en el tamiz. En el transcurso de pocos días 
puede observarse en la solución tamizada un desarrollo 
claro de cristales de colorante. Si se procede con 
esta solución a la prueba de dilución (1 parte de 
solución de colorante por 4 partes de agua), se 
origina inmediatamente una precipitación de colorante 
intensa y de copos groseros.

Este ejemplo demuestra que en ausencia 
de los componentes 2) y 3) no se puede componer ni 
siquiera una solución al 20 % de este colorante en



los disolventes empleados que sea estable. La solu­
ción es además inestable cuando se la diluye con 
agua. Si se emplea tetrametilurea en vez.de éter 
monoetílico de etilenglicol como disolvente, se 
obtiene una solución estable de colorante, pero de 
la cual el colorante se precipita prácticamente por 
completo cuando se la diluye con agua.S*' .

Ejemplo 6

Se mezclan entre si a la temperatura 
"del* ambiente, con agitación, 20 partes de cuproftalo- 
cianintétraisopropóxilsulfamida y 80 partes de una 
mezcla de 80 partes de Bgg y 20 partes de (al 40 
%, acuoso). Se origina una preparación de colorante 
líquida y concentrada, estable y homogénea.

* . * - En un aparato de laboratorio para teñir
se tiñen cada vez 10Q g.de un tejido .de lana, de 
seda natural, de material de fibra de poliamida y 
de material de fibra de poliacrilonitrilo, procediendo 
asi: Se introduce el tejido, puesto sobre un porta- 
material, en un baño calentado a 60° C que contiene 
3000 g de agua, 3 g de ácido acético y 10 g de la 
preparación de colorante. Se calienta luego el baño 
en 30 minutos hasta la temperatura de ebullición y 
se le deja durante 1 hora a esta temperatura. Después 
del enfriamiento del baño, se retiran de éste los 
tejidos, se los enjuaga y se los seca.
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Se obtienen tinturas iguales de color 
turquí en los tejidos utilizados. Si estos tejidos 
se tiñen con el mismo colorante pero sin la mezcla 
de agentes auxiliares que se ha indicado antes, los 
tejidos aparecen solamente manchados de motas y no 
se obtiene ninguna tintura aprovechable.

Con dicho colorante puede teñirse también 
con resultados igualmente buenos en presencia de la 
mezcla siguiente de agentes auxiliares:

75 partes de y
25 partes de (al 40 %, acuoso).

15.

20.

25.

Ejemplo 7

Se mezclan entre si a la temperatura 
del ambiente, con agitación, 20 partes del complejo 
de cromo 1:1 del colorante de la fórmula

y 80 partes de una mezcla de 25 partes de B^p, 25 
partes de C^'y*50 partes de agua. Se obtiene una 
preparación de colorante concentrada y muy homogénea.

En un aparato de laboratorio para teñir 
se humectan 100 g de tejido de lana en 3000 g de agua 
de 50° C. Con movimiento constante del material, se
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añaden al baño 1,5 g de ácido sulfúrico y 20 g de 
la preparación de colorante, se lleva el baño en 
45 minutos hasta la temperatura de ebullición y a 
continuación se le deja a esta temperatura por 30 
minutos. Se vuelven a añadir al baño 2 g de ácido 
sulfúrico y se tiñe durante 30 minutos más a tempe­
ratura de ebullición. Después del enfriamiento del 
baño, se enjuaga el tejido como es corriente y a 
continuación se le seca. Resulta una tintura azul 
igualada del tejido de lana.

Si se tiñe sin dicha preparación de 
agentes auxiliares, resulta una tintura negroviolada 
que broncea fuertemente.

i Son igualmente aptas las mezclas siguien­
tes de agentes auxiliares:

a) 42,67 partes de Bgp,
42,67 partes de (al 40 %, acuoso),
14,23 partes de agua y
0,43 partes de aceite de silicona emulsionado 

(antiespumante)

b) 32 
32 
36

c) 25 
50

partes de Bg,
partes de D^ (al 40 %, acuoso) y 
partes de agua

partes de BgQ
partes de Dg^ (al 50 %, acuoso) y 
partes de agua.25
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E jem plo 8

Se depositan como género seco 18 partes 
del complejo de cobalto 1:2 del colorante de la fór 
muía

(104)

y se añaden con agitación 25 partes de tetrametil- 
urea, 32 partes de dietilenglicol, 5 partes del 
producto de adición Bgg, 6,7 partes del producto 
de reacción (que contiene 1,5 % de aceite de 
silicona emulsionado, como antiespumante), 3,3 
partes del producto de reacción Cg y 20 partes de 
agua. Se calienta la mezcla hasta temperatura de 
60 a 70° C y se la mantiene a esta temperatura du­
rante 2 horas, con agitación. A continuación se deja 
enfriar la mezcla hasta la temperatura del ambiente.

La solución resultante no contiene por­
ciones indisueltas. Si se trata 1 parte de esta 
solución con 4 partes de agua, la solución se man­
tiene estable por varios días, sin que el colorante 
se precipite. Si se reemplazan los productos de 
reacción Bgg, y Cg y el agua por tetrametilurea, 
el colorante se precipita ya al cabo de pocas horas 
en la prueba de dilución con agua.



-42-

5.

25.

"Ejemplo 9

Se depositan como género seco 13 partes 
de la sal isopropilamínica del complejo de cobalto 
1:2 del colorante de la fórmula

(105)

y se anaden con agitación 15 partes de butirolactona, 
15 partes de éter monoetilico de etilenglicol, 12 
partes de dietilenglicol, 22,5 partes del producto 
de adición B^g, 5 partes del producto de reacción 
y 17,5 partes de agua. Se calienta la mezcla hasta 
temperatura de 50 a 60° C y se la mantiene durante 
2 horas a esta temperatura con agitación? a conti­
nuación, sin más calentamiento (la solución se enfría 
prácticamente hasta la temperatura del ambiente), se 
agita por 3 horas todavía.

Se obtiene una solución homogénea, que 
no contiene ninguna porción de colorante sin disolver

Si se diluye 1 parte de esta solución 
con 4 partes de agua, tampoco se precipita de la 
solución nada de colorante aun al cabo de algunos 
días.

Si en la solución que se ha descrito se 
reemplazan el Bgg, el y el agua por butirolactona, 
en la prueba de dilución con agua el colorante se



precipita al cabo de breve tiempo. Se obtienen tam­
bién soluciones estables de propiedades igualmente 
buenas si se utiliza el producto de reacción 
en lugar del Bgg.

Ejemplo 10

Se depositan en forma de género seco 13 
partes del colorante de la fórmula (105), se mezcla 
con 20 partes de butirolactona, 15 partes de éter 
monoetílico de etilenglicol, 12 partes de dietilen- 
glicol, ib partes ue Bgp? 5 partes ae C^, / partes 
de y 13 partes de agua y luego se trata tal como 
se ha descrito en el Ejemplo 9.

La solución asi preparada no contiene 
porciones indisueltas y es homogénea.

Si se reemplazan Bgg * y D^, lo mismo 
que el agua, por una cantidad equivalente de una 
mezcla de dichos disolventes, la solución del colo­
rante es igualmente homogénea inmediatamente después 
de la preparación; pero al cabo de breve tiempo (al­
rededor de un día) el colorante empieza a cristalizar 
En la prueba de dilución con agua (1 parte de solu­
ción de colorante y 4 partes de agua) esta solución 
se comporta claramente peor que la solución que 
contiene B^, y D^.



Ejemplo 11

Se depositan como género seco 13 partes 
de la sal sódica del complejo de cromo 1:2 a base 
de los colorantes de las fórmulas

se mezcla con 20 partes de butirolactona, 13 partes 
de éter monoetílico de etilenglicol, 12 partes de 
dietilenglicol, 15 partes de 5 partes de C^,
5 partes de y 15 partes de agua y se trata tal 
como se ha descrito en el Ejemplo 9. Se obtiene 
una solución homogénea del colorante. Si se somete 
esta solución a la prueba de dilución con agua (1 
parte de solución y 4 partes de agua), la mezcla 
se mantiene estable durante varios días, sin que 
se observen precipitaciones visibles.

Si se reemplazan 62^, y D^, lo mismo 
que el agua, por una mezcla de disolventes (butiro- 
lactona / éter monoetílico.de etilenglicol / dieti-
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lenglicol), se obtiene igualmente una solución homogénea, pe­
ro de la cual cristaliza el colorante al cabo ya de pocos días.

Si esta última solución se diluye con agua 
en la proporción de 1:4, se forma un sedimento manifiesto 

al cabo ya de pocos días.
En lugar de los componentes E^g, y pue­

den utilizarse también los demás componentes B, C y D que 

se han citado.

N O T A
Descrito el objeto del presente invento, se 

declaran nuevas y de propia invención las siguientes rei­

vindicaciones.
1. Procedimiento para obtener composiciones 

líquidas, concentradas y estables, de colorantes complejos 
de metal, caracterizado por combinarse en cualquier otden 
de sucesión los siguientes componentes:
1) colorantes complejos de metal, en proporción de a lo me­
nos un 10%, de preferencia 10 a 60%, en peso respecto al pe­
so total de la combinación, con preferentemente de 5 a 25% 
en peso, referido al total de la combinación, de un compo­
nente 2) formado por compuestos no iónicos de acción hidro- 
tropa y preferentemente 4 a 20% en peso respecto al total de 
la combinación, de uno a lo menos de los componentes 3) ó 4), 
de los cuales 3) es un producto de reacción de un ácido grase 
con 8 a 22 átomos de carbono y 1 a 2 moles de dietanolamina, 
mientras que 4) es un compuesto de la fórmula

R -  4 -  (CHg CH0)^-X

*
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en la que

R es un radical de hidrocarbono alifático con B a 
22 átomos de carbono o un radical de hidrocarbo­

no cícloalifático, aromático o alifáticoaromático 
c con 10 a 22 átomos de carbono

R-¡̂ es hidrogeno o metilo,
A . es -0- o -C-0, f

' 0
X es el radical de ácido de un ácido inorgánico que 

' - contiene oxígeno, el radical de ácido de un ácido10.
carboxílico polibásico o un radical carboxialquíli- 
co y

m es un número por valor de 1 a 50, 

en, preferentemente 20 a 80% en peso, respectó al total de 
la combinación de componente 5), formado por agua, un disol- 

15. * vente orgánico soluble en,agua, con punto de ebullición de
80BC a lo menos, o una mezcla de una y otro. y..6) eventual- ' 
mente, agentes de regulación usuales, en cuya realización 

se trata la composición formada a una temperatura entre la 
ambiente y* 7QSC mientras se somete a agitación hasta obtener 

20. una disolución total que se mantiene una vez alcanzada de

nuevo la temperatura ambiente.
2. Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque en su realización participan coloran­
tes complejos de metal difícilmente solubles en agua hasta

25. insolubles, y en especial con colorantes complejos metálicos
1:1 ó 1:2 de colorantes azoicos o azometfnicos o ftalociami- 
nas metalizadas.

3. Procedimiento según la reivindicación 1,
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caracterizado en que como componente 5) se selecciona un di­

solvente orgánico soluble en agua, con punto de ebullición 
de 80SC a lo menos, o una mezcla de agua y este disolvente,

4. Procedimiento según la reivindicación 1,
5. caracterizado en que para su realización se seleccionan co­

mo compuesto no iónicos y de acción hidrótropa del componen­
te 2) los productos de reacción con peso molecular de 2000 
a 7000 aproximadamente, a base de

a^) alcoholes alifáticos monovalentes hasta 

10. hexavalentes con 1 a 6 átomos de carbono,
monoalquil- o monoalquilol-monoaminas o 
polialquilenpoliaminas y 

ag) óxido de 1,2-propileno, 
productos de reacción de óxidos de alquileno 

15. y monoalcoholes alifáticos, insolubles en agua,
con 8 átomos de carbono a lo menos, productos 
de reacción de óxidos de alquileno y aril- o 

alquil-fenoles, productos de reacción de áci­
dos dicarboxflicos saturados, con 3 a 10 áto- 

20. mos de carbono, y oxido de 1,2-propileno o po-

lipropilenglicoles, productos de reacción de 
ácidos grasos con 10 a 18 átomos de carbono 
y óxido de 1,2-propileno o polipropilenglicoles, 
productos de reacción de ácidos grasos con 10 

25. a 18 átomos de carbono, alcoholes trivalentes

hasta hexavalentes y óxido de 1,2-propileno o 
productos de reacción de ácidos grasos con 10 
a 18 átomos de carbono, polialquilenpoliaminas 

' y óxido de 1,2-propileno.



48 - 46 6 2 4 a

5. Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado en que para su realización se selecciona como 
componente 3) un producto de reacción de ácido de grasa de 

coco, ácido láurico, ácido oleico o ácido esteárico y 2 mo-
5. les de dietanolamina.

6. Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado en que para su realización se selecciona como 

componente 4) un compuesto de la fórmula

R-A-ísCHgCHgO),,-^

10. en la que
R, A y X tienen el mismo significado que en la reivin­

dicación 1 y
n es un número por valor de 1 a 9, preferente­

mente por valor de 1 a 4.
15. 7. Procedimiento según la reivindicación 1,

caracterizado en que los compuestos del componente 4) se 
hallan en forma de sales alcalinometálicas, amónicas o amó­

nicas.
8. Procedimiento según la reivindicación 1,

20. caracterizado en que para su realización se selecciona como
componente 5) agua, un alcohol polivalente líquido a la tem­
peratura del ambiemte o su átar y/o áster, la tetrametilu- 

rea o una mezcla de agua y estos disolventes.
9. Procedimiento según la reivindicación 1,

25. caracterizado porque en una realización preferencial del

mismo se combinan
1) 20 partes del colorante de la fórmula

4
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10.

15.

Cr

2

2) 6 partes del producto de adición de 8 moles de

óxido de etileno a o-fenilfenol,
3) 6 partes del producto de reacción de ácido de gra­

sa de coco y 2 moles de dietanolamina,
5) 24 partes de éter monoetílico de etilenglicol,

32 partes de dietilenglicol y 
12 partes de agua.

10. Procedimiento para obtener composiciones 
líquidas, concentradas y estables, de colorantes complejos 

de metal.
Según se describe y reivindica en la presen­

te memoria descriptiva que consta de 49 páginas foliadas y 
escritas a máquina por una sola de sus caras.

8
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