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La presente invención se refiere a perfeccionamientos en 
los conjuntos modulares para tratamiento de líquidos, y clarifi­
carlos, tal como aguas residuales o negras, pero aunque ello se re - 
fiare en la memoria, esencialmnte a la clarificación de tales a- 
guas residuales o negras, el sistema y la estructura pueden utili­
zara# para la clarificación de cualesquiera líquidos en los que 
se pueda obtener la íloculaciÓn, precipitación o cristalización de 
sólidos mediante la mezcla de varios productos químicos con el lí­
quido, pasándolo después a través de tubos de clarificación* Ade­
más comprende también los métodos de separación de sólidos tales 
como técnicas de congelación o enfriamiento.

Convencionalmente, las aguas residuales o negras se tra­
tan primero en lagunas o charcas para depositar los sólidos, pa­
sando luego a través de un primer y un segundo tanques de filtra­
do, o similares, para la extracción de los sólidos que hayan que­
dado. Al efluente se le lleva después a pasar por unas salidas de 
distribución que pueden ser ríos o corrientes similares. Desgra­
ciadamente, este efluente contiene aún una cantidad relativamente 
grande de impurezas; el método lleva mucho tiempo y se requieren 
áreas relativamente grandes de terrero para las lagunas.

El procedimiento actual con método y aparato, produce un 
efluente que satisface los standarc de consumo humano de los de­
pósitos de aguas residuales o negras primeramente tratadas, en el 
tiempo más corto posible, usando una disposición de productos 
Químicos para flocular contaminantes eá solución, asi como el 
uso de pantallas separadoras o compuertas para separar el material 
floculado. El efluente limpio pasa luego a través de tanques de 
filtrado convencionales, primero y segundo, produciendo asi una 
planta compacta de tratamiento secundario y terciario para redu­
cir la polución de las rocas acuiferas.

Un aspecto de la invención estriba en un conjunto modular
30
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que comprende, en combinación, medioa para tratar el lóquido e in­
ducir a la formación de a6lieod dentro del mismo; por lo menos un 
tubo clarificador que comprende un revestimiento; una entrada en 

33 j *1 sismo operativamente conectada al primer medio citado, con lo 
que el liquido tratado se transfiere a dicho revestimiento; y una 
salida de liquido en el revestimiento; y un conjunto de barrena 
articulado a rotación, dentro del revestimiento, para impulsar a 
los s&lidos depositados hacia su salida, pasando los líquidos des- 

40 ] de el revestimiento a travós de la salida de los mismos.
Otro aspeoto de la invención consiste en un tubo clarifi­

cador para ser utilizado con un conjunto modular de tratamiento d 
líquidos, comprendiendo dicho clarificador, en combinación, un re 
vestimiento o cubierta oilindrico alargado, una entrada adyacente 

45 { en un extremo del mismo, una salida de sólidos junto al o%ro ex­
tremo, y una salida de líquidos ta,bi&n próxima al mismo; asi com< 
un conjunto de barrena articulado a rotación dentro del revesti­
miento, para impulsar a los sólidos depositados hacia su salida, 
pasando el líquido citado desde el revestimiento o cubierta tam- 

50 ] bión hacia su salida..
Adimiamo, la invenoión proporciona un mótodo para el tra 

tamiento de los líquidos contaminados, que comprende las fases de 
al principio dar origen a que los sólidos se separen del líquido; 
pasando la mezcla de sólidos y líquidos a travós del clarificado:

55 con lo que loe sólidos se depositan por decantación desplazóndos
luego a lo largo del clarificador tubular pasando a un elemento 
de descarga, y el efluente clarificado para a travós de otro ele 
mentó de descarga, -desde el clarificador tubular.

Estas ventajas y otras ventajas m&s adicionales se des- 
60 prenderán de la lectura de la presente memoria, para cuya mejor 

comprensión se acompañan las láminas de dibujo adjuntos, que 
muestran un ejemplo de realización, no limitativo, ya que debe 
entenderse que dentro del cuadro general de la invención han de



- 4.

63

70

73

8o

85

90

95

caber cuantas variantes ¿a realización come sean posibles, sin 
que por ello se altere la esencia Se la misma. En los dibujos men- 
cionados:

La fig. 1 es un diagrama en bloque esquemático del total 
del conjunto modular para tratamiento de líquidos,de la invención.

La fig. 2 es una versión, seccionada, de parte el tubo 
clarificador.

La fig. 3 es una adeeión transversal de la fig. 1.
La fig. 4 es un corte lateral del tubo clarificador.
La fig. 5 es una seoción parcial de la fig. 4.
La fig. 6 es otra sección longitudinal del tubo elarifi.

cador.
La fig. 7 es un corte transversal de la fig. 6.
La fig. 8 es una sección alternativa de dicho tubo.
La fig. 9 es una sección transversal de la fig. 8. *'
La fig. 10 es una vista esquemático y seccionada parcial­

mente, de la cámara de mezcla.
La fig. 11 es una vista de una de las pantallas separa­

doras o compuertas, de la cámara de mezcla.
la fig. 12 es una sección transversal de la fig. 11.
La fig. 13 muestra el tubo de la fig. 2 pero con los ori­

ficios de inyección para entrada de los productos químicos dentro 
del mismo.

La fig. 14 muestra esquemáticamente una Versión de la in: -
talación.

La fig. 15 muestra una secoiÓn del colector.
La fig. 16 es un aspecto lateral de la fig. 15.
De acuerdo con ello, las aguas residuales o negras, en 

bruto, u otros líquidos a clarificar, penetrarán por la cámara 
10 de mezclado por una tubería 11, bien por gravedad o bien con 
ayuda de una bomba 13, y en cuyo momento se mezclan determinados 
productos químicos con dichas aguas residuales o negras, a travás
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de ene pluralidad de tobera* de inyección 12A, 12B, 120, 120 etc.
La* agua* negra* tratada* químicamente fluyen deepuía ha­

cia el clarigicador de tnbo* 14 el cual incluye un medio 16 de de! 
carga del material floculado que va a parar a uno* tanque* 17 do­
tado* de elemento* de filtrado y dé un elemento 18 de deccarga 
final.

La* agua* reaiduales o negra* que ** catín aquí tratando 
pueden aer mezclada* con vario* producto* químico* que ae inyec 
tan en la cinara de mezclado y que aon llevado* allí en aecuencia 
previamente determinada, a traite de loa inyector** antea citado* 
121, eto*

Ea neeeaario que loa producto* químico* y cantidad** ae 
uaen en la aecuencia adecuada para poder obtener loa reaultadoa 
que ae decaen. No obatante loa producto* químico* que a* amplíen, 
la* cantidade* y la* aecuenciaa dependerán de loa parametro* del 
diaeño y aon ajenoa a la invencián. Sin embargoo ello* actúan pa­
ra formar flículoa, oriatalea u otroa a6lidoa procedente* de loa 
componente* diaueltoa, de lea agua* reaidualéa o negra*, o del li 
quido que ae eatí tratando.

Una vez realizado el tratamiento, comienzan la* reaccio­
ne* qu-imicaa y a medida que el efluente ea tratado paaa a travta 
del Clarificador tubular, ae depoaita un fango de agua* negra* re­
accionado, haata el lateral inferior del miamo.

Se pueden uaar varia* configuracionea de tubOa, como ae 
mueatra en la* fig.a de 2 a 9, y con referencia primeramente a 
la* figa.2 y 3, el clarificador de tubo* eatí formado por un tubc 
19 con un eje de barrena (un tornillo de Arquinedea o ainilar)co: 
rotaoiín dentro de dicho tubo, y que lleva un filtro 21 con perfí- 
racionea; el diímetro del pazo de roaca de eata barrena ea igual 
al diámetro intamo del tubo 19 con lo que cualquier material fl<¡ 
culado y aedimentado.ae deaplaza gradualmente hacia el elemento 
de deaeargá de aedinento 15 en un emtremo del tubo. Se comprende
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que su rotación será lanta relativamente pata dar tiempo al mate 
rial floculado a caer por gravedad h eu ounto de salida, evitando 

130 así perturbaciones no deseables. El ritmo a que el efluente entra
y sala del tubo clarificador se controla tambiSn por medio de la 
bomba, con lo que dicho afluente pasa a trávís del thbo a un rit­
mo que da tiempo suficiente para que la mayor parte del material 
floculado pase al fondo &1 tubo y se vea impulsado a lo largo del 

133 mismo por efecto de la barrena. Esta gira por medio de cualquier
fuente convencional de energía, indicada esquemáticamente en 14A.

En las figa. 4 y 5 se muestra también el tubo 19 dotado 
de las pantallas 30 separadoras, fijas o ajustables, que están 
perforadas y situadas en el interior del tubo en relación parale- 

140 la y sufiáantemente espaciadas.
Se dispone de un eje 20A giradorio, de la barrena, sin . 

orificios, formado a travÓs del segmento inferior de las panta­
llas separadoras, y de un paso de rosca 21A perforado, de la ba­
rrena, que se sujeta al eje en la fárma que se apreoia claramente 

14$ y como puede apreciarse, la operatividad es.similar a la ya des­
crita antes.

Seg&n las figs. 6 y 7, la invención inoluye un tubo 19 
dotado de una pluralidad de pantallas 23 separadoras, fijas y peí 
f oradas dispuestas interiormente paralólas y espaciadas entre sí; 

150 el tubo citado va provisto de una porción inferior 24 formada en
su oara inferior, dentro de la que va montada la barrena 21B per­
forada, sobro su eje 20B, actuando en la misma forma ya antes det 
orita. Las pantallas separadoras 23 van preferentemente inclina­
das, hacia adelante y hacia ahajo, en la dirección de flájo del 

155 efluente, como se indica oon la flecha 19A.
Las figs. 8 y 9 muestran al tubo 19 que incluye una plu-j- 

ralidad de pantallas separadoras 2$ centradas y ajustables, rodê  
das por las espiras de la barrena 21C, que, como antes se ha di­
cho, sirve para desplazar el material floculado hasta el punto
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de descarga 1? del material floculado.
Lae figs. 10, 11 y 12 muestran la adamara de mezclado 

ÍO que aqui se halla formada por una envolvente cilindrica, que 
tiene pluralidad de pantallas separadoras 26 montadaa sobre un 
vastago 27 de soporte, que se extiende axilmente.

Cada pantalla separadora 26 tiene forma de sector circu­
lar, con una perfotaciSn 28 para paso del citado v&stago 27, es­
tando dicha perforaciín 28 algo espaciada del vértice 29 de la 
pantalla, la cuál cuenta con una pluralidad de ventanas 30 estan­
do las pantallas dispuestas en espiral montadas sobre el citado 
v&stago 27, apreciSndose claramente su posiei&n en la iig. 12.

Aunque es evidente que pueden usarse otras disposiciones 
de pantallas separadoras, su finalidad principal consiste en agi­
tar y mezclar profundamente loa productos químicos que se inyee* 
tan a trav'&s de las toberas 12A, 128...etc., con las aguas resi­
duales o negras, pasando a travis de la cinara de mezclado en di* 
reeoián de la flecha 10A.

Asimismo, los citados productos químicos pueden inyectar­
se directamente dentro del clarificador de tubos como muestra la 
fig. 13* Bu algunas aplicaciones específicas puede ser ventajo­
so, pero en circunatoias normales la veraiin adecuada es la de 
las figo. 1 y 10.

Una versiín muy adecuada es la que muestran las fig.a 
14, 1$ y 16, con las mismas piezas ya descritas. Aquí se dispone 
de un par de eSnaraa de mezclado 10 en serie con otra nía, con 
lo que el efecto es similar al descrito y representado en la dia- 
póaiciSn esquemítica del conjunto de la fig. 1.

La pluralidad de tubos est& en relacién espaciada y pa­
ralela unos respecto a otros y se hallan conectados a la cámara 
de mezcla 10 a travSa de un colector 31 transversal dentro del 
cual se acoplan los extremos de entrada 32 de los clarificadores I 
tubulares, extendiéndose un conducto 33 entre la salida de la
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cámara da mezolado y un extremo del antea citado colector 31 de 
entrada.. .

Similarmente, los extremos de descargâ  de la serie de 
clarificadores tubulares están ooerativamente conectados a uh co­
lector 35 transversal, de salida, en relación espaciada a lo largo 
de dicho elemento anterior de salida.

La operacoón de los clarificadores 14 tubulares indisi—  
duales es similar a la ya descrita, dependiendo s&lo de la versión 
que se haya de utilizar.

Sin embargo, los fangos de las aguas negras o residuales 
o bien los sólidos, así como los líquidos clarificados, me desvar- 
gan dentro del colector 35 posterior trahsversal y los sólidos se 
depositan en la parte inferior del mismo; el liquido clarificado 
se descarga a travÓs de una salida similar a la l6, y desde allí 
sa al filtro final 17* !

El conjunto de barrena 36, que puede operarse a derechas 
e izquierdas, va montado con movimiento de giro dentro del colec­
tor posterior 3$ tubular, y es accionado por un motor 37 de velo­
cidad regulable que se muestra esquemáticamente en la fig. 13, 
vióndoae que esta barrena es de doble paso de espira y está situa­
da próxima a la cara inferior del colector, teniendo las espiras 
menor diámetro que el calibre del colector.

La barrena 36 de paso de rosca opuesto recoge los sólidos 
depositados por loa clarificadores tubulares individuales y loa 
desplaza hacia la salida 33 da fangos oagUas residuales, sita in­
termedia respecto a los extremos del colector y en su cara infe­
rior como se ve en las figs. 14, 1$ y 16. La marcha de esta barre­
na da doble paso de rosca, se controla por el motor 37 de veloci­
dad regulable para adaptarse a las necesidades y evitar perturba­
ciones en los fangos de las aguas negras o de los sólidos mientra* 
unos y otros se desplazan haoia el punto de descarga, para evitar 
perjuicios; el punto de descarga es 38.

En todas las versiones se aprecia que el separador o
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acumulador de fundos da laa aguaa negras, ac necesita, para evitatr 
que al liquido fluya a trauma da la descarga inferior*

Bato aa representa esquemáticamente bajo la raf. 39, pu 
diendo adoptar cualquier forma conveniente. Naturalaente, raquis 
re ooulaionea o epapuertaa qua aa muestran esquemáticamente por 
laa lineaa da puntea 4o - 41 aatande la coapuarta 4l en poaiciSn 
de cierra y la 40 en poaiciSn da ofertara, oon lo qua al liquido 
llenará primero al acumulador. Bata aa deaplazará gradualmente 
mediante loa fangoe da laa aguaa negraa, por afecto de la gravedajd 
beata que al simulador aatS tolamnete*elmismo, lleno, trae lo cual 
aa cierra la compuerta 4o y ae abra la 4l con lo qua la bomba 42 
qua bombea loa fangoa da laa aguaa negraa, pueda extraerlos, para 
una diatribuciSn adecuada da loa miamoa a travás da la aalida 43 
Invirtiándose dewpuás la poaiciSn da laa compuertas y repitiSudo­
sa al ciclo. Este abrir y cerrar da laa compuertaa aa, prefemte- 
manta, autom&tico, podiendo utilizarse cualquier sistema adecuado 
para que sirva a cata finalidad.

Laa figa. 4 y 8 muestran esquemáticamente laa pantallas 
separadoras 22 y 2$ respectivamente* cuya inclinación aa pravS 
ajuatabla. La artieulaciSn 44 muestra un mStodo de ajusta en el 
qua los elementos da conexiSn van sujetos a pivote entre laa pan­
tallas separadoras y la vara de mintaje 4$, con laa pantallas se­
paradoras que están pivotadaa y sujetas, como muestra 46, a la 
parta superior da la envolvente 19. El movimiento longitudinal 
da la vara da montaje 45 proporciona al ajusta necesario para la 
inclinaciápáe laa pantallas separadoras.

Una estructura similar pueda realizaras según la fig. 8 
ai bien con la barrena 21C exterior respecto a las pantallas se­
paradoras, ástaa no puedan pivotar hacia la anvilvente 19. Sin 
embargo una de catas pantallas, terminales, puede aetar sujeta 
a pivote hacia un extremo de la envolvente (no representado) y 
puedan disponerse otros muchos más medios para el ajuste especi­
fico dé la inclinaoiSn.
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En resumen: si bien las técnicas anteriores han demostra­
do la posibilidad de prever tubos de sedimentación para el oriba 
do del material floculado, dirigiéndolos hacia abajo, hasta ahora 
la disposición satisfactoria se ha diseñado para extraer con efi 
cacia el sedimento.
a) Un aspecto de la invención estriba en utilizar un proceso de 

cribado tipo barrena en el que los pasos de espira de la misma 
puedan estar perforados para llevar a cabo el cribado, y en 
el que la rotación de la barrena (tipo tornillo de Arquimedes) 
extraiga el sedimento.

b) Otro aspecto de la invención estriba en mostrar un proceso de 
barrena del tipo antes aludido, y cribado, en combinación; en 
el que las cribas pueden estar fijas y establecerse en cual­
quier ángulo, para un máximo resultado y de eficaz sedimenta­
ción, y en el que la barrena giratoria está contenida y ajus­
tada dentro de la parte inferior de las cribas, de manera tal 
que consiga una eficaz extracción del sedimento; ambas conte­
nidas en un tubo de sección circular.

o) Otro aspecto de la invención consiste en mostrar un sistema 
de barrena-criba en el que la barrena puede estar en un tubo 

circular a&s pequeño, que forma parte integrante del tubo de se­
dimentación normal.

* ' -
d) Otra característica más de la invención es él disponer de una 

combinación de criba giratoria y barrena, en cuya combinación, 
loa discos rectos de la criba contienen un paso de rosca o es­
pira de barrena estrecho en su periferia.

e) Otro aspeeto de la invención conaiste en mostrar un método pa­
ra cambiar el ángulo do la criba de manera tal que pueda va­
riarse para su máxima eficacia mientras la unidad está fun­
cionando.

Asimismo, dsbe haeerse constar que el principio de esta 
invención, juntamente con la ostructura mecánica de los clarifi-
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cadores da tubos, puado usaras an otroa aadioa industrialaa con 
difarantaa productos quiaieoa, o bian causan la floculaci&n da 
1-oa sólidos o la preóipitación y cristalización da loa niazos. 
Adenós, aa puadan enplear tienicaa da refrigeración o da eafria- 
aianto para provocar asta separación da los sólidos, a nadida da 
qua pasan a loa tubos da clarificación, con lo q*a loa sólidos pa­
san entonces a depositaras por efecto da lá gravedad, y son in- 
pulaadoa bacia al extraño 13 da descarga da notariales flocilados 
o al de sedineato, pernitiendo asi obtener un liquido clarifica­
do, qua sa destanea o dasearga an al tanque 17*

finalaente, tras lo descrito sólo resta sedalar que an 
la presenta invención cabrón cuantas variantes da realizadÓn co­
no sean posibles sin qua se altara la esencia da la siena, pudión- 
doaa realizar su objeto en toda clase da tasados, forsas y nota­
riales adecuados, sin linitaciÓn.

305
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NOTA: Pracrito suficientemente lo que antecede sólo resta señalar 
qne lo que se considera propio y nuevo del solicitante, es lo con­
tenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

310

315

!
330

323

330

335

1 - Perfeccionamientos en loa conjuntos modulares para 
tratamiento y clarificación de líquidos, tales como aguas negras, 
residuales y similares, caracterizados por comprender, en combina - 
ci8n, medios para el tratamiento del líquido a inducirlo a la for­
mación de sólidos dentro del mismo; un calrificador tubular, como 
mínimo, el cual dispone de una envolvente cilindrica, una entrada 
en la misma conectada operativamente al primero de los medios an­
tes citados, con lo que el liquido pasa a la citada envolvente; 
una salida para los sólidos, dispuesta en la envolvente menciona­
da, asi como una salida, en la misma, para los líquidos; y uh con­
junto de barrena tipo tornillo de Arquímedes, montado giratoria­
mente y que püede rotar dentro de la envolvente mencionada, para 
impulsar a los sólidos mencionados, hacia su dalida; pasando loa 
líquidos desde dicha envolvente, a la correspondiente salida de 
líquidos.

2 - Perfeccionamientos, aegón reivindicación la caracte­
rizados porque en la citada envolvente se disponen medios para lt 
criba de por lo menos una parte de los sólidos procedentes del 
liquido que atraviesa dicha envolvente, para facilitar la sedimen­
tación, por gravedad, de dichos sólidos dentro de la mencionada 
envolvente.

3 ** Perfeccionamientos, segón reivindicación 2 caracte-í 
rizado porque el mecanismo de barrena mencionado, dispone da un 
eje para sustentación del órgano espiral, auatentddo de manera 
que tenga movimiento de rotación dentro de la envolvente, dispo­
niendo de pasos de espira perforados, de la barrena, montados so - 
bre el eje citado, actuando éstos como medio de cribado de al me-
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nos do porto do ios mencionados a&lidos.
4 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 2 6 3 ca­

racterizados porque el medio de criba, dentro de la envolvente me]n 
eionada, para cribado de al menos parte de los sálidoe, incluye 
una serie de pantallas separadoras perforadas y espaciadas dentro 
de la envolvente mencionada; incluyendo estas pantallas separado­
ras, una aberttra circular en su parte o poreiín inferior, extern 
diúndose este conjunto de barrena a través de las oitadaa abertu 
ras circurares, dentro de las pantallas separadoras, de manera quú 
el eje de anotentaciSn pase a través de las perforaciones, austen 
tando asi al conjunto.

3 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 2 6 3 ca­
racterizados porque el medio mencionado, de dicha envolvente, pa­
ra cribar al menos una parte de los *61idoa, incluye una serie de 
pantallas separadoras, perforadas y espaciadas entre si, dentro 
de la citada envolvente, estando montado este conjunto de barrena 
rotativo, previsto para que pueda gúrar por debajo de los bordes 
inferiores de dichas pantallas separadoras.

6 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 2 6 3  ca- 
raot&rixados porque el medio ubicado en la repetida envolvente, 
apto para cribar por lo menos parte de los a&lidos, comprende una 
serie de pantallas separadoras, perforadas y espaciadas dentro de 
la envolvente, asi como Srganos para el montaje de las mismas, 
concéntricamente dentro de la envolvente, y disponiendo de un ele 
mentó de barrena tipo tornillo de Arquimenes, cuyas espiras rodead 
las pantallas separadoras entre los bordes exteriores de las mis 
mas y la superficie interna de la envolvente.

7 ** Perfeccionamientos, seg$n reivindicaciones de 1 a 6 
caracterizados porque los medios para el tratamiento de liquido 
a fin de inducirlo a la fommaci6n de s&lidoa en su interior, in­
cluye una cúmara de mezclado; medica para entrada del liquide, 
en uno de los extremos de esta cúmara; medios de descarga del
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líquido en el otro extremo de dicha cámara, operativamente conec­
tados a la-entrada de la misma; y vn juego de pantallas separado­
ras con orificios, dentro de dicha cámara; disponiendo asimismo 
de un soporte central a lo largo de la,misma, para sujeccî n de 
las pantallas separadoras aludidas; estando constituida cada una 
do óstas por un secror corcular montado sobre dicho soporte, efec­
tuándose el montaje mediante una perforación próxima al vórtice 
de cada soporte; yendo montado el conjunto de estas pantallas de 
manera progresiva formando espiral, yendo de un extreno a otro de 
la cámara citada.

8 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 4, 5 ó 6 
caracterizados porque el conjunto que se describe dispone de Ór­
ganos para an ajuste de la posición de las mencionadas pantallas 
separadoras, dentro de unos limites de cierta tolerancia, por les 
cuales y por su intermedio, puede variarse el ángulo de inclina­
ción do las citadas pantallas separadoras, respecto al eje longi­
tudinal de la envolvente, según convenga con arreglo a las nece­
sidades de trabajo.

9 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 8 
caracterizados por disponerle de un conjunto que comprende una 
pluralidad da clarificadoras tubulares, según las descritas,ca­
da una de las cuales oemprende una envolvemte; una entrada en 
uno de. sus extremos, conectada operativamente al primer órgano
de tratamiento del líquido residual, con lo que óste pasa a estas 
clarificadoras; disponiendo asimismo de un colector transversal 
al que se hallan acopladas cada una de las clarificadoras mencio­
nadas por un extremo del mismo y en sentido longitudinal; diapo­
niendo asimismo, de una salida de líquidos en dicho colector tranjt 
versal junto a cu extremo superior; dispoiendo asimismo de una 
salida de líquidos situada centralmente én el colector, y en su 
cara inferior; disponiendo asimismo del correspondiente conjunto 
de barrena de espiras, en este caso eom pasos de espira a derecha!
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y a izquierdas, sentadas las espiras sobre un eje de sanara rota- 
, tira dentro del, colector a fin de recoger loa sólidos depositados, 

procedentes de los clarificadores antea mencionados, a impulsarlos 
desde cada extremo del colector, hacia la salida de sólidos cen­
tral, del sismo; disponiendo de un acumulador de sólidos acoplado 
a la salida de sólidos mencionada, a fin de permitir su evacuación 
al exterior.

10 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a $ 
caracterizados porque la instalación se prevó para provocar, pri­
meramente, la separación de los sólidos de la masa liquide, pasan­
do la mezcla de sólidos y líquidos s travS* del clarificador tubu­
lar, en virtid de lo cual, los sólidos se preoioitsn y se deposi­
tan por efecto do la gravedad, desplazándose a lo largo dol cla­
rificador, descargándose seguidemente los mencionados sólidos 
ssi depositados, desde un elemento de deeoarge; y el efluente,
ya clarificado, pasa a trnvós de otro Órgano de descarga, a tra­
vos y desd el antes citado clarificador tubular.

11 - PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CONJUNTOS MODULARES PARA 
TRATAMIENTO Y CLARIFICACION DE LIQUIDOS RESIDUALES Y SIMILARES.

430



Todp seg&n se describe en la presente memoria, que cons­
ta de diez y seis hojas foliadas y escritas a máquina por una sólu 
cara, con un total de cuatrocientas veinticuatro líneas y hojas 
de dibujos que adjunto se acompañan.
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