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‘el momento en que de manera apropiada, por ejemplo, median-

te un fotodetector, ha sido detectado el extremo de la tira

-2~ REF: 646

El invento se refiere a un dispositivo para empalmar
hojas, en especial para méquinas de recubrir conforﬁe al
concepto general de la revindicacidén primera.

En el recubrimiento de piezas de trabajo se presenta
frecuentemente la situacidén de que, una vez acabado un nfime-
ro determinado de piezas de trabajo, hay que cambiar de cla-
sé de hoja. Hasta ahora era necesario parar para ello la mé-
quina de recubrir, sacar la hoja insertada, y sustituirla
por una hoja nueva.

En realidad se conoce ya un dispositivo para empalmar
hojas, que ehtra en acéién en cuanto se ha agotado el rollo

de reserva de,la hoja que se estd empleando precisamente. Ef

v

.

continua de hoja, es reactivado un rollo de repuesto. La ho-
ja (idéntica) qué ahora se va desenrollando de este segundo
rollo de reserva, es oprimida por un cilindro de apriete md-
vil, con su borde delantero contra el borde posterior avan-
zante de la tira continua de hoja agotada. Con ayuda de un

pegamento o de tiras engomadas se adhieren entre si las dos

)

tiras. El trabajo de.recubrimiento puede asi ser,hecho con-
tinuar sin interrupcidn. ’
;ét Ahoia bien, este dispositivd conocido no es apropiado
para cambiar de hoja al cabo de un nimero predeterminado de
piezas de trabajo, sin éhe se haya agotado un rollo de re-
serva. |

El presente invento se ha propﬁesto ﬁejorar de tal mo-
do un dispositivo para empalmar hojag del tipo descrito, qug
sin-intefrupcién del funcionamienﬁp.dg'la méduina de recu-

brir, la hoja elaborada pueda ser recambiada en todo momentd

.
A
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inica mu¢stra'de manera esquemdtica el curso de la tira conq
) e ' .

tinua de hoja en una mAquina de recubrir, que esti equipada

Este problema gﬁeda resuelto por el invento descrito
en la caracteristica de la reivindicacién primera; perfec-
cionamientos venﬁajpsbs vienen dados en las reivindicacio-
nes siguientes. ' ‘ ‘ '

ﬁediante.ei‘dispositivo-ﬁara empalﬁér hojas de acuerdo
con el invento se. evitan muchas paradas de la méqpina; él
rendimiento de la miguina de recubrir se mejora considera~
ble@ente{ Tal es el ano'especialmehte ep,induétrias més
peqﬁeﬁas, en donde resultan menores niimeros de pliezas . que
hayan de ser confeccionadas'ée manera idéntica.

‘Un ejemplo de realizacién del invento seré explicado a

continuacidn con mis defalle;a base del dibujo; la figura

con 405 dispositives para empalmar hojas de acuerdo con el.,
invento. | -

| La miquina de recubrir, cuyo curso de la tira coﬁtinua
de hoja ha sido representado en el dibujo, recubre en una
sola operacidn dos lados opuéstos de una piezaide trabajo 1
La hoja 4, aplicada sobre-el lado superior’de‘la pieza de
trabajo 1, es alimentada a eleccidn desde el rollo de reser-
va 2 & desde el rollo de reserva 5. La poja 4 aplica&a sobre
elilado inferior de la pieza Ae trabajo 1, es retirada a
eleccién del rollo de reserva 6 § del rollo de reserva 7.
Como la conduccidn de la hoja superior 4 se corresponde sus-
tancialmente con la conduccién de la hoja.inferior &4, unica-
mente se explica a oontinuécién con mis detalle el curso de
la hoja 4 superior en el dibujo. |

‘ El rollo de reservé 2 de la hoja 4, izquiérdo en.el di~

bujo, estld soportado de manera giratoria en el armazdén de ls
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desde aqui por encima de un cilindro de cambio de direccidn

'cuentrg un dispositivo de corte 17 de doble accidn. A base

da- el cilindro de apriete20, soportado en el extremo libre

"dro de apriete 20 servir en esta posicidn también como ci-

la palanda oscilante 18, el cilindro de apriete 20 se apoya

médquina (que no ha sido repfesentado). La hoja 4 discurre

8, pasando por uno o varios cilindros de guia 9, para lle-
gar a un cilindro de apriete 10, fijo en el armazbén. Pasan-
do sobre.otros cilindros.de canbio de direccidn 11, ;2, 13,
la hoja & 1llega el cilindro recubridor superior 14, donde
es aplicada por laminacién sobre el: lado superior, previa-
mente encolado, de la pieza de trabajo l.

Una via alternativa 4' para la hoja conduce ?esde el
rollo de reserva 3, pasando por los cilindros de camblo de
direccibn 15, 16, .el cmllndro de camblo de dlrecclén 11,

donde se une con la via de la hoaa 4,

Intre dos secciones rectas de- las hojas 4 y 4' se en-

de una orden externa corta a elgcbién la hoja 4 8 la 4'. Pud
de tratarse a este respecto de'una cuchilla doble mévil, de
una cuchilla cilindrica sencilla o doble; o de una cuchilla
oscilante, tal como en si son:concocidas en la-técnica del
recubrimieﬁto. ' [ .

En el armazbn de la méquina (que no ha s1do representaJ
do) esté& articulada a51mlsmo una palanca osc11ante 18 que,
por medio de un cilindro bidréulico 19, puede ser hecha gi-

rar. entre dos posiciones: En la posicién primera -la dibuja-

de la palanca oscilante, se encuentra fuera de la.via de mo-

vimiento de las hojas & & 4'. Eventualmente puede el cilin-
lindro de guia para la hoja 4'. En la segunda posicidn de

contra el cilindro de apriete 10, fijo en el armazdn.
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da de los rodillos de reserva 2 § respectivamente 6. Después

o =5

i
N | o
\ Naturalmente puede el cilindro de apriete 20 ser condus
cido entre las dos posiciones también a lo largo de una via
recta, dépendiehdo ello de las circunstancias espaciales de
la correspondiente ﬁéquina de recubrir. Pambién bara'ei ac-
cionamiento del'movimiento'dql cilindro de apriete pueden
ser empleados otros medios mecénicos en lugar de un cilindrd
hidréulico. ‘
i Para explicar el funcionamiento de Eimﬁquina de recu-
bri? represenﬁédax sﬁpéngase la situacibn siguiente:
Las piezas de trabajo 1, encoladas previamente, son
alimentadas sucesivamente a la miquina de recubrir desde la

izquierda en el dibujo, y son.reéubiertas.con hoja 4 retira-

éel pasb.de un niimero determinado de piezas de trabagjo 1,
hay que cambiar de clase de hoja.'La nueva hoja 4' se en- "
cuentra ya prépéradé en los rollos de reserva 3 é 7.

Se transmite entonces al disposifivq de corte 17 'y 24
la ordénlde cortar la tira continua de hoja 4. El momento'dg
esta orden.se eiige convenientemente de modo.qﬁe el resto
de hoja que afluye toaayiq a los'cilinéroé'recubfidores 14y

respectivamente 21 sea suficiente para recubrir un niimero

determinado de piezas de trabajo. Al mismo tiempo, o por lo-

méggs en una relacién de tiempo con respecto a ellq, es pues
ta en marcha la hoja existente en los rollos de reserva 3 &
respectivaménte 7. La sihcronizacién es tal, que el borde

delantero de la hoja 4'7(la nueva), provisto de algo de pe-~ |
gamento o de una cinta engomada, alcanza el cilipdro de aprié-
te mévil 20 & respectivamente 22 poco antes del momento en
que el borde cortado de seguimiento de la hojg‘4.(la.aﬁti—

gua) pasa sobre el cilindro de apriete lo & 23, fijo en el
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armazén.

Mediante el accionamiénbo del cilindro hidréulico l9~6
respectivamente 26, la palanca oscilante 18- 6 respectivamen-
te. 25 es hecha girar QGsdc.ia posicién primera repreéenté-
da, hésta_la posicibn seguhda, en la quelgl cilindro de
apriete m6vil 20 6'reSpectivamente 22 se apo&a contra ei ci-

lindro de apriete 10 6 respectlvamente 2%, flJO en el arma-

'z6n.

i El momento exacto de este mov1m1ento de giro viene de-~
termmnado por un dlsp051t1vo electro-éptico (que no ha sido
representado), que se halla dispuesto entre el dispositivo

de corte 1746 respectlvamente 24, Y el cilindro de aprlete

-JO ) requctlvamente 23, ¥y que'reaCC1ona ante el paso del

'borde posterlor de la hoja 4 cortada. Es posible también

llevar a cabo el mpv1miento de giro despues del~prpqeso de
cbrté, sencillamente con uh’rétarao adaptado ‘a la velocidad
de'avance de la hoja 4. . Sl .

. Antes del mov1m1ento de glro de la. palanca 18 6.25, y

del c111ndro 20 & 22, es arrastrado el borde delantero de 14
hoja 4' (la nueva), y oprlmldo contra el extremo saliente dg
la hoja & (la antlgua) Debido al pegamento 0 a la cinta en-
gomada mencionados, los egtremqs de las dos hojas quedan ad-
hé?idos fijamente entre si. o ' -

La palanca osciianpe-lB es hecha girar entonces hacia
atréds hasta la posici6n de partida. La hoja &' sigue a la
hoja &4 en su camino hacia los c¢ilindros recubridores. Llega-
T4 a estos cilindros recubridores 14 & 21 en el momento. en
que el niimero de piezas de trabajo 1 que han de ser Tecubier
tas con la hoja 4 han basado por los cilindrqs:recub:idores

14 6 21, y en que la primera pieza de trabajo 1 que ha de
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-zada con ello, la hoja 4 se pone en movimiento. Con un cier-
.to retardo, que puede estar gobernado por un dispositivo

electro-6ptico dispuesto entre el dispositivo de corte 17 q

‘misma clase de hoja. El avance de la hoja y el accionamientd

ser recubierta con la hoja 4' se encuentra ante la entrada
de la mAquina.

La hoja 4 ﬁuede permanecer en el rollo de reserva 2 4
respectivamenfe 6, si es de esperar que pronto haya de ser
precisada de nuevo. Ahora bien, puede ser también recambia-
da ~con la mAquina en marcha- por una tercera clyse de hoja,
cuya elaboracién esté prevista después de la de la hoja 4'.

5i después de‘una;cantidad determinada de piezas de
trabajo se ha de cambiar nuevamente de la hoja 4'|a la hoja
4 4 é una empleada entretanto en lugar de ésta, se desarro-
llan los procesos de manera aniloga: El dispositiﬁo de corte

17 corta a base de una orden la hoja 4'; de manera sincroni-

24 v el ¢ilindro de apriete 20 6 22, 1la palanca 18 6 25 gi-
ra y oprime el extremo saliente de la hoja 4' contra el ek~
tremo'delantero de:la hoja 4, provisto de pegémento o de uns
cinta engoﬁada. Laé dos hojas quedan adheridas entre si. lLa
palanca 18 & 25 gira hacia atrés, volviendo a la posicibn dg
partida. La mdquina de recubrir sigue funcionando.sin inte-
rrupcidn. ‘ .
;%_ E} dispositivo para empalmaf hojas puede ser empleado
naturalmenﬁe‘también para, una vez agotado un rollo de re-
serva, cambiar al rollo ae reserva siguiente. En este caso

se encuentra en todos los rollos de reserva 2, 3, 6, 7 la

de las palancas oscilantes 18 é 25 son iniciados por el dis-
positivd electro-6ptico de mando, que- reacciona ante el pa-

so del borde posterior de la hoja.
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En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de-
beréd recaer sobre las siguientes:

~ RETIVINDICACIONES -~

1. Upn dispositivo para empalmar hojas, en especial pa-
ra méquings de recubrir, .con dos rollos de reserva de hojas,
con dos cilindros de apriete, de los que al menos uno puede
ser movido hacia el otro, con cilindros de guia que condu-
cen las hojas retiradas a eleccidén de los rollos de reserva,
haciéndolas pasar por los cilindros de apriete y %1egar a
un‘punfo, en el que se reunen los caminos de las hojas retid
radas de.los dos rollos de reserva, caracterizado por un

dispositivo de corte que, ante una orden externa, corta a

-eleccibn una de las dos hojas retiradas de los rollos de re-

serva, asi como por un dispositivo de mando que, sincroniza-

do con la orden para el disposifiVo de corte, mueve un ci-
lindro de apriete mévil hacia el otro cilindro de apriete,
con lo que el borde delantero de la nueva tira continua de
hoja es oprimido contra el borde postefior de.la tira con-
tinua de héja antiéua. |

2. Un dispositivo para empalmar hojas de acuerdo con
la reivindicacién’l,,céraoterizado porque la ordeﬁ que.ori-
gina el corte de la hoja antigua por el dispositivo de cor-
téprope al ﬁismo tiempo en marcha el avance de la nueva
hojaJ' _

3. .Un dispositivo‘ﬁara empalmar hojas de acuerdo con

las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el disposi-

"tivo de mando comprende un aparato electrodptico, que estl

dispuesto entre el dispositivo de corte y el cilindro de
apriete'a lo largo- del camino de las hojas, y>que se hace

cargo del borde posterior de la hoja antigua.
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4. Un dispositivo para empalmar hojas de acuerdo con
las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el disposi
tivo de mando comprende un elemento retardador,. que desen-
cadeﬁa el movimiento del c¢ilindro de apriete al cabo de un
determinado lapso de tiempo ajustable despﬁés de la'orden
para el dispositivo de coxte.

K 5. Un dispositivo para empalmar hojas de acuerdo con
una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
pofque el cilindro de apriete mévil estd soportado en el
extremo de‘una palanca oscilante.

6. Un dispositivo para’empalmar hojas de acuerdo con

una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado

- porque el cilindro de apriete mévil esti montado en una

guia recta.

7. Un dispgsitivo para empalmar hojas de acuerdo con’
una cualquieré de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado
poriun cilindro hidréulico que provoca el movimiénto del
cilindro de apriete. a

8. Un dispositivo paraiempalmar.hojas de acuerdo con
una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado
porque el dispositivo de corte es de doble aceibn y esté
dlspuesto entre las dos v1as posibles para las hojas.

ﬁfﬂ 9. Un dispositivo para empalmar hoaas de acuerdo.con

la reivindicacién 8, capacterlzado porque el dispositivo dg
corte comprende dos cuchillas movibles en direccién distind
ta.

10. Un dispositivo para empalmér hojas de acuerdo con
la reivindicacidn 8, caracterizado porque 91 dispositivo de
corte coﬁprende una cuchilla cilindriqé movible, siendo el

cilindro giratorio entre dos posiciones de corte,




10

18

20

25

10—

il. Un.dispositivo para empalmar hojas de acuerdq con
una cualquiera de las reifindicaciones'l a 10, caracterizadd
porque el dispositivo de corte comprende al menos una cuchi-
1lla oscilante.

7 12. ‘Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: UN
DISPOSITIVO PARA EMPAIMAR HOJAS EN ESPﬁGIAL PARA MAQUINAS
DE REGUBRIR.

Todo conforme queda deserito y reivindicado erd la pre-
sente memoria descriptiva que consta de diez paginas mecano-
grafiadas y dibujos que se acompaifian.

Madrid, 20 enero 1.978

BERNARDO UNGRIA
P.D.

.
. .




HELMUT FRIZ

HOJA UNICA

'ESCALA VARIABLE

Madrid, 20de Engfo _ de 1078
BERNARDO' UNGRIA y;

/s

/;/ﬁ//ﬁl'




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



