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.Se describe un separador para separar el agaa de una 
mezcla de agua y  -vapor, en el cual un caracú exterior, largó, 
para agua, está concéntricamente separado de un caracol inte­
rior largo, para vapor* Una orilla longitudinal de cada cara- 

5í\ col se conecta a  unamampara circunferencial dispuesta adya­
cente si lado de un tambor de vapor, y ambos caracoles se ex­
tienden a través de curvas semicirculares de 1800 de seccién 
Ib^asversai^ EL caraccí de vapor esté cubierto a través de —  
los primeros 909 de su curva y esté provisto de una abertura 

10* alargada que se expende circunferencialmente durante los si­
guientes 909 de su curva* Una placa perforada encierra la pag 
te inferior del caracol de vapor para formar un'"pasage longi­
tudinal de flugo* La accién oentri^ga impartida por la curva 
tura de 1809 del separador, hace que el agua se separe de la 

1 %  m e z d a  vapor-agua introducida entre los caracoles de vapor y  
de agua, para fluir a lo largo de la superficie interna del —  
Caracol dé agua y  se descargue descendentemente a través de 
flacas difieras de salpicadura de agua, perforadas# EL vapor 
pasa a través de la abertura alargada del caracol de vapor y 

20+ a  través del pasage longitudinal de finge, para descargarse - 
desde el separador en ambos extremos*

ANTECEDENTES DE LA INVENCION *
Esta invenoién se refiere en general a la aeparaoién 

de iluidos a partir de mezclas de los mismos, y más partios—  
25+ lamente, a la separaoién de vapor y liquido desde mezclas de 

los mismos*
En los generadores de vapor de*circulaeién natural, 

se elevan mezclas de vapor y agua en tubos generadores de va­
por calentados los cuales descargan en uno o más tambores de 

30* vapor dispuestos arriba de los tubos, ocurriendo la descarga



en separadores dentro del tabor, en donde el agua ae separa 
del vapor. EL vapor separado se extrae a través de aberturas 
dispuestas en la parte superior del tambor, en tanto que el 
agua que permanece en el tambor se recircula a través de tu- 

5, bos de descenso a través de la caldera, y de retorno a los - 
tubos generadores de vapor*

La operación libre de dificultades de un generador 
de vapor de , circulación natural, requiere una separación efi 
cíente entre el vapor y el agua, y un suministro adecuado y 

10* convenientemente diatribuido de agua a través da los tubos —  
generadores de vapor* Be . acuerdo con lo anterior, el separa­
dor tiene dos funciones esenciales, una de las cuales es la 
separación del agua y el vapor pasca proveer a los tubos de - 
descenso con el agua libre de vapor necesaria para la opéra­

te* cién apropiada del sistema de circulación del generador de - 
vapor* La otra función es la de la sejparación de la humedad 
desde al vapor para proveer vapor de alta pureza*

El descenso de presión del fluido oiroalante a tra­
vés del separador, constituye una oonsideraeién importante - 

20* en que esta pérdida debe minimizarse para .mantener en el si^ 
tema una circulación apropiada. Las calderas industriales de 
baja presión de diseño actual, estén por lo general bajo al­
ta capacidad nominal, y es esencial una eficiente separación 
en el tambor, con la pérdida de presión mínima, para suminis 

25* trar vapor de la pureza requerida a los "puntos de utilización, 
y agua libre de vapor al sistema de reoirculaclÓn, En la cir 
culaciÓn de la mezcla vapor-agua a través de los tambores de 
vapor y  a  través de los separadores vapor-agua lecaUzadoa - 
dentro de estos tambores, la mezcla vapor-agua se introduce 

30, por io general en una cámara receptora dentro del tambor de
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vapor y  a, través de urna, pluralidad de entradas hacia ano o - 
m&s separadores^ La expansión de la.mezcla a través de las —  
entradas al separador^ resulta en una caída de presión que.-, 
si es demasiado grande puede afectar en forma adversa el sis 

5* tema de recirculaoión. También, a baga presión, el voldmen -  
especifico del vapor es alto^ y  un separador centrífugo para 
esta aplicación deberé tener una área de flujo lo suficiente 
mente grande para minimizar la pérdida de presión y adn lo—

S- - . .

grar la separación^
t0$ Algunos separadores del arte anterior han tenido es

trueturas complicadas de forma de S, que son oaras y difíci­
les de fabricar# Adicionalmente, los pasajes en forma de vo­
luta a través de los cuales debe fluir la mezcla vapor-agua, 
presentan otra fuente de pérdida de presión.

15í RESUMEN DE LA INVENCION
3?or lo anterior, es un objeto de la presente inven­

ción, proveer un separador de fluidos mejorado para mezclas 
de líquido y vapor, que produzca una pérdida de presión reda 
tivamente baga en el flugo de las mezdías a través del sepa-

20¿ rador.
Otro obgeto de la presente invenoión, es el de pro­

veer un separador liquido-vapor, que esté particularmente - 
adaptado para usarse en la separación del agua a partir de - 
una mezcla vapor-agua.

25¿ Otro obgeto de la presente invención es la de pro­
veer un separador megorado vapor-agua, de diseñó sencillo, - 
efectivo y económicos

Otro obgeto más de la presente invenoión es di de - 
proveer un separador megorado vapor-agua en el cual los com­
ponentes estructurales tienen formas cilindricas sencillas.30.



Un objeto adicional de la presente invención, es el - 
de proveer un separador mejorado vapor-agua, que tenga pasajes 
de flujo relativamente grandes, para reducir la pérdida de pre 
sión que sufre la mezcla vapor-agua que fluye a través de los 

5, mismos.
Otro objeto adn de la presente invención es el de pro 

veer un separador mejorado vapor-agua particularmente adaptado 
para usarse en un tambor de vapor para la remoción del agua - 
desde una mezcla vapor-agua,

10. otro objeto más adn de la presente invenoión, es el -
de proveer un separador vapor-agua, compatible con la mampara, 
circunferencial de un tambor de agua.

Para la satisfacción de estos y otros propósitos, el 
separador vapor-agua de la presente invención, está proyectado 

15. para ser una extensión integral de la mampara circunferencial 
de un tambor de vapor y tiene dos elementos sustancialmente se 
miollindricos sustancialmente separados para proveer una tra­
yectoria curva de flujo de aproximadamente 1803 a la mezcla ya 
por-agua. EL caracal exterior semicilíndrico para agua se ex—  

20. tiende 180a y está sujeto a una porción de la mampara circunfe 
renclal en una de sus orillas. El caracol interior para vapor, 
tiene una superficie semicilindrica que es sólida por 90a de - 
su curvatura, teniendo los restantes 90a una porción rasurada 
longitudinalmente alargada, removida, la mezcla vapor-agua in- 

25. traducida dentro de la cámara receptora definida por la mampa­
ra circunferencial, se conduce entre les caracoles de agua y - 
de vapor, y  la fuerza centrífuga hace que el agua se separe y 
fluya a lo largo de la superficie interior del caracol de agua, 
para subsecuentemente descargarse a través de una placa perfo- 

30. rada de salpicadura de agua, EL vapor, de menor densidad, fin-
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ye alrededor de la superficie de forma de cuadrante cilindri 
co de 90a del caracol de vapor y hacia adentro del pasaje de 
flujo definido por el recorte alargado da la segunda porción 
de 90* del mismo* para descargar desde los extremos del sepa 

5* rador. - La forma semlcilindriea de los caracoles resulta en - 
una configuración sencilla que es barata y fácil de fabricar, 
y los pasajes de flujo relativamente grandes dentro del sepa 
rador agua-vapor* resultan en ana pÓrdlda pequeSa de presión# 
al fluir la mezola a través d d  separador.

10^ - / ' BREVE DESCRIPCION HE LOS DEBIMOS
La descripción anterior, asi como los objetos, carao 

terísticas y ventajas adicionales de la invención* se aprecia 
ran más completamente por referencia a la siguiente descrip­
ción de una modalidad preferida, aunqu^ soló ilustrativa de - 

Í5# la misma, al estudiarse en relación a los dibujos adjuntos, en 
los cuales:

La figura t es una perspectiva pictórica de un tambor 
de vapor que incorpora el separador vapor-agua de la presente 
invención;

20* La figura 2 es una sección transversal del tambor de
vapor segdn la linea 2-2 de la figura 1;

La figura 3 es una vista pictórica parcialmente en - 
sección, de ana pluralidad de separadores de la présente in­
vención, mostrando más detalles de la construcción del mismo; 

25* La figura 4 es una vista en elevación segdn, parcial
mente seccionada, la linea 4-4 de la figura 2, qué muestra al 
tambor de vapor con una pluralidad de separadores vapor-agua 
de la presente invención; y

La figura 5 es una vista de la instalación segdn la 
30 ¿ linea 5-5 de la figura 3.



DESCRIPCION DE LA MODALIDAD PREFERIDA 
Haciendo ahora referencia a los dibujos, y más partí 

cularmente a la figura f de los mismos# el número de referen­
cia 10 indica en general un tambor de vapor que puede inoorgo 
rarse on un sistema de transferencia de calor# tal domo un ge 
aerador de vapor de circulación natural# en el cual los sepa­
radores llevan a cabo la separación del agua a partir de una 
mezcla vapor-agua. El tambor de vapor 10 tiene una forma gene 
ral cilindrica alargada constituida por una pared 12. Los ban 
eos de tubos de generación de vapor 14 se conectan en su sec­
ción de extremos superiores a una cámara receptora de mezcla 
de la porción inferior del tambor y desde este tambor de va­
por se extiende una pluralidad de tubos de descenso 16, para 
retornar el agua separada, mezclada con una cantidad de agua 
de alimentación, a una caldera (no mostrada) en dónde el agua 
se calienta y se resida a través del' tambor de vapor, El va­
por seco se remueve desde d  tambor de vapor 10 a través de — 
una pluralidad de conductos de vapor 13* En el tambor 10 se - 
provee una pluralidad de separadores 20, de los cuales se en­
cuentra visible uno en d  extremo derecho d d  tambor de vapor 
aegdn se ve en la figura 1, ^

Haciendo referencia a las figuras 2 y 3, cada separa 
der 20 induye un casco 22 semioilindrico generalmente alarga 
do exterior comunmente denominado "caracol de agua", dispues­
to en rdaoión concéntrica y separada con respecto a otro cas 
oo semioilindrico interior, alargado 24, o "caraool de vapor", 
para definir un pasaje de flujo vapor-agua entre los mismos.
El caracol de agua 22 tiene una superficie sólida que se ex­
tiende por 180$ de su curvatura, en tanto que d  caracol 24 - 
tiene una superficie sólida de cuarto de cilindro que se ex—



s

tiende por aproximadamente 908 de su. curvatura. Los restantes 
908 de la superficie del caracol 24* de vapor, han sido remo­
vidos como se indica por el recorte 26, con excepción de una 
porción curvada de corta longitud 28 (figura 3) &n ambos ex-^ 

5. tramos del caracol* Cha placa perforada 29, que se extiende ho 
rizontalmente* une amibos lados del caracol 24 para formar un - 
pasaje longitudinal de flujo para el vapor separado. La confi 
guración particular del caracol de agua 22 y del caracol de - 
vapor 24, se pueden ver con mayor claridad en la figura 1, que 

10. muestra una pluralidad dé separadores 20 longitudinalmente - 
alineados, estando removido el caracol de agua de los separa­
dores en al extremo derecho de la figura, para mayor claridad 
de presentación. En particular* el recorte 26 del caracol de 
vapor 24, se extiende circunferenoialment e desde sustancialmen 

t5* te la posición vertical de 908 dél caracol de vapor, oirounfe^ 
rencialmente hasta el borde del mismo, y se extiende longitu­
dinalmente a través de casi toda la longitud del separador 20, 
hasta las porciones curvadas 28 en ambos extremos. A modo de - 
ejemplo solamente* el caracol 24 se puede fabricar a partir de 

20. una mitad de un tubo estándar de 305mm de la longitud apropia­
da, removiéndose una porción de la superficie de cuarto de ci­
lindro segando del tubo, para proveer el recorte 26 y  las por­
ciones extremas 28. La placa perforada 29 que tiene una ancha­
ra igual al diámetro del tubo a partir del cual se fabrica el 

25* caracol de vapor, se sujeta entonces a lae orillas libres del 
tubo por medio de un procedimiento adecuado, tal como soldadu­
ra o semejante.

Cada separador 20 se extiende longitudinalmente en - 
una longitud predeterminada, estando los extremos del separa—  

30* dor cerrados por placas laterales 30, que cubren el anillo for

'-¡/y** .



mado por los caracoles de agua y de vapor 22 y 24 respectiva­
mente^ Cuando se disponen una pluralidad de separadores 20 - 
longitudinalmente, como se muestra en las figuras 3-5, los se 
paradores longitudinalmente dispuestos se separan, para pro­
veer un pasaje al vapor separado como se describirá adelante 
en forma más completa*

El caracol de agua 22 y el caracol de vapor 24 se co 
neotan en sus orillas derechas, como se ve en la figura 2, a 
la estructura interna del tambor de vapor 10, para formar una 
entrada 32 a travás da la cual se introduce la mezcla vapor- 
agua dentro del separador 20. Más específicamente, la entrada 
32 del separador 20 se forma por medio de una placa de mampa­
ra frontal 34 y ana plaoa de mampara posterior 34 que se ex­
tienden hacia abajo desde la orilla longitudinal del caracol 
de agua 22 y del caracol de vapor 24, respectivamente* Las - 
placas 34 y 36 se extiende por toda la longitud del tambor 10, 
y están soportadas en sus extremos inferiores respectivos de 
la pared 12 del tambor de vapor 10 por orejas de soporte de - 
mampara 37 y 38, y forman ana porción de la estructura de mam 
para circunferencial que se describe adelante más complétame 
te* La entrada 32 se dispone asi tangencialmente con relación 
a los caracoles de agua y de vapor 22 y 24 respectivamente*

Una salida 40 para el separador 20 se define por - 
otras orillas longitudinales del caracol de agua 22 y del ca­
racol de vapor 24* Sujetas tangencialmente a las orillas de - 
salida de los caracoles de agua y de vapor, 22 y 24 respecti­
vamente, se encuentran un par de placas colgantes de salpica­
dura de agua que se extienden vertioalmente, 42a Sujetos a - 
las placas colgantes de salpicadura de agua 42, se encuentran 
un par de ángulos de soporte 44 de longitud desigual, que se



extienden hacia ahajo y entre los cuales se encuentran sus­
pendidas las placas de salpicadura con perforaciones mRlti—  

pies o de metal laminar expandido 46, las que se disponen a 
un ángulo con relación a los bordes de salida de los caraco- 

5+' lea de agua y de vapor 22 y 24 respectivamente, por ejemplo 
a un ángulo da 45* con relación a los ángulos de soporte 44. 
Un extremo de un ángulo de soporte 47 está sujeto a una ore­
ja de soporte de mampara 43, para proveer el soporte necesa­
rio para la salida 40 del separador 20.

40. Se provee una cámara 50 para recibir la mezcla va­
por-agua procedente de los tubos de generación de vapor y es 
ta se define sobre un lado de la superficie interior de la — 
pared 12 del tambor de vapor 40 a través de la cual se extiw 
den los tubos, y sobre el otro lado, por una mampara oircunfe 

15* renoial mostrada en general por el námero de referencia 51*
La mampara circunferencial 51, se forma por las placas de —  
mampara anterior y posterior antes mencionadas 34 y 36 res­
pectivamente, una placa de mampara inferior vertical 52 sujo 
ta en una orilla a la placa de mampara posterior 36, una pía 

20* ca indinada de mampara inferior 53, y ana placa deüectora 
54, todas las cuales están apropiadamente soportadas y sepa^- 
radas en una distancia predeterminada a partir de la pared - 
por una pluralidad de orejas de soporte de mampara 48. Una - 
placa de mampara superior 55, dispuesta adyacente al caracol 

25* de agua 22, coopera con un par de placas extremas de mampara 
que se extienden radialmente 56 (de las cuales se muestra una 
en la figura 2) dispuestas cerca de los extremos del tambor 
40, para cerrar la cámara 50 y completarla estructura de la 
mampara circunferencial 51. La mampara circunferencial 54 y 

30. por consecuencia la cámara receptora 50 se extienden por to-



da la longitud de la pluralidad de separadores 20 como se mués 
tra en la figura 4# y se discute adelante más completamente.

Haciendo otra vez referencia a la figura 2, un tubo 
de alimentación de agua que se extiende longitudinalmente 58, 

5." mantiene dentro del tambor un nivel de agua relativamente 
constante, para suministrar agua a la caldera (no mostrada) a 
través de los tubos de descenso 16+ El tambor de vapor 10 se 
divide asi en un espaoio inferior, de agua, y  un espacio supe 
rior, de vapor, oon los separadores 20 dispuestos generalmen- 

10, te en el espacio de vapor + la matqpara circunferencial separa 
la cámara 50 de mezcla de vapor-agua, del espacio de agua, y 
se puede proveer con selles estancos afluidos adecuados.

Dispuestos también dentro del tambor de vapor 10, en 
el espacio de vapor sobre los separadores de vapor 20, se ea- 

15* ouentran una pluralidad de secadores 'de vapor 60 (figuras 2 y 
4), que se extienden tranaveraalmenté con respecto al tambor 
en relación espadada a partir de la periferia interna de és­
te, y se extienden longitudinalmente en una distancia más —  
allá de los separadores. Los secadores de vapor 60 están sopor 

20. tados por elementos de soporte 61 que están sujetos en sus ex 
tramos superiores a la superficie interior de una caja seca - 
62+ La caja seca 62 que se extiende longitudinalmente sujeta 
a la pared 12 del tambor 10, en la porción superior de esta, 
se encuentra en oomunioaoión oon cada uno de los secadores 60 

25. a través de una boquilla interconectante 64. El vapor seco se 
oondnce desde la caja seca 62, a través de una pluralidad de 
oonductos 18 que se extienden desde la superficie superior —  
del tambor de vapor 10+

Como se muestra en la figura 4+ los secadores 60 pue 
30+ den tener sección transversal de forma de V, teniendo cada pa
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ta de la V ana pluralidad de plaoas de forma de W (no mos­
tradas) insertas en la misma en relación anidada pero sepa-, 
rada, y  pueden ser del tipo de salientes y  entrantes curvos 
(cheurón) que se describe en la Patente de E.U.A* ns 2.472^ .

5.. tOt de fecha 7 de Junio de 1942* Las partículas remanentes 
de agua arrastradas por el vapor desde los separadores 20, — 
se separan del vapor cuando este fluye a través del espacio 
entre las placas anidadas*

Como se nota en las figuras 3-5, se dispone una plu 
10, ralidad de los separadores 20 longitudinalmente con respecto 

al tambor de vapor 10, con cada separador 20, según se defi 
ne entre las placas laterales sucesivas 30, separado del si 
guíente separador longitudinalmente dispuesto, para proveer 
un pasaje de vapor 68 entre estos separadores adyacentes. — 

15* Las porciones extremas curvas 28 de los caracoles de vapor - 
24 se extienden más allá de las placas laterales 30 y de los 
separadores 20, para conducir el vapor hacia dentro de los - 
pasajes de vapor 68. Cada pasaje de vapor 68 está cerrado en 
su lado posterior (con relación a la orientación de la figu- 

20. ra 3) * por una placa de caracol de vapor 70, que se extiende 
circunferencialmente por aproximadamente 90a de la ourvatura 
semicüíndrica de la estructura del separador, estando cu­
bierta parcialmente la porción frontal del pasaje de vapor - 
por una placa intermedia de cierre 2? sujeta removiblemente 

25. a las orillas de la estructura adjunta de separador por me­
dio de una pluralidad de presillas de retención 74. La por­
ción anterior de la placa intermedia 72, está dirigida hacia 
arriba con respecto a una tangente a la curvatura del caracol 
de agua 22, a un ángulo de cerca de 30a. La placa intermedia 

30. de cierre t2 se' puede fabricar convenientemente a partir de -



una placa simple de material laminar, con una porción de len­
güeta en el borde anterior, con una anchura menor que la del 
resto de la placa y doblada hacia arriba con la orientación - 
de 300 antes mencionada*

5+," De la figura 3, se puede ver que el pasaje de vapor .
68 entre los separadores adjuntos 20, está, provisto de una - 
placa perforada de cubierta 76 que se extiende horizontalmen- 
to, similar en estructura a la placa 29 provista en el cara­
col de vapor 24* La placa de cubierta 76 se extiende desde el 

10, borde de entrada del caracol de vapor 24 hacia adelante, has­
ta el borde de salida del caracol de agua 22. EL interespacia 
miento horizontal remanente en la porción posterior del pasa­
je de vapor 68 desde el borde de entrada del caracol de vapor 
24$ hasta el borde de entrada del caracol de agua 22, está cu 

15+ bierto con una placa de sello de vapor 7&+ Si se desea, la - 
placa de cubierta 76 y la placa perforada 79 se pueden cortar 
simultáneamente, con la forma apropiada, a partir del material 
laminar, y hacerse de una longitud adecuada para que ae extian 
dan longitudinalmente debajo de la pluralidad de separadores 

20* 20* Las perforaciones en las placas 29 y  76 permiten que el 
agua en exceso en el viapor separado, drene hacia el espacio —  
de agua en el tambor 10*

En operación, la mezcla vapon-agua, sé introduce den 
tro de la cámara receptora $0 por el banco de tubos de genera 

25*- ción de vapor 14 que están en comunicación de fluido con la - 
cámara en sus extremos superiores. Desde la cámara receptora 
50, la mezcla vapor-agua se dirige tangencialmente bacía cada 
uno de los separadores 20 a través de la entrada 32 entre el 
caracol de agua exterior 24, y el oaracol de vapor interior 22, 

39* para incidir sobre la superficie interior del caracol de agua.



Bajo la acción centrifuga impartida por la combinación de la 
presión de la meada y  la curvatura de t80e d d  caracol d e -  
agua 22, el agua, más densa, se separa de la meada y se re­
coge en la superficie interior de este caracol de agua. El - 

5¿-„ agua separada se descarga a través de la salida 40 vertical­
mente hacia abajo a través de las placas múltiples indinadas 
perforadas de salpicadura de agua 46, que disipan la vdoci- 
dad d d  agua. Con la separación d d  agua, el vapor, de más -  
baja densidad, fluye alrededor d d  exterior d d  caracol inte 

10* rior de vapor 24 y después de que ha pasado la porción cu­
bierta de 903 de este, gira abruptamente hacia abajo y fluye 
hacia abajo a través d d  recorte 26 de ése caracol de vapor& 
Desde el recorté 26 d  vapor fluye longitudinalmente en am­
bas direcciones hacia los pasajes de vapor 68 que conectan - 

15# los separadores adjuntos 20, Desde cada uno de los pasajes - 
de vapor 68, el vapor se descarga entonces hacia arriba hacia 
los secadores de entrantes y saliente (cheurón) 60, en donde 
cualquier agua remanente arrastrada por el vapor, se separa 
de este. El vapor seco resultante se recoge dentro de la ca- 

20, ja seca 62 y se retira a través de la pluralidad de conductos 
18 hacia un sobrecalentador o hacia la utilización final d d  
mismo.

En el separador de la presente invención, el uso de 
formas aemicilindricas para los caracoles de vapor y de agua 

25^ qué se encuentran posicionados como extensiones de la mampa<- 
ra circunferencial dentro d d  tambor de vapor, provee un dise 
Ho sencillo y económico. El uso de material laminar comercial 
mente obtenible para los otros componentes d d  separador, mi­
nimiza aún más el costo de fabricación, y la provisión de pa- 

30,. sajes de flujo grandes, sin dementes que perturben el flujo



minimiza las caidaB de presión del vapor y del agua, al iluir 
estos a través del separador.

Se entenderá que se instalará dentro del tambor el —  
ndmero necesario de separadores y de secadores de entrantes y 

5+ salientes de acuerdo con los requisitos del generador de vapor 
y que de las capacidades dimensionales de la instalación. Aun­
que no se ha ilustrado específicamente en los dibujos ni des­
crito en detalle, se entiende que se proveerá e incorporará to 
do el equipo y los componentes necesarios en el separador va—  

10. por-agua que aquí se describe, para hacerlo operativo segdn se 
ha descrito, tales como bombas, tuberías, fuentes de calor, —  
etc., que se conocen en el arte. Se entenderá además que todos 
los componentes antes descritos están dispuestos y soportados 
de modo apropiado para formar un sistema completo y operativo. 

15* Por supuesto se pueden hacer por los expertos Mi el
arte, variaciones en la construcción y  disposición del separa­
dor vapor-agua aquí descrito, sin alejarse de loa principios - 
de la invención segdn se la define en laa cláusulas adjuntas.

N O T A
20* La Patente de Invención que se solicita para Espada,

per veinte ados, de acuerdo con la vigente Legislación, deberá 
reoaer -sobre: "SEPARADOR DE VAPOR Y LIQUIDO, PARA SEPARAR EN VA 
POR Y EN LIQUIDO UNA MEZCLA DE ESTOS", con Prioridad a la De­
manda de Patente en U.S.A. ndmero 781392 de fecha 25 de Maree 

25. de 1977, segdn las características esenciales de las siguiantep
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
1-.L. Separador de vapor y liquido, para separar en va 

por y en liquido una mezcla de éstos, que comprende# un ele­
mento interior semicilindrico que tiene dispuesto un recorte 

5, sobre una porcidn de su superficie curvada; un elemento exte­
rior semicilindrico posicionado concéntricamente con respecto 
al elemento interno, para definir una cámara de separación - 
curva entre los elementos interior y exterior mencionados; un 
pasaje de entrada de flujo dispuesto tangencialmente con res­

to, poetó a los elementos interior y exterior para la introduc— L- 
clén de la mezcla de vapor y liquido dentro de la cámara de se 
paracién dioba; y un pasaje de flujo de salida dirigido tan—  

gencialmente con respecto a los elementos interior y exterior 
para la descarga del liquido separado, desde la cámara de se- 

15, paracién, por lo que la mezcla de vapor y liquido introducida 
dentro del pasaje de flujo de entrada, incide sobre la super­
ficie interior del elemento exterior y  la fuerza centrifuga —  
baca que el liquidó se separe del vapor, recogiéndose el li­
quido sobre la superficie interior del elemento exterior, y - 

20* descargándose a través del pasaje de flujo de salida menciona 
do, y descargándose el vapor a través del recorto en el ele­
mento interior,

2,- Separador de vapor y liquido, para separar en ya 
por y en liquido una.mezcla de estos, de acuerdo con la rei—  

25, vindicación t, comprendiendo además; una placa perforada que 
une las orillas del elemento interior, para formar un pasaje 
longitudinal de flujo para el vapor separado; y un elemento - 
perforado dispuesto a través de dicho pasaje de flujo de sali 
da, para disipar la velocidad de flujo del liquido separado^ 

30, 3,- Separador de vapor y liquido, para separar en ya



por y en liquido una mezcla de éstos, de acuerdo con la rei­
vindicación 2, comprendiendo además una pluralidad de elemen 
tos perforados* estando dispuesto cada uno de dichos elemen­
tos a través de, e inclinado a un ángulo con respecto a el - 
plano horizontal de dicho pasaje de flujo de salida*

4, - Separador de vapor y liquido, para separar en va 
por y en liquido una mezcla de estos, de acuerdo con la rei­
vindicación i, en el que el elemento interior tiene una super 
ficie curva, sólida, que se extiende circunfereneialmente por 
sustancialmente 90" de su curvatura semicilindrica, y el re­
corte dicho se extiende circunfereneialmente por la porción - 
restante de la curvatura semicilindrica,

5, -  Separador de vapor y liquido, para separar en <vg 
por y en liquido una mezcla de éstos, de acuerdo con la reivin 
dicaclón 4, en el que el elemento exterior tiene una superfi­
cie sólida que se extiende sustancialmente por 380" de su cur 
vatura semicilindrica, y  dicha superficie sólida del elemento 
interior está dispuesta adyacente al pasaje interior de flujo 
mencionado,

6+*. Separador de vapor y liquido, para separar en va 
por y en liquido una mezcla de éstos, de acuerdo con la rei­
vindicación 1, en el que el elemento interior se extiende ion 
gitudinalmente más allá de los extremos dal elemento interior, 
para conducir el vapor separado desde el pasaje longitudinal 
de flujo dicho.

7. - Separador de vapor y liquido, para separar en ya 
por y en liquido una mezcla de éstos, de acuerdo con la rei­
vindicación t, en el que el elemento interior consiste de la 
mitad de un conducto cilindrico.

8, - Separador de vapor y liquido, para separar en va



por y en liquido una mezcla de éstos, de acuerdo con la rei­
vindicación 1# en el que el pasaje de flujo de salida está —  
dispuesto a sustancialmente 1809 a partir del pasaje de flu­
jo de entrada,

5* 9i- En combinación con un tambor de vapor y liquido
de un generador de vapor, cuyo tambor tiene una cámara dis­
puesta adyacentemente a un lado del mismo para recibir una - 
mezcla de vapor y liquido, u¿ separador para separar vapor y 
líquido de la mezcla, comprendiendo este separador: un ele—  

10+ mentó interior semicilindrico que tiene un recorte longitud! 
nal dispuesto sobre una porción de la superficie curva; un - 
elemento exterior semicilindrico concéntricamente dispuesto 
con respecto ai elemento interior, para definir una cámara —  
curva de separación entre dichos elementos interior y exte—  

15* rior; un pasaje de flujo de entrada que se extiende desde la 
cámara receptora y dispuesto tangencialmente con respecto a 
los elementos interior y exterior, para la introducción de - 
lá mezcla desde la cámara receptora hacia la cámara de sepa­
ración; y Un pasaje de flujo de salida dirigido tangencial—  

20^ mente con Respecto a los elementos interior y exterior, para 
la descarga del liquido separado desde la cámara de separa­
ción, introduciéndose la mezcla dentro del pasaje de entrada 
e incidiendo sobre la superficie interior del elemento exte­
rior, y ocasionando la fuerza centrifuga que el líquido se - 

25# sepáre desde el vapor, recogiéndose el liquido sobre la su­
perficie interior del elemento exterior, y descargando a tra 
vés del pasaje de salida, y descargándose el vapor a través 
del recorte en el elemento interior#

10*- La combinación de ácuerdo con la reivindicación 
30* 9, comprendiendo además: una placa perforada que une las orí



H a s  del elemento interior, para formar un pasaje longitudi­
nal de flujo de vapor, descargándose el vapor separado desde 
el recorte a través del pasaje de flujo? y un dispositivo - 
perforado colocado a través de dicha salida, para disipar la

5,, velocidad de flujo del liquido separado,
11+** La combinación de acuerdo con la reivindicación 

10, en la que el dispositivo perforado consiste de una plura 
lldad de elementos perforados cada uno de los cuales está - 
dispuesto a través de, y con un ángulo relativo a, el plano

10.. horizontal del pasaje de flujo de salida dicho#
12,- La combinación de acuerdo con la reivindicación

9, en la que el elemento interior se extiende longitudinal­
mente más allá de los extremos del elemento exterior, y tie­
ne una superficie sólida, curva, que se extiende circunferen

15*. cialmente por sustancialmente 90S, estando dispuesta dicha —  
superficie sólida curvada adyacente ai pasaje de flujo de en 
trada.

13<—  La combinación de acuerdo con la reivindicación
12, en la que el elemento interior consiste de la mitad de un 

20# tubo cilindrico largo, y el recorte se extiende cirounferen-
cialmente por la porción restante de la superficie semicilíjn 
drioa.

14*-* La combinación, de acuerdo con la reivindicación
13, en la que el recorte se extiende por sustancialmente la —

25.. longitud del elemento interior, excepto por una porción de su 
perficie sólida en cada uno de los extremos,

'15*** La combinación de acuerdo con la reivindicación
10, comprendiendo además* una pluralidad de dichos separado­
res dispuesta longitudinalmente adyacente al lado del tambor

30, y en comunicación de fluido con la cámara receptora dicha, te



niendo cada uno de los separadores elementos en los extremos 
longitudinales, para cercar la cámara de separación, y  están 
do cada uno de los separadores espaciado longitudinalmente de 
los otros para definir un pasaje transversal de vapor entre 
los mismos, qne comunica con los pasajes de vapor longitudi­
nales, para descargar el vapor separado desde el pasaje Ion-

Aürv Af C— iJLV!— S sAUVdTsM& p LUJh * vJhw V wMJ* VV
de cierre que cubre una porción de cada uno de los pasajes —  
de vapor transversales; y un segundo elemento perforado que 

10; se extiende horizontalmente en cada uno de loa pasajes trans 
versales de vapor, para la descarga del liquido en exceso - 
desde el vapor separado;

' 16.—  La combinación de acuerdo con la reivindicación 
15, en la que las porciones de extremo de los elementos inte 

15, riores se extienden dentro del pasaje transversal de vapor - 
para conducir áL vapor eeparado deade el pasaje longitudinal 
de flujo de vapor, y cada uno de los dispositivos curvos de 
cierre está provisto de una porción dirigida hacia arriba con 
relación al plano horizontal, para conducir el vapor separa—  

20* do hacia arriba, desde cada uno de los pasajes transversales.
17. —  La combinación de acuerdo con la reivindicación 

15, comprendiendo además; un dispositivo secador para remover 
adicionalmente el liquido arrastrado desde el vapor separado; 
un dispositivo para remover el vapor seco desde el tambor; y

25, un dispositivo de suministro de liquido para mantener dentro 
del tambor un nivel de liquido predeterminado,

18. —  La combinación de acuerdo con la reivindicación 
9, en la que el pasaje de flujo de salida está dispuesto a - 
sustancialmente 180* a partir del pasaje de flujo de entrada.

30, 19.- "SEPARADOR DE VAPOR Y LÍQUIDO, PARA SEPARAR EN*



- * 20* *

VAPOR Y EN LIQUIDO UNA MEZCLA DE ESTOS"*
Segdnqaeda snstanoialmente descrito en la, presento 

memoria que consta de veinte hojas, escritas a máqp&na por - 
ana sola oara y aooüqyaHada de dibujos*
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