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i El invento se rgfiere a un procedimiento pa-
ra fijar un extremo de hilo al bobinar un hilo con un bobi-
nadora automética en el que se toma una bobina llena de un
. portabobina y se sustituye por un cuerpo de bobina vacio
5 | que tiene un agarrador de hilo eldstico que se acopla con
un extremo de hilo por mando de la bobinadorg automédtica al
comienzo y/o después de la terminacién del arrollamiento.
En un procedimiento conocido de esta clase
se utiliza un tubo de platillos que tiene un sujetahilo con
10 | lenglietas de muelle eldsticas que sobresalen radialmente hg
cia fuera. El extremo de hilo a fijar se coloca, venciendo
una resistencia de desviacidén de las lenglietas de muelle,
entre éstas y el platillo de borde del tubo de platillos.
Se gira luego el tubo de platillos de modo que las lenghe-
15| tas de muelle elésticas arrollan el extremo de hilo; Dédo
que las lenglietas de muelle eldsticas estdn disyuestas a
' distancia una de otra, puede ocurfir perfectamente gque el
extremo de hilo no quede sujeto con seguridad, es decir, Que
no sea posible un arrollamiento. L
20 En contraposicién con esto, el invento se ba
sa en el problema de crear un procedimiento de la clage ci-
tada al principio con el que el extremo de hilo sea arrnllg
do de manera sencilla con seguridad. 7'
Esto se consigue por el hecho de ¢ue la'bo—
25| binadora automidtica ataca' con un miembro de acdiéﬁamientq
en el agarrador de hilo eldstico e invierte a éste hacien-
dole pasar de una primeré posicidn en la que se deja libre
‘el extremo del.hilo, con una deformacién superadora de un
punto muerto, a una seéunaa posicibn de sujecién de hilo

' 30| contigua al cuerpo de bobina y a su arrollamiento.
10028 '
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una fijacién del extremo de-hilo. Es ya conocido ciertamen
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- , Para el invento es de importancia que la bo

binadora automdtica ataque en unos medios de agarre de hi-

lo elédsticos existentes en el cuerpo de bobina y logre as{

te sujetar el extremo de hilo con ayuda de la bobinadora
automdtica, por ejemplo, por medio de una pinza de hilo pre
visﬁa en una cabeza de arrastre de bobina. Sin embargo, des
puds del arrollamiento del extremo o del comienzo del hilo
sobye el cuerpo de bobina'se ha de arrollar togavia el tro
%0 de extremo de hilo retenido por la pinza de hilo, para
que no spbfesalga libremente desde el cuerpo de.la bobina.
Es conocido para ello un cepillo rascador de hilo que, sin
embargo, es un medio adicional y requiere un mando corres-—
pondiente de la bobinadora automidtica. Se evita esto en 21
objeto del invento. '

Con el proéedimiento ¢e acuerdo con el inven
t0 se puede fijar ventajosqﬁente el extremo de hilo al 96-
mienzo y/o después de 1la terminacibén del proceso de arrolly
| miento. No juega ningfm papel én este caso el hecho dé que
el cuerpo de bobina o la bobina se pare o se haga girar y/q
esté interrumpida o se continfie la alimentacién de hilo.

_ Para fijar un extremo de hilo al comienzo de
un proceso de arrollamiento se arrastra el hilo que conduce
a una bobina parada llena al retirar esta bobina del fdfta«
bobina y se mueve y svjeta este hilo por medio de un posiu'
cionador de hilo llevédndolo a wna zc1a de agarre del agarry
dor de hilo de un cuerpo de bobina colocado en estado vaciq
en él portabobina, después de lo éuél se corta el hilo res-
pectotdé la bobina llena, se mueve el agarrador de hilo pa-

sando & la posicidén de retencidn de hilo y se deja libre el
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~extremo del hilo.

“ Para fijar wn extremo de hilo. con hilo que
llege ya al comienzo del proceso de arrollamiegto se lleva
el hilo a bobinar que llega a una zona de agarre del agarrg
dor de hilo de un cuerpo de bobina vaciq! éuyo agarrador de
hilo se mueve seguidamente pasando a la posicién de reten-
ci6% de hilo, y el cuerpo de bobina se somete a rotaciones
de arrollamiento lo mds tarde al alcanzar la posicidn de re
ten?ién de hilo o poco despuéds. Con este procedimiento se
puede arrollar ventajosamente el hilo'producids por una de-
nominada méquina de hilatura de extremq abierto. Es conoci-
do ya a este respecto prever rendijas cogedoras en el cuer-
po de hilo especialmente configuradas y provistas de medios
de adherencia adicionales, las cuales se acoplan con ei ni-
lo en movimiento. Este acoplamiento se facilita en el Pro-
cedimiento de acuerdo con'el invento y se consigue con na-
yor seguridad o rapidesz infiuyend&ysobre el agarrador de hi
lo gituado en el cuerpo de bobina pof medio de la bobinado-
ra automédtica, -

La fijacibn Rel extremo de hilo despuéé de
terminado el proceso de arrdllamiento se realiza cpnddc;en-
do el hilo que va a una bobina llena parada, no retirada
del portabobina, por medio de un gufahilo y/o un posicionan-
dor de hilo, & una zona de agarre del agarrador de hilo, de
| vanando luego algunas vueltas de hilo y moviendo a éontinué
cibén el agarrador de hilo hacia la posicién de retencién de
hilo, ¥y retirando después la bobina llena del portabobina y
cortando el hilo. S
| S1 estd presente un pﬁesto de bobinado auxi-

‘liar en la bobinadora automdtica, se retira la bobina lleng
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lo, para lo cual es cogido por un dispositivo de retencién

bobinadora automdtica tiene un miembro de accionamiento qud

Hoja ntm. /4

—-parada del portabobina y se inserta, con hilo no cortado,
en otro portabobina del puesto de bobinado auxiliar. E1l hi¢

lo se lleva luego a una zona de agarre del agarrador de hi-+

de hilo desplaz@ble paralelamente a la bobina, es desplaza
do y también coftado, y/0 la bobina és hecha girar algunas
revoluLiones ¥ é,cpntinuacién se arrollan algunas vueltas
de hilo en la zona de agarre y se mueve el agarrador de hi-
lo.pasando a la posicién de retencién de hilo, despuds de
lo cual se retira el dispositivo de retencidn de halo y se
“retira la boblna llena del portaboblna.

El invento se reflere ademds a un dispositid
vo para fijar un extremo de hilo al arrollar un hilo coﬁ
una hobinadora eutomdtica, con un portahobina acclonabJe,
en el que se puede sujetar un cuerpo de bobina provisto de

un agarrador de hilo elédstico, y se caracteriza porque la

ataca en el agarrador de hilo eldstico. -
El invento se axplica en el dibujo con ayu~
da de ejemplos de ejecucién. Muesfran:
las Figuras la a 1d, la representacién de @3
ferentes etapas del procedimiento al fijar un extremo de hi
lo despuéds de la terminacién del proceso de bobinado,~;:
A\ lag Figuras 2a a 2c¢ distintas etapas del nrg
cedimiento para fijnar un exﬁremo de hi;o desvuds de la ter-
minacibn del prodeéo de bobinado utilizando uh puesto de g
blnado avxiliar, ' '
“la Figura 3, una repreventacmén andloga &
las Figuras 2a a 2¢ de un dispositivo de bobinado con un

puesto de bobinado auxiliar para ilustrar una etapa adicio
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..nal del procedimiento al fijar un extremo de hilo después
de terminado el proceso de bobinado, y
! _ la Figura 4 un dispositivo para fijar el ex
tremo de hilo al comienzo del proceso de bobinado,

La Figura la muestra la mitad derecha de un
cuerpo de bobina 10 que es retenido en la posicién de bobi
nado por la cabeza de arrastre 11 de un portabobina que no

se ha revresentado completamente. EL cuerpo de bobina es

lo eldstico 12 que puede ser impulsado por el miembro de
accionamiento 13 de la bobinadora automdtica pasando de la
posicién représentaéa alejada del devanado a la posicidn
de retencién de hilo representada en la Figura lc. El aga-
rrador de hilo eldstico estd constituido por un anillo cé-
‘nico eldstico, 15 cuya periferia interior estd unida con el
“tubo 16 del cﬁerpo de bobina 10, de preferencia formando
una sola piezé. En la periferia exterior del anillo cénico
elésﬁico 15 se encuentra un mango 17 de forma de casquillod
'A,la derecha de éste estéd dispuesto €1 miembro de acciona-
miento 13, también de forma anular, que rodea a la cabeza
de arrastre 1ll.
Se alimenta al puesto de bobinado el hilo.
19, el cual es movido en vaivén por el gufahilo 20 parsle-
lamente al cuerpo de bobina, de modo que resulta el deﬁaﬁg

do 14 bajo el giro del cuerpo de bobina 10. Si -se-consigue

- 1b, queda terminado entonces el bobinado. E1 gufahilo 20
es mo+ido hacia la'bosicién 20" representada en la Figura
1lb, de modo que el hilo 19 llega al arrollarlo a la zona

de agarre 21 del medio de agarre'dé>hilo 12. A continuacidy

un tubo que tiene en su extremo derecho un agarrador de hi+

el didmetro exterior de devanado fepresentado en la Figura|

L
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el medio de agarre de hilo 12 es impulsado hacia la izqu*eq
da por el mmembro de accionamiento 13 segin la Figura le,
con lo que el hllo 19 cs aprisionado contra el devanado tey
minado 1l4. La boblna llena se puede retirar después del pox
tabobina segin la Pigura 1d, tras lo cual se corta el hilo
19, ya que el extremo de hilo esté fijado.

El cuerpo de bobina representado en la Figu
ra éé tiene en cada lado un agarrador de hilo 12 en forma
dg'L anillo cénico eldstico 15 que vosee en su periferia
exterior un mango 17 de forma de casquillo. EL agarrador
de hilo ha de garantizar que, después de haberlo invertido
pasando de la posicibén en la que deja libre el hilo a la
posicibn de retencibén de hilo, permanezca en esta posiciédn
de retencidn de hilo. En este sentido, la Figura 4, mitad
izquierda, muestra, entre otras cosas, un retenedor de hild
0 agarrador de hilo 12° ensamblado con un tubo de platillos
10, cuyo anillo eébnico 15% kst unido con el mango 17 o con
el cubo 38 a través de bisagras de pelfcula 39, en las que
se desarrolla sustancialmente el proceso de deformacién.

El cuerpo de bobina representado en la Figu
ra 2a es un tubo de platillos, entre cuyos platillosl???se
arrolla el devanado 14. ~.H:

La formacién del devanado 14 se realizavﬁor
medio del gufahilo 20. Una vez terminado el devanado, Se |
lleva la bobina llena desde el portabobina 23 provisto de
cabeza de arrastre 1l y 4rgano de presién sntagonista 11’ ’
a un portabobina correspondiente 23" del puesto de bobinado
auxilia? situado debajo. Se sigue arrastrando entonces al
hilo 19, Los listones de avriete 24, 24° son movidos uno

hacia otro en correspondencia con las flechas 25 y sujetan




10028

106

15

20

.25

30

1foja nham. 7
s

Ny

el hilo 19, originando el muelle 26 una sujecibn correspon-

cuerpd de bobiné. .
VSegﬁn la Tigura 2b, el hilo 29 se corta se-
guidamente y los dos nedios ée accionamiento 13 impulsan a
los sgarradores de hilo 12 hacia sus posiciones de reten-

c¢ibén de hilo, sujetando el agarrador de hilo drrecho al ex-

I
tremo de hilo 19%. A continuacidén se mueven los listones de

tido de separarse unos de otros segin la Figura 2. La. bobi-
na terminada se puede reéirar del_pueéto de bobinado auxi—
liar. Mientras tanto, el puesto de bobinado 23 ha sido car-
gado con un cuefpo de bobina vacio, sobre el cual se puede
bobinar ahora el hilo 19.;

La Figura 3 muestra una representacién corre
pondiente a la mitad infefior de la Figura 2a, en la que el
hilo 19 discurre hasta la bbbina 1lena 31 desde un a}imentg
dor de hilo 27 & iravés de una cizalla 28, vpasando pof un
estribo recuperador de hilo 29 y un muelle helicoidal en
calidad de guia para el hilo suelto ya cortado entre los 1i
tones de apriete 24; 24* . El curso de hilo representado conl
1linea de trazos y puntos indica una posicién del extremo de
hilo desfavorable, a partir de la cual el hilo ha de ser

llevado a la zona de agarre 21 para que el agarrador de hi-

ayuda'de los listones de apriete 24, 24“que se desplazan

P

acercdndose wno a’ otro y que tiran del hilo llevéndolo a la

-sentado con linea llena. A continuacidén se hace que gire 14

bobina para generar una vuelta de fijacidén hasta que el hi-

dientemente cuidadosa del hilo 19 en las proximidades del |

posiciép correspondiente al curso de hilo parcial 32 revre-

apr4ete"24, 24% y los miembros de accionamiento 13 en el seE

S

lo 12 pueda fijar el extremo de hilo. Esto se consigue con’|’
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1o tenga la posicién 33. A partir de esta posiciébn es posis
ble sin/més dificultades llevar el hilo a la zona de agary
21 del agarrador de hilo 12, siendo desplazados para ello
los listones de aprlete a la posicién 34 1nd1cnda con 1£ne“
de trazos y siendo hecha girar la bobina. La cizalla 28 cox
ta despuéds el hilo 19, y el extremo de hilo asf producido
es arrollado en la acanalgdura para hilo entre el agarradon
de ﬂilb y el platillo 22, hasta que sea retenido justamente
todgvia por los listones de apriete. El agarrador de hilo
es Gesplazado-entonces a su posicidén de retencién de hilo ¥
sujeta el extremo de hilo, La bobina terminada puede reti-
rarse del puesto de bobinado auxiliar. :
Haciends referencia a la Figura 4 se deseribsg
la fijacién de un extremo de hilo anfes del comienzo de& un
proceso de bobinado. Se retira del portabobina 23 una_bpbing
11ené 31 y ésta arrastra eﬁtonces el hilo 19. E1 vosiciona-
dor de hilo 41 tira sepuidahente del hilo 19 llevédndolc de
la posicién representada con linea de trazos a la n031016n‘
representada con linea llena, en 1a que ‘es retenido por el
dispositivo de sujecién de hilo 35. EL dispositivo de corte
de hilo 36 puede cortar entonces el hilo y se retira Ja bo—
bina llena 30, Entre tento, un tubo de bobina vacio es-1n~
sertado en el portabobina 23 y el posicionador de hilo ‘4l
mueve el extremo de hilo 19’’, eventualmente en coopefécién
con él gufahilo 20, llevédndolo a la zona de agarre 21 del
lagarrador de hilo 12. A continuaeibén se desvlaza axialmente,
al agarrador de hilo por medio del miembro de accionamiento
13, de modo que el extremo de hilo 197’ queda sujeto en é1 .
platillo de borde 22 del cuerpo de bobina 10. Se puede anu-

lar seguidamente el apriete del extremo de hilo 19’ por
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| arrastre seguro, rdpido y sin problemas del extremo de hilo
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medio del dispositivo de apriete 35, E1l gufahilo es'movido
| después a la zona de boﬁinado del cuerpo de bobina 10. El
cuéfpo de bobina 10 es hecho girar, de modo que el hilo 18
se arrolla sobre'él;

El movimiento de cierre del miembro de accig
namiento 13 se éontrola en funcidn de la bobinadora automéd-
tica o de su dispositivo de apriete 35. Para el movimiento
del miémﬁro de;accionamiento sirve, por ejemplo, un acciong
miento de pistén-cilindro 37. El apriete del miembro de ac-
cionamiento contra el agarrador de-hilo 12 puede tener lu-
gar a través de un cojinete de bolas 34 para reducir las
pérdidas por rozamiento. Esto es necesario, por ejemplo}
cuando gira el cuerpo de bobina vacio y, mientras tanto, se
debe llevar un agarrador de hilo a sﬁ posicibn de retercidn
de hilo. Tiene lugar wn giro del cuerpo de bobina, por ejem
plo, cuando el hilo 19.no estd todavia parado, sino que con
tinda llegando,.io qug ocurre, por ejemplo, al bobinar a
continuacidén de la llamada hilatura de extremo abierto. El
aqcionamiento'del agarrador del hilo por medio de la Bdbing

dora automidtica garantiza también aqui que se obtenga un

por medio del agarrador de hilo.
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Los - puntos de invencién propia y nueva que
g€ presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-~
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se.recogen en lag reivindicaciones siguientes:

| lg,—~ Procedimiento para f;jar un extremo de
hilo al bobinar un hilo con una bobinadora automética, en ‘
el que se retira una bobina llena de un portabobina & se
sustituye por un cuerpo,dé_bobina vac{o que tiene un agarrg
dor de hilo elésticp que se acopla con un extremo de hilo
por mando de la bobinadora automética al comienzo y/o des—
pués de la terminacidén del bobinado, caracterizado porque
la bobinadora automdtica ataca con un miembro de acciona-
miento en el agarrador de hilo eldstico e invierte a éste
haciendole pasar desde una primera posicibn en la que sé de
ja libre el extremo de hilo, con una deformacién superadors
de un punto muerto, a una segunda posicidén de retenciéﬁ de
hilo contigua al cuerpo de bobina o a su devanado.

28,~ Procedimiento segiin la reivindicacidn
'1§,‘caracterizado porque el hilo que va hasta une bobiﬁa
llena parada sigue siendo arrastrado al retirar esta bobing
del portabobina y es movido y retenido por un posicionador
de.hilo y/o un gufzhilo pasando a una zona de agarre del
agarrador de hilo de un cuerpo de bobina llevado de vacfo
al portabobina, después de lo cual se corta el hilo respeco

to de la bobina llena, se mueve el agarrador de hilo hacia




P-

10028

10

15

20

25

30

| re algunas revdluciones, y porque a continuacidn se arrolls

1ol niim, 11

-la. posicién de retencibn de hilo y se deja libre el extre-
mo de hi%o. '

3a,- Procedimieﬁto segin las reivindicacio-
nes 12 o 22, caracterizado porque se lleva un hilo a bobi-
nar que llega a wna zona de dgarre del agarrador de hilo dg
un cuerpo de bobina vacfo, cuyo agarrador de hilo se mueve
'después hacia la posicidén de retencién de hilo, y porque se
hace que el cuerpo de bobina realice revoluciones de bobing
do lo més tarde al alcanzar la posicibén de retencidén de hi-
1o o poco despuds. .

42,~ Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 12 a 38, caracterizado porque el hilo que va hasgta una
bobina 1léna parada, no retirada del portabobina, es condu-
cido por un gufahilo y/o un posicionador de hilo a vna zona
de agarre del agarrador de hilo, porque se arrollén después
algunas vueltas de hilo ¥y a continuacibn se mueve el agé~
rrador de hilo hacia la posicién de retencién de hilo, y
porque seguidamente se retira la bobina llena del portabo-
bina y se corta €l hilo. 7

‘5¢,~ Procedimiento segln las reivindicacio-

retira del. portabobina y, con hilo no'cortado, se inserta

en otro portabobina de un puesto de bobinado auxiliar, por-

‘ que el hilo 'se lleva después a una zona de agarre del aga;.

rrador de hilo, siendo cogido para ello pof?ﬁn diébasitivo
de retencidn de hilo desplazable paralelamente a la bobina

y siendo desplagado y cortado, y/o se hace que la bobina gi

algunas vuelias de hilo en la zona de agarre y se mueve el

agarrador de hilo hacia la posicién de retencién de hilo,‘

nes 12 a 42, caracterizado porque la bobina llena parada'se

)18
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_despuds de lo cual se retira el dispositivo de retencidn dgq

'1a a 5%, caracterlzado porque el hilo, antes del arrolla-

‘bobina, !

‘caracterizado porque la bobinadora automdtica tiene un

12

1lojn niim.

Hilo y se retira 1a bobina 1llena del portabobina del puestq

de bobinado auxiliar.

65 - Procndlmlento segln las reivindicaciones

miento de algunas vueltas de hilo en la zona de agarre, se
arrolla con una vuelta de fijacién sobre el dévanado de la
1 { .

f ’

.. - TR~ Dispositivo para fijar un extremo de
hilo al boblnar un hilo con una bob1nadora automédtica, con
un portabobina acclonable, en el que se puede sujetar un

cuerpo de bobina provisto de un agarrador de hilo elédstico,

miembro de accionamiento gue ataca en el agarrador de hilo
eldstico. _ ' 4
8&,~ Dispositivo seglin la reivindicacidn 7e,

caracterizado porque el miembro de accionamiento es un drgg

no de presién desplazéble paralelamente: a la bobina.

92,- Dispositivo segin las reivindicaciones
T8 u78 ' éaracterizado porque el ﬁiembro de acoidnamiento
es capaz de atacar a travéds de un cojinete de bolas en el
agarrador de hilo eldstico. ‘ '

_ 102.-2D1spo§1tivoisegﬁn las reivindicaciones
78 a 9%, caracterizado porque pqr.encima y/b por debajo del
puesto de bobinado estédn previstoé posicionadores de hilo
y/o dispositivos de aprieté y/o dispoéitivos de corte que
penetran en ﬁna'trayectoria de movimiento del hile.

112.- Dispositivo seglin las reivindicacioned
72 a 102, caracterizado porque el miembro de accionamiento

y/o un miembro de accionamiento adicional estén solicitados

i
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por uno o varios accionamientos de pistéu-cilindro conmtro-

- lados por la bobinadora automética.

lea, - "PROCLDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA FIJAR

UN EXTREMO DE HILO AL BOBINAR UN.HIIO CON UNA BOBINADORA

AUTOMATICA"

i ' Tal y como se ha descrito en la Memorla que an-

kecede, representado en los dlbUJOS que se acompanan Y pra

ra los fives que se han especificado. ‘
Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Magrid, 10.MR1972 -
P.A.

Alberto de Efa
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