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P A T E N T E  D E I N V E N C I O N  

por VEINTE años

solicitada en España a favor de COKMONWBALTH SCÎ TIPIC ANO 
EímsTHlAL ggSBABCH ORŜ IZATICN, áa nacionalidad australia 
aa, domiciliada en Limestone Avenue, Campbell, A.3.T. 2601, 
Australia, por "Procedimiento para el desengrasado de la la 
na", con prioridad de la solicitad australiana ?3 8607/76 
de fecha 23 Diciembre 1976.

SEÑORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere al desengrasado de la 
lana y proporciona un procedimiento y un aparato para raeli 
zar el procedimiento con lo pus puede efectuarse eficazmen­
te el desengrasado de lana cruda y sin la producción de 
efluentes objecionables. El aparato es el objeto reivindica 
do en una solicitud divisionaria y su descripción se msatie 
ne en la presente para permitir una mejor comprensión del 
conjunto de la invención.

La finalidad particular de esta invención es de 
depurar les líquidos de desengrasado de la lasa de modo que 
pueden rentili zares en la máquina lavadora y al mismo tiem­
po reducir loe problemas de eliminación de efluentes. Ade-



M&t, puede lograrse esta finalidad pop una realizaeidn pro­
ferida do la invenciéi sin la adicián do productos quimicoe 
adicionales al líquida y sin separarse aabstaaeialaaate da 
loe procedimiontoe utilisadoa norspalaente para al desengra­
sado de la lana* i**.***.-*.-*.*.*.-*-*.*.*.***.*.-*

^  al d^#^gw¡eedo serviente' da iA ian*t, ao reti­
ra l¡̂y da 1(WA ^  vsn*íüm h&Wĉ t qMA
contienen aolucianea detergentes* En la aojar práctica? la 
lana pasa da barca en barca en un sentida y se bombea al 1̂  
qpido en el sentido opuesto. la lana exuda, penetra en la 
primera barca y sa vuelve más limpia a medida que 3* deaplg 
za hacia la Rltiaa. Agua limpia penetra en la dltima barca 
y se vuelve más sucia a medida que se desplaza hacia la px& 
mera* da aSadea continuamente productos químicos Retargan* 
tes a las primeras barcas en una cantidad proporcional al 
peso do la lana que atraviesa la máquina*

So bombea continuamente el líquido sucio do la 
primera barca a travás de una centrífuga y nuevamente a la 
barca en un régimen suficiente para el contenido total de 
la barca atraviese la centrífuga en una a dos horas, la ce& 
trífugs separa la suciedad y la grasa del líquido? estando 
acompañados ambos productos por cantidades do agua. La grar 
aa auale lavarse y desaguarse en otras centrifugas, y se 
descara la suciedad en la forma de una lechada clara? a v& 
oes acospaSada por liquido centrifugado adicional. La cant& 
dad descargada de esta, manera suele encontrarse entre 10 y



29 litros por cada kilogramo de lana grasa ̂ ae atraviesa la 
máquina.

M  cate Método de desengrasado, la centrífuga e3¿ 
mina adío una parte de la suciedad y grasa# de soda que la 
concentración de actos contaminantes en la primera barca su 
menta gradualmente. CMi el tiempo el líquido se vuelve dem̂  
alado sucio para un desengrasado aceptable y se tiene que 
vaciar y lidiar la barca. Así# además de la descarga de la 
centrifuga arriba descrita# se desearla una entidad adicio 
nal de liquido altamente contaminado cada vez <gue las bar­
cas necesitan limpiarse.

El liquido sucio total eaatiena típioaaMite ?.999 
mg de demanda de oxígeno bî Ldgioa (BOB) , 6.009 mg de sóli­
dos suap^didos y 4.909 da grasa por litro, y es muy di­
fícil do depurar por métodos conocidos. 9b método de depur̂  
cián incluya eliminar las partículas suspendidas de sucie­
dad y grasa del líquido y luego someterlo a una digestid 
biológica para, eliminar las iapuresaa diaueltas. - - - - -

El cambio de la naturaleza de una ŝ spenmián del 
estado estable ea el que no pueden elisinarec las partícu­
las por aeáiamtaeián o ocntrifugaoíáa al estado destable 
en que se soparan con relativa facilidad se denomina en a&g 
lauto daaeatabilisaci&a. Suede lograrse de tres maneras, 
por le menos en teoría* primarameate, haciendo ̂ *e las par­
tículas se acumulen oa partículas mayores, segando, eaE&iaa
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de la áiwmyMiR de partículas da que so Mase****" ̂  
as dieadnuyen las- fuerzas da flotabilidad. de esta
Rama que las partículas flotea o se hundan; teroeraoBnte, 
cambiando La densidad del liquido# nuevaaeote provocando 

3. cambios ea las fueruas de flotabilidad. Este dltino aátodo 
implica la adicláa de substancias solubles al líquida y no 
se ha utilizado en la práctica porque se requiere tua gran 
parte de soluto para lograr MR cambio osâ s de
:!pA y la recuperación ".*̂ 4^4 del soluto no es- eccnáĉ  

9̂. cemente factible.

Ahora se ha ideado un mátsdo pam deseatabilizar 
un líquido de desengrasado uunentasdo su deooided utilizan*- 
de un soluto nornOheente presente en el liquido. Esta- sólu* 
te es la suarda# el componente acuosoluNLe del velo# eonsig 
tente prdncipalwnte en les sales potásicas de ácidos org&* 
niees. líplcamentc, la coacentpaoida ae suarda que as- efec­
tiva pam producir una de suspensión es
del orden do un 5% en peso, la Mgura 4 es una gráfica que 
ilustra el cambio dramático en la eficacia de centrifuga* 

29. elán a medida que la ooncentracidn en suarda aumenta desde
al condenso del proceso. En esta gráfica se da la recupera<* 
oidn de grasa cR' ordenadas y la en suarda en
porcentaje en abscisas; las letras de la curva tienen la a& 
guisote significación; A - comienzo de eentrifugacidn# reog 

23. perecida bastante baja; 9 * fuRoionaaieato norsal. recupera 
oído aproxiaadansatte del 49%; C - ooaienzo de deseatabilî
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ción, rccuperaei^ aumenta ẑ pidamento; D - desectabilisaí- 
oi&̂  coŝ tleta; E - cperacl^ de equilibrio, recupwciÓh 
aproximdameRte del 85%. cuando se aesostaRilisa el litado 
de desengrasado de este manera, puede eliminarse teda, la su 

5. oiedad y grasa suspendía per centrifugación en eentrift̂ as 
comerciales y el liquide litŝ io, que todavia contiene la 
suarda disuelta, es apropiado para volverse a utillsar en 
la máquina de desengrasado.

Asi, sa una forma, la invención proporciona un 
10. procedimiento del desengrasado de la lana sa el que ae trar

ta la lana con ua liquide deâ azgrasante detergente ̂acuoso 
por inmersión o chorro en. al senos una barca do desengrasa*- 
do, preferentemente dos o más, para producir un liquido o 
líquidos de lavado susios que ceatieaen la suarda, la grasa 

15. y la suciedad del velo en suspensión o solución acuosa, ea- 
racterisdodose el procedimiento porque al asnos una. parte 
de liquido ste utilisa para desengrasar la lana basta que la 
concentración en suarda en el miaño aloaaga un Rival,'SR que 
la. suspeasiáa está deseatabilisada, ae hace pasar el l&gai- 

28. do desestabilisado a través de al atenea una centrífuga para
sacar la suciedad (en forma de un cieno) y la grasa (en ft% 
ma de una crema) del mismo antes de rsoircularse para su 
uso en el desengrasado de la lana, y se earacteriBa sdecads 
porque se proporaima agua do rellene a la barca a un régi- 

25* sen suficiente para eesgseaaar las pérdidas su él cieno, gr¡̂ 
sa y lana, pero insuficiente para bagar la eenoentracidn en
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suarda del liquido a un nivel en que se produce la recetâ  
lisacidn de la- i*****.#*.*.* .*.**.<**.. ***.**<*.*..*

Tal caso se indica#, la coMentraci&a en que tiene 
lugar la deBeetabilisacidn se logra deteniendo (o limitan- 

9. do) la descarga del agua de la m&piiaa (calvo lea pequeSas 
cantidades descargadas con la lana# el cieno formado por la 
suciedad* y la grasa) i la entrada de agua ea correopondien- 
tómente reducida, y omm resultado aumenta la coaceatraeiáa 
de todos loe centaminantoa en la primera barca. El liquido 

id. de la barca puede reciclarse a través de centrifugas de la 
macera corriente* pero la úalca utilizada oorrientg,
mente puede quedar substituida por una o oda centrifugas cg 
paces de extraer eeparadamente del liquido la suciedad en 
forma da un cieno coa un contenido en agua inferior a un 

SS. ?9% aproximadamente y la grasa en forma de una orama. Haa 
dieposioiáh apropiada ee una oentriiUga de deoantscida hord 
mental para eliminar la suciedad seguida de una centrifuga 
normal para grasa, los líquidos procedentes de las barcas 
segunda y tercera también pueden hacerse circular a través 

20. de las centrifuga*.

Tan pronto como ae alsaaaa el punto de deaeatabili, 
nacida* hay un aumento brusco en eficacia de la o laa cen­
trifugas, y el contenido an grasa y suciedad del liquido 
caen a valores bajos. SI punto también está sohalado por un 

25. cambio fácilmente reconocido en el color del liquide de
desengrasado desde un gris lechoso a un marrán pardo. Tipi-
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cemente, na líquido ̂  equilibrio m  prisas barca pue­
de contener un 13% de sus$^, un 3% de grasa y m  1% do su­
ciedad, sisado estas áltlaas dos cifras sŝ y similares a Isa 
cifras caasMstsdss como bsstsnto eccptabies en si liquido 

5. de la prisma, barca de un sistema oweneisnal. - - - - - -

Uaa conseeumcia de La baja adieiáa da agua es que 
las ooMantraeicnea da contasinanteo en todas las barcas B}8 
rá más elevada que corriente y la limpieza de la Lana que 
sale de la máquina puede ser inaceptable. Sha esraoteriati- 

10. ca .qpeional de este proccdimimto, por le tmte, es que el
g&agra de barcas en la t̂ -̂ üaa, lav̂ cra puede aumentarse a 
6 6 ? ga vea do las 4 é 5 corrientes. - - - - - -  - - -

0<nsá̂ aientementa, esta invaiciéa tastbi&i ofrece 
un abarato gara el desengrasado de la lana que, ̂  términos 

19. . genaralos, coapronde sodios para someter la lena a la ae-
cidh de un liquido desengrasante de la lana a coatracorriê  
te en varias barcas, hablado en circuito can al s^os uan 
barca una o más centrifugas capaces da atraer la suciedad 
de grasa del liquido, siendo susceptible al liquido en di­

go. cbo circuito de aialamiento del liquido en otras secciones 
del jarato y medios para prcporcicear agua al circuito pa­
ya compensar les pérdidas incurridas durante la eliminasiéa 
de sociedad, grsMss. y lana. - - - - - - - - - - - - - - - -

E l diseño de la s primeras barcas de una máquina 

2$. qua funciona aegdn e l procediui^3.to do la  invención debo
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conformarse, idealmente, con ciertas exigencias. La. primera 
#g que para evitar una aeunulaoi&t da suciedad -en la máqui­
na, no deba haber ningdn punto a# estancamiento, y teda $1 
cmtanido da la barca daba circularse a través de las con** 

$. tríiUgaa a intcrvaloc regulares. La segunda es que, dado
que la entrada de agua eo muy baga# el ndmero de pasos del 
liquido a travos de centrífugas por tieâ c de­
bo ser elevado si se ha de evitar una ccacentraciáa de equi 
liivie elevada de oautaaiaaatea suspendidos; el volumen de 

10. la barca debe ser lo bastante pequeho pura permitir que to­
do el contenido de la barca atraviese las centrifugas pre%& 
renteaente al menos tres vecee la hora, la tercera es que, 
dado que líquidos altamente contaminados pueden estar en 
circulación en la barca en cualquier afeante, deba adoptar- 

1g. se una diaposiciáa. que permite que la lana progresen través
de la máquina de modc satisfUctoric en la presencia de es­
tos líquidos, .i*.--------'------*--- A * ** * ..

En una vealibacl&i da sata invmeidn, as oatisfa- 
ean estas exigencias por un aparato en que una "barca* o 

20. etapa de desengrasado, comprende un canal inclinado por el
que ae hace deslizar la lana por la acción del líquido de 
desengrasado a chorro sobre la misma. El canal está perfoxa 
do de manera tal que bastante líquido fluye por el mismo pg 
ra llevar la lana, pero bastante se escurre a través de las 

2$. perforaciones para impedir la inundación en el extremo inf& 
riov. Típicamente, las perforaciones ofrecer&x una zona



abierta del orden del 30-99%. Se entrega la  lana desde e l 

extreao in ferior del canal a la  entrada de man rod&líea eg 

priaidoree, que a su ves la  entregan. a la  oróxiaa etapa de 

elaboraoido, que puede ser la  parte a je r ia r  del canal per­

teneciente a otra etapa de doamgríMSado. S i liquido e:$?rimi 

da de la  lana par los rodüles eaprájaMores y que so escu­

rro a través del canal perforado pasa par Ma taais para el^ 

s isa r fibras y luego a ún pequeSa depósito a oelector de ^  

aaocnamionto desde donde se bonboa auevaütsnte a las tobe­

ras. so Mantiene la  tengteratura del líquido a l valor reque­

rida por oedio de m calefactor indirecto cmtrolado por 

termostato situado m e l conducto da descarga de la  boat&a*-

En una Máquina que ecatisae vsrias barcas. &1 t i­

po arriba descrito, e l Hedido de las barcas aegua^a y  ter­

cera puede bacorse oirtailar taobi^  a  través de la s  centrí­

fugas aegáa un programa de tieR^o pr^détarü^sis, t aprosiaa- 

duaente preporoimal a la  ocneeatraei&a de ooata^ina^teB en 

e l lív id o . Se mntime e l n ivel de líquido en cada-barca 

coa un flu jo  a oontracorrimte de líquido de la  elKgpa ante­

rio r a través de una válvula de nivel controlado. -  -  -  -  -

máquina deeengrasadera podría hacerse total­

mente de barcas del tipo descrito o podría ser una ceabiaa- 

cián de cierto námare de barcas de este tipo con cierto nú­

mero de barcas oonvenoicaales, o sea, en la s  que se sutaarge 

ín  en un baño de lív id o  y se transporta a txw és del 

taiman por la  acción, digamos, de rastrillo s e palotes, En
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e& primer caso, la tendría treo antraiaB ̂lana su­
cia* productos químicos detergentes y una pequera cantidad 
da agua- y tren aalidaa -lana limpia, un cieno sólido y 
aa*. No habría efluente liquido pa^ deaoargar. ------

S* Bi el segundo caco, lea primerea barcas iUaciooar-
rian eegüh loe principios arriba doeoritos y las barcas coa 
venoicnalae fuacicmarían bago las condicionas narnaales de 
contracorriente pava deacaâ r la cantidad normal de agua, 
que naturabaento contendría adío la pequeüa cantidad de ee& 

10. taoinantee no eliminados en la primera sección. ------

Así, segdn un aspecto de la preasnte invención, 
ee proporciona une adquina lavaiora de lene caractevisada 
porque la lana a desengrasar ae alimenta hacia abago da una 
placa inclinada perforada a la entrada do un par de rodi- 

19. Hos exprimidores por la acción cochinada de au peso y loa 
chorreo de liquido aplicados entes a daqpuós, c antes y de¡& 
pudo, del punto de adición de la lena cruda a desgrasar. 
Es posible utilisar chorros dirigidos en un ángulo el 
age central del canal pava reducir la anchura del velo de 

30. lana que so aMmanta a loa rodillos* y por lo tanto permi­
tir la expansión del velo por su paso a travóa de loe rodi- 
llos. loe chorros inclinados también aan ventagosoe en el 
eentido de que proporcionan una penetración ade efectiva de 
la lana suelta per el líquido desengrasante. Altemativanaa 

39. te, puede reducirse la anchura dd velo de lana utilisaado 
una placa perforada con lados ceovargentes. - -- -- -- -
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Segén otra caraote^stíoa preibrMa ás la  p resó­

te iarnsacián, la  piusa inclinada perforad arriba c íta la  qg 

té  caractcrizsda por a l hecho de qua oe lansa e l liquido 

deeangrasseAte sobre la  lana cruda por esa láaea As toberas 

5# (o una sola tobera ram bla) que se extiende -^snsvorsaln^ 

te respecto de la  placa inclinada y la  direaei&t de w v i- 

aiento de la  lana. TasM a, la  placa inclinada está o bim 

ao pe^orséa hussdiut^sonto por daba# de la  lÉeea de .cho­

rros (o sea, donde le s chorros de líquido inciden sobre la  

10.  placa) o bien la s perforaciones están boqueadas ofoctiva- 

s^ate aquella sena de modo que e l líquido d esen lósate 

que incide eobr^ la  placa no pase inaediatanK3Ate a* través 

de la  aisaa sino que se b^ee flu ir  por la  placa y arrastrar 

la  lana consigo. Sal como se indica arriba, usa líaos de %  

m . boros está prevista preíeraataagato antes Rol ptSAtô cn que 

se introducá la  lana cruda sobre la  placa iacHhíads edesás 

de ea uno e íaás puntos de^uás ds dicho punto. -  ^ -  -

. ^sra ayudar sás al trenzarte de la lana^^atus^a 
a través de los rodillos, es preferible fargsr uno o a^os 

2b. peáülgB con una superficie irregular que podría lograras 
haciendo áspera o rsgMnsaade la superficie eilísdriea de loa 
rodillos ligergEHaata. Adieionalmsnte, uno o más de los r^i 
Hos -podría estar envuelto en un íaaterial absorbente tal e& 
mo lana, otra earaoteríatica facultativa de la presente in- 

2$. v^ci&A que puede facilitar la ali:a^taci&-de la lasa salga
reda a través de los rodillos eâ riiaiderss es la provisión



-  1 2

de un Mecanismo de ajuste coa le que puede ajustarse el da- 
galo de hicliBaeiáa de la piaos Inclinada y/o en proximidad 
a la entrada su loe rodillos, algunas lanas pueden tener 
una t<9Rd4f̂,R de adherirse al rodillo inferior de loa eagâ  

3. aidoroe. Para contrarroetarlo. puede celooarse una pequeHa 
cinta transportadora con una ŝ erficie dspora junto al ro­
dillo infewior en el lado de asegurar que se
arranque .la lana adherida, las. lanas de filtra corta# parti- 
cularaante. puedan atascarse en la entrada a los rodillos 

10. gapriMidapeaí no obstante puede asegurarse su progreso uni­
forme a travos de loa rodillos disponiendo una* rasqueta que 
se nueva en valváa hacia y fuera da la entrada.- ejerciendo 
do esta foros un afecto de capuje sobre la- lana aeMOulada.-

SegAn otro aspecto de la presente invencián* se 
15. prcporoicna un proced-imiento que ooaprea&e las etapas de

alioontar la lana a desengrasar a un primor par de rodillos 
expriaidoras oî troa se lansa un líquido desengrosante de- 
tejante concentrado y callente sobre la lana# recoger el 
líquido desengrasante concentrado exprimido de la lana por 

20. los rodillos*. olioinar los adiados y grana del Mismo por 
contrifugaoldh u otros medios y devolver el líquido desen­
grasante elaborado para limpiar la lana. yraferit&eMeate. 
se alimenta la lana a tswás de una serie de rodillos e%pr& 
oidores en una serie, de operaciones de chorro y egyreeidh 

25. en las que se alimenta el líquido desengrasante de cada 6% 
pa en emtracorriente al sentido de marcha de la lana hasta



que as utilisa paya lUap&ar la Isaa que se íAimsgita <m el 
primer par de rodilloa o^riaidorss arriba cítalos* * * * *

Segdn otm oaraot̂ rístloa faeultatiya de la 
sa, el liquido smemtr^o Se la grímesn etapa se esaurre a 

5. en pequero eolector dispuesto por debajo áe la plata incli*
asía# haaiéadoae circular el líquido del goloetor a través 
de la primara etapa de toberas y la lasa oliaeatada así co­
mo a través de Isa egatr&^aa arriba citadas. Saya aasaai* 
sar la efectividad de las centrífugas, m  íutereembíadar 

te.. térmico eetg dlspueeto aa el aíreuite del líquidoeatE'e la
primera etapa de desengrasado y la primera eontríR^s í#e 
slimiae loe solides, astsgado edaptt̂ o el interoamb^dor t ^  
mico paya el^rar la tBeperatwa del. líquido bastaisl̂ manos 
%%o.. Pueden lograrse reducciones en las esigeací^-mergé- 
ticas del preeed&aieato ai se enfría el líquido per m  paso 
a trajée de m  íRtercambisdor térmico antes de- su'des^u^ 
eién al circuito de desengrasado. - - - * - - - - - - * * * * *

e^ao alternativa al laasar el liquíde sobre la lg 
aa tal como se M  descrito aaterifwate# la lasa puede ts%. 

SO, tarea trassport ándase a través de barcas del l&ga&de por la 
aeoiáa de# por ejeN¡plo, saetrillos e paletâ .. * * * * * * *

!&s ine.cnveníente potencié del ppaeodiaieato dea- 
crito es que, ce usa máquina que eí^ieea em líq^áes deoe^ . 
^s^autea nuevas, podría transcurrir un tiesto ecasideraHe 

2g. de. funcionamiento antes de tener lugar la deaestabiliBaoiáa

* 1 3  *



del liquido. Durante este tienpo la concentración de conta- 
miyiaütAa ca las barcas podría aumentar a Rivales indesea* 
blos# con efectos deafavwaM.cs eonsiguieatoa sobre la lüs* 
piesa de la lona desengrasada. Se ha encentrado que se pue­
de evitar ceta dificulta induciendo un caoíbio de densidad 
en el líquido de la priaera barca al comianso de la opera­
ción por la adición de una sal inorg&Rea, de acuerdo con 
otra característica preferida de esta iaweaaióh* - - - - -

Por cjeaplo, una adioiób de aprosthaadamente un W  
por ciento de sulfato sódico cristalino auaentará'ia densi­
dad hasta aproxinadaaente 1,03 g/Sal# en cuya densidad el %  
unido estará deaestabillsado. Dado que en el apamto prefe­
rido al volumen de la barca ce psqueHa# la cantidad de sal 
requerida tadbióa es pequeña. Meada, es una adiéis de una 
sola vea, dado que la sal oliaiaada del sisteaa en el cie­
no, gmsa y 1 ^  será substituido por suarda y se mantendrá 
la densidad requerida. - - - ̂  -

Ea las circunstancias corrientes# los liquides no 
se. defp"**"#"" sino centiauarisn utilisáadose indefinidoaâ  
te. Pueden dejarse de un día a otro sin deterioro y la expR 
rieseis ha desastrado que el condenao de deacosposicióu bsg 
teriana do los líquidos queda inhibida por la elevada con­
centración de suarda de nodo que pemaneceráa frescos dura& 
te periodos más largos que loa líquidos de desengrasado or­
dinarios. No obstante, si surge la ooaaión cuando so hade 
vaciar una barca, el pequeño voluaen del apamto preferido
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Mea que e l almaceaamiéntc a e li:a iw ié n  del líquido sea m 

asuste sisólo. ^ ^ ^ ^ ̂  ^ ̂  -

Abara as describirá la  in?enciá3. son asgror data* 

l ie  esa referencia a íes dibujes siguiísitas en la s  quo: ^ -*

3. la  Figura 1 es m  díag^^a es^e¡#&á.ae de un gru-

pe tip ies de desengrasado ose u tilisa  abarres o pUlverisa- 

eiáa y e l circuito asociada del lí^uidog <* **<* -  *-*-- -  ^

la Figura 8 ilustra camcteríaticaa preferidas pa 
ra ayudar si paso de la lesa a través de les rodillos eapsd 

ia+ sidoros de un g w e  de desengrasado en el que el líquido de 
desengrasado es pulverizado .sobre un canal inclinad̂  *

la Figum 3 ilustra la e&rcMiaeiéa de mt'eriales 
a través de una iaotalacida típica de desengrasado' aegé^ la
invencién* —< xx ̂  4* ̂  ^ *x **̂ *-** ̂  *?**** #x

En un grupo segdn se seSala en la  Figúra la  se %  

troduos la  lana A sin tratar a través de una cinta traaspag 

tadora t por la  parte superior de un canal perforado 2 por 

e l' que precede bajo la  aociéa cesbin¡^a de su peso y abe* 

pros de líquido desengrasante proyectados a través de 3* Bn 

ge,. a l  extrajo in fe r id  del. canal la  lana, atraviese un par da 

rodillos éEprisai&eraa 4 ayudada por la  correa transportado*- 

ra  5. B1 l ív id o  desengrasante que fluyo a través del canal 

g $ eapriaido por los rodillos fr is a d o re s  pasa por un ta-
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tais 6 de ratenoiáa, de fibras a m  colector 7$ desde donde 
se bocÉtca por la botaba 8 a través de 3.a ̂ lvula 9 para su 
reciraulaeida a través de la lana o a través de la válvula 
79 a Mae (unas) ceatrifuga(s) 11 dotada se eliminan la sacia 

9. dad y grasa antes de opte el liquido vuelva a 7* 1S ea un
diapositiva para liquido de reliase el sistaaa cuâ
de el nivel ese a un punte inaceptable por las pérdidas in­
curridas aa tí y 4* * - ** - * --**<-*--*-***'***'-'-- -

Bn la Figura 2 la lana que pasa por el cr&vii %&— 
10. aliñado perforado es ayudada a través da los rodillos cxpr̂  

midores 4 por el wvbaieato alternativo (ilustrado por las 
flechas de traeos) de la rasqueta 13. Aqû  00 ilustra la 
rasqueta soportada siĉ lemente por paloneas 14 pivotadas en 
15; pueden utllisarao diepoeicimea alternativas pa?a adap- 

15. tarso a la geometría del. jarato o para modificar 3a-.direo- 
cidn de movimiento de la rasqueta. So el otro lado de los 
rodillos exprimidores, la correa trsaapertadora 5 esté poeí 
clonada lo bastante cerca del rodillo inferior pare i&esalt& 
tar cualquier tendencia de ̂ ¡s la lena se adhiera y eonti- 

20, une arpastr&adese alrededor del rodillo, y se ha encontrado 
que una holgura de unes 3 mm es apropiada, la dirección de 
movimiento de los rodillos ê rimidorea y la correa trans­
portadora se ilustra per las flechas de l&ea continua. - -

En la Figura 3 ae ilustra un sistema que tiene 
25. tres grupos desengrasantes (1-3) según ceta invanci&t y tres 

barcas desengrasantes eaaveaoieaalás de contracorriente
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5 .

10*

15*

20*

35.

3 0 *

(4*6). En la Figura 3 se ilustra un siátema que tiene tres 
grupos desengrasantes (1*3) segdn esta invención y tres bar 
oas desengrasantes convencionales de contracorriente (4-6).
Sa esta Figura, A designa "lana", 3 "calor", 0 "decantador",
B "cieno", 5 "centrífuga", ?' (grasa), 8 "frío", H "efluente", 
e I "a&ua". la línea de circulacióa del líquido está represen 
tada por flechas de línea discontinua, la circulación de la 
lana por flechas de línea continua delgada y las flechas de lí 
naa continua gruesa ilustran la salida de suciedad (cieno) y 
grasa. 3e introduce el detergente en los grupos desengrasan­
tes (1-3) y en las barcas convencionales aagdn se requiera, 
ge obtienen distintas ventajas utilizando el procedimiento 
de tratamiento de efluente arriba descrito. Una es que 
aumenta enormemente el rendimiento de grasa de la centrífu­
ga. En el lavado convencional, la cantidad de grasa recupe­
rada suele no superar el 40% de la grasa eliminada de la la 
na. 3n el procedimiento reivindicado, se recupera entre un 
70 y un 88%, perdiéndose el resto en los cienos. Dado que la 
grasa de la lana tiene un valor comercial definido, la pro­
ducción de una grasa adicional reduce el coste efectivo del 
procedimiento. Otra ventaja surge del hecho de que las caneen 
tracionee de productos químicos detergentes en los líquidos al 
cansan valores mucho más elevados que en el desengrasado or 
áinario. Ello mejora el efecto de "desestabilizacián de den 
sidad", pero también por actividad superficial hace que al­
guna greca que normalmente se habría perdido en los cienos 
se separe de la suciedad y así se recupere en la centrífu­
ga. Como resultado, el contenido ea grasa de los cienos ss 
de una media de un 1% de los sólidos secos, en comparación 
con el doble de esta cifra en el caso de los cienos proce-



deatea del dasgigrasado canvoccional. A los aletea da di- 
minacién, ios cienos oca baja contsaido en grasas son prcfg, 
riblsa a loa oca alte contenido w  grasa.

Be cocpatraoién oca otros procedimientos da trata­
mientos de eflueato# al método descrito as de instalaoiéc y 
funcionamiento baratos. El oeste da barcas da desengrasado 
espaciales del diaeHo preferido es pequeño so cosparacién 
eco el coate de la planta, de tmtaadentc de efluentes y el 
coste de la centrifuga, adicional de cienos requerido no es 
euperiw al coste del dispositivo desaguador envalenteo- "v
que tendría que utilizarse en el tratamiento convencional 
de afluentes. El coste de desestaMlisaoidn es nulop dado 
que se afactda utilisondo un material ya wi el sistema, 
mientras que el uso de productos químicos en las plantas de 
tratamiento convencionales es costoso. H  costa de axplota- 
eidn as prdctlcamente nulo, dado que la mano de obra y otras 

idénticas a las del desengrasado. -&<****..*

otra ventaja es que los procedimientos para ea&3& 
tar el procedimiento sen casi idénticos a los que ya as u% 
lisan en. las plantas ordinarias ds desengrasado. Es por lo 
tanto fdoil quo el personal axistanta baga funcionar el n^ 
vo procsdM.ento con un mínimo de conocimientos técnicos o 
formaci&i gd&ci'W*!**" - ^ ̂  ̂  ̂  ^ ^ #. — .*

A loe efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para Espada, sus territorios y plazos de so 
beraaia, las reivindicaciones que siguen. -
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i**- ̂ oeediaiaito paya el dssen^smado Re la Isaa, 
es el que áe trata la Iwa orn al aaeasg usa parte Re es 1%* 
quido desengrasante detera^te asuosópar^ producás* un H- 

g* quido que entiese la suarda# la grasa y la suelean Ral v¡̂ 
lo es suspmsiéi o aducida aeuosa# earaeterist̂ o pegata, di 
cha parte de liquido se at&üsa para desmgmssr la lesa 
beata que la oaaoeatrsoi&i de suarda sa el misao alcausa ua 
nivel ai que la suapeusidn está desestabilimda# se bees p^ 

1ü* sur el libido áeaestgMligedo a tmvds de al sesea urn
trfiUga para sacar la suciedad y grasa del sisae y luego se 
vaeiretRa para su uso en el Resgagraagda de la laaa#..-carac- 
terisáaáosa edeadst dicho procedindonto parque se proporoio- 
aa agua a dicha parte de liquido eu. uu régimen suficiente 

1$. para compensar lea perdidas incurridas en la eliainaeidn de 
la suoieded# la grasa y la lana pero áRoufieiente ps^ bagar 
la ewocntraGi&í de suarda a un nivel en que se'produce la 
reeetaMlisaeiáa de la suepeaaidu* *- ̂  ̂

2*-̂  Prooediai^to aegtSa la reiviMioaeiéi 1, ea- 
2d* motorisado porque la eoaeéutraei& de suarda eá dieám

te del liquide degeâ raaaatg se mantiene a un'nivel de al 
jtaguost uu 9% ̂ peso* *****#.̂ ****-*<#-**-*#****

3*^ Hreaediaieato segdu cualquiera, de las reivia- 
disaolonea ̂ teneres# csracterisado porque se trata la lana 

29* esa dicho liquide ¡tediante ehorro o amereida en una harén



S e l  m i s m o .

4.- Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado porque, antes de cen­
trifugación, se caliste el líquido desestabilizado a una 
temperatura da al menos 90PC. - - - - - - - - - -  -.- - - -

Procedimiento según cualquiera de lee reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado porque, daspuás de un 
tratamiento según se dascri&e, se desengrasa y/o enjuaga la 
lana más en condiciones da contracorriente. - - - - - - - -

6. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado porque se trata la la­
na en varias etapas por líquido desengrasante que fluye de 
etapa a etapa en sentido inverso al sentido de circulación 
de la lana, siendo suficiente la cantidad de liquido que 
fluye en cada etapa para compensar las perdidas en dicha 
etapa en la suciedad, grasa y lana. - - - - - - - - - - - -

7. - Procedimiento según la reivindicación 6, ca­
racterizado porque se hace circular el líquido desengrasan 
te desde más de una etapa a trevás de al senos una centrífu 
ga para eliminar contaminantes del mismo, produciándose su­
cesivamente la circulación desde las diferentes etapas y de 
terminándose según un programa temporal proporcional a loo 
niveles de contaminantes en cada etapa. - - - - - - - -

"PROCEDIMIENTO PARA El DESEN3RAFAD0 DE LA LANA"
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Todo ello conforme se describa y reivindica en la 
presente memoria que consta áa veintiuna hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y de una lámina 
de dibujos que la ilustra.

BARCELONA, 11 ENERO 1978 
P.A. M. CURELE SS%9L

aem.
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