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La presente invencidén se refiere a un procedimien-
to para la obtencidn de esmaltes a base de resina .poliéster—
~poliimida, particularmenﬁe indicados para el revestimiento
de conductores eléctricos. Mas pafticularmente la invencibn

o 5 se refiere a un procedimiento para obtener un esmalte a baw

se de resina poliéster—poliimida en el que la fraccidn po-
liéster comprende como constituyente el isociamurato de
tris-( ﬁ ~hidroxietilo). -

Es sabido que,. entre ‘todas las resinas alquidicas

10 utilizadas para la obtencibdn de productds'de barnizado, las

- resinas de poliéster-poliimida son las més empleadas para

obtener esmaltes destinados al revestimiento de conductofes

eléctricos y ello debido a sus propiedades fisico-quimicas

bptimas, por ejemplo buena estabilidad térmica, buena resis-
15 tencia a los disolventes, dureza y flexibilidad elevadas,

' buena resistencia a los esfuerzos térmicos y mecanicos com-
binados, buena estabilidad en 1os ensayos de choques térmi~
cos. ’ i |

" Bs sabido, por otra parte, a partir de la patente
20 italiana ne ‘761.528 que,_éuando en una resiha poliéster—po=

- © liimida,” 20% por lo menoé del constituyente alcohdlico de
la fraccibdn poliéster eétéﬁ ébnstituidos por isocianurato
de tris-( ﬁ -hidroxietilo), el esmalte obtenido a partir de
esta resina tiene una duracidn de_resistencia térmica a tem=- -

25 peraturas de 260°C (segin el ensayo normalizado AIEE ne 57)
superior a 250 horas. Ello significa'una duracidn de resis-
tencia térmica notablemente mejorada con relacibn a la de

un esmalte en el que el constituyente alcohdlico de la por-
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cidn poliester es escogiderntie los constituyentes habi-
tuales. i

“m—“m”“Para obtener un esmalte que conserve todas las
propiedades flslco-qulmlcas optlmas de la resina poliéster-
~poliimida a partir de la cual se ha formado y que pueda
ser facilmente utilizado para el rGVESthIGHtO de conducto-
res eléctracos, por egemplo de hilos de cobre, es necesario
que la resina preseleccionada sea disuelta en un disolvente
apropiado, adicionado de un catalizador apropiado a fin de
obtener un baffo que tenga una débil viscosidad y un conte-
nido elevado en sblidos.

A este efecto, y segln las ensefianzas de la téc-
nica, las resinas poliésterupoliimida escogidas para la for-
macidén de un esmalte son solubilizadas en caliente en uno o
varios disolventes escogidés entre los fenoles, los Creso-
les;“éliécido.cresilico, los xilenoles, 1a'thetilpirroli-
dona, ‘la dimetilformamida, la dimetilacetamida, la dimetil-
sulfona y analogos. El disolvente més ampllamente utilizado
estd constituido habltualmente por- cresol.,

Es sabido que el esmaltado pProtector de conducto-
res. eléctricos se efectha por'aplicacién de una solucidn o
de un bafio de resina del tipo mencionado sobre el conductor
eléctrico y por paso ﬁ;terior de este conductér a una velo- .
cidad determinada por el interior de un hoéno de longitud

apropiada y que tiene temperaturas de entrada y de salida

. Previamente calculadas. Durante este paso, la resina poliés=-

ter-poliimida adicionada del catalizador sufre una Gltima

policondensacidn y seca Pormando sobre el conductor la capa
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protectora deseada de esmaite, mientfas que el disolvente
pasa al estado gaseoso y es dgscargado,tal cual del horno
en el medio ambiente exterior. Toda vez que los disolventes
necesariamente utilizados.hésta el presente paré solubili~
zar las resinas poliéster-poliimid; son notoriamente toéxi~- .
cos, los.gases mencionados descargados del ‘horno de esmal~
tado, que estan constituidos en sﬁ:maYOf.parte por estos
disolventes en estado gaseoso, son extremadamente nocivos
para el hombre y para el medio ambiente en el cual son des-
cargados. . ;
' Esta toxicidad de los gases de escape de los hor-
nos de esmaltado constituye un problema.particularmente a-
gudo en el dominio técnico y se desea vivamente encontrarie
una solucibn definitiva. ﬁas tentativas efectuadas hasta el
presente para reducir la toxicidad de estos gases de escape
estén esencialmente basadas en el empleo de catalizadores
de combustibn. Pero, por una pgpté, mientréé'que este em~
pleo no ha conducido a résu;tados satisfactorios en la re-
duccidn deseada, sino la eliminacidn de la toxicidad de los
gases, comporta por otra pérte’el‘inconveniente de acrecen-
tar el precio de coste de 1os procedlmlentos de- esmaltado.
Otros 1nconven1entes unldos al empleo de los disolventes
tdxicos del tlpo menc1onado anterlormente estan constitui-~
dos por el coste de producc1on,de 10s dlsolventes asi como
por su disponibilidad continuamente decreciente en el mer-.
cado. | _ A |

La invencidn tiene, pues, por objeto la buesta a

punto de un procedimiento para la:produccién de esmaltes

ST o JU TR
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para conductores eléctricos a partir de resinas poliéster-
-poliimida, en el que la sqlubilizacién de dichas resinas

se efectfhia con agua, con og;encién de una solucidn o de un
bafio de esmaltado que fiene ﬁna.yiscoéidad ¥ un contenido-
en substancias sblidas comparables a las de las soluciones

o bafios de esmaltado de la técnica anterior.

Se consiguen 1os’bbjetivos de la invencién por me-

dio de un procedimiento para la obtencidén de esmaltes para

conductores eléctricos a base de resinas poliéster—-poliimi-

. da, caracterizado por el hecho de que comprende las etapas

siguientes: '
~ © . ge obtiene dicha resina en forma que comprenda .
un gran nimero de grupos carboxi libres reactivos de manera
que confieran a d;cha.resiﬁé un indice N de acididad libre
superior a 30;
- Se enfria dicha resina y.luego se la reduce a
granulos; ‘ A
- Se afiade dicha resina enfriada y granulada a un
bafio de égua en una’relaéibh de 202 50 pértes de resina,
preferentemente ‘de 25 a 35 partes, pof_cada 100 .partes de
agua; '
' _ se calienta el bafio asi adicionado de resina a
una temperatura de- 30 a 70°C, dexpreferencia de 40 a 60°C;
| ~ Se aflade a dicho bafio que contiene la mengiona—
da resina y manteniendo dicha temberatura un ‘agente -salifi~-
cante de dichos grupos carboxi libres, del tipo amina, ¥y un
catalizador escogido entre'los'compuestos alquilicos de ti-

tanio;
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- Se agita dicho bafio manteniendo la mencionada
temperatura hasta disolucidn completa. .

Segin otra caracteristica de la invencibn, se Ob~
tiene el mencionado nimero de grupos carboxi libres utili=-
zando como componentes Acidos para la fraccidn poliéster de
dicha resina el anhidrido trlmelitlco, el anhidrido pirome-
litico, el ac1do tereftilico o uno de sus ésteres, el Acido
1so£ta11co o uno de suS'esteres, los anhidridos aromaticos
0 los dianhidridos de ac1dos tetracarbolelcos con dos ©
més -nlicleos bencenlcos en su molecula como, por eJemplo, el
dlanhldrldo del acido benzocenontetracarboxxllco.

Se entiende por indice N de acididad libre el-n&~
mero de miligramos dé KOH necesarios para salificar un gra-
mo de dicha resina conteniendo grupos carboxi libres.

Los constituyentes ‘alcohdlicos de la fraccidn po-

" liester de dicha resina comprenden el isocianurato-de trige

-(.ﬁ - hidroxietilo), el etilenglicol, el glicerol, el pen-
taeritritol, el trimetilol -=1,1,1 etano, el trimetilol=1,1,
1 propano; el sorbitol, el'manitol’ el -dipentaeritritol, el

butandiol-1l 4, el propllengllcol y analogos, ordlnarmamente

" utilizados en la formac1on de re51nas polléster. Los cons—

tituyentes alcohdlicos preferldos en la Eracc1on poliéster
de la resina foliéster—poliimida utilizadé'para la obten—
cidn de los esmaltes seghn la invencidn son el isocianurato
de tris-( f -hidroxietilo) y el etilenglicol, solos o en
mezclas., Cuando se les utiliza en mezclas, es preferente u-
tilizar un exceso de 1soc1anurato de trms-( 8 -hidroxietilo)

con relacidn al etxlengllcol.




~ 10

15

20

25

Los constituyentes que forman ia-fraccién polii-
mida de la resina poliéster-poliimida utilizada para la ob-
tencidn de los esmaltes segfin la invencidn, comprenden el
anhidrido trimelitico, el dianhidrido piromelitico y las po-
liimidas arométicas-normélmenté u;iliiadas para obtener di~
chas poliimidas, por ejemplo metilendianilina, bencidina,

diamino-3,3' difenilo, parafenilendiamina, diamino-4,4%oxi-

. difenilo, dimetil~-4,4 heptametilendiamina, diamino-4,4' ben-

zofenona, metafenilendiamina, xilendiamina, hexametilendia-

mina, etilendiamina, diaminodifenilmetano, y anéloyoé. Los

constituyentes preferidos para la resina son el anhidrido

trimelitico y el diaminodifenilmetano.

Entre 1os-agehtes saiificantes-del.tipo amina pa=-

" ra los grupos carboxi libres de la resina poliéster-polii-

mida utilizada para la obtencidn Qe 1os esmaltes seglin la
ihvencién, sé prefieren los escogidos en la clase de los
aminoalcohbles y de las aminas terciarias o sus mezclas, por
ejemplo: dimetilamino-2 metil-2 propanol-1, dimetiletanola=

miné, dietiletanolamina, dimetilisobutilamina, monoetanola-

‘mina, trietilamina, trietanolamina, metilmorfolina, etil-

morfolina, y anilogos. Entre los aminoalcoholes se prefiere

“la dimetiletanolamina.

El compuesto alquilico de titanio utilizado como
catalizador es escogido preferentemente entre el titanato
de trietanolamina, el titanato de octilglicol, el lactato
de titamio, el titanato de triisopropanolamina, el titanato
de dietanolamina. Los catalizadorés preferidos son el tita—
nato de trietanolamina y el lactato de tiﬁanio.

Las ventajas obtenidas segin la invencidn vienen



dadas especialmente por el hecho de que un esmalte obtenido
con el procedimiento segln la ihvgncién es totalmente solu-
ble en agua y, como consecuencia, duranté la travesia por
el horno para la fase de secado y de esmaltado de un con-

5 ductor eléctrico, los gases que se escapan del horno estan
constituidos en gran parte por vapor de-agua Yy, consiguien=
temente, exentos de constituyentés téxicés. Pese a Que la
utilizacidn mis indicada de un esmalte obtenido por el pro- .
cedim;ento segﬁnlla invencién sea como la de revestimiento

10 protector de conductores eléctricos, un tal esmalte puede
encontrar facilmente utilizaciohes igualmente para cuales—
quiera otros &mbitos de revestimiento para los que se uti-
lizaba hasta el presente las resinas alquilicas>y en parti-

v cular las resinas pollester-polllmlda. ) o
15 Los ejemplos siguientes 11ustran la 1nvenc16n sin
caracter limitativo alguno.

EJEMPLO 1'

'Se prepara una resina polléster—polllmlda con un
indice de acididad N=44- operando de la Eorma S1gu1ente.
;20 En un baldn provmsto de.termémetro, agitador y co-
. lumna de destllac1on, se cargan 157,2 g de etllengllcol, 621,2

g de isoc1anurato de trms—(ﬁ -hidroxietilo), 221,2 g de

anhidrido trlmelltlco, 129 4 g de tereftalato de dimetilo,

0,8 g de octoato de cinc al BA y 1 3¢ de un catalizador de

25 - policondensacibén constltuldo por tmtanato de butilo mondme-
ro. Se calienta la mezcla de reacqlbn agitando hasta una
temperatura de 150°C. A continﬁacién, f siempre manteniendo

la agitacidn, se eleva la temperatura de la mezcla 10°¢ por
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hora hasta alcanzar 185°C. A partir de este momento se man-

tiene la calefaccién del baldn de reaccidn regulando la teme

peratura de mezcla en el intervalo-.de 180-185 hasta-que
la reaccidn de_policéhdensaci@n qﬁé&e terminada con obten=
cidn de la fraccibn poliéster de dicha resina.

Regulando siempre.la temperatura en el intervalo
de 180-185% y preferentemente en 1as prox:mldades de los
185 C, se afiade a la fraCC1on poliéster obtenida anterior-
mente en 6 horas y en pequefias porc1ones una mezcla de
362 6 g de’ diaminodifenilmetano y 754,6 g de anhidrido trl-

melltlco asi como 123,2 g de etilenglicol para obtener la

. Praccidn poliimidé. Se prosigue la policondensacibn-aumen- |

tando progresivamente la temperatura de la mezcla de reac-
cidn hasta una temperatura méxima de 190°C. .

Se determina el indice de acididad de la mezcla
de reaccidn sobre muestras sacadas del baldén y cuando es i~
gual a 44; se detiene la policondensacidn y se retira la
resina del baldn, se la enfria a la temperatura ambiente y
luego se granula. '

_ Se afiaden mediante agitacidm 27 partes de la re-

éina po;iésterupo;iimida gfanulada obtenida anteriormente
de 70 partes de agua‘destilada calentada a una temperapﬁra
ajustada a las proximidades de 60°Cc. se aﬁade'a continuacibdn
a este baﬁo un agenfe salificante constituiho por la dime-
tiletanolamina, a razén de 7.a 11% de materia seca, y un ca=-
talizador constituido por titgnato de trietanolamina.

Del baflo asi adicionado se mantiene bajo agitacidn

v a la temperatura-indicada anteriormente hasta que se ob-
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tiene la disolucidn completai¢e-iaVresina poliéster-polii=-
mida. ‘ |
' Cuando se alcanza la dlsoluC1on, se deja enfriar
el ‘bafio mientras se pros;gue la agmtacxén hasta la tempera-~
5 tura ambilente., Este bafio esti const;tuldo Por una solucidn
1dmpida de la resina poliéster-poliimida salificada de la
forma indicada anteriormente: tieme una viscosidad de alre-
dedor de 100 cPo a 20°C y un contenido'en sblidos de alre-
dedor del 27%. Con la'solucién indicada que constituye un
10 esmalte hidrosoluble‘segﬁn'lé invenéién[fse procede al re-
vestimiento de un hilo de cobre bruto que tiene un dismetro
de 0,50 mm. Se aplica el esmalte hidrosoluble sobre dicho
"hilo segfin la técnica conocida de los fieltros y se hace pa—
sar a continuacidn el hilo a una veiocidad de 16 m/mn. a
15 través de un horno de secado de 1;75 m. de largo con una
temperatura de entrada de 4sb°c y una temperatura de salida
de 550°C & provisto de un cataiizador*clésico para la com—
bﬁstién de los gases. A la salida del horno, el hilo de co-
bre esté recuSiefto uniformemente. por un revestimiento liso.
20 - exento de burbujas que tiene un'eépééor de 45 M.
- Los ensayoé efecgﬁadds.sdbre este reveétimiento
dan los resultados-éiguientes:- . '

—Temoplastlcldado . . ¢ a« @ o o o e c ) . * e 3800

Choque témmico: 1/2 hora a 225° c. se e e XK

25 = Dureza al rayado del revestlmlento obtenldo-. .5H

Durega al rayado después de 1/2 hora en etanol -
aeooc L] * L * * L] - ‘ L] * ] . . L] [ ] ® L O L ] L] 3H

Flexibilidad después de alargamiento a 20%. « .« 1X
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Durante el tratamlento en el horno de secado de
los hilos de cobre revestldos con el esmalte hldrosoluble
obtenido anteriormente, los gases de escape descargados de
este horno estéan éqnstituidos pbr‘vapor de agua y por un 8
a 15 ppm de 6xido de bibdxido de nitrbgeno. |

Se preparan otros. esmaltes hidrosolubles segun la
invencién siguiendo la Forma operétorig indicada en el ejem-
plo anterior y haciendo variar el indice de acididad N en
el intervalo de 40 a 60 por variaciones apropiadas de las
cantidades de anhidrido trimelitico utilizadas para la ob=-
tencidn de la resina poliéstgrhpoliimida, haciendo variar
la temperatura del bafio de agua destilada entre 30 y 70°C y
haciendo variar el porcentaje ponderal de resina poliéster-
~poliimida granulada afladida a dicho baffo de agua entre 25
y 35 partes de fesina por 100 partes de agua. Consecuente-
mente, se hace variar de forma corfespondienté las cantida-
des de agente salificante entre 5 y 15% en peso de materia
seca.

En todos estos casos se obtienen siempre esmaltes
hidrosolubles que, aplicados sobre conductores eléctrlcos,
en particular sobre hilos de cobre, dan constantemente los
mejores resultados de‘acuerdo con los citados anteriormente,

~ Durante el seqédo de dichos'conductores eléctri~
cos en &l horno, lo0s gases de_gsgape descaigados de este 1=
timo estén consfante y ésenciéiménte constituidos por vapor
de agua.. | | |
EJEMPLO 2 .
En un balbn provisto de termbmetro y de column%

v
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de destilacidn, se pesén.206,5 g de étilenglicol, 815,5 ¢
de iéocianurato de tris-(|ﬁ -ﬁidﬁoxietilo), 483 g de teref-
talato de dimetilo, 1,75 g de ééétgto de cinc y 1,75 g de
titanato de butilo monémero. Se calienta la mezcCla hasta u=-
na temperatura de 150°C manteniéndola bajo agitécién. Siem—
pre manteniendo la agitacidn, se.eleva la temperatura en
iooc‘cada hora has;a‘que se alcéncen los 185°C. Manteniendo
constante esta temperatura se termina la reaccidnde policor-
densacidn para la obtencidn del poliéster.

~ Manteniendo constante lé temperatura de 185%, se
afiaden a la Eraéciéh de po;iéster obtenida precedentemente
una mezcla de 1060,5 g de anhidrido trimelitico y 476 g de
diaminodifenilmetano en pequefias porciones en 5 horas. Se
deja proseguir la policondensacidn a una temperatura méxima
de 190°C hasta alcanzar un indice de acididad libre N igual
a 45. T

Se descarga del baldn la resina que se ha formado

y se la deja enfrlar a la temperatura ambmente tras de lo

cual se granula.

Se afiaden 153 partes de 1la resina poliésterwpolii-~

mida granulada asi obtenida a 344,7 partes de agua destila-

da agitando. Manteniendo la agitécién, se alcanza una tem=
peratura de 45 Cy a esta temperatura se anade por porczo— -
nes un agente salificante constltuldo por dlmetlletanolaml—
na en cantidad de 11% con.relacién-a 1a‘resina. A continua-
cidn se enfria bruscamente agitando la soluc16n obtenida-a
una temperatura de 20—25 °% y se aﬁade 1,5% en peso de sus-

tancia seca de un agente tensoactlvo del tipo etoxilato y
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4% en peso de un catalizadér constituido-por 1dctato'&e ti-
tanio. Después de haber agitado conveniehtemente, se -deja
reposar ia solucidns presenta una viscoéidad de 13 s a 20°C,
medida en la copa Ford DIN de 4 mm y un residyo seco del
27%. '
EJEMPLO 3

En un baldn prOV1sto de termbmetro y columna de
destllaC16n se introducen 418 g de etilenglicol, 1650 g de.
isocianurato de tris-( f -hidroxietilo), 785,5 g de &cido
isoftalico, 2,1 g de octoato de cinc al 8% y 3,5 ¢ de tita~
nato de butilo mondmero. Se calieniavel conjunto hasta una .
temperatura de 150°C. A continuacién se eleva la temperatu=

ra 10°C cada hora mientras se'éigue agitando, hasta alcan-

" zar una temperatufa de 190 a 19500. Manteniendo constante

esta temperatura, se termina la reaCC16n de policondensa=
cmén de la prlmera Sfraccidn de resina. A una temperatura de

185 C en el baldn, se aflade en pequefias porciones en una du-

.racién de 6 horas una mezcla de 1868 g de anhidrido trime-

1itico y 963 g de diéminbdifenilmetano;'se afiaden igualmen— .
te en el mismo tiempo 150 g de etilenglicol. |

Se'deja proseguir la reaccibn de policondensacibén
hasta que la temperatura alcance.el maximo de 200°%C. Los

ensayos efectuados sobre muestras sacadas del baldn de reac-

cibn dan un indice de acididad N de 35.

Se detiene la policondensacién y se deja enfriar

‘la resina a 170 C a esta temperatura y 51empre con agitacibén

‘se aﬁaden 310 g de anhidrldo trlmelitmco. DesPués de diso=- -

1ucion completa del anhidrido afiadido, el indice de acididad

-
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de la resina es de 50 y se descarga la resina del balén de
reaccibdn se la enfria a la temperatura ambiente y se granu-
la.

Se prepara aparte una solﬁcién acuosa de 264 par—

tes de agua destilada y 10 partes de dimetiletanolamina,

calculadas sobre la base de la resina. Se lleva esta solu=-
cidn a una temperatura de §6°c y a esta temperatura se afla~
de agitando 97,6 partes de resina,éranulada obtenida. tal
como se ha descrito anteriormente. Se maﬁtiene la agitacibén
hasta disolucidn completa del proaucto.'siempre manteniendo
la'agitaciéh, se deja enfriar la solucidn asi obtenida a
temperaéura ambiente y se afiade 1,5% de un agente tensoac-
tivo y 0, 5% en peso con relécién a la sustancia seca de wn
agente protector coloidal pélivinilico y un catalizador
constituido por lactato de titanio. La solucidn obtenida
tiene una viscosidad'de alrededor‘de 100 cPo a 20°C y un
residuo seco de alrededor'dgl 27%.

Las soluciones preparadas tal como se ha descrito
en los ejemplos 2 y 3 constituyen esmaltes hidrosolubles
que tienen propiedgdes y caracteristicasicqﬁparables a las
de los del esmalte del ejemplo 1. Se ha comprobado que uti-
Iizando 0,1 a 10% con relacidn a la resina de sustancias
tensoactivas tales como por ejémplo éstereg de écidos gra-
sos, alcoholes y &cidos sulfdnicos y sales de aminas y com~
puestos etoxilados y pr0poxilédos, ée obtiene un esmalte
hidrosoluble éue tiene una estabilidad mejorada y uwna capa-

' : |
cidad mejorada de absorcidn sobre'los fieltros utilizados

 de forma clésica para la aplicacidén del esmalte sobre los
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15

" hilos. .La utilizacidén de cantidades de 0,1 a 10% de sustan~

cias protectoras coloidales tales como por ejemplo los al-
coholes polivinilicos aportan también upé ﬁejora de propie-
dades de présentacién del esmalte én>e1'm0ment0'de su apli-
cédién sobre los hilos de cobre. '

Se sobreentiende que la invencidn no queda limi-
tada al ejemplo de puesta én practica preferido descrito an-
teriormente a titulo ilustrativo ¥ que pueden ser aportadas
diversas modificaciones y diversos cambios sin apartarse del

émbito de la invencibn.



10

15

20

25

16

REIVINDIGACIONES -

1.  Procedimiento para la obtencién de esmaltes

" a base de resina poliésterhpb;iimida, especialmente para el

revestimiento de conductores eléctricos, que consiste esen-
cialmente en obtener la resina bajo una forma que comprende
un gran nimero de grﬁposhgarboxi'iibres feactivos de forma
que confieran a dicha reéina un indice‘Nlde acididad libre
superior a 30, tras de lo cual se enfria dicha resina y lue-
go se la reduce a grénulos, éﬁadiendo 1é'mengionada resina
enfriada y granmilada a un bafio de agua”en una relacibén de
20 a 50 partes de resina, préferentementeide 25 a 35 partes,

por cada 100 partes de agua, a contimacidn de lo cual se

calienta el baflo asi adicionado de resina a una temperatura

de 30 a'70°C, de preferencia ée 40 a 60°C,.y se afiade al
bafio que cont;ene la mencionada: resina, manteniendo la tem=

peratura indicada, un agente salificante de los grupos car-

" boxi libres citados, dél tipo amina, y un catalizador esco-

gido entre los compuestos alqpilicos de titanio, pasando
finalmente a agitar dicho bafio manteniendo la indicada tem-
peratura, hasta disoluciénécompleta, ' o

2. Procedimienio para la obtencidn de esmaltes
a base de resina poliéster—poliimﬁda, especialmente para el
revestimiento de conductoréé eléctricos, s;gﬁn la reivindi-
cacidn.anterior, caracterizado-por,ei.hecho de que se ob-
tiene el nimero indicado de"grﬁposEcérbogijliBres en la men~
cionadabresina'ﬁtilizando como constituyehtes'écidos pard :

la fraccidn poliéster de dicha reéina_éijanhidrido trimeli~
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tico y el 4cido tereftilico con un exceso de dicho anhidri-

"do- trimelitico,

3. Procedimiento para la obtencibn de esmaltes
a base de resina pqliéster—poliimida, especialmente para el
revestimiento de conductores eléctricos, segin las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracteiizado por el hecho de que-los conse—
tituyentes alcohbdlicos de Ta frécéién'poliéster de dicha re-
sina comprenden el isocianyrato de tris-( § -hidroxietilo)
y el étilenglicol, solos 0 en mezcla.

4.  Procedimiento para la obtencién de esmaltes
a base 'de resina poliéster-poliimida, especialmente para el
revestimiento de conductores eléctri#os; seghn la reivindi-
cacibén 3, caracterizado por el hecho de'éue los constituyen—
tes alcoh6licos de la fraccibn poiiéster de dicha resina
comprenden una mézcla de isocianurato de tris—(.ﬁ ~pidroxie~
tilo) y de etilenglicol con un'exceéo de isocianurato de
tris-( 8 ~hidroxietilo).

' 5. Procedimiento para la obtencién de esmaltes

d base de resina poliéstér~poliimida, especialmente para el
revestimiento de.conductores eléctficos, segﬁn las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado por'él hecho de que la’frac-
cibdn poliimida de dicha resina poliéster—poliimida compren=
de el ghhidrido trimelitico v una poliamina afomética.

6. Procedimiento para la obtenéién de esmaltes

a base de resina poliéster-poliimida, espécialmente para el

. revestimiento de conductores eléctricos, segin la reivindi-

cacidn 5, caracterizado por el hgcho de que dicha poliamida

- e

aromitica es el diaminodifenilmetano.
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7. Prpcedimiento para la obtencidn de esmaltes
a base de resina poliésterupoliimida, especialménte para €l
revestimiento de conductores electrlcos, seghn las reivin-
dlcac1ones 1 a 6 caracterizado por el hecho de que el agen-
te salificante se escoge entre los amino qlcoholes y las a-
minas terciarias. |

8. Procedimiento para la obtencibn de esmaltes
a base de resina poliéster—-poliimida, especialmente para el
revestimiento de conductores eléctricos, segiin la reivindi~

cacibn 7, caracterizads por el hecho-de que el agente sali~

_ Picante aminado es la dimetiletanolamina.

9. Procedimiento para la obtencidn de esmaltes
a base de resina poliéster~poliimida, especialmente para €l
revestimiento de conductores‘éléctr{cos, segln las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizado por el hecho de que dicho ca-

talizador del grupo de los compuestos aiquilicos de titanio

- es escogido entre el titanato de frietanolamina, el titana-

td de’octilglicol, el lactato de titanio, el titanato de
triisopropanolamina v el titanato‘de dietanolamina.

10.  Procedimiento para la obtencidn de esmaltes
a base de resina poliéster;poliimidé, es?ecialmenfe.para el
revestimiento de conductores eléctricos, segun 1a reivindi-
cac1on 9, caracterizado por el hecho de que ‘dicho catallzar‘
dor es el titanato de trietanolamina..

11. Procedimiento para la_oﬁtencién de esmaltes
a base de resina pbliésﬁer-poliimida;‘especialmente para el
revestlmlento de conductores eléctrlcos, segun la reivindie-

caC16n 9 caractermzado por el hecho de que dlChO catallza-
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dor es el lactato de titanio.

12, Procedimiento para la obtencibn de esmaltes
a base de resina poliésterjpoliimida, especialmente para el
revestimiento de conductorés eléctricos, seglin la reivindi-

cacidén 1, caracterizado por el hecho de que se affade al ba~

flo adicionado del agente salificahie-y del catalizador un

tensoactivo en cantidad de ‘0,1 a 10% en peso de la resina.
13.  Procedimiento para la obtencibén de esmaltes
a base de resina poliéster-poliimida, especialmente para €l
revestimiento de conductores eiécfricbs;'segﬁn la reivindi-
cacidn 12, caracterizado pbr el hecho de que el agente ten-
soactivo ée escoge entre 1os_éster§s de Acidos grasos, los

alcoholes y los acidos suifénicos} las sales de aminas y

los compuestds etoxilados.

14. Procedimiento para lajobtencién’de.esmaltes
a base de resina poliéster-poliimida, especialmente para el
revestimiento de conductores eléctricos, . seghn las reivin-

dicaciones 12 y 13, caracterizado por el hecho de que se a~

flade ulteriormente 0,1 al 10% en peso de la resina de una

sustancia protectora coloidal de la clase de los alcoholes

polivinilicos. - -

‘15,  Procedimiento para la obtencibén de esmaltes

a base de resina poliéster-poliimida, especlalmente para el

‘revestimiento de conductores eléctricos.

Todo ello segfin queda descrito en la presente mew

moria y resumido en las reivindicaciones contenidas al fi-

_nal-de la misma, establecidas de acuérdo con el articulo

100 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que
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‘ comprenden en conjunto veinte.hojas foliadas, escritas a
méquina por una sola de sus caras.

: - Barcelona, 20de enero de 1978 -

Y
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