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FUNDAMENTO DE LA INVENCION

1. Campo de la invencion

Esta invencion se refiere a la represion de pul-
gas y garrapatas en los animales de sangre caliente, tales
como gatos y perros, por aplicacién de un dispositivo gene
rador de polvo y gas insecticidas en combinacion. Mas par-
ticularmente, esta invencion se refiere a nuevas composi-
ciones y a métodos de Ffabricacion de un collar para anima-
les domesticados constituido por una resina, sintética tal
como poli(cloruro de vinilo) que tiene dispersado en ella
el insecticida fosfato de dimetil-1,2-dibromo-2,2-dicloro-
etilo, conocido conminmente como naled, y un carbamato,cus
tancialmente no volatil.

2. Exposicioén de la técnica anterior

Hasta ahora, los insecticidas de fosfato tales
como el fosfato de dimetil-2,2-diclorovinilo conocido
connninmente como diclorvos (DDVP) o por su marca comercial
Vapona, o el fosfato de dimetil-1,2-dibromor2,2-dicloroeti
lo, conocido condnmente como naled, han sido ampliamente®
utilizados para la represion de los insectos. La incorpora
cion de naled y un componente para control de la porosidad
superficial en un collar para animales domesticados que
contiene una resina termoplastica s6lida para la represion
de las pulgas se ha descrito en la Patente de los EE.UU.
3.918.407. La incorporacion de 3 a 25% de un carbsmato sus
tancialmente no volatil en una resina vinilica termoplas-
tica s6lida en forma de un collar para animales se descri-
be en la Patente de EE.UU. 3.852.416. La D.A.S. 1.128.219
gfirma que los &steres de &cido fosforico que son inefecti

vos como insecticidas cuando se utilizan en concentracio-
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can noteblemente de modo sinérgico su efectividad como in-
secticidas o0 acaricidas. La Patente de EE.UU. 3.111.539 deg

cribe diversos carbamatos como ingecticidas Wtiles.

RESUMEN DE LA INVENCION

Esta invencién proporciona composiciones resino=-
sas en forms de un collar ‘para animales que libera el insec
ticida naled y un insecticida de carbamato sustancialmente
no volétil en un perfodo de tiempo prolongado de hasta 120
dias para reprimir las pulgas y las garrapatas en el animal
portador del collar. las compogiciones resinosas curadasa
partir de las cuales se preparen 1los collares cont:l.enex; o
inicislmente disuelto o suspendido en los intersticios de
aquéllas desde aproximademente 5 a aproximadamente 20% en
peso de naled y desde aproximadamente 2 a aproximadamenfe
12% en peso del ingecticida de carbamato sustancialmente
no volédtil., |

La presente invencién esté basada en el desgui:_::i—
miento de que cuando el ingecticida naled, un ingecticlds
de carbamato sustancialmente no voldtil y un componente
controlador de la porosidad superficial se incorporan en
unz matriz de resina, el insecticida naled se libera del
collar curado en una proporcién mayor gue a partir de un
collar curado que contenga s6lo naled, dando as{ ‘como re-
sultado un collar més efectivo para la represién de pulgas
¥y garrapatas en los animales de sangre caliente, particu-
larmente perros y gatos. La invencidén estéd basada también
en ¢l descubrimiento de que el naled es emitido desde el

collar en forme de vapor y el carbamato se desprende del
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—~ oollar en forme de polvo sin que ninguno de ellos afecte

a la liberacién del otro. Ademés, el carbamato que se des—
prende como polvo en la superficie del collar estéd sustan=
cizlmente seco y exento de naled liquido. |

Las composiciones resinosas curadas para gatos
contendrén 5 a 12% en peso de naled y 2 a 5% en peso de
carbamato, preferiblemente 7 a 10% en peso de naled y 2 &
3,5% en peso de carbamato, Las composiciones resinosas cu~-
radas para perros contendrédn 8 a 20% en peso de naled y 2
a 12% en peso de carbamato, preferiblemente 12 a 1’;1% en
peso de naled y 3,5 a 8% en peso de carbamato.

Es un objeto de esta invencién, por consiguierte,
proporcionar un mevo collar efectivo para animales, -

Otro objeto de esta invencién es proporcionar un
dispositivo para combatir los insectos en la forma de una
composicién s6lida que se utiliza como collar para anims-
les que deja en libertad el insecticida naled y un insecii
cida earbamato a 1o largo de un periodo prolongado de tﬁ:sg
po para la represién efectiva de pulgas y garrapatas. h

Un objeto adicional es proporcionsar una compoéﬁ.#
cidn resinosa en la forma de un collar para snimales que
proporciona dos tipos de j.nsec'bicidaa que se liberan en
forma de vapor y de pOIv'Oi'\ reépectivamen'be.

Otro ob;ietq adicionsl de esta.invencién. es pro-

" porcionar un método para tratar animales fabricando una

bands de resina sintética que cont:iene desde aproximadamen
te 5 a aproximadamente 20% en peso del insecticida naled y
desde aproximadamente 2 a aproximademente 12% en peso de
un cerbamato sustancialmente no vol4til mediante el uso de

un aditivo volédtil que se libera durante la etapa de cura-
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| 4o para producir una textura que incluye aberturas superfi
ciales porosas que hecen posible un sumento inesperadamente
grande en el desprendimiento de gas naled en una proporcién
efectiva para la represién de pulgas y garrapatas durante
un periodo de hasta aproximadamente 120 dfas.

Estos y otros objetos de la invencién resultarén
més claramente evidentes sobre la base de las reivindicacio

nes, y sobre la base de 1a‘_:.descripc:i.6n, la enal se hace en

la FIG. 1 es una vista en planta de un collar pa-
ra animales domesticados representativo que materializa la
presente invenciéng | ‘
la PIG. 2 es una vista del collar en corte tra.ns-
versal tomado a 10 largo de las lineas 2-2 de la FIG. 1;.
la FIG. 3 es un gréfico que muestra la proporﬁnién
(% representado en eje de ordenadas) comparativa de despren
dimiento de naled en collares que emplean: (a) naled y - .-
Sendranm -(carbamato de é-isOpropoxifenil-N-metilo) cor;"gn
componente o aditivo pera control de la porosidad super:t_if-
cial de acuerdo con la presgnte inveneidn (curva superii,pir;);
(b) naled con un componente o aditivo para control de 15
porogidad superficial (curva centrel), y naled sin el aditi
vo (curva inferior)., En el eje de abscisas se represen‘ban!j
las semas de exposicién, '
Haciendo ghora referencia a los dibujos, las
FIGS. 1 § 2 mestran colla;:- ti{pico adaptado para anima-
les domesticados tales como perros o gatos. Los componen—
tes que constituyen un collar satisfactorio para animales
domesticados que contiene carbamato y naled incluyen una

resina sintética que es suficientemente plegable 0 flexi-




67.-932

10

15

20

25

30
09028

Hojftm. p

- ble para poderse colocar alrededor del cuello del animal y

tiene una robustez suficiente para permanecer en el animal
a lo largo de un periodo de al menos 4 meses y medio 0 el
periodo durante el cual se desprende la mezcla naled-carba
mato en cantidades efectivas para reprimir las pulgas.

El collar constituye una banda 0 tira de una com
binacién PVC-naled-carbamato con la concentracién de PVC
suficientemente grande para dar al collar propiedades Ffisi-
cas tales como robustez, flexibilidad, y ausencia de pegar-
josidad, a fin de hacerlo adecuado para utilizacién como
collar para el animal. Normalmente, las dimensiones de por
te transversal del collar varian desde alrededor de 6,75 a
15; 9 mm de anchura, y desde aproximadamente 2,38 a 4,76 mm
de grueso. Para los collares de la presente invencidon que
emplean la combinacidén PVC-naled-carbamato, las dimensio-
nes preferidas son 9,53 mm de anchura y 3,18 mm de grueso,
y el corte transversal es como se ilustra en la FIG. 2. *.

Los collares se hacen de la longitud suficiente
para rodear el cuello del perro 0 gato mas grande que pue-
da encontrarse, y para animales mas pequefios el extremo,.
del collar puede cortarse a fin de reducir el tamafio del
collar de tal modo que se corresponda con el tamafio del
animal. Con la combinacion de PVC-naled-carbamato y las di
mensiones que se dan arriba, el perimetro del collar es
aproximadamente 25,4 mm y la masa del collar es aproxima-
damente 0,4 gramos/cm lineal. Mediante el uso de una hebi-
Ila que tenga una mordaza de frotamiento, el collar puede

disponerse de modo ajustable sobre el animal sin necesidad

de Taladros.
S N o et V4 ’ *

———- r — *
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DESCRIPCION DETALLADA Y REALIZACIONES PREFERIDAS

De acuerdo con la presente invencién, el insecti-
cide naled, un insecticida de carbemasto sugtancislmente no
volétil y un componente de control de la porosidad superfi
cial se incorporan en composiciones de resina antes del cu
rado de éstas. Los collares curados desprenden insecticida
neled vaporizado e insecticida carbamato en polvo durante
un periodo de tiempo proldongado para la represién de las
pulgas y las gerrapatas en los aﬁimales. ¥l collar estéd
constituido por una bande de mateiial de resine sintética
flexible que contiene desde aproximadamente 5 & eproximada~
rente 20% en peso de insecticida naled y desde aproximéﬁa¢
mente 2 a aproximadamente 12% en peso de un insecticida '_d.u
carbamato sustancialmente no voldtil y que tiene una anchn
ra, grosor y longitud suficientes para rodear el cuello del
animel con medios de apriete en un extremo del collar para
ejustar una porcién limitada del collar a fin de impedir
la pérdida del collar del cuello del animal que lo lleva.

La banda se forma a partir de dispersiones dé_q
plastisol o mezclas obtenidas por mezclado en seco de urid
resina sintética, insecticida naled, insecticida de carba-
mato y un componente controlador de la porosidad superfi-
cial. Las dispersiones de plastisol pueden curarse por ca=
lentamiento en moldes abiertos revestidos, y las mezclas
obtenidas por mezclado en seco pueden extruirse con calen
tamiento a las temperaturas de curado para proporcionar
bandas de pléstico flexible, Ias composiciones se caracte-—
rizan por proporcionsr las ventajas del insecticida naled
¥y un insecticida de carbamato sustancialmente no volatil

pare la represidén de pulgas y garrapétas en los animales.
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. El naled penetra en la atmésfera que rodea al animal en

forma de vapor, ¥ el carbamato, a medida gue emigra hacia
la superficie del collar en forma (}a polvo, es desplazado
de aquélla por frotamiento o espolvoreo sobre el pelo del
animal., Las composiciones sirven como depbsito que propor
ciona una reposicién contima de insecticida naled e in-
secticida carbamato. |

Log carbamatos que pueden utilizarse en combie
naeién con naled en la presente invencién se representan

por la férmulas

. Rt
BeOmG-N S o
\ RZ FPérmla I

donde:

R es fenilo, fenilo sustituido, naftilo, nafti-

lo sustituido, heterociclico o heterociclico .«w.gtitui«fo:'

R* os hidrégeno o alcohilo inmferior, y s

B? es alcohilo inferior.

El término "glcohilo inferior® ocomo se utiliza
en esta memoria, hace re;?erencia a un radical. alecohilo qu
tiene uno a seis 4tomos '}19 carbono. Las cadenas de carbo-
no pueden ser rectas o ramificadas. EL término "alecoxi in
ferior" tiene la férmula -O-alcohilo inferior. El radical
fenilo sustituido o el radical naftilo sustituido pueden
tener uno o mis sustituyentes seleccionados de entre ra-
dicales tales como a2lcohilo inferior, cloro, bromo, fluo
ro, alcoxi inferior, alcohilamino inferior, dislcohilami
no inferior o alcohiltio inferior. El mimero preferido de
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sustituyentes es uno o dos. El término "heterocfclico® cg
mo se utiliza en esta memoria, se refiere a un grupo he-
teroeiclico que tieme un 4tomo de oxfgemo, un Atomo de
azufre o uno o dos 4tomos de nitrdégeno en el micleo de
aquél, El término "heterociclico sustituido", tal como se
utiliza en esta memoris, se refiere a un grupo heteroci-
clico sugtituido con uno o mAs grupos tales como alcohilo
inferior, alcoxi inferior, alcohiltio inferior, aleohils
mino inferior, dialcohilamino inferior, carbamoilo, car
bamoilo sustituido con alecohilo, o haldgeno. El mimero
preferido de sustituyentes es uno o dos. .
' Los carbamatos que pueden utilizarse em la prég
tica de la presente invencién incluyens R
carbamato de 2-isopropilfenil-N-metilo,
carbamato de 2-isopropoxifenil-N-metilo, )
carbamato de 3-(l-metilbutil)fenil-N-metilo; .
carbamato de 3=(1l-etilpropil)fenil-N-metild,
carbamato de 6-cloro=3, 4-:d1enil-.-N-metilo,’o
carbanato de 4~metiltiom3,5-xilenil-N-metiio,:
carbamato de N-metil-l-naftilo, L
carbamato de N-etil-l-naftilo,
carbamato de N~isopropilel—naftilo,
carbamgto de N-butil-l-naftilo,
carbamato de N-hexilel-naftilo,
cerbamato de l=(4=cloronaftil)~N-metilo,
carbamato de 1-(5,6-dihidronaftil)-N-metilo,
carbemato de 1-(5,8=-dihidronaftil)-N-metilo,
carbamato de 4-benzotienil-N-metilo,
carbamgto de l=fenil-3-metilpirazol-H~il-N, N-
~dimetilo,
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carbamato de 2-(N,N~dimetilecerbamil)-3-metilpi

r2az0l=-5=il=N, N~dimetilo

carbamato de 3,4-xilil-=N-metilo,

carbamato de 3-metil=S~isopropile=N-metilo,

carbamato de 2-clorofenil-Nemetilo, ¥

carbamato de 2,2-dimetil-l, 3=benzodioxol=ieil-

~N-metilo.

Los carbamatos preferidos son carbamato de 2=-isg
propoxifenil—N-metilo, conocido cominmente como propour
o Sendren'® y carbamato de N-metil-l-naftilo, conocido co
minmente como carbaryl o Sevin'®, :

Log carbamatos de la Férmule I y métodos para -
su preperacibn se hap descrito en las Patentes de EE.UﬁE
2,903.478; 3.111.539, y 3.203.853. ’

En la preparacién del componente termoplésticd
plastificado de la presente inveneidn, puede emplearsé‘ -
cualquier resina termopléstica adecuada que sea satisféd;
toriamente compatible con el plagtificante empleado, élw
naled y los carbamatos. Ias diversas resinas sintétiéés
conocidas que pueden utilizarse pars un collar para aﬁi@v
males domesticados que contengs la combinacién de insec-
ticidas de esta invencién incluyen materisles tales como
polietileno, polipropileﬁ;, copolimeros de etileno ¥y pro -
pileno, nilén, celofédn, poliacrilatos tales como polime-
ros y copolimeros de acrilato de metilo, acrilato de etilo,
metacrilato de metilo y metacrilato de etilo, polimeros de
compuestos vinilicos tales como poliestireno, divinilben
ceno polimerizado, poli(halogemuros de vinilo), ¥ales oo
mo poli(cloruro de vinilo); poli(vinilacetales), tales
como polivinilbutiral; compuestos de polivinilideno, ta=
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L les como poli(cloruro de vinilideno), poli(acetato de vi-
nilo), copolimeros acetato de etilvinilo-acetato de vini-
lo; copolimeros de cloruro de vinilo y acetato de vinilo;
poliuretanos, polialdehidos, y termoplésticos.
5 Tos homopolimeros de poli(cloruro de vinilo)
(PVC) y sus copolimeros con otros polimeros tales como po
li(acetato de vinilo) (PVA) son materiales de resina sinté
tica preferidos. Resinas.de PVC adecuadas son comercial-
mente asequibles e incluyen, por ejemplo, la resina de
10 | dispersién de homopolimero de PVC Firestone FP0-6337MR
asequible de Firestone Plastics Co. y la resina extende~
dora de homopolimerc de PVC Borden 2608"% asequible de. .
Borden Co., y mezclas de las mismas. Otras resinas de ‘fVG
adecuadas comercialmente asequibles se conocen en la '_béé—
15 nica. Son también comercialmente asequibles copolimeros
v adecuados PVC—PV‘A, los cuales incluyen, por ejemplo, Gzon
135 (Goodrich corp.),. PVC-T4 (Diamond Alkali Co.) y XR-6333
(Exxon~Firestone). Se conocen también otros pol:[meroé en
la técnica. -
20 La preparacién de combinaciones de resina aih'ﬁ_é_
tice~insecticida se realiza por métodos convencionales, A
causa de la compatibilided del naled y los carbamatos en
las dispersiones de resina, las composiciones pueden pre
pararse simplemente por mezclado mecénico de los insecti
25 cidas con resina en polvo. Pueden prepararse pastas flui
das, o dispersiones de plastisol que, como es sabldo, se
pueden moldear, extruir, coler, o conformer de otros mo-
dos para darles la forma de una banda o tira. Cuando la
resina prepolimerizada existe en forma liquide, como en
30 el caso de monémeros tales como estireno o metacrilato de

09028
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metilo, los insecticidas pueden incorporarse en el liqui-
do antes de la polimerizacién o el curado de éste. El tar
mino ‘‘dispersion , como se utiliza en esta memoria, debe
entenderse que incluye mezclas de un sélido con un liqui-
do, un liquido con un liquido y un sélido con un soélido.

En las realizaciones en que se utilizan resinas
polivinilicas, los plastificantes y otros aditivos utili-
zados comunmente para proporcionar la flexibilidad, robus
tez y caracteristicas de superficie deseadas para un co-
llar para animales domesticados son bien conocidas por los
expertos en esta técnica,- y no se considera necesaria aqui
ninguna exposicién adicional. Ademas, pueden emplearse -
agentes colorantes y controladores de olores en los colla
res de la presente invencion para mejorar la aceptacion
del consumidor.

Loa plastificantes adecuados para preparar el
componente de resina termoplastica plastificado de las*
composiciones de la presente invencion son los empleados
convencionalmente en la plastificacion de resinas termo-
plasticas solidas. El plantificante o plastificantes.em-
pleados en particular dependera(n) de la resina y su com
patibilidad con ella. Plastificantes adecuados incluyen
asteres de acido fosférico tales como fosfato de tricre .
silo y asteres de acido italico tales como ftalato de
dioctilo. Pueden emplearse otros asteres tales como los de
acido adipico, acido azelaico, acido maleico, acido rici
noleico, acido miristico, y acido trimelitico, asi como
poliasteres lineales complejos, plastificantes polimeros
y aceites de soja epoxidados.

Otros ingredientes tales como estabilizadores,



P-67.932

10

15

20

25

30
09028

12

lubricantes, cargas y materiales colorantes pueden incluir
se en las composiciones de la presente invencidén sin cam-
biar las propiedades fundamentales de las mismas. Estabi-
lizadores adecuados son los antioxidantes y agentes que
protegen la resina de la radiacion ultravioleta y de la
degradacioén indebida durante los tratamientos tales como
colada y extrusion, una gran diversidad de los cuales son
comercialmente asequibles.*

Algunos estabilizadores tales como aceites de so
jJa epoxidados o taQato de octilo epoxidado sirven también
como plastificador secundario. Los estearatos, que inclu-
yen acido estearico y polietileno de peso molecular bajo,
son ejemplos de lubricantes que pueden utilizarse.

Debido a la baja presion de vapor de naled, que
se considera responsable de una velocidad de desprendimien
to relativamente baja, la velocidad de desprendimiento del
naled a partir de los collares BVC-naled-carbamato se me-
jora por el uso de un aditivo en la dispersion. Esto hace
posible una represion efectiva de las pulgas a concentra-
ciones iniciales mas bajas de naled, y hace posible tam-
bién que un collar tenga una vida efectiva mas duradera.

El aditivo, al que se hace referencia también
como componente de control de la porosidad superficial, es
ta presente en la dispersion o mezcla del plastisol final
utilizada en la formacién del collar, y por tanto tiene
que ser no reactivo con los otros componentes de la dis-
persion o mezcla. La funciodn principal del aditivo es pro
porcionar una porosidad superficial que incluye preferible
mente poros que se extienden parte de su camino en el in-

terior del cuerpo del collar. Las caracteristicas de super
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ficie deseadas se obtienen por la vaporizacién del editivo
durante el periodo de curado. Por tanto, el aditivo debe
comprender uno 0 més compuesios que tienen un punto de eby
1licién igual o inferior a la temperatura de curado de la
regina,

Compuestos que son adecuados como el componente
de control de la porosidad superficial en las resinas de
PVQ que se curan a una temperatura comprendida dentro del :
intervalo comprendido entre aproximadamente 1492 y 191eC
incluyen aldehidos ¥y sus alcohilacetales inferiores que
contienen bromo o cloro. El componente controlador de.la
porosidad puede incluir asi uno o més de Llos siguientes,,
que tienen lg temperatura de punto de ebullicién apro:i:i;-'
mada que se indicas: '

Nombre . Punto de ebulli:

cibn, ¢C

cloroacetaldehido 85 e
dicloroacetaldehido 89

cloral 103 .
bromoacetaldehido 80-105 , -
dibromoacetaldehido 142 "
bromal 174
bromodicloroacetaldehido 126
clorodibromoacetaldehido 148
bromocloroacetaldehido 112
2-bromopropanol 109

El componente de control de la porosidad super
ficial se incluye en la combinacién resina sintétice~ng:
led~-carbamato en una cantidad suficiente para producir

porosidad superficial por su vaporizacién durante el cu-—
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rado de la dispersién, con lo que dicha tira curada des-
prende naled gase0so en una proporeién efectiva para repri
mir las pulgas a lo largo de un perfodo de 21 menos aproxi|
madamente 90 dias sin que se formen gotitas sobre lg ti-
ra. Si bien la cantidad del componente de control de la
porosidad a utilizar depende de la densidad de aberturas
superficiales deseada y algo también del procedimiento par)
ticuler utilizado para curar le resina, dicha cantidad eg
+t4 comprendida generalmente entre aproximadamente 0,8 y 4,
preferiblemente entre aproximadamente 1 y 3% en peso refe~
rido a la disperaidn. L
La invencién se ilustra por los Ejemplos sig\}-i:egi
tes, los cuales deben considerarse como ilustrativos de
la presente invencién. Debe entenderse, no obstante, ‘;1{-19,
1la invencién no esté limitada por los detalles especifi:-;-:

cos de los E;jemﬁlos.

Ejemplo 1

Una mezcla en partes en peso de
35,82 de resing de dispersién de homopol:[mer.;o-
de PVC Tipo A (Firestone FPO—633:7m)
17,32 de resina extendedora de homopolimero de
PVC Tipo B (Borden 2605'%)
16,36 de ftalato de di-2-etilhexilo
2,36 de tallato de octilo epoxidado
0,94 de polvos de estearato de calcio y de
zinc
19,90 de naled (fosfato de dimetil-1,2-dibromo-
-2, 2-dicloroetilo)
2,30 de componente de control de la porosidad
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rante un perfodo de 6 mimtos. Asi, la dispersién se. man-

Val llenar el molde, conservindose la forma durante el cu-
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superficial (p.ej. fosfato de bromo
dicloroetilo)

5900 de carbamato de 2-isopropoxifenil-N-meti
lo (90%) y silice amorfa (10%) en for
ma de polvo

nl———y

100, 00 total

se triturdé a fondo para formar un plastisol. Una poreién
del plastisol se dosificé en un molde de colada sbierto
revestido de aluminio mecanizado que tenia una cavided de
9,53 mm de anchura x 52,5 cm de iongitud X 3,18 mn @e pro
fundidad. La temperatura del molde en el momento del e~
nado era aproximadamente 93¢C. El molde se introdujo :Ln-
mediatamente en un horno y se calenté a 154,4-168,32¢ por
medio de aire caliente y calor radiante. EL molde que con
tenla la dispersién se desplazé a lo largo del horno du~-

tuvo o la temperatura de curado de 154,4-168,32C o 1361;';,
encima de ésta durante aproximadamente 6 mimtos. Se co-
menzé entonces el enfriamiento, haciéndose bajar répida~-
mente la temperatura a 151,:7‘90 en 30 segundos. Ia tira cu
rada se retiré inmediata.pente después del molde y se en-
frié rédpidamente a la tei;lperatura ambiente., La cara de arri

ba del collar estaba redondeada debido al menisco formado

rado,.

El andlisis del collar después del curado y el
enfriamiento demostré que el contenido de naled (fosfato
de dimetil-l,2-dibromo-2, 2;-dicloroetilo) del collar ‘era

17,9% en peso y que el contenido de carbamato de 2~isopro
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. poxifenil-N-metilo era 4,4% en peso.

Ejemplo 2

Una mezcla en partes en peso de

5 34,19 de resina de dispersién de homopolimero
de PVC Tipo A (Firestone FPGb6337MR)
16,54 de resina extendedora de homopolimero de
PVC Tipo B (Borden 260s'R)
15,62 de ftalato de di=2=etilhexilo
10 2,25 de tedlato de octilo epoxidado
0,90 de polvos de estearato de calecio y de
zinc (50-50 en peso) ‘:
19,90 de naled (fosfato de dimetil-l, 2~dibromo-
=2y 2-dicloroetilo) -‘{
15 2,30 de componente de control de la parosidéﬁ'
‘ superficial (p.ej. bromodiclorOacétal
dehido) '
8,30 de carbamato de 2-isopropoxifenil-N-meti
1o (90%) y sflice amorfa (10%) en for
20 ma de polvo o

100,00 total

se trituré a fondo para formar un plastisol. Una porcién

_ del plastisol se molded en un collar de 9,53 mm y 52,5 cm
25 x 3,18 mm de grueso como en el Ejemplo 1. Losg andlisis del
collar después del curado y el enfriamiento mostraron que
el contenido de fosfato de dimetil-l,2-dibromo-2,2-dicle
roetilo era 18,3% en peso, y que el contenido de carbama-
%0 de 2-isopropoxifenil-Nemetilo era 7,4% en peso,

30
09028
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Edemplo 3

Una mezcla en partes en peso de

37,00 de resina de dispersién de homopolimero
de PVC Tipo A (Firestone FPC-6337T'H)
17,90 de resina extendedora de homopolimero de
PVC Tipo B (Diamond T-4411E)
17,58 de ftalato de di-2=etilhexilo
2,44 de tallato de octilo epoxidado
- 0,98 de polvos de estearato de calcio y de
cinz (50-50 en peso)
17,55 de naled (fosfato de dimetil-l,2-dibrome=
-2, 2-dicloroetilo)
1,95 de componente de control de la porosidad
superficial ’
4,60 de carbamato de Nemetil-l-naftilo

100, 00 total

se trituré a fondo para formar_un plastisol. Una porcién.

del plastisol se moldeé en un collar de 9,53 mm y 52,5 cm

x 3,18 mm de grueso como en el Ejemplo-l. ELl andlisis del

collar después del curado y el enfriamiento indicé que el

contenido de fosfato de dimetil-l,2=-dibromo~2,2-dicloroeti
1o era 15,0% en peso y el contenido de oarbamato de l-naf

til-Nemetilo era 4,2% en peso.

EJEMPLO COMPARATIVO 1

Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1 y uti~-
lizando una dispersifn de plastisol constituida en partes

en peso por
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- 35,62 de resina de dispersién de homopolfmero de
PVC Tipo A (firestone FPC-6337T'F) (a)

17,23 de resina extendedora de homOpoliﬁero de
PVC Tipo B (Borden 260S'®) (b)

5 16,27 de ftelato de di-2~-etilhexilo (DOP)

2,34 de tallato de octilo epoxidado (EPO)

0,94 de polvos de estearato de calcio y de zine
(50-50 en peso)

27,60 de naled (fosfato de dimetile~l,2-dibromom

10 -2, 2-dicloroetilo)

100, 00 total \
" ge trituré a fondo pera formar un plastisol. Una porecidn
del flastisol se molded en un collar de 9,53 mm x 52,5 c@.
' x 3,18 mm de grueso. El andlisis del collar después del cu-
15 rado y el enfriamiento indio6 que el contenido de fosfatﬁ
de dimetil-l,2-dibromo-2,2-dicloroetilo era 22% en peso,

EJENPT.O COMPARATIVO 2

20 Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, utia'’
| mezcla en partes en peso de |
38,3 de resina de dispersién de homopolimero de
PVC Tipo A (Firestone FPC-6337'E
18,5 de resina extendedora de homopolimero de
25 PVC Tipo B (Diamond PVC-7-441'E)
18,7 de ftalato de di-2~etilhexilo
255 de tallato de octilo spoxidado
1,0 de polvos de estearato de calecio y de zinc

(50-50 en peso)

30 21,0 de naleq (fosfato de dimetil=l,2=dibromo-
09028
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L -2, 2=dicloroetilo)
100,0 total

se trituré a fondo para formar un plastisol. Una porcién

del plastisol se molded en un collar de 9,53 mm x 52,5 cm
5 x 3,18 mn de grueso como en el Ejemplo 1. ElL anflisis del
collar después del curado y el enfriamiento indicé que el
contenido de fosfato de dimetil-l,2-~dibromo-2,2-dicloroeti-

1o era 16% en peso.

Ejemplo 4

Una mezcla en partes en peso de

10

36,05 de resina de dispezfs:i.én de homopolimere de
PVC Tipo 4 (Pirestone FPO-6337'F)

17444 de resina extendedora de homopolimero de .

PVC Tipo B (Borden 2608'%) |

' 1 16,88 de ftalato de di-2=etilhexilo

' 2,36 de tallato de octilo epoxidado

0,88 de polvos de estearato de calcio y de .zih%:
(50=50 en peso)

19,25 de naled (fosfato de dimetill,2-dibromo-
-2y 2=dicloroetilo)

20

2,14 de componente de control de la porosidad
superficial (p.ej., bromodiclor;)acetal-
dehido)

5,00 de carbamato de 2-isopropoxifenil-N-metilo
(90%) y silice amorfa (10%)

100,00 total
se trituré a fondo para formar un plastisol. Una porcién
del plastisol se molded en un collar de 9,53 mm x 52,5 cm

30 x 3,18 mm de grueso como en el Ejemplo 1. El anélisis de
09028

25
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oollar después del moldeo y el curado indicé qué el conte-
nido de fosfato de dimetil 1,2-dibromo-2,2-dicloroetilo
era 16,2% en peso, y el contenido de 2-isopropoxifenil=N-

-metil carbamato era 442% en peso.

emplo
Una mezcla en partes en peso de
42,33 de resina de dispersién de homopolimero de
PVC Tipo A (Pirestone FPO-6337"F)
- 20,47 de resina extendedora de homopolimero de
PVC Tipo B (Borden 2605'E)
19,81 de ftalato de di-2-etilhexilo
2,77 de tallato de octilo epoxidado
1,04 de polvos de estearato de calcio y de zinc
(50=50 en peso)
9,70 de naled (fosfato de dimetii-l,z-dibromom
-2, 2=dicloroetilo)
1,08 de cOmpohente de control de la porosidad
superficial (p.eje, dibromoacetaldeﬁidd
2,80 de carbamato ée 2—150propoxifenil—NFmetiio
(90%) y sflice emorfe (10%)

100, 00 total
ge trituré a fondo para formar un plastisol. Una porcién
del rlagbisol se moldeé en un collar de 9,53 mm x 52,5 om
x 3,18 mm de grueso como en el Ejemplo 1, EL anflisis del
collar después del moldeo y el curado indicé que el conte-
nido de fosfato de dimetil-l,2-dibromo-2,2~-dicloroetilo
era 7,0% en peso, y el contenido de carbamato de 2-isopro-
poxifenil-N-metilo era 2,4% en peso.
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Ejemplo 6

Una mezcla en paries en peso de.

40,73 de resina de dispersién de homopolimero de
PVC Tipo A (Firestone FPC 6337'F) (a)

19,70 de resina extendedora de homopolimero de
PYC Tipo B (Diamond PVC-T-441'R) (£)

19,36 de ftalato de di-2-etilhexilo (Dop)

2,68 de tallato de octilo epoxidado (EPO) (e¢)

1,08 de polvos de estearato de calcio y de zine
(e) (50-50 en peso)

12,75 de naled (fosfato de dimetil 1, 2~3ibromo- .
2, 2=-dicloroetilo)

3,70 de carbamato de l-naftil-N-metilo (97,5%

activo)

100,00  %otal

ge trituré a fondo para formar un yimstisol. Una porcién
del plastisol se molde$ en un collar de 9,53 mm x 52,5 ém
x 3,18 mm de grueso como en el Ejemplo 1, El anélisié'ds:rl'
¢collar después del curado y el enfriamiento indicé qﬁe" el
contenido de fosfato de dimetil-l,-dibromo-2,2-diclorost)
lo era 10,0% en peso y el contenido de carbamato de 1~
~naftil-N-metilo era 3,5 en peso,

Eficacia Insecticida de los Collares

Se determiné la eficacia insecticida de los co-
llares para animales de la presente invencién utilizando
animales confinados en jaulas que llevaban diversos colla-
reg. Los animales se infestaron con pulgas o garrapatas
el mismo dia que se aplicé al animel el collar, y peribdi-

camente con posterioridad a dicho momento. Se conté el mi
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. mero de pulgas supervivientes después de cada infestacidn,
ILog animales testizo llevaban collares que contenian sélo
naled (fosfato de dimetil 1,2-dibromo-2,2-dicloroetilo).
Treg grupos de perros (6 perros por grupo) se
5 proveyeron de collafes procedentes del Ejemplo 1, Ejemplo
2 y Bjemplo Comparativo 1. Cada perro se infesté con 50
pulgas (Ctenocephalides felis) bisemanalmente durante un
total de meve infestaciones. Se realizaron recuentos de
pulgas los dfas 1, 3 y 5 después de cada infestacién. Los
10 datos de la Tabla 1 muestran una reduccién 63-66% meyor
en el contenido de pulgas en los animales que llevaben
los collares de la presente invencidén durante los prime-
ros 19 dfas del periodo de ensayo. Se conté el nﬁmero~h§

pulgas presentes cada dia.
L Los datos de 1la Tabla 2 miestran los resultados

del periodo de‘ensayo total con una reduccibén 26=57% ma-
yor en el contenido de pulgas en los animales que lleva-
ban los collares de la presente invencidn. Se contarcn las
pulgas miertas en las bandejas existentes bajo la Jemlu de

cada perro los dias 1-5 después de cada infesbtaciébn.

20
\
‘\
Y
\
25 o\
\
30
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Tabla 1
Nimero medio de pulgas residusles por perro
(1) Bjeme Ejeme Ejemplo
Dia plo 1 plo 2 Comparativo 1
0 . o _ .
1 1’ 17 0, 83 6’ 83
3 0, 83 1, 00 2y 17
> 0,33 0,0 3,27
14 - - -
15 1,83 3,67 3550
17 1,83 1,17 3,50
19 1,00 1,17 1,83
6,99 total 7,84 total 21,00 total
(1) Tos perros se infestaron los dfas 0 y 14
Tabla 2
Xdmero medio de pulges miertas por perro
Dia Ejem Ejem Ejemplo Com
Infesta~ Re= 30 po parativo
c¢ién cuento ,
0 1-5  lz2 22,3 16,1
14 15-19 24,3, 17,7 20,2
28 20-33 22,0 20,5 11,0
42 43=47 19,7 9,8 14,3
56 57-61 17,0 16,2 10,7
70 T1=75 16,5 15,2 6,2
84 85-89 16,3 16,3 1,2
98 99-103 19,2 14,5 8,5
112 113-117 20,0 93 8,0

177,0 total 141,3total 112,8 total

(1) Estimado; las bandejas se limpiaron impensadamente.
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- En otro ensayo comparativo, 9 perros individua~
les se proveyeron de collares del Ejemplo 4, y 3 perros
confingdos en jaulas individuales se proveyeron de colla-
res del Ejemplo Comparativo 2. Los perros se infestaron
5 los dfes O, 14 y 29 con 50 pulgas (Ctenocephalides felis)
por perro. Se determiné el mimero de pulgas residuales por
perro. diversos dias después de la infestacidn. Los datos
se miestran en la Tabla 3.
10 Tgbla 3
Mimero medio de pulges residuales por perro
Dia Ejemplo 4 Ejemplo comparativo. 2
0 - -
15 2 2,89 4,67
" 4 0,56 2,0
6 0,0 0,0
10 0,44 2,0
14 - -
20 16 0,67 1,0
18 0,22 0,67
2l 0,11 0,0
24 0,11 0,67
28 0,0 0,33
25 29 . - -
30 1,89 1,0
32 1,11 2,0
35 1,0 2,0
38 0,67 - 1,0
30 42 o1 20 .
09028 9,89 Total 18,34 Total
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Se ensayd la eficacia de los collares de la pre
sente invencioén sobre perros infestados con la garrapata
parda del perro iRM-pacephalus sanguineus). Se determiné
el numero de garrapatas vivas residuales y el numero de
garrapatas vivas fijadas por cada perro individual para
los dias posteriores a la infestacién. Cada perro se in-
festé con 50 garrapatas los dias 0, 14, 28 y 42. Los re-
cuentos de las garrapatas se hicieron los dias 1, 3, 5y

14 después de la infestacion. Los datos se muestran en la

10 Tabla 4.
Tabla 4
Nimero de garrapatas vivas Nimero de garrapatas vivas,
residuales fijadas
Ejem- Ejemplo Com Ejem- Ejemplo Comp
Dias plo parativo plo rativo "
15 2 4 2
0-14 43.8 63,9 33,9 47,2
16-28 36,6 59,3 24,8 47,3
30-42 28,5 43,8 22,5 36,8
44-56 33,4 27,0 23,4 6,9
20
142,3 194,0 94,6 138,2
RESUMEN DE LAS VENTAJAS
Los collares para animales domesticados de la
25

presente invencion tienen la ventaja del desprendimiento
de un insecticida en estado de vapor y un insecticida en
polvo sustancialmente no volatil. El vapor de naled se

desprende a la atmésfera que rodea al animal domesticado

y el polvo de carbamato se desplaza sobre la superficie
30

09028
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del collax y luego sobre el pelaje del animal,

Log collares pare animales domesticados de re-
gina-naled=-carbameto de la presente invencién tienen un
desprendimiento de naled mejorado con respecto a los co-
llares paras animales domesticados que contienen s6lo naw
led. El efecto neto del desprendimiento sumentado de na-
led y la migracidén del carbamato sobre el collar y desde
la superficie del collar sobre el pelaje del animal es .
un collar mds efectivo contra las infestaciones de pul-
gas y garrapatas,

Los collares para animzles domesticados-que con
tienen la combinacidén de naled y carbamato proporcionan
mayor proteceidn contra las garrapatas que el naled sélo,
particularmente en los animales que viven en libertad, en
los que el vapor de naled se desprende en un espacio no
limitado. El’cérbamato en forma de polvo ge distribuye
sobre el pelaje del animal y reprime mis eficazmente las
garrapatas, dando como resultado un porcentaje mayor de
mortalidad.

La presente invencién puede materializarse an
otras formas especificas sin desviarse del espiritu o
caracteriéticas egenciales de la misma. Por este razén,
las realizaciones que se describen aqui deben considerer
se en todos los agpectos como ilustrativas y no restrig
tivag, estando indicado el alecance de la invencidn por
las reivindicaciones del apéndice méds bien que por la
degcripeién que antecede, y por esta razén, todqs los
cambios que estédn comprendidos dentro del significado y
el intervalo de equivalencia de las reivindicaciones de

be entenderse que estén incorporados en la invencién.
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/ — REIVINDICACIONES™ 7 r -1

5 Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

Is.- Un procedimiento para preparar una tira de
10 material de resina sintatica flexible que contiene entre
aproximadamente 5 y 20% en peso de naled y aproximadamente
2 a 12% en peso de un insecticida de carbamato sustancial-
mente no volatil, cuyo procedimiento comprende las opera-
ciones de mezclar una resina sintatica, naled, un carbamatc
15 sustancialmente no volatil y un componente de control de Is
porosidad superficial que es no reactivo en la dispersion
y tiene un punto de ebullicidén igual o inferior a la tempe
ratura de curado de dicha resina; calentar y moldear dicha
dispersioén a una temperatura comprendida entre aproximada- -
20 mente 149 y 19170 para curar dicha resina y producir una
tira adecuada para uso como collar para la represion de pul
gas y garrapatas en un animal de sangre caliente, teniendo
dicha tira aberturas superficiales en comunicacion con los
poros de dicha tira por vaporizacion de dicho componente de
25 control de la porosidad a fin de facilitar la liberacion
del naled gaseoso y de dicho carbamato en una proporcioén
efectiva para controlar las pulgas y las garrapatas en di-
cho animal a lo largo de un periodo de al menos aproximada-
mente 90 dias.

30 28.- Un procedimiento segdn la reivindicacion 18,

21029
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-en el que el carbamato se selecciona de entre aquellos que

tienen la formular:

en la que: R1 es fenilo, fenilo sustituido, naftilo, nafti-
lo sustituido, heterociclico o heterociclico sustituido,
R2 es hidrogeno o alcohilo inferior, y T es alcohilo infe-
rior.

38.- Un procedimiento segdn la reivindicacion
18, en el que el carbamato es carbamato de 1-naftil-N-me-
tilo.

48 .- Un procedimiento segdn la reivindicacion
18, en el que el carbamato es carbamato de 2-isopropoxife-
nil-N-metilo.

58.- Un procedimiento para preparar una tira de
material de resina sintdtica flexible.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para

los fines que se han especificado.



Hoja nim. 29

Esta Memoria consta de "yeintinfieVej hojas escri-

tas a maquina per una sola'cara.

"21029
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