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MEMORTA. DESCRIPTIVA

o

El 1nvento sc¢ refiere a un aparato para

el desmoldeo de baldosas de cemento prensado, con

‘superposicidén de diversas baldasas sobre 15 mlsma placa

' mSv;ls El dpardto es del tipo que compreude - en la

estacién de desmoldeo - medios de almohadilla de desmoldeo
y un carro con una pala, o sea ménsula apta para recibir
una cubeta de desmoldeo y mévil entre una posicién inser—
tada bajo 1a‘cubeta elevacda del fondo del molde y una po-
sicién alejacda del molde,

La finalidad del invento consiste en
reducir tiempc, miantener bajo el costo de la
instalacién y reducir los tamafios, especialmente de
1a mesa giratoria y por tanto los costes correspon-
dientes., Estos fines y veatajas resultaridn evideates
para los expertos en el arte a partir de la descripcidn
que sigue, ‘ '
l Susta:scialmente, de conformidad con el
1nvento, se proporciona: que el carro con una cubeta
de desmoldeo se mueva entre dichas dos posiciones tantas

veces como las baldosas que han de desmoldearse se

' superpongan una Sobre obra en la misma cubeta; que

una unidad verticalmente mov11 o conjunto glre cada

vez segiin una medida controlada en funcién del niimero -

de baldosas apiladas en ciclos previos sobre la misma
cubeta, para elevar el armazdén correspondieante, mieantras.
que dicha unidad puede elevarse ulteriormente segin

una medida fijada para el desmoldeo; disponer

una almohadilla descendible para el desmoldeo con un ‘
detector apto para detemerla en presencia de la baldosa

que ha de desmoldearse, cualquiera que sea el nivel
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que alcance‘ia-baldosa,-Por Gltimo se proporcionan
medios de consenso y mando para obtener - después que
un molde ha alcanzado la posicidén de desmoldeo ~ la
elevacién del armazén segfin la medida ajustada, la
insercién de la ménsula o pala del carro bajo el armazén
elevado (para obtener una condicidn dptima de desmoldeo

por cafda de la baldosa o balcdosas), el desceaso de la

.almohadi;la, ¢l desmoldeo, la nueva elevacién de la

almohadilla, el alejamiento del carro y el descenso

del armazén,

Pricticamente la unidad o conjunto de armazén

comporta un sistema de célula fotoeléctrica que coopera

con un espejo o un mecio reflector ~ o medios equivalentes ~-

para evaluar el nivel de la superficie de soporte para
la baldosa que ha de desmoldearse, .

Con la almohadilla de desmoldeo se combina
un interruptor de proximidad para motivar su paro -en
correspondencia ée la baldosa que ha de desmoldearse,
sea cual fuere el nivel én que se halle esta baldosa.

El invexto se comprenderi mejor siguiendo
la descripeidn y los dibujos adjuntos, que muestran
una modalidad prictica, no limitativa, del invento,.

En los diBujos:

La figura 1 muestra una vista en planta

esquematica,

La figura 2 muestra una seccidén local a mayor

escala segin un plano radial IT-II de la figura 1.

La figura 2A muestra un detalle a mayor
escala de la figura 2.

Las figuras, 3 y 3A, 4 ¥y 4A, 5y 54, 6 ¥
64, 7 y‘7A, 8 y 8A, 9 y 94, 10 y 10A muestran secciones

correspondientes a la figura 2, en las diferentes



Se

10,

15.

20,

25.

30.

posiciones del aparato durante las etapas de un
ciclo.

De conformidad con los dibujos adjuntos,
con 111 se indica la mesa giratoria o plataforma
que comporta una pluralicdad dé moldes indicados,
de forma general; ton 113, distribuicdos uniformemente
entorno de la periferig de la mesa; cada molde incluye
un fondo 115 y un armazdn 117 que descansa gobre la
superficie de sellado elAstica del fondo 115 para definir
la cavidad del molde (que puede ser simple o miltiple
ségﬁn el tamafio de las baldosas que han de 6btenerse);
en los dibujos se represesta un armazén que forma
una baldosa simple de grandes dimensiones, La mesa
111 avanza angularmente de forma escalonada para
asumir siete posiciones designadas con s, s2, 83, S4,

S5, S6, S7, en donse tienen lugar diversas etapas de

fabricacién. En particular: en la estacidn Sl se

limpia el molce; en la estacidén S2 tiene lugar la carga
de una primera capa de material para formar una baldosaj;
en la estacién S3 tiene lugar una vibracién; en la
estacidén S4 se carga una eventual y ventajosa segunda
capa de material; en la estacién S5 se succionan

residuos y detritos; en la estacién S6 se lleva a cabo

el prensacdo mediante unavprenéa indicada cde forma general
con 119 en la €igura 1; y en la estacidn S7 se desmoldea
el articulc acabado. El desmoldeo tiene lugar scbre una
cubeta que se lleva bajo el armazdén elevado y luego se
separa ce Jdicha posicidén para ser enviada a elaboraéiones
ulteriores, El aparato de conformidad con el invento
permite superponer sobre la misma cubeta varios articulos,

o sea ‘varias bladosas para reducir el nfmero de cubetas,
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En el dibujo con 121 se indican cubetas
subsiguientes que han de llevarse a la estacién 87
bajo el armazdn 1177, que se dispone ex dicha estacién
de desmoldeo, mientras que coa 121X se indicau las

cubetas que yan han recibido un nimero dado de baldosas

_superpuestas y luego se euvian en la direcéidn de 1a

flecha f13 a lo ;argo de una pista de avancde 123 hacia -
las etapas de tratamiesto ulterior, para maduracidn y demds,
La superposicidn de una ?luralidad de baldosds sobre la
misma cubeta 121 ofrece Qentajas econfmicas particulares,
ya que reduce el nimero de cubetas en relacién con el
nimero de baldosas que se superponen sobre 1z misma
cubeta, conducie:xdo ello a una notable ecoaomfa del
coste de ia instalacién,., El inveato permite esta super-
posicién y permite obtener la superposicién de las
baldosas desmoldeacas coa una simplificacidén sustancial
en el movimiento de los diversos miembros, con el fin
de reducir el Hiempo y el espacio necesario para obtener
los distintos movimientos, limitando también de forma '
apropiada el coste con respecto al tamaifio de la mesa
o plataforma 111 de la miquina de prensado,

De conformidad con la figura 2 y siguienbes,
en la estructura fija 125 del aparato = en cofreépondencia
de la estacién de desmoldeo S7 - se proporciona una ménsula
127 que forma guias deslizaates 129 para un carro 13,
y apta par tanto para deslizarse radialmente con
movimiento alternativo respecto de la plataforma o mesa 111,
El carro 131 tiene una ménsula 131A, que se proyecta
hacia la plataforma o mesa 1L y que puede recibir una
cubeta 121; dicha cubeta se situa en la posicién indicaca

con 121Y cuando el carro se desplaza por completo hacia
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.fuera con respectso de la mesa 1lll, o sea en la posicidn

mostrada en las figuras 2, 3, 8 y 9, en donde la ménsula
1314 se alinea coxn: las guias de avance 123, justo para
recibir una cubeta que se dispone ea posicién 121V,

Esta cubeta en la posicidén 121Y, comportada por la
méansula 1314, puede desplazarée desde 15 posicidén de

la figura 3 a la posicidn ce la figuwra 4 para recibir

una baldosa que se¢ desmoldea directameate sobre la cubeta
121Y o sobre una baldosa o pila de baldosas previamente
desmoldeacdlas sobre la misma cubeta, enrla forma que

se describe mas adelaate. Para obteaner el movimieuto

del carro 131, sobre la estructura 125, 127 se proporciona
un cilindro 133 de un sistema de cilindro-pistdn,

cuyo pistén 135; coan un vastago 1354 Se conecta con el
carro 131 para producir el movimiénto alteruativo.

BEx la estacidn de desmoldeo se proporcio=

nan medios para producir la elevacidn del armazdn de molde

117 .que ha alcaanzado dicha estacién dé desmoldeo, y medios
para cbtener el desmoldeo de la baldosa a partir de dicho
armazén elevado, para el apoyo scobre ia cubeta 121Y o
sobre la pila de baldosas ya previameate desmoldeadas.’
Los mecios de elevacién para el armazén se ajustan

par producir una elevacién del propio armazén en funcidn
c¢e la presencia de baldo;as ya desmoldeadas sobre la
cubeta 121Y. Los medios dé desmoldeo descienden para-
alcanzar la baldosa que ha e desmoldearse en cualquier
posicibn de.elevacién del armazén, y luego Se preveen
medics para producir un movimieanto relativo para

el desmoldeo, especialmente a través de una elevacidn

adicioral del armazén con respecto de los mecdioe de des=

noldeo,




Mas particularmente, en la estructura f£ijao
125, bajo la estacién de desmoldeo 87, se proporciocna
w1 sistema de cilindro-pistén que incluye un ciliadro
vertical 137 y un pistén 39, cuyc véstago 139A presenta
5 en el extremo superior una placa 141 que puede moverse
verticalmente por medio de dicho sistema 137, 139.
La placa 141 comporta un brazo 143 con un sistema foto- ‘
elé&ctrico 145 que tiene una célula y una fuente de
luz respectiva, que esté‘ﬁestinada a cooperar coi una
10, superficie de espejo o una superficie reflectora 147
extendida verticalmente y comportada, de preferencia,
por la estructura fija 127; el sistemz fotoeléctrico
actfia diagonalmente con reséecﬁoAa 1a posicidn que
adopta wa cubeta 121Y sobre la ménsula 1314 antes de
15, ser llevada bajo el armazén elevado para el desmoldeo,
El armazdn 117 de cada molde 113 est4 provisto con un
nimero apropiado de vAstagos 149, que pueden deslizar
verticalmente con respecto al fondo 115 de cada molde
y a través de un asiento apropiado relativamente
20, amplio de la mesa 1lll, siendo aptos los extremoé
inferiores 149 de los vastagos para recogerse y elevarse
por la placa 141 después que el molde respectivo
ha sido llevado a la estacidn de demoldeo 87 y cuando
se eleva dicha placa 141 por el sistema de cilindro
25, ' pistén 137,139, La medida de elevacién de la placa
141 y por tanto la-elevacidén del armazdn 117 de un molde
dispuesto en la estacidn de desmoldeo es controlada
por el sistema fotoeléctrico 145, 147 de modo que
la eléyaciéﬁ;del'armazén 117 se detiene cuando la c&lulg
30. - fotoeléctrica del sistema 145 recibe un haz luminoso
reflejado por la superficie 147; el haz es interceptado
por la estructura que iﬁclqye el carro 131 y la ménsula



1314, con la cubeta respectiva 121Y y por las baldosas
eventuales desmoldeadas previamente, gue pueden encontrarse
en la situacién indicada con M,; en la figura 2, respecti-
vamente con MéS en la figura 8, 9 y 10, etc., Sustan=
cialmente la clevacidn del armazan 117 es proporcionada
5 - a la ausencia o presencia de una o mas baldosas previae
mente desmoldeadas como las MZI’ Mﬁ3""'Mﬁ5 que se¢ han
situado sobre la cubeta 121Y soportada por la ménsula
1314 del carro de desmoldeo 131, La elevacién
del armazdn 117 en la estacidn de &esmoldeo es tal
10, que el conjunto de carro 131, mAnsula 1314 y baldosas
eventuales éal como las M21’ MﬁS"'MZS ya éesmoldeadas
pueden insertarse inmediatamente bajo el armazén elevado
117, de modo que quede un espacio muy reducido entre
la superfi.cie inferior del armazén elevado 117 y ia
15, ‘éuperficie destinada a recibir la nueva baldosa desmoldeada
de dicho armazén, cuya superficie puede ser la de 1a
cﬁbeta 121Y o la superficie superior de la filtima de
las baldosas como las M21"M23"’”i5’ que ya estén
presentes y previamente desmoldeadas sobre la cubeta 121Y.
20, De este modo, cuando se desmoldea la nueva baldosa del
. armazdn elevado 117 = obtenifedose el desmoldeo por
una elevacidn adicional de dicho armazdén 117 y con una
almohadilla de desmoldeo afropiada descrita mas adelante =
la caida libre de la baldosa recién desmoldeada sobre la
25, superficie destinada a recibirla, del conjunto que
incluye el carro 131, es la mfnima necesaria para asegurar
el movimiento del carro 131 y de las partes a %;te
conectadas, :
Sobre una parte éuperior 1254 de la estructura
30. fija 125, todavia en'correspondencia de la eStaciﬁn

de desmoldeo 57, se proporciona una almohadilla de
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desmoldec 151, apta para actuar periféricamente sobre

la baldosa M, = que ha de desmcldearse del armazdn 117,

20
con una organizacidn de por sf conocida, La almohadilla
de desmoldeo 151 a través de una pequefia mesa 153 es

comportada por una mnidad o conjunto m8vil verticalmente

‘con respecto de la estructura 1254; dicho conjunto incluye

una placa 155 que es mévil heorizontalmente para centrarse
exactamente con- respec£o del aﬂmaz&n bieﬁado 117, con

14 ayudi ‘de esgighs de gﬁia 156 que son recibidas en
éorvespondientes Hsientos del armazén elevads 117,

La placa 155 es comportada por el vgstagb 1574 del

pistén 157 de un sistema de cilindro-pistén,

cuyo cilindro 159 est§ montado sobre la estructura 125A
para permitir la elevacién y descenso de la almohadilla
151, La unidad de elevacidén y descenso, incluyendo

los miembros 151, 153, 155, es proporcionada con un
interruptor de proximidad 161, cuyo detector 1614

puede descansar' schre la baldosa M,, que ha de desmol
dearse, elevada juato con el armazén 117 para producir

la detencién del descenso de la unidad 157, 1574, 155, 151,
cuando la almohadilla 151 ha alcanzado o cési alcanzado
la baldosa M20 que ha de desmoldearse, en la carrera

de descenso segln la flecha F17 de la figura 5., La placa

155 presenta también un detector 163, deslizablemente
montado y soportado por la placa 155, apto para elevarse
con respecto a dicha placa pof el armazén 117, para
determinar un consenso respectivamente una acutacién
para wna fase sucesiva al desmoldeo producido, en la
forma y para los fines que se expondrin mas adelante,

El funcionamiento se produce como sigue,

'E1 molde, que con un avance en la direccidn de la
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flecha F1l de la mesa 111 alcanza la cstacifn de des-
moldeo, tiene su armazén 117 descendido sobre el fondo
115 bajo las condi.ciones mostradas en la figura 2,
mientras que el carro 131 se situa en la posicm&n
separada, o sea desplazada de la mesa, debido a un .

5 ‘control accionado por el sistema 133, 135; esta posicién
apartada del carro 131, se alcanza en cualquier ciclo
del avance angular de la mesa 111, Cuandose ha
detenido la mesa es accionado el sistema de ciliqdro-
~pistén 137, 139 para motivar la elevac;Gﬁ de la élaca

10, 141 y por tanto del armazédn 117 con la baldosa M, que
ha de desmoldearse, segln uma altura que es establecida
por el sistema fotoeléctrico 145, en funcidn de 1a
presencia sobre el carro 131 de solo 1a cubeta 121Y
o wna o mas baldosas M21, Més...%és subsiguientemente

15.  desmoldeadas, o .

En particular, en la figura 2 se muestra
.la cubeta 121Y &in baldosas; la elevacién de la placa 141
y por tanto del armazdn 117 se interrumpe luego bajo’
) las p051ciones mostradas en la figura 3, o sea, cuando

20, el haz de luz del sistema fotoeléctrico incide en la
superficie superior de ‘la cubeba 121Y sin 1nterrupc16n
vy de este modo es reflejado por el sistema reflector
147, Cuando se ha alcanzado esta posicién del are
mazén 117 (véase la figura 3) avénza el carro 131

25. en la direccisn de 1la flecha £19 de la figura 4,
hasta que la ménsula 131A con la cubeta 121Y se
inserta entre el fondo 115 del molde en la estacidn.
de desmoldeo y el armazén 117, que se ha elé&ado
solo la medida mfnima necesaria para permitir la inSercién

30. de la ménsula 1314 y cubeta 121Y sin baldosas; esta

organizacidn se representa en la figura 4, Inmediatamente
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después desciende el conjunto 157, 155, 151 hasta que

' se centra la almohadilla 151 con la placa 155 sobre

el armazén 117 (para la funciém do las espigas 156) y
hasta que el detector 161A, durante el descenso descanse
ligeramente sobre la baldosa M20 que ha de desmoldearse;
este apoyo del detector 161A acciona el interruptor de
proximidad 161, que funciona para detener el descenso

dé 14 tnidad de almohadilla de desmoldeo ‘151 segln

1a flecha fl7, quedando 251 la almohadilla de desmoldeo
151 casi en contacto con la baldosa My, (véase la figura 5).
En este momento se permite wna ulterior elevacién

del pistén 139 en la direccidn de la flecha £20, figura 6,
y por tanto me eleva el armazdn 117 de forma suficiente -
para que la almohadilla de desmoldec origine el desmcldeo
de la baldosa, que se aplica sobre la superficie para
&sta prevista y es llevada por el carro 131 bajo el
armazén. La elevacidn del armazén 117 para el desmoldeo
eS'cAntrolada ﬁor el sistema de control 163; ello permite
la etapa subsiguiente del ciclo, representada por la
elevacidn del conjunto de la almchaeilla de desmoldeo

151 (véase la figura 7) y el alejamiento del carro 131
segln la flecha £22 (v8ase la figura 8), En este pwmbo
desciende de nuevo el pistén 139 segfin la flecha £23

de la figura 9 y por tanto el molde vuelve a la posicién
en la'que ha alcanzado la estacién de desmoldeo , y la
mesa puede realizar un movimiento de avance subsiguien-
te para llevar un nuevo molde a la estacidn de dese
moldeo para iniciar de nuevo el ciclo, En el .
ciclo subsiguiente los distintos movimientos son los
mismos, aparte de la medida en que se eleva el armazén

117, que en este caso no se establece por el nivel
!
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determinado por la cubeta 1éi§; sine por el nivel de

la superficie superior dé 1a.bald05a Myq deﬁmoldeada‘y
dispuesta sobre la cubeta 121Y; em este caso la elevacidn
del armazdn 117 se produce bajo las condiciones de la
figura 10, o sea, con ﬁn aumento con resgectd'a

las condiciones alcanzadas en la figura 3, vihiendb

dado el incremento por el espesor de la baldosa My,
previamente desmoldeadal En este punto también 1a
almohadilla de desmoldeo &e deblene eg urta posicidn

menos baja que la anterior, en relacidit con el espesor

de la baldosa M, siendo &sta determinada de nuevo
Vpor el interruptor de proxzimidad 161, Aparte de lo

expuesto este ciclo se repite bajo las condlclones ya
descritas, Cuando existen ya dos baldosas desmoldeadas
Myys ¥pq el nivel de clevacién del ‘armazén 117 aumentari
adicionalmente y ello se repite para todos los espesores
gradualmente en aumento de las baldosas superpuestas en
una pila sobre una cubeta 121Y, hasta el limite permitido
por las caracterfsticas del material fresco moldeado

v desmoldeado en la estacidn de desmoldeo S7.

Se apreciari que con cada movimiento de la
mesa la cubeta 121Y se lleva fuera de la mesa y por tanto
cada molde alcanza la posicidm de desmoldeo siempre
con el armazdn 117 descendido sobre el fondo 115 del
molde 113 que alcanza la posicién de desmoldeo y cada
vez se Bleva sl armazén y se inserta la cubeta bajo el
armazéﬁ, con elevacidn progresiva en funcidn de la prew=
sencia de un éﬁmero de baldosas progresivamente superior
épiladas sobre la cubeta 121Y¥, Cuando la pila ha alcanzado
el nfmero establecido de baldosas, la cubeta extraida y

alinecada (como cada vez que se produce un desplazamiento




.5

1o,

15.

20.

254

30,

del carro en la direccidn de la flecha £22) con las
cubetas 121 y 121% sobre las gufas 123, se sustituye
antes de un nuevo movimiento del carro 131, hacia la
mesa 1lll; para este fin se determiné un avance de la fila
de cubetas 121, 121Y, 121X y una cubeta cargada con
baldosas se sustituye por una nueva cubeta
121 sobre la ménsula 131A, para efectuar de nuevc la
superposicién de mas baldosas en una pila tal como se
ha indicado, Para el avance de la £ila de cubeta y
susbituir por tanto una cubeta sobre el ctirro 131, 1314,
puede ukilizarle un Sistema de cuenta apto para evaluar-
el nfdero de Baldésas superpuestaE con el desmoldecs
Con la organizacidn descrita se obtienen
movimientos sincronizados y una economfa considerable
de tiempo y especialmente en los cotos de fabricacién
del aparato, y tambi&n con respecto al tamafic de la mesa
111 que no debe aumentarse por la necesidad (como sBuccde
con los aparato% del arte anterior) para motivar la elew

vacién del armazdn durante el movimiento de la mesa

. 0 como quiera que Sea antes de que el molde alcance la

estacién de desmoldeo. La economfa del nfmero de cubetas
de una instalacidn depende del nfimero de baldosas frescas
que puedan apilarse ¥y por tanto de las caracterfsticas
del espesor, peso, prensadc y composicién de las baldosas
que se producen, .

Se entenderi qué los dibujos ilustran finica=-
nente un ejemplo que se ofrece como una modalidad price—
tica del invento, pudiendo variarse dicha invencidn por

lo que respecta a forma y organizacién sin apartarse del

alcance del concepto en que se basa el referido invento,

= . =



NOTA
(= ]

Descrito el cbjeto del presente invento se
declaran nuevas y de propia invencién las siguientes
reivindicacioneé; ‘

Se 1.~ Perfeccionamientos en los aparatos para

el desmoldeo de baldosas de cemento premsadas, con la sue
perposicién de una pluralidad de baldosas Sobre una misma
cubeta mévil, que comprenden, en la estacién de desmoldeo,
medios de almohadilla de desmoldeo ¥ un carro con. una pala

1o, . o ménsula apta para recibir una cubeta de desmoldeo y ndvil
entre una posicidn insertada bajo el armazén elevado ¥y una po=
sicidn apartada, del molde, caracterizados pordue: el carro
(131) con wma miéma cubeta de desmoldeo (iZlY) se desplaza
entre dichas dos posiciones tantas veces como las baldosas

15. que han de desmoldearse se superﬁonen una sobre otra
en la misma cubebé; porque un conjunto (139, 141, 143,
.X45) mévil verticalmente puede elevarse segln medidas
controladas en funcién del nlimero de baldosas (Mél’ W,,s
Més)”apiladas en ciclos previos sobre la msima cubeta,

20, para elevar el armazén correspondiente, siendo apto
dicho conjunto para elevarse adicionalmente seglin una
nedida fija para el desmoldeo; porque se proporciona - -
una almohadilla (151) descendible para el desmoldeo
con un debtector (161) apto para detenerla en presencia

25, de la baldosa que ha desmoldearse, cualquiera que Sea
el nivel alcanzado por la baldosa; y porque se proporcionan

N medios de consenso y control para obte@er - después que

un molde ha alcanzado la posicién de desmoldeo =~ la eleva~

~

cidn del armazdn para la medida ajustada, la insercidn
30, de 1la méasula o pala (13Ll4) del carro (131) bajo el armazén
elevado (117) (para obtener un estado de desmoldeo




& 15 -

dptimo por caida de la baldosa o baldOSéB), el descenso

e -

de la almohadilla, el desmoldeo, la nueva elevacidn de la
almohadilla, el alineamiento del carro y el descenso del -

armaz$n,

5e 2§4 Perfeccionamientos de conformidad con

la anterior réivindicaci5n, caracterizados porque el conjunto

de armazén comporta un sistema de célula fotoeléctrica (145)

que coopera con una superficie de espejo o una superficie

reflectora (147) o similar; para evaluar el nivel de la

1o, Superficie.de Soporte para la baldosa que ha de desmoldearse,
. 335 Perfeccionamientos de conformidad con
las réivindicaciones'anéefioreé, caracterizados porque se
combina un inberruptor de proximidad (161) con el detector”
(1614A) de 1la almohacilla de desmoldeo (151) para motivar el

15, paro en correspondencia de la baldosa que ha de desmoldearse,

en cualquier nivel que esta baldosa. se encuentre,

4o= Perfeccionamientos en los aparatos

para el desmoldéo de'baidosés de cemento prensadas, -
Seghn se describe y fgivindica en la

Prew

sente memoria descriptiva que consta de 15 pAginas foliadas

y escritas a miquina por una socla de sus caras,
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