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_\ _El invento se refiere a una prensa continua de recubrin
de écuer@o con el coﬁcepto'general de la reiVindiégcién 1.
Para el recubrimiento de piezas de trabajo se emplean
en la préctica dos dispositivos distintos: .
a) Méqﬁinas continuas de.récﬁbrir, de trébajo continuo: En
ellas la tira continua de material que ha.de ser apliéada
sobre la pleaa de trabajo se recubre con un pegamento en
dlsper316n, ¥ se conduce contlnuamente sobre la pieza de
trabago, 51endo apllcada por rodlllos de aprlete 1a pre—'

sibn necesaria para establecer una unidn intima entre la |

tira continua de material y la pieza_de trabajo. Esta.cla
se de dispositivos son apropiados en especial para piezas
de trgbajb de dimensiones'ﬁequeﬁas,_tales como tabias pa-

ra estanterias y similaresL Ahora bien, con ‘ellos unica-

mente pueden ser empleados pegamentos en dlsper316n, que

son relatlvamente caros. Ademas es necesarlo adoptar medi

das especiales para evacuar los vapores peraudlclales pa-

ra la salud, que eséépéﬁ al saparsq‘el pegamento en dis--
persidn; R ' . -

b) prensas de recubrmr, de trabaao 1nterm1tente. Estas pren-—
sas- trabajan con maéhos que recubren la pieza de trabajo,
con el fin de hacer’ fraguar bajo la acc16n'de preszén‘y,

xbalor €l pegamento existenté_entre lé tira cbntinua de.ma»
terial y la pieza.ée trabajo. Con tales prensas deé recu-
brir pueden ser empleédos también pegamentos a base de ret
sinas sintéticas, considerablemente.més baratos, tal como
por ejemplo, pegamentos a base de urea-formaldehido, 1o

. qué es una ventaja sobre todo al récubrirse‘sﬁperficies
‘srandes de piezas de'-._tpaba;jo; Ahora bien, también al ser

empleadas prensas de recubrir, tienen que ser provistos
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una unidn Iintima satisfactoria entre la tira continua de ma-

los lados estrechos de las piezas de trabajo con una ho-
. ja en una méquina separada, empleando para ello pegamen-
tos.en dispersidn. .

Ha sido propuesto ya también un dispositive que, emple-
ando pegamgﬁtos a base de resinas sintéticas, trabaja por el
procedimiento continuo.’En é1 ha sido sustituida la prensa
dotada de machos por un juego de rodillos de presidn girato-
rios, entre los que pagéﬁ la tira continua de material ¥y la
pieza dé trabajo, cph la capa de pegamento situa@ahentrg
ellas. Cuando se ufiliza uno de estos diSpOSitng;,nel pega~

mento de dos componentes, a base de resinas sintéticas, que

Ji

es empleado, es presecado en una zona de calefaccidn, despué
de aﬁlicado, hasta tal punto que, en el momento'de aplicarse
encima la tira continua de material, ya se ha endurecido am-
pliamente, si bien al mismo tiempo es capaz todavia de~hace?
que quede pega&a la tira continua de material. Ahofaqbien,

empleando tales dispositivos no se obtiene en la préctica

terial y la pieza de trabajo.3

Mediante el invento se trata por lo tanto de crear un
dispositivo del tipo citado al principio, que puedg trabajar
de manera continua, pero en la que no obstante se obtenga una
buéng unién intima entre la tira de material continuo y la

N .

pieza de trabajo. Este problema ha sido resuelto, de acuerdo

con el invento, medianteaun disposibtivo de las particularida
des indicadas en,la caracteristica de la réivindicacién 1.
Se ha descubierto que el dispositivo conocido no traba-
Jja de. manera satisractoria debido a que por medio de rodillos.
caldeados unicamente puéde ser époftado myy poco calpr, y

porque los rodillos caldeadoéntienen que ser construidos te-|-
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enfrlamlento de 1a estructura estratlflcada, sustanc1almente

'proporclonen la apllca016n a presién de la tlra contlnua de

Jde presidn, se puede proceder de modo que se mantenga pequeiis

I
+
T

\ , , . .
niéndo amp}iamente en cuenta.una buena transmisidn del calox),

no pudiendo con'ello'forzoéamente asegurarse'una opresidn
dptima. de la tira'cqntinua de material contra la pieza de
trabajo. E1 dispositivo de. acuerdo con el invento traﬁajé
de acuerdo-con un principid fotalmenﬁe distinto: Los rodi-
llos de presibén estin conformados de tal'modd, que no re%tan
calor a la,eétructura estratificada formada por la tira con-
tlnua de material, la capa de pegamento y la pieza de traba-|
JO. La superf1c1e de contacto puede ser eleglda por lo tanbo
muy pequena, a efectos de generar una presidn alta, y tambiép.
puede estar hecha de un material eldstico mal conduqtor del
calor, pero especiaiménté aprdpiado'pgra hacer presién
c?ntfa la tira continua de material. La nisién de los rodi-

llos de presidén puede ‘ser resumida de modo que{‘eviténdo un

matgrlal. La allmentac16n de calor,.por el contrar;o, tlene
lugar en una gran superficie, a través de dispositivos pla-
nos de calefaccidén, dispuestos entre los rodillbé de ‘presidn
En una miquina de recubrir dé trébajo continuo se obtiene
asi una unién intima mﬁy sblida, ya qﬁe és posible 'a un mis-
mo tiempo una allmentaclon muy 1mportante de calor a la -Su-:
perflcle adhesiva, y una fuerte compresidén de-la tira conti-
nua de materlal contra 1a pieza de trabago. La prensa conti-
nua de recubrir de acuerdo con el invento reune por con51—
guiente las ventajas de una prensa de recubrlr dotada de ma-

chos, y de una miquina de recubrir.de trabajo continuo.

Para impedir la ‘evacuacidn del calor por loé rodillos

la conduccidén del calor en la superficie de los rodillos de
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prqSién (por ejemplo,'por medio de una capa aislante}, o qué
el rodillo de presiéﬁ searmantenido a una temperatura relati
vamente alta, comparable a la de la estructura estratiﬁicada
entrante. Panbién sé puede calentar todavia adiciénalﬁenté
la capa aislanté en su-superficie. A

La renuncia a la alimentacién de calor a través de los

rodillos de ﬁresién proporciona al constructor una libre

elecclén al nscoger el materlal 1 para’ la superf1c1e de los.
rodlllos de pres16n con miras a una buena opre51on. En espe-
clal se pueden emplear metariales deformables elasticamente,
que hacen pos;ble una opresibén especialmente lisa y limpia,
a la vez que también cuidadosa de la tira continua de mate-
ﬁial‘(compérbse la reivindiéééién 3). Se-pueden emplear tam-
bﬁén-rodilios de presién provistos de una perfil para estam-
par al mismo tlempo un dlbuao en la tira contlnua de mate- ;
rial (comparese 1a reivindicacién 2), que serian menos apro-
piados en atencién a una buena tpansm1s1qn del calor.

En un dispositivo de acuerdo’ con la reivindicacién 4 .‘

el caldeo de la superf1c1e de: los.rodlllos de pre516n puede

tener lugar desde el extremo ablerto contlguo del dlspos1t1—

vo plano de calefacc16n situado al lado, ‘de modo que no son

precisos dispositivos de calefacc16n separados para los ro-

.diilés de presidén. Los rodilloé de presién adoptan automati-

camente la misma temperatura que existe en la zona contigua

lae calefacc1on. Con ello se evita también un choque termlco

en los rodillos-de presién.

"En un dispositivo de acuerdo con la reivinﬁicacién S
el ancho de las zonas de calefaccidn predeterminadas por los
dispositivos planos. de Calefaccién'puede ser gdéptado ai an-

cho de la pieza de trabajo y al ancho de,la tira continua de
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nalmente, Yy conforme als re1v1ndlcac16n 7, se puede ‘prever

.una.placa reflectora, que dirige la radlaclén ‘reflejada pre-

'_ la tira continua de_maﬁenial. Para ello se hallan protegidas

{
|
maJerial, deSconectandB para ello radiadores individuales de
rayos infrarrojos, de forma de barra. También se bueden ex~

¢luir del caldeo secc1ones de la tlra continua de- materlal

sobresalientes del canto de 1la pleza de trabaao, y que no hap

de ser unidas hdsta més tarde .con los lados estrechos de la
pieza de trabaao. | ‘ )

- A dli’erenc.la de en el caso de barras- calen’cadoras d:Ls-
currentes en sentido transversal con’ respecto a la direccidn
de transporte, no queda asegurado en barras calentadoras dis}
currentes en la direccibn de transporte un mismo perfil de
temperatura en sentido transversal con respecto. a la dlrec-
cibn de transporte. En el dlsp051t1vo 1nd1cado en la reivin-
d}caclon_G, el perfil transvergal de temperatura es por tér-

mino medio constante én la direccién longitudinal. Adicio-

ferentemente.a las secciones de ;a tira- Qqntlnua de material
sifuadas'entre los radiadores de rayos infrarrojos. Gon elio
se obtiene tamblen en un lugar determlnado de. la via de
transporte una homogenelzaclon de la distrlbuclén de la tem~
peratura en sentido transversal. ‘
En un dispositivo éonfqrme a 1é,fei§indipac16n 8., la

teﬁpgratufa puede ajustarse de manera distintanen‘las zonas
de calefaccidn predetérminadas por los diversos dispositivos

de calefaccidn de superficies.

En un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 9,

CJ

también los lados estrechos de la pieza de trabajo pueden sey

recubiertos, doblando para ello secciones sobresalientes de

contra la accidn del calor las secciones sobresalientes de 14
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del material mientras fragua el pegamento en la superficie
de arriba de la pieza de trabajo. Con ello no fragua tampoco
prematuramente el-pegamento ya aplicado.

En un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 10,
la conexién adicional de los radiadores.de rayos infrarrojos
se efectlia de manera automitica al ajustarse las pantallas
protectoras contra el calor.

En un dispositivoscdnforme a la reivindicacidén 11, las

secciones de la tira de material sobresalientes de la pieza

de trabajo se refrigeran adicionalﬁénte. La aplicacibn de esF

tas secciones de la tira continua de material a las superfi-
cies de refrigeracidén se efectfia a este reépecto preferente-
mente (compirese la reivindicacibén 12) haciendo afluir a la
cara inferior de las secciones de la tira continua de mate-.
rial aire, que sirve al mismo tiémpo para la refrigeracién.

A continu;cién se explica el invento con mis detalle a
baserde un ejemplo de realizacién y con referencia al dibugjo
adjunto. En éste muestran:

La fig. 1, una seccién léngitudinal a través de una
prensa continua de recubrir;

la fig. 2, una secqién transversal a través de un dis-
positivo plano de calefaccidn; | .

\‘\la fig. 3, una vista desde arriba sobre la cara infe-

rior del dispositivo plano de'calefaccién mostrado en la

[y

fig. 2;
la fig. 4, una vista desde arriba sobre la cara superiol
del dispositivo plano de calefaccibn mostrado en la fig. 2;

la fig. 5, un cuadro esquemitico de conexiones de un

dispositivo plano de calefaccidn, y

la fig. 6, un cuadro esquemltico de conexiones de‘un
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.| versales horizontales 6. Sobre las vigas longitudinales su-

J|un primer rodillo de presién 18 por encima de la superficie

|La tira continua de material y la yieza de trabajo pasan -por

’

mando de potencias separado para zonas de calefaccidn sucesi

VaSe

" La fig. 1 muestra de manera esquemética una prensa con-

1

tinua de recubrir, con un marco que presenta montantes verti

cales 2, Vigas longltudlnales horizontales 4 y vigas trans—

periores esté dispuesto un rollo de reserva 8, del que sg're
tira una tira continua de material 10. Esta, o bien ha sido
provista ya de un pegamento para sellado en caliente al ser
elaborada, o bién se provee en un puesto 12 de aplicacidn de

pegamento con un pegamento en dispersibn, si bien con prefe-

rencia con un pegamento de dos componentes, de precio.favora
ble. fste se seca entonces previamente en un tinel 14.
. t . -,
La tira continua de material es desviada hacia abajo pof

un rodillo de cambio de direccidn 16, y basa entonces sobre

de arriba de una pieza de trabajo 20 que, en un segundo pues

to de aplicacidén de pegamento, ha sido provista de pegamento

entre el rodillo'de_presién 18 y un rodillo antagonista 22
situado enfrente, y deépués de atravesar dispositivos planos
de calefaccidn 24, 1leéan a otros rodillos de presidn 26, 28
30° y otros rodlllos:antagonlstas 32, 34, 56.

"Los cojinetes de los rodillos de presmon 18, 26, 28 ¥y
30 estéin sustentados, a través de cilindros hidréulicos 38 e
independientemente entre si, én otras vigas longitudinales
horizontales 40. Las cajas de los clllndros hidréulicos estan
unldos fijamente con .el marco de la maqulna, y sus brganos
de salida soportan los cojinetes de los‘rodillos de prgsion.

A través de la admisidn de agente de pfesién se puede ajus-
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[ do para ser estampado en la tira continua de material. Los

I partes desblazableé entre si y enclavabies en una posicién

tar la presién de apriete de los rodillos de presibén de mane
ra independiente y diferente.

El primer rodillo de presidén estd - conformado como ro~
dillo de acero de doble pared, por el que es hecho circular
un'liquido termostatizado. Este rodillo de presién, sobre el
que se apoya en forma plana la tira continua de material,
puede servir asi para caldear la tira continua de material.

Si asi se desea, lleva ;é superficie de rodillo 18 un dibu~

restantés rodillos de presidn estén dotados de un nficleo tu-
bular 42; hecho de acero, y una capa 44 de pléstico de sili-
cona, deformable plasticamente y ,resistente al calor.,

Los dispositivos planos de calefaccibn estin unidos ar-
ticuladamente, a_tfavés de vigas angulares 46, -con pernos 4é
sustentados por los 6érganos de salida de los cilindros. hi-
driulicos 38. ias vigas angulares previstaé en el extremo de
agues arriba de los dispositivos planos de calefaccibén estén
a este respecto corridas con relacibn.a las vigas angulares .

situadas en el extremo de aguss abajo, de modo que las vigas

angulares de dispositivos planos de calefaccidn sucesivos pug-

den ser enchufadas sobre el mismo perno. En la elaboracidn
de plezas "de trabajo de grueso distinto, se obtlene con esta
dlsp051c16n automaticamente una separacién 1nvar1£b1e entre
los dispositivos planos Qe calefaccidn a través de la super-

ficie de la pieza de trabajo. Las secciones verticales de lag

vigas angulares pueden estar formadas, aefectos de la regu
lacidén de la altura de los dispositivos planos de calefac~

cibn a través de la superficie de la pieza de trabajo, por

deseada.
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Seguidamente, y con referencia a las figs. 2 a 4, se

deécribe con més detalle la estructura de los calentadores
plénos 24,

Una placa de soporte superior 50 est4 soldada a las vi-
gas -angulares 46 y, en.su cara inferior, lleva dos listones
de sujecidén 52 destinados a recibir una pluralidad de vari-

llas de calefaccidn eléctricas 54. Por encima de las vari-

llas de calefaccidn eléctricas est& montada una placa reflec

{-tora 56, que esti dotada.de superficies reflectoras 58 de
A '

forma de pardbola o de arco circular. Estas estin dispuestas
en las mismas separaciones que las vari}las de calefaccibdn

eléctricas'54; los cantos de la placa reflectora situados en
tre las superficies reflectoras, estén alineados -vistos des

de arriba~ sustancialmente con las varillas de ‘calefaccidn

eléctricas. Se consigue con ello que la radiacidén reflejada

sea dirigida con ‘preferencia a las 2zonas de la tira continua
de material que reciben menos radiacién directa. Las vari-
llas de calefaccibn eléctricas discurren en sentido inclina-
do con respecto a la direccidén de transporte de la pieza de
trabajo. Visto en la direccién,de transporte, el extremo de
una varilla de calefacgién eléctrica estd alineado con el co
mienzo de-la varilla de calefaccidn eléctrica contigua, de
moao\qqe todo punto de la tira continua de material pasa
exacfamente‘una vez por debajo de una varilla de calefaccibn
eléctrica, y una vez se éncuentra entre dos varillas de ca-
lefaccidn eléctricas contiguas. o

Entra la placa reflecfora 56 y la placa de soporte 50
est4 dispuesta una capa aislante 60.

Para poder tratar tiras contiﬁuas de material y piezas

de trabajo de distintos anchos, y con objeto de no calentar




10

15

20

25

30

- 1] -

las secciones de.la tira continua de material sobresalientes
por los lados y que'més tarde han de ser colocadas sobre ios
lados estrechos de la pieza de trabajo, las varillas de ca-
lefaccidn eléctricas situadas en los bordes de la via de
transporte son conectables por separado con la fuente de
energia, a través de interruptores 62. De este modo se puede
ajustar el ancho efectivo de los dispositivos planos de ca-
lefaccidn. o '

i

Sobre la placa de soporte 50 se pueden rijar asimismo

paredes laterales §4 en posicidén regulable, por medio de per
nos €6 .que, al igual que espigas de gula 68, estan hechos-
pasar a través de ranuras longitudinales 70 de vigas 72 uni-
das éQn las. paredes laterales 64. Las paredes laterales 64
tienen aberturas rectangulares 74, por las que~§ueden pasar’
los listones de sujecibén 52 y las varillas de calefaccién
eléctricas 54.'En su lado vuelto hacia la zona de calefac-— ‘
ci6n,_1as paredes laterales 64 llevan una capa aislante 76,
Yy en sﬁ lado exterior, una superficie horizontal de refrige-
racidn 78 con tubos de refrigeracidn 80 soldados encima con
estafio 0 por soldadura autdgena. Para aplicar la seccibén so-
bresaliente de la tira continua de material contra l, super-
ficie de refrigeracidén 78, se ha previsto a cierta distancia
por. debajo de esta Gltima una caja de aire 82, que sé éxtienn
de eﬁ'sentido longitudinal y con.aberturas de salida practi-
cadas en la pared superiér, El-aire saliente enfria la cara
inferior de la tira continua de material, oprime a la tira
continua de material contra la superficie de refrigeracién
78, e impide que el lado inferior de la tiré continua de ma-
terial, recubierto con pegamento, se duéde coigando.

En el ‘lado superior de la placa de soporte 50, y en la
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nisha separscién que las varillas-de calefaccibn el&étritas
54, esthn dispuestos los interruptores 62, por ejemplo, mi~
crointerruptores, -de tal modo que su cuerpo de aqcionamiento

Se apoya como 6rgéno sucesivo de leva contra el borde ex-
terior rebajado de la ;iga 64, Corriendofias paredes latera-
les 64, se desconectan por .consiguiente al mismo tiempo las
varillas de éalefaccién eléctricas situédag por fﬁera de'las

paredes laterales.

déébiitos qalaean la estructura estratificada formada por-lal

piezé de trabajo, capa de pegamento y t;ra continua de mate-
rial, tantern sentido transversai, cémo también_en la di-
reccién de t?aﬁsporte, de maﬁéfa uniforme a la misma %empe-
t " . .
rétura,'debmanera similar a como es el caso en -el contacto

auperflclal de las plezas de trabago con 1os machos caldea—

dos de una prensa de recubrlr. Ahora blen, adlclonalmente

es regulable tamblen el ancho de este campo homogéneo de ca=-|

lefaccloé, ¥y no existe contacto directo con la tira contlnua

de material, lo éue es unaiventaja para ciertoé-materiales.
Tal como se puede aprec1ar en la flg. 5, delante ‘de ca-

da uno de los tres calentadores superf1c1ales 24 de la pren-

sa continua de recubrir mostrada en la-flg. 1 un regulador

de potencia 86 ajustable por séparado, éue puede ‘estar forma:

do, por eaemplo, por un cumulto de tlrlstores. Con ello se

pueden agustar de manera dlstlnta las temperaturas de las 70+
nas de calefaccidn predeterminadas por los dlsp051t1vos plaf
nos de calefaccidn. Adicionalﬁente'pueden ser_eppléados es-

tos reguladores de potencia para compensar lé vafiacién’de 1

, resistencia total de un dlsp051t1vo plano de calefa0016n, ‘ins

herente a una var1a016n del ancho.de la zona de calefacc16n,'

+ Los .dispositivos planos de calefaccién que acaban de se;

AP
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_ lprlfuga y/o son'caldeables a una temperatura que se- corres-

.

¥ que en redes débiles de suministro eléctrico.podrié»origi;
nar una variacién de la potencia cédida por cada varilla de
calefacclon electrlca.

En resumen, la Patente de Invenc16n que se SOllClta de~

berid récaer sobre las 31gu1entes.

- REIVINDICACIONES -

1. Un &ispositivo para establecer una ugién'intima:en-
tre,ias partes de una'qéﬁrUctura est;étificéda formada por
una'#ira continua’de ﬁaﬁeriél, una pieza'ﬁe trabajo y al me-
nos ﬁna capa de pegaﬁento siﬁhada entre ellas, con rodillos
de pre516n para oprimir la tira 00nt1nua de materlal fuerte-
mente contra la pieza de trabaao, caracterlzado porque los

rodlllos de presién, o bien estan prov1stos de una capa ca~

ponde sustancialmente con 1a.femperatura de la estructura es
" . - R . 1

tratificada en%rénte, ¥y porque-enﬁre los rodillos de presidn

estén previstos en cada caso dispositivos planos de calefac~|

l

cidn. . ‘ \ ‘

2. Un dispésitivp de acuerdo con la reivindicacién 1,
caractefizado porque al menos uno de los rodillos de presién
presenta una superficie ca;deada de aéepo,.que lleva un dibﬁ-
Jo qﬁe ha de ser estampado en la'tifa continua de material.

" t3. Un dispositivo de acuerdo con la rei&indicacién 1,
caracterlzado porque los rodlllos de prealon llevan una capa
de material elastdmero resmstente al calor, ¥ porgue 1a su-
perficie de estaSocapas es caldeable mediante dlspositivos

de calefacclon destlnados a las mismas.,

4, Un dlSpOSltlvo de acuerdo con la re1v1nd1cac16n 3,

caracterizado porque la superficie de los rodillos de-pre~

sién es caldeable por dispositivos planos de calefaccidén cont

3f
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| 5. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1 a4, paracterizado porque los dispositivos planos de‘cale_
faceibén estén dotadog en cada caso de una plﬁralidad de ra-
diadorés de rayds'infrérrojos,de forma de:varillas, cuyo eje
discurre sustancialmente paralelo a la via de transporte, Y
porque al menos algunos de los radiadores. de rayos 1nfrarro~
Jjos 31tuados en el borde ‘de la via de transporte sontexcita-
bles a eleccidn. '

6. Un d15p051t1vo de acuerdo con la re1v1nd1cac16n 5
caracterizado porque los radiadores de rayos infrarrojos
dlscurren inclinados de tal modo con respecto a la direccidn
del transporte, que el extremo situado agues’ abajo de un ra-
dlador de rayos infrarrojos esta sustancialmente alineado co
el extremo situado ggua{arribé del radiador de rayos infrarr
Jos céntiguo. ' ' o

7. Un dispositivo de acuerdo con las‘reivindiéaciones.
5 6>6, céracterizado porque por encima de los radiadores de
rayos 1nfrarroaos esta dlspuesta una placa reflectora, que
dirlge la radlac1on reflegada con preferencla a las seccio=-
nes de la tira contlnua de materlal que,mv1stas desde arri-
ba, se encuentran entre los radladores de rayos infrarrojos.

. 8. Un dlSpOSltlvo de acuerdo con una cualquiera de las
relvindlcaclones la 7, caracterizado por reguladores de po-
tencia aaustables por separado para cada uno ‘de los dlSpOSl—
tivos planos de calefaccidn.

9. Un dispositive de’ acuerdo con una cualqulera de las

re1v1ndlcac1ones 5 a. 8, caracterlzado porque los dispositivo

:_ planos de calefaccmon estan dotados de pantallas protectoras

contra el calor, que son mqv1b1es en sentido transversal con
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respecto a la direccidén del transporte. : : .
10, Un'-dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 9,
caracterizado porque las pantallas protectoras contra el ca-
lor cooperan en cada caso con ﬁn.juego de interruptores, a
través de los cuales sé pueden conectar con la fuente de enep-
gia  los radiadores de rayos infrarrojos-asignados a las zo-
nas marginales. , .
11. Un dispositivé de acuerdo con las reivindicaciones
9 & 10, caracterizado porque las pantallas protectoras contra
el calor sustentan superficies de refrigeracidn qué estan
alineadas con la superficie de la tira continﬁg de material.
12." Un dispositivo de acuerdo con ia.reivindicacién
11, caracterlzado por cajas de alre dispuestas por debajo de
las superficies de refrlgeraclén y dotadas de aberturas de
salida para el aire, que esté&n dirigidas hacia la cara infe-

‘
rior de la tira continua:de material.

13. Se re1v1nd1ca por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidédn que se solicita: UN
DISPOSITIVO PARA ESTABLECER UNA UNION INTIMA ENTRE IAS PAR~
TES DE UNA ESQRUCTURA ESTRATIFICADA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado éﬁ'la pre-
sente memoria descriptiva que consta de quince piginas me-~
canografladas y dibujos que se acompaifian.

Madrid 18 de enero de 1978
| BERNARDO UNGRIA
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