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ff previamente y tefiir materiales textiles de boliéster, asi

T cial las perturbaciones siguientes:

‘gran nimero de métodos.de tratamiento para impedir las pre-

-2-  REF: Dn 81.

El invento se refiere a un procedimiento para limpiar

como de mezclas‘de poliéster con otras materias, procedi-
miento en el que se evitan precipitaciones de oligdmeros so-
bre los materiales, asi como sobre los dispositivos emplea~-
dos para la puesta en préctica del procedimiento.

Es sabido que oligdmeros del poliéster, en especial los|
oligbmeros ciclicos, oriéinan perturbaciones en el curso del
servicio al ser tefiidos materiales textilés con cbptenido de
poliéster ("Forschﬁngsbefichte des Landes Nordrhein;Westfa-

len", n2 2526, 1976). A este respecto se presentan en espe-~

Precipitacién de oligdmergs en la instalacidn.de tefii-

do (bombas, filtros y otros); precipitacién de “oligdmeros

sobre el género (desprendimiento de polvo, alteracidn del di

bujo del género); mayor abrasién (adicién de guia-hilos);

desgaste aumentado de agujas en la fébrica de géneros de pun
to y distintas tensiones del hilo en la fébrica de tejidos.
~ Para evitar las perturbaéiones y respectivamente incon-

venientes sefialados mé%_arriba, han sido propuestos ya un

cipitaciones de oligémeroq, en especial la precipitacibn de
oi&gémqros ciclicos, sobre la supéfficié de las fibras y en
el grupo de tefiido,de cada caso durante el ﬁeﬁido y/0 el
desagiie del bafio de tintura. Estos métodos, que no obstante
han sido muy discufidos en el mundo técnico, se indican a
continuacién: ‘
1) ﬁesagﬁe del bafio de tintura en estado lo mis caliente
posible, con objeto de impedir la filtracién y sépara-

cibn de los aglomerados de oligdmeros, que se forman mis|
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6) el siguiente baiio de tratamiento debiera sér precaldeado

.8) aplicadién de un agente preparativo,-por ejemplo, una

fuertemente a temperaturas bajasy

2) no emplear agentes auxiliares no ionogéneos, puesto que
estos compuéstos parece ser que forman con 1bs\olig6me-
ros'coﬁpuestos dificilmente solubles;

3) 'empleq de,tensioactivos'aniqnactivos como dispergantes;
4) escaldado regulaf de los aparatos tintoires con lejias de
cloro o con hidrosulfito sédice y lejia de sosa, para

‘eliminar las preci?itaciones de bligémeros;

5) trabajar a tgmperafﬁras lo més bajés posible y tipmpos
de teﬁido 16 mls cortos posible, eventualmente en pre-
sencia de una cantidad pequeiia de un agente auxiliar pa-|

ra el tefiido o respectivamente carriers (no més de 1

é/l);

hasta tal punto, que en'él material textil no baje la
) . )

temperaturh hasta por debajo de 85° C;

%) una limpieza previa de las fibras de poliéster mediante

extraceibén con disolventes orgénicos, y

sustancia oleaginosa, en el tratamiento ulteriof, a efec
tos de mejorar las cualidades de rodadura y de eliminar
oligémergs salidos.
(Véanse: "BASF-Ratgeber Férben und Ausriisten von Polyester-
fasern“, 1974, péginas 157-159; "Zeitschrift fiir die gesamte
Textilindustrie", tomo 75, 1971, pégina 159; "Bayer'Farben—
revue" ne 18, 1970, pigina 6; "Chimia" tomo 27, 1973, pégi-.
nas 457-459; "Mextil-Praxis”tomo 30, 1975, phginas 458-460).
. ra) como ya se ha observado, los procedimientos iﬁdica-

dos mAs arriba son muy discutidos en el mundo técnico, no

siendo en modo alguno ptimos en cuanto a sus efectos de evi
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| Textilberichte" tomo 54, 1973, phgina 863). De estas inves-

| de poliéster se practica usualmente a 60° -C hasta 90 C,

'agregando ten31oact1vos al bafio - alcalino ("BASF—Ratgeber

| 166-169; "Chemiefasern" tomo 20, 1970; phgina 398; "Pextil-

e et
GE

tar preclpltaclones de ollgomeros Asi, por eaemplo,‘han de—
mostrado 1nvest1gaclones més modernas que la evacuaclén ca-
liente del bafio de tefiido no tiene influencia sustancial en
la . precipitacidn de los oliéémeros cicliqos (Melliand'Tei-

tilberichte“,-témo 55, 1974, péginas’141;149,»y-“Melliand'

tigaciones se desprende .asimismo que tampoco el empleo de
dlspersantes ocasmona un descenso notable de la cantidad de
ollgomeros separados por crmstallza01on ("Mellland Textllbe—
rlchte" tomo 55, 1974, paglnas 141-149).

El tratamiento previo de material textil con contenido

Fﬁrben von Polyesterfasern“, 8/1974, pégina %y paginas'

veredlung" tomo 5, 1970, phgina 93). Tambidn ha sido: inves-
tigédo el tratamiento previo con disolventes orgénicos.a
temperatdras de 30 c, 75 C y 120°% ¢ ("Mellland Textilbe-
richte" tomo 56, 1975, paglna 592) Incluso despues de un
tiempo de tratamlento de 75 minutos con percloroetlleno a
120° c, unlcamente se puede ellmlnar del material fibroso
hasta el 50 % de los oligémeros molestos en el tenmdo'sm—

guiente.

La extraccién dei trimero ciclico con disolventes'orgé—
nlcos se cons1dera una. medlda que tecnlcamente no puede ser
puesta en practlca ("Pextilpraxis" tomo 30, 1975, pégina 458

Tampoco los demés métodos de tratamlento_menclonados

con anterioridad impiden las precipitaciones de oligdmeros,

sino representan exclusivamente procedimientos destinados a

suavizar el menoscabo de las ppopiédades de eldboraéién por
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lad precipitaciones de oligdmeros. Incluso se es reciente-

mente en el mundo técnico de la opinién de que no existe un
remedio unlversal contra la prec1p1ta016n de ollgomeros ci-

cllcos, 'y de que son desconocldas adiciones de productos

quimicos a bafios de tenldo, que provoquen realmente 12 dise
lucibn del oligbmero del poliéster ("Chimia" “tomo 27, 1973,
pigina 457; "Textll—Praxls" tomo 30, 1975, pbgina 458
"Me;lland Textllberlcth" tomo 50,,1969, péglnas 703-711,
850-852 y 953-960). Asimismo se es la opinién de que los

oligbmeros ciclicos no son sdlubles en condiciones textiles|

alcalinas de lavado ("Chemiefasern" tomo 20, 1970, pégina-
398). |

‘ Resumlendo se puede declr que todav1a no se conoce ning
gin procedlmlento practicable tecnlcamente, por el que se
puedan exclulr casi poxr completo las preclpltaclones de oli4
gomeros en la ilmpleza prev1a y en el tenldo de materlal
textil con cqntenldo de pollestep.

Ei invento se ha propuesto poner a.disposicidn un prd-
cedimiento para la iimpieza previa y el teﬁido‘de materia-
les textiles de polléster, asi como de mezclas de pollester
con otras materlas, procedlmlento que con relacién a la evi-
tacidén de precipitaciones de ollgomeros sobrg los materia-
1és, asi ¢omo sobre los dispositivos embleados para la pues
ta eﬁ prictica del prbcedimiento, posea un mejor rendimientd
que los ppoééﬂimientos c;nocidos de este tipo, y con el gue
se puedan evitar casi totalmente las precipitaciones de 6li-
gbneros.

En un procedimiento citado al principio se Tesuelve es
te problema, por el hecho de que ei material textil se frate

a temperaturas de entre 10° y ‘:1.80o C con un,baiio -alcalino
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 primer caso ya colorantes al bafio alcalino empleado para el

temperaturas de por encima de 100° ¢.

sustancialmente de la concentracién del agente auxiliar de

que eventualmente contiene agentes auxiliares. de tincidn, y

se tifie al mismo tiempo o posteriormente, agregandose en el
s

w
B}

tratamiento previo. ;

- Tos mejores resultadqs al emplearse un bafio alcalino
que no contenga agentes auxiliares de tinqién, se obtienen
trabajando a temperaturas ae éor encima de lOGb C. Como otrd
perfeccionamiento del procedimiento de acuerdo con el invend
to, se emplea un bafio alcalino que contiene tensioactivos nd

ionogéneos. Al mismo tiempo se trata el material textil a

En 16 referente a la.gama de temperaturas en que se tr:
baja; es de hacer observar que por lo general se trabaja con
preferencia en condiciones de temperaturas altas, es decir,
a temperaturas superiores a 100° C. Este método de trabajo
proporciona resultados bptimos, si se utiliza tan solo un
bafio alcalino, sin agentes auxiliares de tincidn adiciona-
1es;>ni tensioactivos no ionogéneos. También empléando
in"bafio :que contenga tensioactivos no ionogéneos, pero no er
cambio agentes auxiliares de tincidn, se pueden conseguir a
este particular los megbres'resultados. No obstante se ha
comprobado que aparte de ésto, él emplearse un baiio alcali-~
anque contenga agentes auxiliares de tincién, la gama pre-

férente de temperaturas en la que se debe trabajar depende

tincidn en el baﬁo; Asi, po£ ejemplo,(ﬁa demostrado ser aprd
piado un modo de trabajo a temperatufas de por encima de
lOOO'C, asimismo en el caso de concentraciones pequenas del

agente auxiliar de tincibn. Ahora bieng'en concentraciones

especialmente altas de agentes auxiliares de tincidn en el

"
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! : . - ‘. ' .
baiio, pueden ya tratamlentos en una gama de temperaturas 1n5

\

ferior a los 100° C proporcionzr resultados excelenteu. De
acuerdo con el 1nvento se propone por lo tanto que en gene~
ral se trabaje en condlclones de temperaturas altas, lo que
no obstante no debe excluir qge en determlnados_qasos espe-
ciales, por ejemplo, el caso mencionado anteriormente de’ uns
alta concentracién de agentes auxiliares de la tincién en el
bano, se pueda trabagar a temperaturas de menos de 100° c,
en espec1al de a partlr de 10° ¢ hacia arrlba, con31gu1enr .
dose tamblen con ello resultados favorables. ’
De acuerdo con el procedimiento del invento se consi-

gue por lo tanto una limpieza previa del'méterial téxtil'y
la e&itacién de precipitacioﬁes de oligéméros, no por el he-
c?o de qﬁe'segn:aplicados los procedimiéntosvusﬁales-de 1ind
pieza previa y tefiido, asi como las medidas conocidas, ci- .
tadas'anteriormehté,'para reducir las precipitacionéé de
oligbmeros, sino porque el matérial textil se trata con pre-
ferencia‘a teﬁperaturas superiorés a lOQo C con un baiflo al-
calino, que eventualmente contiene un agente auxiliar de la
tincién. Tales agentesiauxiliares de la tincidn, que son
bien conocidos por el perito operante'en‘este campo, no se
emplean hasta ahora nada més que‘en’combinécién con un ba-
fio Acido. - ' .

'El procedimiento'de acuerdo con el invento proporciona
resultados excelentes en cuanto a la'evitacién de precipi-

taciones de oligdmeros.sobre los materiales textiles, as{

como sobre los dispositivos empleados para la puesta en pric
tica del procedimiento. En general puede decirse que con el
procedimiento conforme al invento, y en contraposicidén a los

procedimientos conocidos, se puede impedir la precipitacién

2
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duccidén considerable del tiempo de tincidén propiamente dicho.

ILlos mejores resultados cuando la concentracidén de los agentes

de oligbmeros. Este efecto, totalmente sorprendente para el

mundo técnico, se debe a una hidrbélisis de los oligdmeros

lubles, al mismo tiempo que se disuelven o dispersaﬁ las im~|
purezas de las fibras. Por consiguiente, no solo pueden im-
pedirse conforme al invento las precipitaciones de oligdme-
ros, sino que al mismo tiempo se limpian.con ello previamen-
te y se eliminan también las restantes impurezas de laé fi-
bras. Aparte de todo ésto, el procedimienvo de acuerdo con €]
invento da lugar:a un aumento y/o una homogeneizacidn de la

absorcidn y adsorcidn del colorante. De ello resulta una re-

‘De manera ventajosa se-emp}ean_en el procedimiento de
acuerdo con el invento, en,cal{dad de agentes auxiliares de
la tincidn, todashlas materias capaces de hinchar el poliéstd
Yy 'qQue sean suficientemente alcalinas, tales como derivados dg
alcoholes arométicos etoxilados, fenoles y sus derivados, bey
ceno y.sus derivados, furano y sus derivados, ésteres aromi-
ticos, asi como sus ﬁeiclas. Ahora Bieﬁ,'es evidente para to-
do perito que pueden hallar aplicacidén también otras sustan-
cias que no han sido mencionadas en este lugar, siempre que
con ellas se pueda Qonséguir una hidrélisis y/o una disolu-
cidén de los oligdmeros, una limpieza previa de las impurezas
de laé fibras,‘y una preparacibén de la superficie y/é de 1la
estructﬁfa de las fibras del material textil, a efectos dg
una mayor absorcidn y adsorcidn del colorante. ST

En lo que concierne a la concentracidn de los agentes

auxiliares de la.tincidén empleados, se han pddido conséguir

ciclicos antes de su cristalizacién, formindose productos so+
pd

auxiliares en el bafio alcalino ascendia'a 0,01  g/litro hasta

r
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‘|tefiido a practicar después dei:tratamiento.previo puede te-

‘ pH de 4 a 6, independientemente de si se 51gue utlllzando el

20g|"/1itro. 5 S ]

| Resultados excelentes se consiguieron con un bafio em-
pleado para el tratamlento prev1o, cuyo valor pH oscllaba en-
tre 8 y 1l4. | '

. Preferentemente se trabaja con una cuota de caldeo de
entre O K/minuto (tefiido isotérmico) y 15 K/minuto, y el tie#—
po de tratamiénto‘prgvio,asciende a0 hggta 150 minutos.

' De acuerdo con ellinVento, o bien se bﬁeden agregar di+
rect%mente colorantes éfhbaﬁo alcalino emﬁleado para el tra—.
tamiénto previo, de modo que se procede a tefiir, al mismb
tiempo, © bien_se pueden practicar el tratamiento previo y

el tefiido en dos etapas sucesivas. En este Giltimo caso, el

ne& lugar éh el mismo bafio en que se llevd a cabo el trata-
mlento previo. El bano utlllzado para el tratamlento previo .
se aausta a este respecto ventaaosamente a un valor pH apro-
piado para el tefiido, y el colorante se agrega al mlsmo tiem+
po o despdes. El ajuste del valor PH se puede conseguir me-
diante la adicibén de un neutrallzador apropiado.

Alternativamente con reépecfo a la solucién de mas -
arriba, en otra fofma de realizacibén del invento se procede.
a teﬁir\el material textil en un 5aﬁ6 distinto al empleado
pafa el tratamiento previo. . Utilizando'para.el tefiido el
baﬁo.empleadd para el tratamiento previo, asciende él tiempo
de teifiido con preferencia:a 0,5 hastaVBOO mninutos.

8i al tratamiento del material p;actidado conforme al
invento se hace seguir un proceso de tefiido corriente, es

preferlble tefiir en un bafio 4cido, en.especial con un.valor

bafio empleado para el tratamiento previo, agustandolo a uno
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ly porque los agentes auxiliares (dispersantes, formadores de

“lpieza previa, al mismo tiempo para el tefildo del material tex

-10 -

de dichos valores pH, o.de si se tifie en un bafio distinto al
enpleado para el tratamiento previo. En los dos casos se
agrega el colorante convenientemente entre temperatura am-

biente y temperatura de tefido.

Eg conocido universalmente el tefiir materiales texti-

les de poliéster con colorantes dispersantes en un medio &cidi

do (véase, por ejemplo BASF-Ratgeber: "Firben und Ausriisten
von Poliesterfasern', BASF-AG, Ludwigshafen 1974). A este red
pecto se Tifie en una gama ligeramente dcida (valor pH: 4 - 6),
puesto que en la gama alcalina parece ser_ée produéen los si-
guientes trastornos: ‘ |

1) Deterioro de las fibras;

~2) rendimiento pequeiio dellcolorante ¥ respectivamente

cambios.de matiz (por fgdupcién, hidrélisis y va-

riacidén de la solpbilidad),

\

complejos) parecen tener aqui su mbxima eficacia.

" Ante la natura1>50rpresa se ha comprobado ahora que,
también tifiendo con un bafio alcalino, que eventualmente con-
tenéa agentes aukiliares de la tincidn y a temperaturas de
entre 10° C y 180° ¢, sé pueden alcanzar resultados excelen- |
tes respecto a la evitaéién de precipitaciones de oligdmeros.
Tampoco los inconvenientes presumidos por el mundo técnico,
que ﬁan.sido citados anteriormente, desempefian un papél sus-
tancial. i

| De acuerdo con una vériante del procedimiento conforme
al invento, se:emplea por lo tanto el bafio alcalino que sir-

ve para el tratamiento previo y respectivamente para la lim-

til. Esto resulta posible sencillamente por el hecho de que

[
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‘gama alcalina en un bafio distinto al empleado para el tra-

tamiento previo.

- 11-

al bafio se le agfegan colorantes seleccionados y a prueba dg
4lcalis, dindose seguidamente comienzo al tratamiento a al-
ta temperatura. Ahora bie, se puede proceder también de mo-
do que él bafio alcalino ﬁtilizado para el tratamiento previg
se le agrega colorante en una fase apropiada cualquiera del
tratamiento, tifiéndose en la gama alcalina. Ha demostrado
ser especialmente conveniente que ia adicién del colorante:
tenga lugar a esté resgebto a éntre temperatura ambiente y
temperatura de.teﬁido.. )

Ahsra bien, al igﬁal que en el teﬁ{do en un medio &ci-

do, también agqui es posible a este respecto evacuar el baiio

alcalino empleado para el tratamiento previo, y tefiir en la

.,

Es evidente‘que mediante la puesta en prictica del pro-
ceso de tefiido' en la gama alcalina, se puede conseguir otro‘
acortamiento mis del tiempo de tefiido, especialmente en la
variante en la que el»paﬁo alcalino de tratamiento contiene.
colorantes’desde uﬁ principi&.-No obstante, también una adi-
cibén de colorantes durante el tratamiento previo trae consi-
go un shorro de tiempo, puesto que frente al tefiido en un
medio &cido, se puede prescindir del cambio de bafio, o bien,
ai”gégui? utilizéndose el baifio de tratamiento previo, del
acidulado de ‘éste. o

A continuacién del %eﬁido, y como tratamiento ulterior,
se procede unicamente a lavar en caliente y e# frio y, even-
tualmente, a jacidificar, y/o se ﬁonen en préctica los
tratémientos ulteriores usuales. '

. Para una mejor comprensién del invento, asi como demos-

tracidén de los efectos ventajosos conseguidos con el proce-
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dimiento, servirfn los ejemplos.siguientes:

Ejemplo 1:

Para obtener los valores comparativos frente a los ma-
teriales textiles tratados de acuerdo con el invento, se

traté previamente y se tifi6 poliéster de la manera siguientq:

Tratamiento previo:

Tefiido:

-Coriduccidn de la

-Temperatura:

»

PTratamiento ulteriof'

reductivo:

Tieﬁpo.total de tra-
tamiento: '

Contenido total de
trimeros ciclicos
en la fibra:

. s -

#2 g/1 de hidrosulfito sddico

- 12

\

0,5 g/1 de tensioactivo no ionogéneo
2 g/1 de sosa a

30 ﬁinutos, 70° ¢

2 % de C.I. Disperse Blue 79

1 g/l de disperéante @

1 g/1 de acetato sbdico y ajuste a

pH 4,5 a 5, con 4cido acético

60°C éQ;ﬁEJL,15O° C fase de caldeo
130% fase de tefiido, 60 minutos
130°¢ 22.min, 8300 fase de enfriado
lavado en caliente y en-frio

1 g/1 de un dispersante obtenible en
el mexrcado :

3 g/1 de lejia de sosa al 32 %
tratar a 70° C durante 20 minutos, a
continuacién lavado en caliente y fri

%OO minutos

\

1,1 % con relacién a la porcidn de
‘fibra pesada

0,8 % con relacién a la porcidn de
fibra pesada :
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g
Tiof:

\

1 . : £ :
Contenido -de trimeros -

ciclicos en el bano -
de tenido:

~ fibra pesada

Contenido.de impure-
zas de las fibras an-
tes del tratamiento:

Contenido de impure-
zag de las fibras @ -
después del tenido:

-~

;
, ,
L 23 3 A ~ 3 P
Conteonide cuperficial

de trimeros ciclicos
sobre la fibra:

material de partida: -

después del teiiido y

e e D W s ke St S S

del tratamlenfo ulfe-

Mediciones de la fuer-

za de arranque confor-
me a DIN 53834:}

material de partida{

después del tefiido:
N
Ejemplo 2:

Tratamiento previo:

Tefiidor

\

Conduccidn de la
temperatura:

Tratamiento ulterior
reductivo:

Contenido total de
trimeros ciclicos
en la fibra:

- D i e e s e oy S e i i T e e e s Gt

después del tefiido:

"%,1 % con relacidn

fibra pesada

. lo mismo que en.el ejemplo 1

- de manera andloga al ejemplo 1

1,1 %

0,3 % con relacidén a la porcibn de

o]

la porcidn de
fibra pesada -

o]

O,4 % con relacién.a la porcién de

o

0,0 % con relacidn a la porcidn de

fibra pesada

la porcibn de

ol

0,2 % con relacidn
fibra pesada

1,97 cN/dtéx
1,80 cN/dtex

{

2 % de C.I. Dispersé Blue 79
1 g/1 de dispersante

1 g/1 de acetato sbédico y &cido acé-
tico hasta un valor pH de 4,5 a 5

2 g/l de agentes auxiliares de la tin
cibén a base de derivados del benceno

de manera andloga al ejemplo 1

0,3 %
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iclicos en el bano:.

Contenido de impurezas

Contenido_de trimerosf
cicl

de las fibras:

Tiempo. total de trata-~

mlento'
Contenido. quperflclal

‘de trimeros cilclicos
sobre la fibra:

material de partida:

deséués del tefiido:
.] ‘
Ejemplo 3:

De acuerdo can el prodedimiento de tratamiento previo jJ

tefiido conforme al invento, se procedid: de la manera si-

guiente:

‘Tratamiento previo:

Conduccidn de la

1 temperatura:

R .

Contenido total de
trimeros CiClicoS:

material de partida: *

después del tefiido:

Contenido de trimerts
ciclicos en el bano:

Contenido superficial .

de trimeros ciclicos
sobre la fibra:

flord pesada

"y se +ifi6 10 minutos & 130° C, se en-

- 14—

0,89 5 con re;aclén a la por01on de
flbra.pesada

véase el ejemplo 1

- 200 minutos

0,0 % con relacién a. la porc16n de
fibra pesada

0,1 % con relac16n a la por016n de

’ f
1 g/1 de hidrdxido sédico
2 g/1 de derivado del benceno

70°%:¢ — 130° ¢ 30. minutos
130° ¢ .10 minutos .

A 130° C .se agregaron

2 % de C.I. Disperse Blue 79
1,5 g/1 de &cido
1’ g/l de.dispersante

frié a 80° C, y se lavé en caliente 3
Jen frio.

Es inneceuarlo un tratammento ulteria
como en los. ejemplos 1 y 2. -

1,1%con relacidén a la porcidn de fi-
bra pesada

0,1 % con relacién a la porcibn de £i
bra pesada

0,1 %, es declr, 80 % de los trimeros
01011008 salidos durante el tefiido,
han sido puestos en forma soluble.

r
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material de partida: 0,0 % con relacibén.a-la porcién de

) - . fibra pesada

desnués del tefiido: 0,0 % con relacidn a la porclon de fi
' bra pesada

Contenido de impure-~

zas de las fibras an-

tes del tratanmiento

previo y tenldo com-

binados: % con relacibén a la porclén de
‘ flbra pesada

después del tratamien-

to previo ¥y tenido

combinados: ‘0,1 % con relacidén a la porcidn de
fibra pesada

Solideces de color:
Solidez al frotg del

Q;y;gﬁgg; en seco: nota 5
) en mojado: nota 5
solidez a la fijacibn

plisado segin ) . o,
DIN_54060: 30" 150°C  nota 5
30" 180°C nota 5
' 30" 210°C° nota 4

La evaluacibdn:microscdpica de las secciones transversa
les muestra una penetracidén uniforme de la tintura en la fi-

bra. i

Timepo total de tra-
tamiento: 60 minutos

Ejemplo 4: _
Tefiido con C.I. Disperse Red 11 que, seglin LIDDIARD

(v8ase. la revista "Textilveredlung" tomo 5, 1970, pagina 93)

debe marcar restos de impurezas de las fibras por cambio de

matiz.

Condiciones de trata-

.miento previo y tenido: las mismas que en el ejemplo 3

"El género muestra un resultado irreprochable, sin cam-

bios de matiz o empeoramiento de la solidez al frote.

Tiempo total de
tratamlento: . " 60 minutos.

-
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Ejemplo 5:

Tratamiento previo:

Conduccidn.de la
temperatura:

Contenido- total de
trimeros ciclicos:

material de partida:

deepues del trata—

e e it e e 0 Fn et s . o

Contenido de trimeros

c¢lclicos en el bano:

Ejemplo 6£

. Tratamiento previo:

Conduccibn de la

{ remperatura:

Contenido total de
trimeros ciclicos:.

material de partida:

despues del trata-

e o S0 e s e e

-fibra pesada
Contenido de trimeros

ciclicos en el bano:

Cantenido superficiai

0,2 % con relacién a la porcién de

de trimeros clclicos
sobre la fibra:

material de partida:

desgues del trata-

. mlento prev1o

Ejemplo 7: .

Tratamiento previo:

fibra pesada

-lf -

3 g/l de NaOH
3 g/1 de un derivado del benceno

90° C i 1300 C 14 minutos

130° ¢ 10 minutos

1,1 % con relacidén a la por01on de
flbra,pesada

O 2 % con relacibn a la porclon de
flbra pesada .
|

0,15 %, es declr, 85 % de los trime-
Tos c1cllcos salidos en el tratamien-

to previo han 51do puestos en forma
soluble.

1 g/l de h1drox1do sbdico
5 g/1 de un derlvado del fenol

40° ¢ e——» 90° ¢ 20 minutos
90° ¢ 20 minutos

..

1,1 %conrelacibn a la porc10n de
flbra\pesada

0,4 % con relacién a la porcién de

fibra pesada

0,0 % con relacidn a la porcién de
fibra pesada

0,0 % con relacién a la porcidén de

1 g/1 de NaOH
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Conduccidn de la

temperatura:

Contenido total-de

trimeros ciclicos:

" - ot b Bl P Sy rmp

e et st st St s s s . gty

Contenido de trimeros
ciclicos en el bano:

Ejemplo 8:

Tratamiento previo:

Conduccidn de la

_temgeratura:

Contenido total de

trimeros cilclicos:

-

vy - -

T s 1y s o o R i . e e s

Contenido de trimeros.
ciclicos en el bano,
como residuo:

Los ejemplos demuestran que mediante esta nueva técni-

- 17

60° ¢ —— 130° ¢

130° ¢

30 minutos
30 minutos-

1,1 % con relacibn a la porcidn de
fibra pesada

'

0,6 % con relacibén a la porcidn de
fibra pesada )

0,2 % con relacidn a la porcibn de
Jfibra pesada.

1,5 g/1 de Na3P04

3 g/1 de NP2 (nonilfenol con 2 moles
de &xido de etileno)

30 minutos
30 minutos

70° ¢ ——— 130° ¢

130° ¢

1,1 % con relacibén a la porcibn de
fibra pesada

0,6 % con relacién a la porcidn de
fibra pesada

\
0,2 % con relacidn a la porcidn de
fibra pesada

ca de procedimiento se pueden ahorrar costes considerables

eﬁfqomparacién con los procedimientos usuales. Asi, por ejen-
plo,‘ée reducen a la mitad las necesidades de agua y de enex
gia, mientras que el aho}ro de tiempo asciende a aproximada-
mente 60 hasta 80 %, teniendo en cuenta_los tiempos perdidod

en' los precedimientos convencionales de tefiido para la lim-

pieza y eliminacién de los oligbmeros.

. Siguen nuevos ejemplos:

-
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Ejemplo 9:

. De acuerdo con el procedimiento de tratamiento previo

y tefiido conforme al invento, se procedid de la manera si-

guiente:

Tratamiento previo:

Conduceién de la
temperabura:

Tenido:

.{Contenido total de

trimeros ciclicos:

material de partida:

despuds de tedido:

Contenido de trimeros

.1 g/l de hidrdéxido sédico

" Después del tratamlentolprev1o se

cliclicos en el bafio:

Contenido total de
trimeros ciclicos:

material de partida:

después del tefiido:

Solideces de color:
solidez al Trote del

" 0,0 % con relacidn a la porcidn de

. . fibra pesada

teflido conforme a

1 _DIN 54021

1 g/1 de dispersante
700 30 min 1500 G
130° ¢ 20 minutos

0o -
130° ¢ 20 min _ GoO g

agregaron a 90° ¢

2 g/l de 4cido acético al 99 %
2% de C.I. Disperse Blue 56
1 g/1 de dispersante

90%¢ 29—555——’ 130°C fase de calde

130°C. fase de tefiido, 60 minutos
130°¢ 20 min _ 80°C,, fase de enfri

do lavado en caliente y en frio

L

1,1 con relacién a la- porcion de
flbra pesada .

0,8, con relacidn a la porcidn de
fibra pesada

A

0,02 % es decir més del 95 % de

los trimeros ciclicos salidos en
el tratamiento previo se han hecho|-
solubles

fibra pesada
0,0 % con relacién a la porcidn de

<,

noté 4-5
nota 4-5

en seco:
en mojado

= s — T
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Solidez a la_fijacidn
DOT_caior 56co_y al

Tisado conforme a

o v v $ e e e

Ejemplo 10:
Tratamiento previo:
Conduccidn de la

temperatura:

Tefiido:

I

En 16s eﬁemplos siguientes se tifi6 en un bafioc alcalino.

Ejemplo 11:
Tratamiento previo

¥y tenido:

Conduccidn de la

temperatura:

Contenido total de

trimeros ciclicos
en la fibra:

e i e o e o v e e e S e G Sk B St W

después del tefiido:

Contenido superficial

de trimeros c¢lclicos
sobre la fibras

0 o e i s e B e e O i o S S W

-19 -

30" 150° ¢ nota 5
30" 180° C nota 5
30" 210° ¢ nota 4.

lo mismo que en el ejemplo 2

‘;50° C 20 minutos

--A 130° C se agregaron -

2 g/1 de Acido acético

1 g/1 de'dispersante -
2 % de C.I. Disperse Blue 56

y se tifié 6Q minutos a 130° C, se
enfrié a 80° C, y se lavd en ca-
liente y en frio.

1 g/1 de hidréxido sbdico
1 g/1 de dispersante - -
2 % de C.I. Disperse Blue 56

90%¢ 20 Bin | 1300 ¢ fage de caldeo |

130o C fase de tefildo 30 minutos
130°% 29.&22;, 80°C,fase de enfriado
lavado en caliente y en frio
acidificar con 1 g/l de Acido a 80°C

1,1 % con relacién a la porcibn de
fibra pesada

0,8 % don relacién a la porcién de
fibra pesada

0,0 % con relacibén a’la porcidn de
fibra pesada '

0,0 % con relacidén a la porcidn de
fibra pesada
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Solideces de color:

soiidez al frote del
tenido coniorme a

s s S s ot e

Mediciones de la fuer-

za de arrangue confor-

me a DIN 55@34:

R R SR e Al e & S o S e

después del tefiido:-

Ejemplo 12:

Tratamiento previo:

1

Conduceidn de la
temperatura: A

-1 g/1 de 4cido a 80° C.

Contenido total de
trimeros ciclicos
en. La fibra:

material de partida:

después del tepido:

‘Contenido_superficial .

de trimeros ciclicos
sobre la fibra:

material de partida:

después del tefiido:

Solideces de color:
Solidez al frote del’

e e St i e

Mediciones de la fuer-
z8 de arrangue confor-
me a DIN 53834

material de partida£
después del tefiido:

- en mojado:

-20 ~

€n seco:

: nota 4-~5
en mojado:

nota 4-5

1,97 cl/dtex
1,85 cN/dtex

1 g/1 de hidréxido sbdico
1 g/1 de dispersante ‘
720° ¢ 30 nin 130° ¢
1%30° ¢ 10 minutos
4.130° C se agregaron
2 % de C,I. Disperse Blue 56

¥ se tifib 30 pinutos a 130° ¢, se end
frid hasta 80" C, se lavd en calien-
te y en frio, y se acidificé con

1,1 % con relacién a.la porcién de
fibra pesada

0,8 % con relacidn a la porﬁién de
fibra pesada. :

0,0 % con relacidén a la porcidn de
fibra pesada .

0,0 % con relacién a la porcidén de
fibra pesada

hofa 4.5
nota 4-5

en seco:

1,97 cN/dtex
1,88 cN/dtex
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Tratamiento previo:

Conduccidén de la
temperaturas:

Tefiido:

_ lo mismo que en el ejemplo 5

70° ¢ 30 min 130° ¢
~130°_C 20 nminutos

130° ¢ ——— 90° ¢
'A}90° C se agregaron .

2 % de C.I. Disperse Blue 56

i
o ————— e

Contenido.total dé

trimeros ciclicos

en la fibra:

material de partida: .
|

después_del fefiido:

Contenido superficial

de trimeros ciclicos

sobre la fibra:

después del tefiido:

material de partida:

Y

Solideces de color:

Solidez al frote del
Tenido_conforme a

DIN

rspueeper P ST AP Petpunpanys

Medicilones de la fuer-
za de arranque confor-
me a DIN 5383.4.

material de partida:

- o o B g ey B () S s D ot e W . e S

Tratamiento previo:

Conduccidn de la. tempe-

s lzood,‘fase de caldeo
130° ¢ fase de tefiido 30 minutos
130° ¢ 20 nin 80°C, fase de enfriac

lavado en caliente y en frio 'y acidi-
ficado con

1 g/1 de 4cido a 80° C.

~éoocm—éo min

1,1 % con relacibén a la porcidén de
fibra pesada

0,8 % con relacién a la porcibn de
fibra pesada S

0,0 % con relacién a la porcién de
fibra pesada.

. 0,0 % con relacién a la porcién de

fibra pesada

.nota -4-5

en seco:
nota 4-5-

enmojado :

1,97 cN/dtex
1,80 cN/dtex.

lo mismo que en el ejemplo 5 °

raturas

de manera aniloga al ejemplo 6
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Tefiido: ' Se evacud el bafio, y se procedid a tq-
: fiir en un baiio nuevo, con las adi-
ciones siguientes:

1 g/1 de hidrbxido sbddico
2 % de C.I. Disperse Blue 56.
1 g/1 de dispersante

800 291N _ 1309 rage de caldeo
130° C fase de tefiido 30 minutos
130°C 20 min _ 800 ¢ fase de enfriadd
lavado en caliente y frio g acidificy-
do con 1 g/l de fcido a 80" C

Contenido total de )

GLLmeros Cielicos

en la fibra:

material de_partida: 1,1 % con relacién a la porcién de
- ~ fibra pesada

0,8 % con relacibén a la porcidn de
. ) 7 Tibra pesada

Contenido superficial

de trimeros ciclicos '

sobre la fibra: .

material de partida: 0,0 % con relacibn a la porcidn de
. fibra pesada

después_del tefiido: 0,0 % con relacibén a la.porcidén de
fibra pesada .

Solideces de color: '
Solidez al frote del
tefildo conforme a
EE@_E@QQ;: en seco: nota 4-5
en mojado : nota 4=5

Mediciones de la fuer-

za de arrangue confor-
me a DIN 53854:

material de partida:- 1,97 cN/dtex
despuds del tefiido: 1,75 cN/dtex

'En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita ded
ber& recaer sobre las siguientes:

-~ REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para limpiar previamente y teiiir
materiales textiles Qe‘poliéster, asi como de mezclas de po-
liéster con otras materias, procedimiento en el que se impid

den precipitaciones de oligbmeros sobre los materiales, asi
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coﬁo sobre los dispositivos empleados:para ia puesta en
prictica delrprocedimiento, caracterizado porque el materiall
textil se trata a temperaturas de entre 10° C y 180° C con
un bafio alcalino, que eventualmente éontiene agentes auxi-
liares de la tincidnm, j se tifie al mismo tiempo o a conti-
ﬂuacién, agregéndose en el primero de estos casos colorantes

al bafio alcalino empleado ya para el tratamiento previo.
2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién

1, caracterizado porque, al emplearse un baiio alcalino que

no‘contenga agentes auxiliares de la tincibn, se trabaja a
temperaturas superiores a 100° ¢.

| 3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 6§ 2, caracterizado. porque se emplea un bgﬁo alcalino,
que contiene tensioactivos no ionogéneos, y pofque'el mafeJ
rial textil se trata a temperaturas de por encima de 100° ¢

4, Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién

1, caracterizado porque, en concentraciones pequefias del

agente auxiliar de la tincién en el baiio, se trabaja a tem-

peraturas superiores a 100° C, y en concentraciones altas,

-a temperaturas inferiores a 100° C.

5. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, Como agen-

tes auxiliares de la tincidn, se emplean todas las sustancig

que hinchean el poliéster_j que sean suficientemente estableg.

frente a los élqalis, tales como derivados de alcoholes aro-
naticos etoxilados; fenoles y sus derivados, benceno y sus
defivados, furano y sus derivados, ésteres aromdticos, asi
como 'sus mezclas.

6. Up procedimiento de acuerdo con una cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la

5

ey ——
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»concentraclon de agentes auxlllares de la t1nc16n en el baiid

cuota de. caldeo oscila entre O K/mlnuto (tefiido 1soterm1co)

te.

 tratamiento previo.”

‘nes 10 u 11, caractgrizadorponqué, después del traﬁamiento

s ——
P

asciende. a O, 01 hasta 20 e/1.

7. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiefa de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
valor pH del bano empleado para el tratamlento prev1o osci-
la entre 8 y 4. ' '

ﬂ 8. Un procedlmlento de acuerdo con una cualquiera de
1as reivindicaciones precedentes, caracterlzado porque la \
¥y 15 K/mlnuto.

‘9, Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de
las re1v1ndlca01ones precedentes, caracterizado po”que el
tlempo del 4‘J:uatam:Len‘ao prev1o asciende a entre O y 150 minu-
tos. ' '

10. TUn prpcedimiento de acungO‘gon una cualquiera de
las reivindicaciones préceaenﬁes; caracterizado porque des-
pués delitratamiento previo, el baiio eﬁpleado para ello se
ajusta alun valor pH apropiado para.las'condiciones del te-

fiido, agregindose al mismo tiempo o. seguidamente el coloran-

11. Un procedimi;nto de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a.9, ca;acterizado porque el ﬁateria]
textil se tifie en uﬁ!baﬁo distinto al bafio, empleado para el
tratamiento previo. . |

12, Un procedlmlento de acuerdo con la reivindicacién
10, caracterlzado porque el tiempo de- tenldo asciende a 0,5

hasta 300 minutos, si se emplea el bafio utilizado para el

13. Un procedimiento de acuerdo con las. reivindicacio<
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‘continuacidn del tefildo, y. en calidad de tratamiento ulte-

‘\ _ o5

\ . ' R ° . r". ‘ ' 1

| S

preV1o, se tlne en un bano fcido.

14, Un procedlmwento de acuerdo con una cualquiera de
laé reivindlcaclones 10 a 13, caracterlzado porque al bafio
del tratamiento previo, ajugtado a las condiciones dé teﬁi—
do, o.al batio ﬁueﬁo empleado, se le'agregaﬁ_colofantes a ent
tre températura ambiente y temperatura de tefiido, y se éiﬁe

15. Un procedlmlento de acuerdo, con. una cualquiera de
las re1v1ndlcaclones 1 a 9, caracterlzado porque al bano al-
callno empleado para el tratamiento prev1o se le ‘agregan ¢o-
lorantes seleccionados y resistentes a los alcalls, tifiéndo-
se en la gama alcalina,

16. . Un procedimiento de acﬁerdo con;la reivindicacibn
iS, aracterlzado porque 1a ddicibén de los colorantes tiene
lugar a entre temperatura ambiente y temperatura de ‘teiiido.
' 1? Un procedlmlento de acuerdo con la re1V1nd1cac16n
ll, caracterlzado porque se tifie en la gama alcallna, en uﬁ
bano dlstlntp al bafio empleado para el tratamiento previo.

18. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque, a

rior, unicamente se lava en caliente y en frio y/o se llevarn

a cabo los tratamientos ulterlores usuales.

19. * 8e reivindica por ultlmo como obgeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invenclon.que se solicita: UN PR(Q
GEDIMIENTOV?ARA LIMPIAR PREVIAMENTE Y TENIR MATERTALES TEX-'
TIIES DE POLIESTER. . ‘
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintiseis pégi-

nas mecanografiadas.

Madrid, 18 enero 1.978
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