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La presente invención que se debe a los trabajos del Sr. Gil- 

'be rt PONTRE, se re fie re  a unos perfeccionamientos en comprobadores de r i ­

gidez dieléctrica en seco destinados a detectar de forma automática y cot- 

tinúa los fa llo s  del revestimiento aislante de un cable eléctrico.

Existen ya diversos dispositivos que permiten detectar eléc­

tricamente los fa llo s  de aislamiento de los cables ya sea a la  salida de 

la  línea de fabricación ó bien en una línea de sobrevacíado. Estos dispo­

sitivos comprenden un generador de alta tensión, constituido por un trans 

formador que proporciona una tensión alterna comprendida entre 3 y 5C KV. 

Esta tensión es aplicada entre la  masa, a la  que se conecta el alma del 

cable, y el revestimiento del cable que desfila por un medio de contacto 

apropiado. Todo fa llo  del revestimiento aislante se traduce por una varia 

ción de la intensidad de la corriente en el cable, denominado "fa llo  de 

corriente", lo  que permite detectar los fa llo s , contarlos y, eventualment 

disparar una alarma. '

Diversos medios permiten asegurar el contacto entre el genéraj- 

dor de tensión y la  superficie del revestimiento del cable. Para cables -  

de gran diámetro, se utilizan muelles metálicos concurrentes que se sepa­

ran para dejar pasar el cable ó escobillas metálicas apoyadas en el reves 

timiento, montadas en una corona concéntrica al cable y animadas de un mo­

vimiento de rotación. Fara cables de menor diámetro, el contacto es asegu 

rado por series de perlas metálicas que forman una cortina atravesada por 

el cable que avanza.

Estos aparatos se basan en el principio del contacto por frol¿  

miento que presenta un cierto número de inconvenientes. El contacto no s i ­

empre es perfecto con la  superficie exterior del revestimiento de modo qu<¡ 

algunos fa llo s  no son detectados. Estos dispositivos no son a penas poliv;. 

lentes y no pueden servir más que para una gama muy pequeña de diámetros/ 

No permiten velocidades de desfile  elevadas, mientras que la fabricación 

en las líneas modernas, para cables telefónicos por ejemplo, se realiza a
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velocidades siempre mayores. No son apropiados para algunos tipos de matí 

ría les  utilizados para los revestimientos, como el polietileno articulado 

químicamente (H lC). Finalmente, las piezas metálicas deben cambiarse con 

bastante frecuencia.

Se ha propuesto mejorar estos aparatos aplicando la  tensión 

al revestimiento por mediación de un tubo de atmosfera ionizada por la  -  

tensión suministrada per el comprobador, pero este tubo comportaba en el 

interior un contacto de perlas metálicas y no permitía por tanto remediar 

los inconvenientes debidos al frotamiento, sobre todo a gran velocidad.

El objeto de la presente invención es permitir un control del 

revestimiento de un cable aislado, sin frotamiento, merced a un disposilg 

vo compacto y polivalente, que puede operar en el interior de una gama -  

muy amplia de diámetros y de velocidades, que conviene a todos los tipos 

de revestimiento y que no neoesita prácticamente mantenimiento.

Según la  invención, el comprobador de rigidez dieléctrica mi 

seco del revestimiento aislante de un cable eléctrico que desfila en con­

tinuo, que comprende una fuente de alta tensión alterna, aplicada entre el 

alma del cable conectada a la  masa y la  superficie exterior del revesti­

miento y un dispositivo de medida de la  corriente fa llid a , se caracteriza 

porque el contacto eléctrico con el revestimiento es asegurado únicamente 

por un tubo que rodea el cable y lleno de una atmósfera ionizada, siendo 

proporcionada la  tensión necesaria para esta ionización de la  atmósfera 

del tubo por un generador independiente del circuito de medida.

Según una forma de realización particular de la  invención, -  

el tubo que rodea el cable comprende dos paredes cilindricas conductoras, 

coaxiales al cable, aisladas eléctricamente entre s i, entre las que se -  

aplica la tensión de ionización, estando provistala pared exterior de pi­

cos ó puntas, dirigidos radialmente hacia la  pared interior y atravesando 

ésta merced a orific ios que a l l í  están previstos, de modo a permitir la  -  

ionización del espacio comprendido entre el cable y la  pared interior.30
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El comprobador según la  invención comprende, de formo ventajo­

sa, un dispositivo de regulación que permite hacer variar la  frecuencia 

de la  tensión aplicada al revestimiento mi función de la  velocidad de det 

f i l e  del cable, de modo a evitar una fatiga inú til del revestimiento.

Puede que comprenda igualmente un dispositivo de,regulación 

de la  corriente fa llid a  que permite tener en cuenta las condiciones par­

ticulares de utilización, por ejemplo las pérdidas debidas a los cables 

húmedos, y un contador electromagnético totalizador de fa llos que permití 

conservar la  fijación  incluso en el caso ¿e desaparición imprevista de la 

alimentación.

La invención sera mejor comprendida con el transcurso de la  

descripción que sigue dada a titu lo  de ejemplo no limitativo y con refe­

rencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 representa un esquema general del comprobador.

La figura 2 representa el detalle del montaje del pico ó pun­

ta en la  pared del tubo.

El comprobador es alimentado de corriente alterna monofásica 

a tensión de 220-380 V y con una frecuencia de 50 Hz. Comprende un gene­

rador 1 de alta tensión de potencia 150 VA en régimen permanente y 800 Vü 

en cresta que permite proporcionar una tensión de salida regulable mediqr 

te potenciómetro entre 0,5 y 20 KV. La frecuencia de esta tensión es igut1 

mente regulable entre 100 y 600 Hz.,Esta posibilidad de regulación es in­

teresante para evitar una fatiga inútil e irreversible del revestimiento 

aislante cuando las condiciones de trabajo imponen descender notablemen­

te la  velocidad do paso del cable. La regulación puede efectuarse manual 

ó automáticamente en el caso en que la velocidad de paso varié frecuente-' 

mente.

La tensión de control se aplica a un tubo 2 conductor, por 

eejemplo de latón, que rodea el cable 3 a controlar y de diámetro interior 

suficiente para dejar pasar, en el diámetro ú t il mayor, las protuberancias

** \* !* .

h.'
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accidentales del cable debidas a los empalmes ó a los nudos.

31 tubo puede comprender una abertura longitudinal que permi 

te la introducción lateral del cable ó por el contrario estar cerrado, -  

realizándose entonces la  introducción del cable por la  extremidad. Tambio! 

puede estar constituido, como se representa en la  figura 1, por dos semi 

cilindros articulados 4 y 5 en una charnela longitudinal 6, de modo a fa 

c ilita r  la  introducción del cable.

En el interior del tubò se establece una atmósfera ionizada 

por aplicación de una tensión f i ja  de 2.500 a 3.000 V, producida por un 

generador autónomo 7 difèrente del generador de alta tensión del Circuit^ 

de medida.

Es ventajoso que esta ¡tensión de ionización pueda aplicarse 

entre dos elementos conductores, Para lograr ésto, el tubo comprende una 

doble pared de la latón por ejemplo una pared cilindrica exterior 8 y tun. 

pared cilindrica interior 9, coaxiales al cable. Estas dos paredes sa f i  

jan entre sí por soportes radiales aislantes 10. La tensión de ionizaciói, 

se aplica entre estas dos paredes conductoras e ioniza el espacio anular 

entre ellas.

Para ionizar el espacio comprendido entre el cable y la  paree 

interior, esta pared interior está perforada de orific ios 11. Además, une 

serie de picos ó puntas 12 fijados en la  pared exterior y dirigidos rad iti 

mente hacia la  pared interior y atravesándola enlos o rific ios, permiten, 

por el efecto denominado de punta, d ir ig ir  la  ionización al interior de 

la pared interior. Para conservar el diámetro interior ú til del tubo, loo 

picos ó puntas se detienen justo a ras de la pared interior del lado del 

cable. Estos picos ó puntas se fijan  a la  pared exterior por cualquier n¡í 

dio que asegure un excelente contacto eléctrico, por ejemplo soldadura di 

recta ó indirecta. Quede bien entendido que se debe evitar cualquier con­

tacto entre la pared interior y el pico, y los orific ios deben ser por -

tanto suficientemente grandes.
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A títu lo  Ae ejemplo, para un tubo Ae latón Ae 500 mm Ae longi 

tuA que comprenda dos paredes de 1,5 mm de espesor y de 50 mm y 70 mm.de 

diámetros respectivos, se han previstos picos ó puntas de 1 a 2 mm de di^ 

metro dispuestos regularmente en 19 planos perpendiculares al eje de las 

paredes cilindricas, comprendiendo cada plano 8 picos anclados regularme^ 

te a lo  largo de la  circunferencia en la  intersección del plano y de la  

pared exterior.

Los o rific ios de la  pared interior, por cuyos centros pasa 

la  extremidad de los picos, tienen un diámetro de 5 mm aproximadamente.

El tubo se monta en un armazón 13 y se f i ja  a este por aislg  

dores 14. La parte inferior del armazón está perforada de orific ios 15 — 

para permitir evacuar el agua procedente de un secado insuficiente de lo :  

cables tras la extrusión, ó de un almacenamiento al exterior, y que re%u 

ma el cable durante la  operación de control.

El aparato comprende igualmente un dispositivo de regulación 

de la  corriente fa llid a , por ejemplo mediante potenciómetro, entre 5 y -  

30 mA. Esta regulación permite tener en cuenta las variaciones de esta -  

corriente debidas a condiciones de utilización particulares. En efecto -  

el cable puede estar húmedo ya sea porque las poleas han sido almacenado: 

ai exterior ó bien porque el secado a la  salida del tanque de refrigera­

ción de la línea de extrusión ha sido insuficiente.

Finalmente, el aparato comprende órganos que permiten tratar 

el fa llo  una vez que éste ha sido detectado^, por ejemplo una senalizaciói 

visual ó acústica pon posibilidad de dejar fuera de servicio ó de retra­

sar la  velocidad de desfile , y un contador electromagnético totalizador 

de fa llos  con memorización, que permite conservar la fijación  incluso en 

el caso de una desaparición inapropiada de la  alimentación eléctrica, co 

mo consecuencia de una avería por ejemplo.

Un comprobador de este tipo permite el control del aislam i^

to de cables dentro de una gama de diámetros que vá de 0,2 a 30 mm coñ,
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como excepción, hasta 50 mm, para velocidades de paso que pueden alcanzar 

1.500 a 2.000 m/mm, y esto cualquiera que sea la  naturaleza del aislante 

(caucho, FVC, IRC,etc).

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, asi como 

la  manera de rea lizarlo  en la  práctica debe hacerse constar que las dispo­

siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de de­

ta lle  en cuanto no alteren su principio fundamental.

10



REIVINDICACIONES

1. -  Perfeccionamientos en comprobadores de rigidez dieléctrica 

en seco para cables eléctricos aislados, que desfilan en continuo, que cqg¡ 

prenden una fuente de alta tensión alterna, aplicada entre el alma del ca­

ble conectado a la  masa y la  superficie exterior del revestimiento, y un 

dispositivo de medida de la corriente fa llid a , caracterizados porque el -  

contacto eléctrico con el revestimiento es asegurado únicamente mediante - 

un tubo que rodea el cable y que está lleno de una atmósfera ionizada, si­

endo proporcionada la tensión necesaria para esta ionización por un gene­

rador independiente del circuito de medida.

2. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque el tubo que rodea el cable comprende dos paredes cilindricas -  

conductoras, coaxiales al cable y aisladas eléctricamente entre si,entre  

las que se aplica la  tensión de ionización, estando provista la pared ex­

terior de picos ó puntas dirigidos radialmente hacia la  pared interior y 

atravesando ésta merced a unos orific ios a l l í  previstos, de modo a permití 

la  ionización del espacio comprendido entre el cable y la  pared interior.

3. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 ó í 

caracterizados porque comprenden un medio de regulación de la frecuencia - 

de la  tensión aplicada.

4 . -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a í 

caracterizados porque comprenden un pedio de regulación de la corriente fg

r

*

llid a .

5 .-  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizados porque oomprenden un contador electromagnético totalizador 

de fa llo s .

6 .-  Perfeccionamientos en comprobadores de rigidez dieléctrica 

en secó para cables eléctricos aislados; ta l y como queda sustanoialmente 

descrito en la  presente Uemoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina por una solr

cara.

Madrid, ^ %%
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