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El inventa se refiere a un procedimiento y un* dis"pja
sitivo para mezclar sustancias secas pulverulentas y/o medios
Iiquidos con uno o varios liquidos, en particular para produ-
cir una suspensioén, una dispersiéon y similares.

El mezclado de componentes secos con un componente
himedo para producir una suspensidn o dispersion homogénea —
ofrece en no pocos casos dificultades todavia, particularmen-
te para conseguir un mezclado homogéneo en proceso continuo.
Es esencial a este respecto la exigencia de que se mantenga -
constante la relacién de las partes en peso de sustancia soli.
da y liquido. En el proceso discontinua, por ejemplo utilizan,
do un mecanismo agitador en un recipiente, se puede conseguir
una dispersidén satisfactoria si la agitacion se realiza duran,
te un tiempo suficientemente prolongado. Una medida de esta -
clase consume energia y tiempo y no se puede realizar tampoco
en todas partes. Para un proceso de mezcla de gran rendimien-
to se necesitan voluminosos dispositivos mezcladores. Perteng
cen a esta categoria los recipientes grandes, para los cuales
resulta muy considerable la demanda de espacio. Existen tam—
bién dificultades para el mezclado de sustancias soOlidas en -
lIiquidos cuando una sustancia so6lida sea mas o menos dificil-
mente humectable por el liquido, particularmente cuando la —
proporcion de liquido haya de mantenerse pequefa.

El cometido del invento es realizar la produccién -
de mezclas o suspensiones o0 dispersiones de sustancias secas
pulverulentas y/o medios liquidos con uno o varios medios Ii-

quidos, para lo cual el proceso para conseguir una masa homo-
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ganea mas o menos pastosa se puede realizar segun un procedi-
miento continuo, quedando garantizada una relacién constante

de las partes en peso de sustancia so6lida y liquido. El inven,
to se caracteriza por el hecho de que una corriente de una o

varias sustancias secas pulverulentas y/o medios liquidos se

somete a la accién de al menos un componente de liquido some-
tido a alta presion en calidad de chorro de liquido de alta -
presion y la mezcla conseguida de esta manera se descarga con.
tinuamente.

Gracias a la utilizacion de al menos un chorro de -
liquida sometido a alta presion se logra un mezclado de los -
componentes correspondientes de una manera puramente hidrauli
ca de tal modo que conservando las cantidades a juntar entre
si en dosificaciéon predeterminada se"logra un mezclado de los
componentes o0 una suspension o dispersion, en la que las para-
tas en peso de los componentes permanecen del modo previamejn-
te determinado en la masa mas o menos pastosa. Debido a la —
utilizacion de una elevada presion hidraulica de un componen-
te de liquido se puede hacer efectivo un gradiente de cizalla
dura mediante el cual queda garantizada una interpenetracion
completa del componente o componentes secos con el componente
o componentes de liquido. Esto rige también en el caso dB jun
tar grandes cantidades de sustancias pulverulentas con relati
vamente poco liquido para lograr una masa pastosa homogénea.
No tiene lugar un desmezclado posterior de los componentes, -
sino que la mezcla o suspensién obtenida y similares sigue —

siendo estable durante un tiempo prolongado en lo que respejE.-
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ta al mezclado homogéneo. La habilitacién de la mezcla y simi
lares se efectla en un tiempo sumamente breve. La mezcla o -~
suspensifn o dispersifén puede utilizarse degpués directamente.
El gasto constructivo es extraordinarismente reducido. En pax
ticular, el mezclado y similares se pueden realizar en funcig
namiento continuo. N
El mezclado por meéio de &l menos un componente de

liquido sometido a alts presién puede realizarse al mismo - =~
tiempo tanto para una o varias sustancias secas pulverulentas,

como también para medios liquidos de por si, asi como también

‘para sustancias secas y medios liquidos. En este caso, los --

componentes de sustancia seca se pueden mezclar previamente -~
entre si bajo adicién de uno o varios componentes de liquido.
Se pueden mezclar tFmbién primero entre si varios componentes
de liquido y éstos se pueden someter sequidamente a la accidn
de al menos un chorro de liquido que se encuentre a alta prg-
sién. Es posible tambifn que todos los componentes secos y coph
ponentes de liquido que se presenten para la mezcla sean somg
tidos al mismo tiempo sin un mezelado previo a 1a accién del
componente de liquido que se encuentra a alta presidn, Asimis
mo es posible que simultdneamente con un componente de liqui-
do sometido a alta presifn se afiadan todavia otros componentes
secos y/o componentes de liquido.

Los componentes de la sustancias secas pulverulep--
tas y los componentes de los liquidos a mezclar con los compg
nentes secos se pueden juntar previamente dosificados en peso

o en volumen. El chorro o los chorros de 1lfquido a alta presidn
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se alimentan ventajosamente, generando turbulencias, a la co-
rriente de la sustancia seca y/o del medio liquido. 5egin la

naturaleza de los componentes secos pulverulentos y/o de los

medios liquidos, que pueden consistir por ejemplo en agua o -
en una solucién, se acomoda la presién del chorro de liquido,
que puede mantenerse dentro de amplios limites, por ejemplo -
desde aproximadamente 10 hasta 1000 bar. Preferiblemente, se

mantienen presiones de aproximadamente 50 a 250 bar.

Segln otra caracteristica del invento, el dispositg
vo para la produccidon de una mezcla o una suspension de su¢—
tancias pulverulentas y/o medios lIiquidos con uno o varios li
quidos puede estar configurado de tal manera que el extremo -
de salida de un canal de transporte para la sustancia seca o
para el medio liquido desemboque en una camara de mezclado de
forma tubular, a la que conducen entradas para uno o varios -
Iiquidos sometidos a alta presidon. Estas entradas pueden ser
toberas de chorro redondo y/o plano. Pueden estar orientadas
en direccion axial, radial y/o diagonal respecto del eje lon-
gitudinal de la camara mezcladora tubular. De esta manera, se
introducen premeditadamente turbulencias en la masa sometida
al proceso de mezcla para efectuar el entremezclado. Una dis-
posicion tangencial de las entradas - visto en seccidén trans-
versal - con respecto a la camara mezcladora tubular favorece
aun especialmente el efecto de turbulencia deseado. Partichj—
larmente cuando se utilizan medios abrasivos, el proceso de -
acuerdo con el invento y el dispositivo son especialmente ven.

tajosos, ya que en la instalacién en la que se realiza el prg.
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ceso de mezcla, no se encuentran ni se necesitan partes meca-
nicas moviles.

El proceso de mezcla y el dispositivo de mezcla de
acuerdo con el invento resultan adecuados también para todas
las sustancias pulverulentas mas o menos dificilmente humecta
bles que hayan de mezclarse con un liquido, una solucidn o g.
milar. Esto rige también para sustancias hinchables y altameri
te hinchables que llegan a hincharse en general bajo la apor-
tacion de un liquido y/u obtienen propiedades mas o menos p.e-
gajosas.

Un caso de utilizacion especial es la produccion de
una cola de cemento. Como es sabido, la cola de cemento es —
una mezcla de agua y cemento que en la produccién de piezas -
de hormigén aglutina las demas sustancias agregadas - usuai-—
mente arena y gravilla -, denominadas también &ridos.

La calidad de una pieza de hormigén depende en pri-
mer lugar de la calidad de la cola de cemento. Esta udltima, -
en correspondencia con el estado actual de la técnica viene -
determinada por la calidad del cemento. Por este motivo, exig
ten diferentes clases de cementa que presentan criterios dife,
rentes tanto en relacidén can la resistencia mecanica que cabe
esperar, como también en relacion con la posibilidad de utilg
zacion, como, por ejemplo, tiempo de fraguado, capacidad para
Ffluir, comportamiento debajo del agua, etc.

La resistencia mecanica de una pieza de cemento, en
cuanto que es influenciada por la calidad de la cola de cemen,

to, viene influenciada también, como es natural, por la cort-
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centracidn de la cola de cemento (relacién de agua a cemento).

Como consecuencia del hecho de qgue el cemento es un
producto extremadamente fino en relacidén con el tamafio de pag
ticulas, es decir, se trata de un producto con una superficie
especifics elevada, teniendo que humectarse esta superficie -
especifica elevada y ello uniformemente, con una cantidad de
agua lo mis pequefia posible para que pueda tener lugar una pg
netracién del agua en la superficie del nicleo de cemento, ad
quiere una importancia decisiva la distribucién de agua-cemen
to en relacidén con la calidad de una cola de cemento.

En el procedimiento de mezcla correspondiente al eg
tado actual de la técnica no se produce en general cola de cg
mento por separado, sino que estd se origina junto con el en-
tremezclado simultédneo de 4ridos, cemento y agua. En relacién
con las microdimensiones anteriormente mencionadas de la sy--
perficie del cemento y el grado de distribucién deseado, este
proceso de mezcla ha de calificarse absolutamente de hasto --
tanto en pequeffo, por ejemplo mezclado por transposicién mg--
nual de capas, como también en grande por mezclado en mezcla-
dores oscilantes o mezcladores de mecanismo agitador, en los
que los mecanismos agitadores realizan a menudo movimientos -
planetarios.

Por el contrario, si de acuerdo con el invento se -
junta cemento, por ejemplo de la calidad 350 segdn DIN 1164,
con un chorro a presién acelerado de agua y luego la mezcla -
de cemento y agua o la mezcla de cemento y agua que se encuep

+tra en este momento en fase de formacién se lleva a una zona
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desviadora o deflectora, resulta el sorprendente efecto de -~
que el poder de aglutinacién del agua del cemento ha aumenta-
do considerablemente en comparacién con una cola de cemento -
producida por agitacién de cemento y agua.

El cemento y el agua, presentando esta Gltima una -
elevada velocidad y acelerando por ello también al cemento, -~
abandonan el tubo a gran velocidad y son sometidos de acuerdo
con el invento a un efecto de deflexidn y de cizalladura de -
tal manera que son proyectados contra una placa montada delan
te del tubo y que forma con el mismo un &ngulo aproximada o -
exactamente recto.

No obstante, con una disposicién correspondiente de
la tobera es posible también lograr el efecto de deflexidn y
de cizalladura deseado en el tubo mismo, es decir, sin que eg
té presente una placa deflectora adicional después de la salji
da desde el tubo.

Debhido a la accién anteriormente descrita de juntar
cemento con agua bajo una elevada aceleracidn o a alta presién
resulta un entremezclado intimo esponténeo de ambas sustancisas
el cual conduce evidentemente a una distribucién Gptima de las
cantidades de agua disposibles sobre ls superficie de los cuer
pos de cemento. Parece ser el caso ademds de que se favorece
una penetracidén del agua en las capas limites del granoc de cg
mento debido a este proceso y se impide asi una sedimen*acién.

Por consiguiente, el invento hace pasible producir
hormigones de elevada resistencia mecénica con un comportamien

to de fraguado favorable de una manera sencilla y segura en -
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su funcionamiento. De scuerdo con el invento, no es necesario
para ello mezclar todas la cantidad de los &ridos al mismo - -
tiempo con el agua, sino que aports incluso ventasjas - no en

Gltimo té&rmino en el aspecto de los aparatos - el que la mez-
cla del cemento con el agua, es decir, la produccién directa

de la cola de cemento, se realice en una primera etapa y esta
cola de cemento asi producida se mezcle en una segunda etapa

inmediatamente subsiguiente, con el &rideo o, en caso de gue -
exis?gn varios, con lgs Aridos. Sin embargo, existe también -
la posibilidad de introducir una parte de los 4ridos junto -~
con el cemento en el tubo anteriormente descrita y someterlos
a un tratamiento anidlogo a este.

Otro caso de utilizacién, por ejemplo para suspep--
siones fuertemente hinchables, es el empleo de bentonita {mji-
neral de arcilla activado) en suspensiones, por ejemplo para
asegurar y endurecer paredes de hendiduras en la industria de
la construccidn. Las suspensiones de bentonita se utilizan -~
también para lubricar y apuntalar agujeros de perforacién de
todas clases abiertos en el terreno. Como ejemplos adiciong--
les se pueden citar la creta y también los polvos farmacéuti-
cos. En la industria de los. alimentos desempefian un impartan-
te papel los agentes espesaﬁtes tales como los carragenatos y
similares, por ejemplo en ls produccién de hielo comestible,.
o también en la industria cosmética, por ejemplo en la produg
cién de paste dentifrica y similares. Todas estas sustancias
se pueden transformar segdn un proceso éontfinuo por medio del

procedimiento y del dispositivo de acuerdo con el invento en




10

15

20

25

-9 -

mezclas, suspensiones, dispersiones y similares de naturalezs
estable.

El invento se explica a continuacifn haciendo refe-
rencia a los ejemplos de ejecucidén representados en el dibuja,
en los que:

las figuras 1 y 2 muestran una primera instalacidn
para mezclar sustancias pulvérulentas y/o medios liquidos con
un liquido segdn el invento en alzado y en vista en planta, -
esquemdticamente,

la figura 3 es una seccifin a través de la instalg--
cién de ia figura 1 segdn la linea III-III,

las figuras 4 y 5 representan en alzado y en vista
en planta una sequnda instalacidén mezcladora del invento en -
forma esquemética, en la qué esté acodada la cémara mezcladg-
ra tubular,

la figura 6 ilustra esquemfAticamente otro dispositi
vo mezclador seqgin el invento, preferiblemente para la produg
cidén de cola de cemento.

La instalacién 1 de las figuras 1 a 3 para msezclar
sustancias pulverulentas y/o medios liquidos con un liguido -
bajo la adicién de cantidades predeterminadas prevé juntar va
rios componentes de sustancia sélida. Pueden servir para ello,
por ejemplo, tres recipientes de reserva 2, 3 y 4 que estin -
provistos de partes de fondo 5, 6 y 7 de forma de embudo. En
el extremo inferior de los embudos 5, 6 y T se encuentran eg-
clusas de celdas 8, 9 y 10, desde las cuales unas tubos trang

portadores 11, 12 y 13 o canales transportadores o cintas trang
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portadoras conducen a un tubo mezclador comin 14, La evacug--
cién de los componentes de sustancia sélida pulverulentos y/o
de log medios liquidos desde los recipientes de reserva se --
realiza por partes en cantidades correspondientemente dosifi-
éadas, lo que se puede afectusr, por ejemplo, por medio de --
los tornillos transportadores sin fin 15, 16 y 17 que giran -
con un nimero de revoluciones predeterminado de modo que la -
relacién de la dosificacién de los componentes secos y/o de -
los medios liquidos se puede conservar con seguridad. Para --
los tubos transportadores 11 y 13 puede estar previsto todavia
un tornille transportador sin fin intermedio 18.

£l muffén de tubo 14, en el que se introducen los -~
tres componentes en cantidades previamente dosificadas, va sg
guido ventajosamente por una cémara de mezclado y de evacug--
cién 19 a la que conducen unas entradas 20, 21 y 22 para intrg
ducir un liquido o agua sometido a alta presién. Las entradas
mencionadas pueden ser una o varias toberas de chorro circular
y/o plano que desembocan en la cdmara mezcladora 19 en direc-
cifén axial y/o radial y/o diagonal. Convenientemente, la pag-
te de la clmara mezcladora 19 en la que estén ipstalada5~las
toberas de chorro, esté rodeeda por un tubo envolvente 23 al
que conduce una tuberfa 24 desde un grupo de bomba de alta --
presién 25. La cémara mezcladora tubular esté inclinada en eg
ta forma de ejecucién, es decir, est8 dispuesta formando un -
dngulo con la vertical.

Los componentes a mezclar, previamente dosificados

en peso o en volumen, los cuales se juntan continuamente en -
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el mufifn de tubo 14, son sometidos seguidamente al mismd “tiem

po a la accién de chorros de liquido de alta presidn por mg--

dio de las toberas 20, 21, 22, con lo que se realiza el pfocg

so de mezcla por via completamente hidrdulica ;in ayuda de --

partes mecénicas o similarss. Los chorros de liquido que se -

encuentran a alta presifn someten los componentes a un gradien
te de cizalladura tal que, pérticularmente por medio de las =

turbulencias originadas, se produce en la clmares mezcladora -

19 1s mezcla, suspensifin, dispersifn y similar terminada,

El proceso de mezcla se realiza continuamente. El

efecto de impacto de los chorros de liquido de alta presidn

1

transfiere los componentes agregados a la mezcla pretendida o,
en el caso de componentes secos, los transforma en la mésa de
seada més o menos pFatosa o en la suspensién o dispersién. En
este caso, queda garantizada una homogeneidad completa del --
producto final, el cual es constante, en general a lo largo -
de un tiempo prolongado, en cuanto a sus propiedades con reg-
pecto a la relacién de las partes en peso de sustancia sélids
y/o liquido por una parte, asi como liquido, por otra parte,
el menos hasta la ulterior elaboracién. La mezcla lograda y -
similar se puede utilizar inmediatamente para la ulterior ela
boracién,

A la mezcla obtenida se pueden agregar, sea al mige-
mo tiempo que el chorro de liquido de alta presifn, sea tam--
bien dentro de la zona de mezclado, uno o varios componentes
secos y/o componentes de liquido.

El producto final homogéneo se puede llevar desde -
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la cémara mezcladora 19 a depfsitos o recipientes, por ejem--
plo camiones cisterna y similares, que sirven para el trang--
porte, no existiendo peligro alguno de que tenga lugar un deg
mezclado de los componentes debido a un recorrido de transpox
te més o menos largo. La ingtelacién est& realizada convenieﬁ
temente de modo que la cémara mezcladora tubular 19 esté apg-
yada de forma basculable en torno al mufién de tubo 14 de modo
que durante el funcionamiento continuo se pueden llenar uno -
trés otro una serie de recipientes de transporte y similares
con lo que no se precisa que tenga lugar ninguna interrupcién
gen el proceso continuo,

El dispositivo mezclador 28 de las figuras 4 y 5 --
presenta una cémara mezcladora 29 que discurre verticalmente
y que estd provista de una parte de cémara 30 acodada en &ngy
lo recto o casi en angulo recto, que puede ser de forma tuby-
lar. Sghre la cémara mezcladora tubular 29 va asentada una .-~
tolva 31 a la que se alimenta los componentes de sustancia s§
lida en forma previamente dosificada a través de tuberfias 32
y 33. La cémars mezcladora 29 estd equipada con toberas 34 y
35 orientadas formando un &ngulo agudo con el eje de la céma-
ra, a través de las cuales se introducen en la cémara mezclg-
dora 29 un lfquido o liquidos que estdn sometidos a alta pre-
sién, paras lo cual sirven las tuberfas de alimentacién 26, 30
y 37. Con 38 y 39 se han designado unas bombas de alta presién.
De la tuberia de alimentacién‘BG parte hacia la tolva 31 un -
ramal 36a que desemboca tangencialmente a la tolva. Por medio

de la v8lvula 40 se puede regular la presidn para el liquido
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en el ramal 36a. Las partes de alimentaci6én 32 y 33 para-los
componentes pulverulentos de sustancia sélida estfn dispueg--
tas con relacidn a la tolve 31 de modo que les salidas 32a y
33a se encuentren en un lado de la tolva, con lo que los com-
ponsntes de sustancia sélids tropiezan inmediatemente con un
torbellino de liquido 41 alimentado a través del ramal 36a.
Los componentes secos previaéente humectados con el liquido -
se someten seguidamente en la c&mara mezcladora vertical 29 a
los chorros de liquida de alta presién procedentss de las to-
beras 34 y 35 con un alto gradiente de cizalladura, generando
turbulencias. Esta mszcla incide después sobre la parte infg-
rior 30a de la parte de cémara acodada 30 con elevada. acelers
cién y empuje, generdndose una vez més considerables turbulen
cias 42 debido a la'desviacién de la mezcla de sustancia séli
da y liquido y al efecto de rebotamiento. La mezcla terminada
llega sequidamente al lugar de utilizaciﬁn'ulterior a través
de la salida 43. La disposicifin descrita es ventajosamente ade
cuada, por ejemplo, para la produccién de una cola de cemento
finamente distribuida.

En la figura 6 se ha ilustrado otro dispositive 45,
preferiblemente para la produccidén de una cola de cemento sg-
gin el invento.

Agua procedente de un depdsito agitador 46 se lleva
a una presifn de aproximadamente 45 bar por medio de une bom-
ba de pistén 47, por ejemplo una bomba de pistdn de aslta pre-
sién, que es accionada por un motor eléctrico 48 a través de

los acoplamientos 49. Esta agua se alimenta a una o varias tg
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beras 51 a través de la tuberfa 50. En la tuberfa esté incog-
porado el mandmetro 52 para controlar la prasifn existente dg
;ante de la tobera. La tobera 51 estd dispuesta de modo que -
%nrma con la camara mezcladora tubular vertical 53 un éngulo

de, por ejemplo, aproximadamente 23?. La cémara mezcladora 53
tiene en un extremo un suplemento 54 de forma de tolva, al --
que se transporta cemento a través dei tornillo dosificador -
sin fin 55. Por medio del engranaje 56 sin eséalones con un -
motor 57 se puede variar la cantidad del cemento y, motivado

por ello, la relacién de agua a cemento. Por debajo de la tg-~
bera 51 se encuentra una placa 58 cuya superficie estd provig
ta convenientemente de un material resistente al desgaste, --
tal como, por efjemplo, una aleacién de niquel-siliqio-acero-

hierro. Con esta placa 58 choca a elevada velocidad la mezcla
de cemento y agua, y ésta, en parte motivado por la energia =
del chogue y en parte debido al peso propio, fluye entrando -
en la tolva 59 dispuesta por debajo de la placa y desde alli

sigue por el tubo de salida 60 hasta el interior de un tamber
mezclador 61. Este estd situado en posicién aproximadamente =~
horizontal sobre la infraestructura de rodillos 62 y es pueg-
to en movimiento giratorio por medio del motor eléctrico 63..
Una cantidad previamente dosificada de &rido llega tambien -

sobre la cinta transportadora 64 al interior del tambor 6l. -
Debido al movimiento de giro del tambor se mezcla la cola de

cemento terminada ya en esta fase con los &ridos y se distrji-
buye uniformemente por la superficie de 8stos, La mezcla se -

transporta hacia la salida del tambor por medic de unos elg--

?
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mentos transportadores 65 gue estin dispuestos en el interior
del tambor 61 y que forman un &ngulo con respectoc al eje lopn-
gitudinal del mismo.

Una disposicién de esta clase permite lograr una —-
elevada capacidad de produccién con un gasto técnico relativa
mente pequefio y producir un hormigén muy valioso por su alta
calidad. ;
Con la utilizacién del dispositivo descrito se ha -
verificado, expresado en cifras, el resultado sorprendente si
guiente en comparacifn con un dispositivo agitador usual:

Una mezcla de 1000 g de cemento y 600 g de agua se
removid intensamente por agitacidnm con un agitador de.hélices
de tres paletas durante 5 minutos a un ndmero de revolucianes
de 1140 en un depés;to de 2000 cm3 de capacidad y un difmetro
de 100 mm. Una parte de esta mezcla se transfirif sequidamen-
te a un cilindro vertical. El cilindro vertical presentaba =~
una divisidn de escala, Debido a &sta se pudo verificar al cg
bo de una hora una sedimentaci&n de la parte de cemento en la
mezela de 20,2%.

En comparacién con este ensayo, se mezcld el mismo
cemento con la misma centidad de agua segin el invento de --
tal forma que el agua se introdujo en un tubo bajo un angulo

de 20¢ a una presidén previa de 40 bar a través de una tobera

de 1 mm de difmetro. El1 tubo mismo tenia en este ensayo un

difmetro interior de 74 mm y una longitud de 480 mm. E1 +tuba
se dispuso verticalmente, de modo que el &ngule agudo forma-

do por el eje de la tobera, por un lado, y el eje del tubo, =
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por otro lado, se encontraba orientado aproximadamente en
direccion al centro de la tierra. Es posible de este modo
introducir cemento en caida libre en la rama del tubo que -
forma un angulo agudo con la tobera. Este modo de proceder
viene favorecido por el hecho de que, motivado por la velo,
cidad del agua, se origina una depresion en el extremo su-
perior del tubo. Después de transferir la mezcla a un cilin
dro vertical resultdé al cabo de una hora una sedimentacidn
de la porcién de cemento en la mezcla de solo aproximadamen,
te un 10%.

Es natural que la ejecucién anteriormente descri-
ta constituya solo una de las formas posibles del procedi-
miento de acuerdo con el invento. Este procedimiento se pue.
de utilizar exactamente igual de acuerdo con el invento de
tal manera que en instalaciones mezcladoras existentes que
trabajen usualmBnte con mezcladores planetarios, se utilice
de tal forma que alli se alimenten de acuerdo con el inven-
to a los aridos en el mezclador planetario una mezcla y una

cola de cemento preparada y éstos se mezclen con tales ari-

dos.



- REIVINDICACIONES -

1. Procedimiento para mezclar sustancias secas pulve-
rulentas y/o medios liquidos con uno o varios liquidos, en -
particular para la producciéon de una suspensio6n, dispersion
o similar, caracterizado porque una corriente de una o va -
rias sustancias secas pulverulentas y/o medios liquidos se .
somete directamente a la accion de al menos un componente -
liquido que se encuentra a alta presion en forma de chorro de
liquido de alta presion, y la mezcla obtenida de este modo
se descarga continuamente, teniendo lugar la alimentaciéon -
de sustancia seca y/o medio liquido y de componente de i -
quido a alta presion Bn peso o en volumen en una proporcion
predeterminada.

2. - Procedimiento, segun la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque los componentes de sustancia seca se mez.
clan entre si con la adicion de uno o varios componentes de
Ifquido, y la mezcla se somete a la accién de al menos un -
componente de liquido que se encuentra a alta presién en for
ma de chorro de liquido de alta presion, y la mezcla obteni
da de este modo se descarga continuamente.

3. - Procedimiento, segun las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porqie se mezclan entre si varios -
componentes de liquido, y la mezcla se somete a la accién de
al menos un componente de liquido que se encuentra a alta -
presion en forma de chorra de liquido de alta presioéon, y la
mezcla obtenida de este modo se descarga continuamente.

4. - Procedimiento, segun las reivindicaciones an-
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teriores, caracterizado porque el chorro o los chorros de -
liquido de alta presion se alimentan, generando turbuler}.- -
cias, a los componentes secos y/o liquidos.

5. - Procedimiento, segun las reivindicaciones an,-
teriores, caracterizado porque al menos uno de los chorros
de liquido de alta presion se mantiene a una presiéon de - -
aproximadamente 10 a 1000 bar, preferiblemente en el inter-
valo de 50 a 250 bar.

6. - Procedimiento, segun las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque ademas del componente de li-
quido que se encuentra a alta presion se alimentan al mismo
tiempo a la mezcla obtenida componentes secos y/0 componen-
tes de liquido.

7. - Procedimiento, segun reivindicaciones anterig.
res, caracterizado porque para la produccion de cola aglutr
nante a partir de un aglutinante mineral, por ejemplo cola
de cemento, se establece que los ingredientes del aglutinan,
te, por ejemplo al cemento con agua se juntan, a una presion
de al menos B bar, inmediatamente después se somete el agln
tinantB por medio de un chorro de liquido de alta presién -
en isocorriente a una solicitacién por rebotamiento y ciz”™-
Iladura, y a continuacidén se mezcla en otra secuencia breve
con aridos.

8. - Procedimiento, segun las reivindicaciones a&-
teriores, caracterizado porque la mezcla de cala producida

se mezcla a continuacidon en un tubo giratorio con el arido

o los aridos.



10

15

20

25

- 19 -

9. - Procedimiento, segin las reivindicaciones an-

teriores, caracterizado porque los aridos sé6lidos necesarios
para la produccién de una mezcla de hormigén se alimentan con
tinuamente a través de dispositivos dosificadores en centi**
dad variable segin el cometido programado, y porque la can-
tidad de agua necesaria se agrega dosificadamente en centi-
dad continua de modo correspondiente a la proporcion prede-
terminada de cemento y agua.

10. - Dispositivo para mezclar sustancias secas pul
verulantas y/o medios liquidos con uno o varios liquidos, en
particular para la produccidon de una suspensién, dispersion
o similar, segun las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado por una camara mezcladora de forma tubular con una o va
rias entradas para una o varias sustancias secas pulverulen-
tas y/ medios liquidos, y con entradas adicionales para in-
troducii uno o varios liquidos que se encuentran a alta pre-

sion .

11. - Dispositivo, segln las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque delante de la camara mezcladora
tubular esté dispuesto un dispositivo transportador para una
0 varias sustancias secas pulverulentas y/o medios liquidos,
y porque el dispositivo transportador esta provisto de un -
dispositivo dosificador, por ejemplo un tornillo transporta”™
dor sin fin.

12.- Dispositivo, segun las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque las entradas para introducir el

Iiquido o los liquidos que se encuentran a alta presion es -
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tan dispuestes tangencialmente con respecto a la cémara mez
cladora de forma tubulaxr. .

13.- Dispositivo, segin las reivindicaciones an-
teriores, csracterizado porque la cémara mezcladora tubu =
lar estéd rodeada por un tubo envolvenite, al que conduce uns
tuberia desde un grupc de bomba de slta presién.

l4.- Dispositivo, segln las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la cémara mezcladora de fogr
ma tubular esté prevista de modo que sea basculable.

15,~ Dispositivo, seglin las reivindicaciones antg
riores, caracterizado porque la cémara mezcladora tubular
estéd dispuests de modo que discurre en direccién vertical,
y porgque la cémara mezcladora presenta una parte de cémara
acodada por debajo de las entradas'para el liquido que se.
encuentra a alta presidn.

16.- Dispositive, segln las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la parte de camara acodada
estéd dispuesta formando un éngulo de aproximadamente 902
con la camara mezcladora tubular, sirviendo de superficie
de rebotamiento la superficie del fondo de la parte de cg
mara acodada. a

17.- Dispositivé, segin las reivindicaciones an-~
teriores, caracterizado porque la camara mezcladora tubu-
lar presenta una pieza suplementaria de forma de tolva, y
porque en la pieza suplementaria de forma de tolva se in~

troduce liquido de presibn predeterminada en dirececidn tap

gencial,
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IB.—- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA MEZCLAR SUS
TANCIAS SECAS PULVERULENTAS Y/0 MEDIOS LIQUIDOS CON UNO O
VARIOS LIQUIDOS™.

Tal coma se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de veintiuna hojas escritas
a maquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.

Madrid,

pp
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