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BH330RIA BESCSIPTIVA 

10. ANTECSBSíTES BS LA INVENCION

Esta invención se refiera a válvulas da mariposa 
mejoradas que tienen propiedades mejoradas de resistencia a 
la corrosión y la presión. - - . - - . - * * - * * * * * * * - . *

Para mejorar las propiedades anticorrosivas y de 
16. resistencia a la presión do válvulas de mariposa, ya se ha

propuesto proporcionar una capa protectora en las superficies 
del elemento valvular en contacto con el fluido, así como del 
cuerpo de la válvula, estando compuesta dicha capa de fldo- 
rreeiaa. Además, se proporciona una capa intermedia de re­



fuerzo de material elástico entre le capa protectora y la at& 
pérfida interior del cuerpo da la válvula car aa. a fin da 
mejorar al contacto apretado entre el elemento valvular y al 
cuerpo de la válvula, logrando de anta forma una mejora en 
la resistencia a la presida del conjunto da válvula. Ambas 
capas están unidas en la práctica en '*na sola pieza que astá 
unida amoviblemente a la superficie interior del cuerpo da 
la válvula. Esta pieza puede denominarse "elemento da asiento 
de válvula" (hacer referencia a la publicaei&x de patente ja 
peneca Sho-45-13337).

Hay. otra propuesta para impedir la fuga de fluido 
desde alrededor del váetago de la válvula mediante la provi- 
eiáu de un sello anular acopado o una pila de eaHoa anula­
res para sellar efectivamente las superficies deslizantes re 
lativao áel vástago y del cuerpo de la válvula (hacer refe­
rencia, por ejemplo, a la publicaei&a de patente japonesa 
3AO-46-15595). - - - ----------  ̂ -̂--- —  - - ------

Como iláorresina utilizada para el material de fo­
rro en las válvulas de mariposa convencionales se utiliza 
predominantemente el poli tetrafluoretilano, descrito breve­
mente como PTPE en adelante. Por otra parte, como material 
elaatom&rico que compone dicha capa Intermedia de refuerzo, 
se utiliza predominantemente el caucho natural o el caucho 
sintético, ha expresión "intermedia" tal come se utiliza en 
toda esta memoria y las reivindicaciones anexas significa 
tai estado, cuando el cuerpo de la válvula per se y el sismen



to de asiento de válvula están encallados conjuatamente pa­
ra constituir el cuerpo de la válvula. - - -  - -  - -  - -  - -

§1 bisa al material da P!SFS da un rendimiento aati 
corrosivo superior, demuestra un rágistcn bastante elevado de 
permeabilidad a los gases. Por lo tanto, cuando tales válvu­
las de mariposa cubiertas por esta substancia ce utilizan en 
las tuberías portadoras de fluidos gaseosos, tales como las 
tuberías para el transporte del cloro gaseoso, el gas es sus 
ceptibla de penetrar desde el interior a traváa de la capa 
protectora hasta su capa intermedia de refuerzo de modo que 
la substancia elastoaérlca que compone esta última puede per 
dar fácilmente su elasticidad, con lo que la función da re­
sistencia a la presida y de sellado de la válvula se hace 
pronto defectuosa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con el uso de tales válvulas de mariposa convenció 
nales y forradas en el interior, ee ha encontrado además que 
eos el funcionamiento de apertura y cerrado repetido de la 
válvula, el material elástico de la capa intermedia de refuer 
%o es susceptible de desplazarse de su posición en la euperfi 
cié interior del cuerpo de la válvula. - - - - - - - - - -

Otro problema se ha encontrado con las válvulas de 
mariposa forradas en el interior en el sentido da que debido 
a las elevadas presiones utilizadas en el montaje de loa ola 
montos del cuerpo de la válvula que actúan sabstaaoialmente 
sobre sus pestañas hermanadas, el material elastotaárico de



la capa intermedia de refuerzo del anille da asiento da la 
válvula, particularmente el material en eetreeha proximidad 
a oatas pestañas se someterá a una combadura qua sa dirige 
radialmente bacia adentro. Sa cacea extremos, catea combaóu 
rea se conviertan en nervios convexos hacia adentro que, 
cuando se forman en realidad, destruyen el ajuste apretado 
entre el anillo de asiento de la válvula, particularmente su 
capa elastomárica, por una parte, y el cuerpo de la válvula 
per ea. por otra parte. Por otra parte, estos nervios comba­
dos darán lugar a un fuerte desgaste concentrado localmente 
en la superficie interior del cuerpo de la válvula que está 
adaptada para cooperar con el elemento valvular. Bate incon­
veniente, cuando aparece, disminuiré substancialmente la re­
sistencia a la presión del conjunto de válvula. - - - - - -

Se ha encontrado además que tal deformación y,/o des 
^lasamiento posicional de la capa elastomárica afectará oca­
sionalmente la efectividad de sellado en cada extremo o ambos 
extremos del vántago de la válvula, con lo Que so encuentra 
la desventaja de una fuga del fluido a través de tales partee 
defectuosamente selladas. Begdn la experiencia práctica, di­
cha pérdida de sellado del tipo arriba citado no puede impe­
dirse totalmente aán cuando se tilicen los sellos anulares 
acopados o sellos en V convencionales, ge ha experimentado 
además que con el uso de estos sellos anulares acoplados con 
vención*!es en los extremos del vástapo de la válvula, se de 
sarrollarà bastante rápidamente un defecto funcional por eau 
sa del fuerte desgaste que aparece en las partee mutuamente



rotativas de la válvula con inclusión ¿el váetago de la vál­
vula. ------------------------------------------------ -

g asma^  LA IW^CIO^

Sa, por lo tanto, la finalidad principal de la pre 
gente invención proporcionar un conjunto perfeccionado de vál 
vuln do mariposa, que puede evitar eubetaneislmante loe incoa 
venientes convenciónalee arriba citados y puedo proporcionar 
un elevado grado de resistencia a la corrosión asi como una 
capacidad de resistencia a la presión durante un uso proion 
gado do la válvula.

Para lograr esta finalidad y segdn la presente in­
vención, la capa protectora interior o forro del elemento de 
asiento do válvula cató compuesto de bifluoruro do polivinil 
ideno (denominado en breve en adelante PV3P) que proporciona 
una elevada resistencia a la permeabilidad mientras que la 
capa protectora o forro d& clamante valvular está compuesto 
de PTPT3, a fin de proteger completamente el elaatóaaro de re 
tuarso y conservar la cooperación deslizante suave deseada 
entro estos dos elementos principales de la válvula. Además, 
la capa alaatomórica. adopta una estructura y configuración 
especificas tales como para impedir la deformación permanente, 
física ásl alaat&oero y para asegurar un ajuste permanentemen 
te apretado entre esta capa y el cuerpo de la válvula per se. 
Adoptando estas medidas, el material escogido específicamente 
o sea el PVBF, que es algo más duro, puede utilizaras como ma



taris! para la capa protectora del cuerpo de la válvula. Do 
cata forma, puede asegurarse el füncioaasaieato deslizante 
suave deseado cuando el elemento valvular re abre y cierra 
respecto áel asiento do válvula.

Un breves palabras, la válvula de mariposa segóa es 
ta invención se refiere a un tipo en el que les superficies 
del elemento valvular que están adaptadas para hacer contac­
to con el fluido a controlar, están forradas A* una flÓorre- 
sina y en el que la capa de resina protectora del asiento de 
la válvula destinada a ir unida apretadamente a la superfi­
cie interior del cuerpo de la válvula ser se está reforzada 
por una capa elastemáriea intermedia aplicada sobre el mismo 
para constituir conjuntamente el anillo de asiento de válvu-

Como aspecto caracterizante, se proporcionan dos ra 
nuraa anulares paralelas en las superficies exteriores de la 
capa elastomáric* del anillo da asiento do válvula y en am­
bos lados de la parte central en contacta apretado de cierre 
del cuerpo de la válvula completo cuando se ve substancial- 
mente ea cualquier sección transversal radial del mismo, con 
el elemento valvular móvil. Ba este respecto, no obstante, se 
hace una excepción en la proximidad de las partes donde pene 
tro el vástago :ía la válvula. B1 propósito se describirá más 
adelante con detalle con referencia a loa dibujos. - - - - -

La sección transversal de la capa elastOBtáviea adoj)



ta substaaciaimente la forma da un canal y dichas dos ranuras 
anularos e&tán formadas an el fondo interior da las&sma. los 
extremos terminales de ambas paredes da canal sobresalen ha­
cia adentro y en oposición una a otra y las partas ootraspon 
dientes de la pared del cuerpo de la válvula per ae están re 
bajadas a fin de proporcionar un acoplamiento machihembrado 
intimo y apretado entre loe miemos-. - - - - - - - - - - - -

las esquinas interiores del canal también sobresa­
len hacia el centro y en oposición una a otra y las partsB 
correspondientes del cuerpo de la válvula per so también es­
tán rebajadas, a fin de proporcionar un acoplamiento machi­
hembrado substancialmente correspondiente entre las mismas.
3áa este caso, no obstante, un pecueKo espacio hueco está for­
mado en cada esquina interior del canal. Se describirá com­
pletamente el propósito de este espacio más adelante con re­
ferencia a los dibujos. Así, el canal elastomárico abrasa el 
cuerpo de la válvula Por se desde dentro y deeáe ambos lados 
de la válvula, la superficie expuesta, exterior del canal alas 
toaérico está recubierta totalmente por dicha capa protecto­
ra interior. El etemento valvular está hecho de P3FS o forra­
do con el mismo mientras que el cuerpo de la válvula está re 
cubierto de PVRF. 3e esta forma puede asegurarse un funciona 
miento dealisante superior entre los mismos. - - - - - - -

Dado que la capacidad do deslizamiento del PVDF es 
bastante pobre, sólo el cuerpo de la válvula está protegido 
por sato material y efectivamente, por medio de la capa sisa
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tomárioa áa refuerzo intarma Aia. asegurando da cata forma una 
protección satisfactoria contra la corrosión por loa gasea. 
Por otra parte, el elemento valvular móvil está he^o da PTPB 
o forrado exclusivamente con el mismo & loe efectos de aaegu 

5. . rar un funcionamiento deslizante satisfactorio. - - - - - -

- La permeabilidad a los gasea da PVDP es bastante 
inferior a la del ?33% llegando hasta aproximadamente 1/s^O 
en el eneo de oxigeno y a aproximadamente a t/26C oon nitró­
geno, basada en la permeabilidad a loe gaoes de este ditimo, 

l&n. _ Por lo tanto, incluso can una capa más delgada de aquél, pus 
de evitarse afectivamente el deterioro de la substancia olas 
tomèrica por una invasión ocasional de un gas o gases corro­
sivos. - - —  - - - —  - - -  „.i..-... -

Por otra parte, el PVDP tiene unas cualidades de 
13. resistencia a los productos químico* y el calor comparables

con las del P2PB y por lo tanto la limitación a su uso prác­
tico es sólo pequeña. - — — — — — — — — — — — — — —

La dureza de PVDF es mayor que la de P'TPN, pero 
aquél puede utilizarse en forma de una capa más delgada por 

PO. su régimen inferior de permeabilidad a los gases y efectiva­
mente, por medio de la capa alastomórica que puede utilizar­
se total y efectivamente, escogiendo específicamente su es­
tructura y configuración, tal como se describirá más comple­
tamente con referencia a los dibujos. - - - - - - - - - - -

25* Puede proporcionarse de manera fácil y económica



la capa de PV3? cuando se cuenta con el proceso de cocción 
y moldeado do polvos. - - - - - - - - - - -  - - - - - -

Dado que, tal como na ha citado más arriba, la capa 
de PVBP oer se se representa una elasticidad bastante baja, y 
por lo tanto, el espesor de la capa debe ser pequero, lleva 
un forro de la capa elastomérica que tiene una configuración 
especifica muy escogida, a los efectos de lograr un efecto 
de sallado satisfactorio en cooperación oon el elemento val­
vular móvil. La capa alastomóriea de refuerzo puedo estar 
compuesta de caucho natural o sintótieo. Como caucho sintóti 
ca, pueden utilizarse preferentemente el caucho de cloropra­
no o de siliconas, al vulcanizarse a una dureza debida. Se 
prefabrica la capa de PVDF en un molde separado y se reviste 
en su superficie de unión can una resina termofijábla. A con 
tinuacióa, se uno en un segundo molde, suministrando un mate 
rial de caucha fluido y se procede a su vulcanización. - - -

i§ata y otras finalidades, características y venta­
jas se harón móc evidentes cuando se les la siguiente des­
cripción detallada de las realizaciones preferidas de lo ig, 
vención y con referencia a loe planos anexos. - - - - - - -

BRWE n^3CRl?ÜlON PI5 M S  DIBUJOS

la Figura 1 es una sección axial y longitudinal, 
pero parcialmente en forma de alzado, áe una primera raaüsgt 
ción de la presente invención; - - - - - - - - - - - - - -
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la Figura S aa una vista ea secciáa transversal 
del conjunto de válvula de Mariposa ilustrado en la Figura 1 
per la linea 1-1* de la Figura 1; — - - -  - -  - -  - -  - -  -

la Figura 3 ea una parte del cuerpo de la válvula 
5. aoMplato en el que, no obstante, se ha Modificado la capa pro

teetora interior de la que antecede a fin de representar dos 
elementos de capa de material diferentes; - - - - - - - - -

la Figura 4 es una vista en alzado lateral áe la 
segunda raalisacidn de la invenel&st - - - - - - - - - - -

10. la Figura $ es una vista en alzado de la misma, por
un plano seccional prpendicular al plano del dibujo de la El 
gura 4: y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 6 es una vista en perapeotiva ampliada 
del elemento de asiento de válvula secado de la primera rea- 

13* lizmci&a, en la que, no obstaste, su longitud axial ha sido
exagerada en cierto grado. - - - - - - - - - - - - - - - -

DESCRIPCION RETALLABA DE LA INVENCION

Con referencia ahora a las Figuras 1 y 2, we deacri 
birá con detalle la primera realizaci&t de la válvula de ma- 

50. riposa. - - - -  - —  - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

SI cuerpo de la válvula A sor as comprende dos mi­
tades 1 y 5 de cuerpo qu& tienta pestañas hermanadas 1 a y 2g



y 1&* y 2o*, roapectivameato, tal como se Ilustra. Las mita­
des 1 y 2 del cuerpo están unidas eeparablementé por medio 
de una pluralidad de tomillos y tuercas de fijación que se 
ilustran sólo de modo representativo en 19 por uno en la ?i 
gura 1. ----------------

Cuando se va en su estado ensamblado, el conjunto 
de válvula presea te un gran ánima cilindrica hueca 12 que 
sirvo cexao paso para un medio preferiblemente gaseoso, es­
tando destinado el presento conjunto a controlar la apertura 
y cierro o caudal del fluido. - - ------ - - —  - - -  —

la superficie del paso 13 está definida por una 
pa de forro protector 3 de PVDP reforjada por medio de una 
capa intermedia elástica 4. Setas copos 3 y 4 están unidas 
firmemente una a otra para proporcionar un elemento 21 do- 
asiento de válvula unitario prefabricado por la técnica de 
cocción y moldeo de polvos. El elemento 21 de asiento da vá& 
vnla esté montado apretadamente, pero separablemente sobre 
la superficie interior del cuerpo de válvula A per s e .

El elemento superior 1 del cuerpo está formado coa 
una parte integral o pestaña superior 13 que. sobresale hacia 
afuera y el clemente inferior 2 del cuerpo está formado con 
una parte saliente o pastada inferior 14 que sobresale hacia 
afuera y en la dirección opuesta. Estas partes 13 y 14 sir­
ven conjuntamente para recibir rotativamente las partes ter­
minales superior o inferior de un váatage 6 de válvula que aa



extiende por el eje central y vertical del conjunto áe vályu 
la y peroand!calármente ai eje leí pasa 12 del fiaida. - - -

Se toe salientes 13 y 14 están formados con ánimas 
centrales y verticales 13s y 14a cae reciben conjuntamente 
el v&atago 6 de válvula cae tiene ana paleta a disco circular 
integral $ da válvula cubierta de una capa protectora de W S .  
las prolongaciones prácticas da estas ánimas centrales 1 %  y 
14a atraviesan las capas intermedias y protectoras 4 y 3. yo 
obstante, catas prolongaciones están reabiertas del mismo aa 
terial de la capa protectora 3. Las partea terminales extarig 
res 13a y 14a están cerradas por tapones con rosca macho y 
cabeza 1$ y 16, respectivamente, B1 tapón superior 15 está ta 
ladrado para permitir el paso del vástsga 6 mientras que el 
tapón inferior 16 es macizo.

Hasta cierta profundidad predeterminada del disco 
de la válvula 5, cuando so mide desde cu periferia exterior, 
hay concéntricamente con el vástago 6 de válvula, un alojamien 
to anular 1'8 como prolongación adicional de la prolongación 
del ánima. Sn este alojamiento hay una serie de anillos 7 de 
empaquetadura en forma de V que rodean el váatago de la válvu 
la y se mantienen ea contacto de presión lateral con la pro­
longación de ánima vertical cubierta con la prolongación ver­
tical de la capa protectora interior 3 y un retén anular 11 
de caucho elástico o similar. La pila de un número de sellos 
anulares acopados 7 se mantiene en posición bajo presión por 
la fuerza de presión axial ejercida hacia abajo sobre la misma



a travóa de na manguito o caequillo S de presión per y desde 
el tapón o prensaeatopas 15 que está rascado en 9. - - - -

Los sellos anulares acopados 7 están hechos de P3TB 
y cada uno tiene una sección transversal nervada o convexo­
cóncava.

Sn conexión con al saliente 14 Que se extiende ha­
cia ahajo y la abertura vertical correspondiente 14a, hay ele 
meatos similares señalados con 8'; 11' y l3' que tienen una 
función y afectos similares a los de los citados arriba con 
las referencias 3, 11 y iS, respectivamente. - - ------ - -

Ambas esquinas interiores del ¡Raterial del cuerpo 
de válvula A ver se están rebajadas angularmente tal como se 
ve claramente en la Figura 2, a fin de corresponderse con aa 
liantes angulares respectivos 4b del cuerpo principal de la 
capa Intermedia elástica 4 4o refuerzo para aumentar el aco­
plamiento apretado entre al cuerpo de la válvula ver se y di 
cha capa intermedia de refuerzo que tiene una sección trans­
versal can-aliforme para rodear una parte sanciona! substan­
cial del cuerpo de válvula cor ee con la excepción de las pea 
taKas la, 1a' y 2a, 2a' de acoplamiento. En la práctica-, so 
proporciona un pequeño espacio hueco 4á en cada rebaje de es­
quina, a fin de recibir una deformación elástica ocasional 
áal material de la capa de refuerzo. —

los extremos exteriores de- las varados del canal de



-  14

dicha capa de refuerzo tal como se ve claramente en la, figu­
ra 2 en 4& sobresalen haéia dentro en el material de cuerpo 
de válvula per se* estando formado doto naturalmente con loo 
rebajea correspondientes pera aumentar aún más la unida apre 

3. teda y para establecer una relación machihembrada entre loa
dea elementos asociados.

Estos uniones machihembradas % ,  4o, por decirlo 
así, se proporcionan para contrarrestar efectivamente la de 
formación que de otra forma aparecería ocaaioaulaente en y 

10. sobre el material elástico que constituye la capa de rafuer
ao, que puede ser producida por la operación rotativo repeti 
da del elemento valvular 5, así como por uaaprosión substan 
cialaonte elevada de ajuste que actúa entre ambos elementos 
1 y 2 de cuerpo de válvula.

15* %a el fondo acanalado seccional de la capa de re**
fuerzo 4 hoy previstas dos ranuras maulares paralelas 4& 
que están dispuestas simÓtrleameata una con respecto a otra 
raspeóte al plano central y axial del elemento valvular 5 
cuando se ven en la posición cerrada de este último, tal co 

20. me se ilustra en la figura 2. Estas ranuras anularos 4a es­
tán interrumpidas en la proximidad de las aberturas de paso 
del vástago de la válvula (ver Figura 6) y están previstas 
para reoibir deformación elástica en y sobre el material de 
la capa de refuerzo 4, que puede ser produoida por la opera 

25. ción de control de caudal del elemento valvular, y para au­
mentar el contacto apretado entre el material de la capa y



el cuerpo de la válvula per so. particularmente ea la parte 
asolar entre ranuras 4e,de aguál. la posición de cada una 
de dichas ranuras anulares 4a medida del eje central del dio 
co 3 de la válvula debe ser preferentemente tal que está si 
toada fuera de la superficie de contacte de sellado del dio 
ce de la válvula cuando este último está pcaicionado ea una 
posición de cierre extremadamente desviada, por ejemplo de 
85 grados, ai se señala la posición de cierne soplete coa 
90 gradea. Per otra parte, la profundidad de cada una de di, 
chas ranuras anularse 4a puede ser preferentemente del orden 
de 1/3-1/4 del espesor de la capa de refuerzo 4.

Los salientes o pestañas superior e inferior 13 y 
14 del conjunto de válvula catán dotadas de agujeros 19 y 
20 para pernos, respectivamente, que sirven para la introáuc 
ción de pernos de fijación para la colocación del conjunto 
de válvula en un conducto y su fijación en posición apretsgt 
do los respectivos pernos y tuercas, y en la forma de acopla 
mientes por brida.

La Figura 2 ilustra el conjunto de válvula en su 
posición totalmente cerrada. Pera llevar el conjunto de vá^ 
vula a su posición completamente abierta, ae 'gira el váeta- 
go 6 en 90 grados desde la posición totalmente cerrada. Po- 
eicionando la paleta o disco 5 de la válvula en una posición 
intermedia en cualquier dirección, puede controlarse la eig 
colación del fluido en cuanto a su caudal de la manera co­
rrespondiente, tal como es conocido. El mecanismo para la



realización de tal control do caudal da apertura-ciarre pus 
da sor del tipo convencional y por lo tanto no se ha ilustM 
do en laa Figuras 1-3 da los dibujos, adío por eesoillaz. -

En la modificación ilustrada en la Figura 3, las 
referencias 1, Tg, 2, áa so refieren a partas análogas soda 
ladas ooa las aüsms raferenciaa en loa dibujos anterioras 
y por lo tanto no se explicarán en esta momento. - - - - -

Kn la presenta modificación, la capa .protectora 
interior arriba citada 3 se ha dividido en dos elementos da 
capa mátuamente ajustados 3a y 3^. .Si bien no se ilustra, 
el disco de válvula está forrado do BVB?. SI primer elemen­
to de capa protectora 3a que ha de contactar con la capa 
elastomóvioa 4 está compuesto por PVB?, odontras que el se­
gundo elemento 3b de capa protectora, que ha de quedar ex­
puesto al fluido de tratamiento tal como el cloro gaséese, 
cató compuesto por BEFE. De lo que antecede, será evidente 
que el disco de la válvula y el cuerpo de la válvula ver se 
están protegidos efectivamente contra la corrosión química 
y erosión por la provisión de capas protectoras de PVDP reg 
pectivas. Además, ae puede .asegurar bien un funcionamiento 
de deslizamiento suave entre el disco d% la válvula y el 
cuerpo de válvula por el elemento 3& interior de capa proteg 
tora compuesto de BEFE y consistente en la capa interior del 
anillo de asiento de válvula separable cuando se ve en la pg 
cisión ensamblada de los elementos valvulares. - - - - - -



Finalmente, la segunda raalisaciói de la invención 
se e^licará coa referencia a laa Figuras 4 y 3. los clomen- 
tos respectivos y almiaras que se utilizan en la primara
realisación se oeSalarán con las mismas referencias en esto 
caso, pero con la adición del signo Aprima" ('), para una 
identificación más rápida y mejor cos^reaa&ón. - - - - - -

En esto caco, una palanca 22 da maniobra está uai 
da solidariaa^nte a la parta superior del vástsgo 6* de vál 
vola, estando dotada dicha palanca de una clavija desligan­
te 23 de posicicaamiento que se ilustra en la posición te- . 
talmente cerrada del elemento valvular o diseo. El disco 3' 
do la válvula se ilustra por lo tanto en su posición total­
mente cerrada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El extremo superior asapüado de la pestaña superior 
13* está forstada con cierto n&sere de aberturas espaciadas 
2$ para cooperación con dicha clavija 23 para efectos da gg 
cisionada, estando dispuestas dichas aberturas preferible­
mente pora cubrir 43 grados de giro de la palanca 22 y vásta 
go 5* de válvula. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Una pequeña palanca angular aagiliar 24 está unida 
pivotaatemnte en su punto intermedio a lo palanca principal 
22 por un pequeño pesador 25. la clavija desligante 23 que 
penetra en una parte maciza ¿2a se mantiene noz^salmento en 
cooperación a presión por su punto con cualquier abertura 
escogida do las aberturas 26 para el posioionado del váata-



go 6* de la válvula. A este efecto, hay ua resorte helicoi-* 
dnl, no ilustrado, alrededor de la clavija 31 y poaioionsdo 
dentro de un espacio Meco, no iluetrado, forondo en la pag 
te pendiente 22¡̂  de la palanca da maniobra, a fia de forzar 

5. . elásticamente en la clavija posicionad'om hacia la derecha
en la Figura 4 .  &1 extremo colgante do la palanca 34 está 
formado en ana horquilla a cada lado de la clavija poeicioaa 
dora 33 y detrás de su parte con oabaza compusata de tuercas 
27 específicamente escogidas para cote eaao. i*-.*..-.-.*

Cuando se abre o ea cierra el elemento valvular 
3 \  se cogen aa&as palanoos 32 y 34 en la mano del operador, 
de esta forma girando la pequeña palanca 24 en el sentido 
de las agujas del reloj alrededor del pivote 29, a fin de tg 
rar de la clavija poeioioaadora 23 hacia atrás (ver flecha 
3 en la Klgura 4). Sntoncee, ee gira la palonea principal 32 
en cualquier dirección escogida para cerrar o abrir la válvg, 
la, o para poaicicaar el elemento valvular en una pcaicián 
intermedia do mayor o -menor apertura, liberando la palanca 
auxiliar, puede M,overee la clavija posicionadora en coops 

2^. racián con cualquier abertura escogida de las aberturas 2$ 
de poaicioaado. üal como se ve, el extremo intericr de la 
palanca 22 está conectado smc&deomente al extremo superior 
del vástsgo €' de válvula para aplicar unatoreián a este 
timo.

25. 21 mecanismo da eooionamiento de la válvula w%&,
ba citado puede aer substituido por un aocionndor de fluido

* -  1$  **



convencional, un motor Ae torsián eléctrico#, ̂  volante con 
ongraaagea o aparatos similares que están unidos operativo^ 
Beata coa el vástalo do la válvula paya su giro a voluntad.-

SI meesnisao de accicuMiento de la válvula ilus­
trado y descrito pueda utiliserec tas^ián en la primera pea 
liaacián. Otras partes do la segunda realizseián e w  eube- 
tancialmente similares a Isa partes respectivas de la prima­
ra realisaci&L en su estructura y fuasAán de tasde que no es 
necesaria ninguna deecripoián detallada posterior para un 
claro ^atendimiento de esta reaiisaeián.

Se ilustra espeofficsuBtrnte el elemento 31! do asiaa 
te y da válvula en la Figura 5. Sal coso se. ve, las ranuras 
anulares paralelas 4a tienen interrupciones a fin do evitar 
su acoplamiento áesvaatagoso con las aberturas de paso da 
váatago de la válvula practicadas en el elemento de asiento.

31 acoplamiento apretada de la capa protectora in 
terior pe? ejemplo en 3 con la capa de refuerzo 4 de caucho 
se realisa con una resina tamofigable. Be esta ganara, el f^a 
guada de la resim termofigable puedo hacerse simltáaeo con 
la vuleaaissciáa del material de caucho utilizada para la ca 
pa de refuerzo en 4. Una manara preferida a estos efectos se 
expondrá a continuación.

Primero, se carga W 3 F  en polvo en un primor molde 
separable y se lleva al estado endurecido a fin de prafabr^
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curse en al elemento de capa protectora, por ejemplo en 3*^

Se sumerge acta jproducto prefabrieado 3 en un lí­
quido da limpieza a efeotoe de deeengraeado durante 2-3 ad^, 
tea# El líquido descagrwante puede ser, par ejemplo, una 

5. mezcla del, SaOH al 20%, OgH^OH y HgO en ama. relaeiáh de
sos de 22:24 $53 y calentada a 60-70^0# ¡Entonces es lava el 
producto prefubrieade en agua y se seca, y so reviste en en 
superficie de unida con el agento termeüjeble tal como 
^¡ctaloeMA", ^taloe^ya" o ^otalock-NT". --**** ̂  ̂  **

10* Por otra parte, se prefabrica la capa do cauche
do ve.fuew¡o ea un segundo moldo y se saca del adamo y luego 
so desengrasa con actanol* El caucho no está vulosniaado, -

Entóneos, ce colocan conjuntamente ambos aoa&prc- 
duetoo en un tercer molde y ce someten a calor y prea&án ̂  

15. yante unos 30 Mnutoe a 5-50, preferiblemente 10 kg/tHS%, y 
a !5&*!55*C. Do esta manera, puedo propereionarso un olease 
to de asiento do válvula ahitarte y unido per ejemplo en ai, 
y pueden realizarse simultáneamente' el tarmofljado y el vt^ 
canizado lo que representa naturalmente un progreso en la 

2&* tdenien* — ****. ̂  ****** ̂  ******.<*.<*.****.<*..** ** .**. ** **. .**. ** ^

A loe efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para Bspaaa, sua territorios y platee do ̂
beranfa, les reivindicaciones quo siguen* ^
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t*- ̂ srfecoienaaientoa en Ies conjuntos Ae válvula 
de mariposa, áel tipo que oos^rende un cuoypo figo do válvula 
que tiene una abertura do paso axial para la eirculacida de 

5. fluido, un allanto valvular rotativa adaptado abrir
completamente, abrir paroislmants y cerrar cocaplet^nto d^ 

abertura de pasojy un asiente anular de válvula eocipaqg! 
te de msA cepa protectora interior da fluerraeiaa y una capa 
exterior de refuorse do oewd:e o su equivalente, caracteriza 
do porque dicho conjunto de válvula cem^ranAe al asaos dos 
ranuras anulares paralólas en la supea^ioie quenir^ radial- 
mente hacia afuera de dicha capa elaétoaárlca tiene una 
saooián transversal subetaacialaente acanalada que B&aroa 
una parte substancial del cuerpo de la válvula cuando el 

15+ asiento anular de válvula está unido en poe&s&da al cuerpo
de la válvula, estando interrumpidas dichas rasuras anulares 
su la proKiB&dad de aberturas en el olaEáato de asiento de 
válvula que reciba un vástago para aitbtc oleante valvular*

2+- Perfeocionanientoa segdn la re&viaáieag&áh i, 
30+ caracterizados parque cada una de anhas paredes do dicho

nal en dicha, seoeidn transversal sobresale hacia adentro 
opuestamente en ambos extremos do cada parad de canal para 
creer y mantener cada una un acoplamiento mchihambrado ín­
timo entre el cuerpo de la válvula y la cepa elaatoaáriea 

35* cuando al asiento anular do válvula está unido al cuerpo do 
la válvula. -



3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 
ó 2, caracterizados porque hay un pequeño espacio hueco for 
mado en cada una de las esquinas interiores de dicho canal 
para recibir una deformación física radial y ocasional de 
la capa elastomérica provocada por el funcionamiento repe 
tido del elemento valvular# - —  - - - - - -  - - - - —

4. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1-3. caracterizados porque la fluorresina aplicada al ele 
mentó valvular es el politetrailuoretileno, mientras la 
que compone la capa interior resínica del asiento anular
de válvula es el biflxruro de polivinilideno* - - ------

5#- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1-3* caracterizados porque la capa protectora interior re 
sínica del asiento anular de válvula está compuesta por 
elementos de dos capas que están compuestos por el bifluo 
ruro de polivinilideno y el politetrafluoroetileno cuando 
se ven en sección transversal del asiento anular de vályu 
la desde el exterior al interior* - - - - - - - - - - - -

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5, 
caracterizados porque ambas capas están unidas una a otra 
con*el uso de una resina de termofijación que se ha endura 
cido bajo calor y presión y simultáneamente con vulcaniza­
ción del material de caucho de dicha capa de refuerzo. - -

7 * - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CONJUNTOS DE VAL 
VULA DE MARIPOSA"*------------------------------------------------------------------
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M o  ello coafcMm ge describe y mi*sAa^os en lo 
presente aeaoria que consta do w&ntitrás bajas foliadas y 
!seoanogyafÍaáág por una sola âa sua eaæs^ y do tros Mainas 
do dibujos que la ilustras*

BARCELONA, 36 DICIEMBRE 1977
P.á. Ë. OCRKM. SUSOL '
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