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" ‘ble, que recibe los sacos procedentes de la correa de

IR ]

-~ °

'La.anenclén se refiere a un dispositivo para la carga

automatlca dp sacos con una correa de allmentac1on s que
transporta los sacos desde una ensaCadora y cuyo extremo
de salida puede desplazarse longitudinalmente y por lo

menos una cabeza de carga desplazable longitudinalmente

_junto con el extremo de salida de la correa de alimenta-

cibn, que conduce los sacos que llegan a una superficie
- .- \-‘

de carga como un camidn o un vagdn, formando con los sa-

cos que llegan las capas individuales de las pilas a con-

formar y colocando estas capas individuales una_détrés de

-

otra sobre la superficie de carga para formar la pila,

En los dispositivos conocidos de este tipo ( memoria de :

patente alemana 22 31 495 y 22 31 496) ge realizan la for-
. ‘ i

macidn de las! diferentes capas de la pila y su colocacibn

sobre la superficie de carga por medio de una cabeza de

carga’ dispuesta en una barra de soporte de altura regula-

alimentacidn a través de una resbaladera , portando la

barra de soporte un marco en cuyo lado frontal se ha dis-

. puesto una placa de tope vertical que abarca toda la an-

chura de una chapa de embalaje y disponiéndose por encima

de la chapa de embalaje,en su posicidon adelantada, una co=-

rredera transversal de movimiento reciproco para la formae

cidn de las capas de la pila, slrv1endo unos largueros

para gular el carro portador de 1a chapa de embalaae, que
’:fen sentido horxzontal puede rea117ar en direcclon de trans-
'fporte un mov1m1ento de valven y actua conauntamente con

-un llston de tope sltuado transversalmente con respecto

"al sentldo de extraccxon de 1a chapa de embalaje y en frentei

ol & s T

-,



0
-d

-

de la placa de tope, asignéndose a la chapé de embalaje

como via de transporte para los sacos la resbaladera antes

mencionada.

5 ' Los dispositivos de este tipo hacen necesaria la parada
i de la ensacadora coﬁectada durante el cambio de la super-
ficie de carga, por ejemplo al retirarse un camidn carga-
do v colocarse en posiciodn de cargarun caﬁi&n vacio, o

en otro caso deben asignarse a cada ensacadora por lo me-

10 nos dos dispositivos del tipo previamente descrito con
una aguja de cambio unida a ambos dispositivos, si se pre=-
! tende garantizar un funcionamiento continuo de la ensaca-

:

dora.

Rk {
1 N . - - . .
15 La misidn de la invencidn es la creacidn de una soluciodn

mediante la cual el funcionamiento de una ensacadora pue-

! " de ser continuo s sin que sean necesarias dobles 1nstala-
ciones con las agujas adicionales y los correspondientes

dispositivos de mando.

20
En un dispositivo del tipo incialmente mencionado se re-
; suelve esta tarea segin la invencidn , porque con objeto
de un funclonamlento contlnuo de 1a ensacadora se preve
para el cambio de la superficie de carga una cinta de al-
25 ' macenamiento dispuesta'entre un dispositivo formador de

las capas de pila Yy un dlspositivo de entrega de las ca=-

";pas de pila, que. recibe cada capa de p11a formada trans-

- -

- portandola de forma contlnua a un dlspositivo de entrega

de la capa de p11a durante el fun01onam1ento normal -y que

'*fdurante el cambio ‘de la superflcie de carga puede pararse.'
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'siempre_déspués de la recepcibn de una capa , hasta que

la siguiente capa de la pila se lleva a la cinta de alma=-
cenamiento, pudiéndose regular la velocidad de trabajo
del dispositivo de entrega de la capa después de la termi-

nacién del cambio de la superficie para aumentarla o ajus-

thndose la misma desde un principio de manera gque con el

correspondiente accionamiento por pasos de la cinta de al=~

.
.

macenamiento por una capa de apilamiento, las capas proce=
dentes del dispositivo formador de capas de apilamiento
puedan sacarse con una velocidad de trabajo que por lo me-

nos sea igual.

Gracias a esta conformacidn la cinta de almacenamiento pue~

de cargarse paso a paso durante el cambio de la superficie

de carga quedando una capa justo al lado de la otra, mien~'

tras que en el funcionamiento normal la cinta de almacena=

miento presenta unos huecos,rcuya longitud depende de la

velocidad de marcha de la cinta de almacenamiento y del tiem-

po necesario para la formacidén de una capa de aplilamiento

‘en el dispositivo formador de capas, por lo que resulta

que el espacio de tiempo necesario para el cambio de la
superficie de carga 4, en principio puede tenerse cn cuen-

ta por medio del dimensionamiento correspondiente de la

“longitud de la cinta de almacenamiento.

Una prolonaacion ulterior del espaclo de tiempo necesario :

para el camblo de 1a superflcle de carga puede conseguirse

en perfecclonamlento de la invencidn , porque la velocidad

-fde alimentaclon de la correa de allmentaclon puede reducir-

se y 1a Ve1001dad de trabajo del dlsposltlvo formador de

(RN
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capas de apllamlento ‘aumentarse o porquerdesderun prin=~

cipio la mixima velocidad de trabajo necesaria, no plena-

mente aprovechada en el funcionamiento normal, puede ajus=-

tarse.

A causa de esta conférmaci6n o eséas medidas 4 con una re-
duccidn de la velocidad de transporte de la correa de ali-
mentacién llevada a cabo al comienzo del cambio de la su=
perficie de carga se puede disponer en el dispositivo for-
mador de capas de apilamiento de un espapio de tiempo mas
largo para la formacidén de una capa de.apilamiento, condu~
ciéndose durante el periodo en cuestidn un nimero de co-
rrespondientemente inferior de-capas de apilamiento'aca-
badas a la cinta de almacenamiento. Una vez llevado a cabo
! .

el cambio de la superficie de carga solamente debe aumen-
tarse la velocidad de trabajo del dispositivo formador de
las capas de apilamiento de manera,'que los sacoé y que
como consecuencia de la anterior reduccibn de la veiocidad
de'transpor}e de la correa de alimentacidn llegan con dise=
tancias inferiores y por lo tanto con un mayor nimero de
piezas por unidad de tiempo ai'dispositivorformador de las
capas de apilamiento,;puedén formar mis rapidamente las
capas de apilamiento v pasar a la cinta;de almacenamiento.

Para la carga de una superflcle de carga desde un plano su

13 perior resulta especlalmente ventadoso conformar la cinta

':ble por “sus puntos de articulaci&n:se produce ya un'

de almacenamiento como una cinta doble alojada Siratoria-

mente en plano vertlcal en su extremo de allmentaclon,

- obteniendose la ventaja de que por el giro de la cinta do~
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'-movimiénto.vertical del dispositivo de entrega de las ca=

pas de apllamlento dispuesto en el extremo de entrega de

la clnta doble, pudiéndose renunciar a una movilidad verti-
cal dentro del dispositivo formador de las capas de apila-

miéntd para la formacidn de las pilas de las diferentes ca=-

pas. La respectiva disposicidn permite ademis colocar

la doble cinta de almaéenamiento articuladamente en el disposi~

(.

tivo formador de las capas de apilamiento con movimiento
contrario al de la correa de alimentacibén y del dispositivo
formador de las capas, obteniéndose una corta extensidén lon=-

gitudinal total del dispositivo completo, e s

Resulta conveniente equipar una de las cintas,'preferente—v
mente la cinta superior de la cinta doble, con unos listo-
nes de toée dé extensibdn transversal, que conforme a la ex-
tensidn de la capa de apilamiento presentan la correspon-
diente distancia entre ellos en direccidn de transporte,

a fin dqgarantlzar que las diferentes capas de apilamiento

se. mantengan 11mp1amente en la capa formada anterlormente

" al pasar por la doble cinta de almacenamiento, incluso

cuando &sta presente una inclinacidn mas fuerte,
Para la carga lateral de una superficie de carga es pogi=

y conectar detras de la misma un transportador en cruz,

qne a su vez tlene postconectado verticalmente con respecto -

.1a1 sentido de transporte de la c1nta de almacenamiento un ;:

dispos;tivo de entrega de la capa de apilam;ento de altura

i'regulable y movimiento vertical conxespecto al sentido de -

>
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Péra.la c;rga frontal de una supérflcie Aé carga se ;:~f‘ o
recomienda disponer la cinta de almacenamlento horlzontalr .
con el dispogitivo de entrega de las,capas de apilamiento

de forma que se pueda sacar por la loﬁgitud de lé super-

ficie de carga y mover verticalmente'frente a hn bastidor

fijo o transversalmente desplazable.

Como ya es conocido (memoria impresa alemana 22 06 640)

el dispositivo formador de las capas de apilamiento puede
presentar dos vias paralelas de transporte alimentadas por
la correa de alimentacidn, detras de las cuales se conec-

tan dos salientes de arranque , que penetran en las vias

de transporte de los sacos para el giro de los mismos por

90 grados, ¥ que a su vez tienen postconectado un trans-
portador en cruz, cuyos elementOS de transporte divididos ¥
en el plano central longitudinal , que transportan trans-
Versélmente, pueden acciomnarse con marcha opuesta yrsin-
crbénica.En base de esta conformacidn se consigue sobre fodo
una formacion muy conveniente y simple de éapas de apila-
miento anchas o dobles, por ejemplo para la co;ocacién S0=

bre dos palet#s dispuestas paralelamente enruna'supefficie

de carga, pudiéndose transportar en principio las filas

de sacos que entran de forma paralela,desde 1a llnea cen=

tral Ionvitudlnal hacla fuera, para reunir todos los sa-

cos nuevamente después del transporte completo,rpor;lo que

se puede renunciar a una placa de aprlete lateral adicio=~

"nal y qlendo ademas poslble la descarga_bllateral de toda ff

' la capa de apllamlento.j
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":dispone una superflcle de soporte de mov1m1ento longitudi-

?'nal y presentando el mismo unos elementos de extracc16n

“en cruz pueden conformarse como correas de transporte , que
giran alrededor de unas poleas accionables dispuestas en
unas placas de soporte situadas entre los elementos de

transporte formados por ejemplo por unos rodillos de transe

. porte, que se pueden subir y bajar,.

El dispositivo de entéega de las capas de épilamiento pue=- )
de prescntar una éolumna de soporte con movimiento verti-
cal frente a un bastidor portante dispuesto en el extremo
de entrega de la cinta de almacenamiento, én cuyo extremo
iﬁferior se han dispuesto unos éarriles de guia orientados
transversalmente para un carro de movimiento ﬁransﬁersal,
que esti provisto de unos carriles de guia orientados ‘lon-
gitudinalmente para una superficie de sopo:te de movimientb
Vlongitudinalrbararla recepcidm de una capa de apilamiento
procedente de la cinta de almacenamiento, que choca wontra
un 1listdn de tope orientado transversalmente y fijado en

los carriles de guia de orientacidn longitudinal,

Seglin otra forma simplificada de realizacibdn el dispositivo
_formador de la capa de apllamiento puede proverse tamblen

de un bastidor alojado en el extremo de entrega de una c1n-
ta de almacenamlento alojada giratoriamente en el plano ver-

.tlcal en el extremo de alimentacidn o totalmente mbvil en

7 sentido vertical en pOSiCIOn horlzontal, frente al cual se

:,orlentados transvarsalmente, mediante los cuales una capa

w

'de apllamlento procedente de la clnta de almacenamiento




hacia atras, después de su movimiento sobre la superficie

de soporte adelantada en direccidn de transporte.

s aconsejable conformar los elementos de extraccidn
5 como un liston de corredera'mévil; gue en primer lugér em=
puja la capa de apilamiento en posicidn adelantada de la
- superficie de soporte hasta un tope fijado en el bastidor,
de forma que quede garantiza la colocacidn en limpia for=
macién de la capa en cuestidn sobre la superficie de so-
10 porte, para poder asegurar a continuacidn la exacta coloca-
cibn sobre la superficie de carga o sobre la capa de apilla=

miento colocada anteriormente.

A continuacidn se explica la invencidn mis detalladamente
f ,
. 15 por medio del dibujo y siempre a modo de ejemplo. El dibujo

muestra en la

Fig., 1 un dispositivo segin el estado aérla técnica con

una ensacadora, una correa de alimentacidén y dos
20 B ) cabezas de carga, de las cuales una carga un camidn
situado en posicidn de carva, mlentras que . la otra

esth parada al'cambiar un camidn, - o

3 o Fig. 2 el dlsposltlvo segun la Fig. 1 en un camblo de run-

' - .

pd o 25 - ‘7' 'Vclonamlento de las dos cabezas de carga, - v

"3;iun dlsposltlvo segun 1a 1nvencion en dzsposlclon

Jiw e

;baslca con un d15p031t1vo formador de 1a capa de

V*apzlamiento, una clnta de almacenamientoVpostconec-ﬁi
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.“apilamiento conectada detris en posicibn de carga,

.- . LT .

'elrdispositivo segﬁn la'Fig.'Srdurante un cambio de

la superficie de carga,

Fig.VQ
5 - -
Fig.'S"
i
} 10 Fig. 6
; Fig.'7
i -
s
| Fig. 8
, 20~ Fig. 9
1.
l\: R .—V "7: A:L ) '.V Flg.

_capa de apilamiento segin la Fige 6,

lamiento segun las Figs. 6 vy 7,

“una

 .Fig.'8,7

10,',

i»_FIS- 71

11-una v1sta 1ateral ampllada con reproducclon de al-,

'el d15p051t1vo segin la Flg. 3 en una nueva posi=

',cion de carga despues del camblo de la superflcle

de carga llevado a cabo 1nstantes antes,

una vista desde arriba sobre un dispositivo formador

de la capa de apilamiento seghn la invencidn,
una vista lateral del dispositivo formador de la

una seccidn de detalle a traves de un transportador :

‘en cruz del d1spos1t1vo formador de la capa de api=-

e

seccidn a lo largo de la linea C = D de la

una secclon a lo largo de 1a 11nea A - B de 1a

,1_4 F




jentrega ‘de la gapa de apllamlenfo del dlsp031t1vo
representado en su total;dad en la Plg. 11 en vis-
ta lateral y ‘en posicidn de rééepciéﬁ'para'pna ca=
-pa dé aﬁilamiento précedgnfe derla cinta de alma=-

5 . cenamiento,

’ Fige 13 el dispositivo segln la Fig. 12 en posicibn de

entrega,

10 Fig. 14 el dispositivo segiun las l'igs. 12 y 13 ‘en una vis-

ta lateral desplazada por 909;

Fig. 15 el dispositive segn la Fig. 1% en una posicidn

desplazada lateralmente,
: [

g 15
: , Fige 16 otra forma de realizacibn de un dispositivo-de en=-
‘ trega de la capa de apilamiento en vista lateral
y en posicidn de sopofté de una capa de:apilamiento,
20 ::”:Fig. 17 el dlsposltlvo segln la blg. 16 én una posici&n

P . 'poco anterior a la aportac1on de una nueva capa

- -de épilamienth,

7'7Fig. 18 el disposltlvo sequn las Figs. 16 y 17 eﬁrﬁna vig=

e 25 ‘¢7f3 . 7 'ta lateral desplazada por 909
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‘una. Varlaclon “del dlspositlvo para la carga 1a-1

Loy,

teral de una superflcie de carga v1sta desde

~arriba,

‘Fig. 22 una vista del dispositive segln las Figs. 19y 20

- vista en direccidn de la flecha Y de la Fig. 20 en

posicibdn de colocacidn de una capa de apilamiento

L% LT
sobre una superficie de carga,

Fig. 23 el dispositivo

de trabajo,

Fige 24 wun dispositivo
ficie de carga

I
Fige. 25 un dispositivo

:

seglin la Fig. 22 en otra posicibn

para la carga frontal de una super=

en una vista lateral ¥y

segin la Fig, 24 visto desde arriba.

En el caso del dispositivo representado en las Figse 1 y 2y

que representa el estado

. una ensacadora normal 1

de la técnica, se conecta detris de

una correa de alimentacidn 2, que

transporta los sacos a través de una aguja de cambio 3 a

una primera caheza de carga Lk y una segunda cabeza de carga

5 En la p05101on representada en 1la Figs 1 carga la cabeza

de carga 5 una superficie de carga constituida por un ca-

mién 6, mientras que la cabeza de carga & queda parada du=-

“,rante la retlrada de un vehlculo ya cargado vy 1la aproxlma-

?f cion de un nuevo camidn 7, transportando la aguJa de cam=

f,bio 3 los sacos 8 solamente a la cabeza de carga 5e Una vez

'i'cargado totalmente el camibn 6 , se para la cabeza de carga
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mlénto la cabéza de carga & despues de haber éolocado el
camlon 7 en poszc1on de carga, de manera que el camion 6
cargado mlgntras tanto totalmente‘pueda salir , aproxlman-
dose un nﬁer camidn 9a la posici&n'dg;éarga de la cabeza
de carga 5, etcs o 7 ': - }" 7 -
Comparables a las Plgs. ly é las Figs. 3 y 5 muestran de
modo simplificado un modelo del dispositivo segun la inven-
cidn, que al igual que el modelo anterior presenta una en-
sacadora 1 y una correa de alimentacizn 2, que transporta
ios sacos 8 a un dispositivo formador de capas de apilamien-
to, deéde ei cual las capas de apilamiénto 11l ya formadas
se conducen a una cinta de almacenamiento 12 cohformada co-
mo cinsta doble, para colocarlas por medio de un disposit=
vo derentrega de las capas de ;pilamieﬁto 13 sobré una su=-
perficie de carga formada por un camidn 1k, A continuacidn
se explicaran individualmente 1os detalles de 1os diferen=-

tes elementos del diSpositivo. En combinacibn con las Figs.

3y 5 es suficiente explicar en pr1nc1p10, que "la correa

_de alimentacidn 2 transporta por eaemplo con una veloc1dad

"de 1 m/seg., que la capacidad de la ensacadora es de 2000

‘una distancia entre dos sacos de 1 2 m. asm como una diapo—-

sacos/hora, que la longitud de la cinta de 1a correa de .ali=-
menta01on 2 m;de 20 m Y que la velocldad normal de la cinta
de 1 m/seg. puede reduc1rse a O 75 y 0 5 m/seg. Con 1a velo=
cldad normal de 1a cinta de 1 m/seg. se obtlene por lo tan=
“to una'capacidad de la ensacadora deVZOOO sacos/h, una dis-
tancia(h los sacos de 1, 8 m. del bordélanterlor al borde an-=

ter:Lor y por lo tanto,con una longitud del saco de 0 6 m,

sic:.ou. de 50 sacos en_' los 90 m rde longitud de 1a cinta.
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"El dlsposltlvo formador de 1as capas de apllamlento lO pue-

de cémbiarse de la velocidad de trabago normal ‘para la ela- '

bdracion de 2000 sacos/h a una velocidad de elaboracidn ma=
yor de hasta 3000 sacos/h o ‘se aausta desde un principio a

5 | esta maxima velocidad necesaria.

La clnta doble de almacenam1ento 12 se dimensiona y acciona

. : '."i, de modo 3 que normalmente transporta una capa de apilamiento

:11'aﬁ dlsposltlvo de entrega de la capa de apilamiento 13

10’ postconectado, antes de recibir una nueva capa de apilamiento

11 del dispositivo formador 10, Sin embargo por medio de

'

unos elementos de mando adecuados la cinta doble 12 puede

pararse despubs de la recepcidn de una capa de apilamiento’
a doble pueda llenarse paso a paso,

' ;!
e apilamiento 11, que se’

) - - 11 de forma, que la cint

! 15' - por toda su lonvltud con capas d

51guen.a muy poca distancia, es decir, avanzando en cada

‘movimiento por la longitud de una capa de apilamiento, tal

! : , ‘como se ve en la Fige. 5. Se supone por ejemplo que la ca=-

pacidad de almacenamiento de la cinta doble 12 es de cinco

7720' - capas de apllamlento a 10 sacos cada una igual a clncuenta
sacos. Dicho esto se describen los estados representados

. em las Figs. 3 a 5 como sigue’

En la posicidn representada en la Fig. 3 se carga el ca=
25 ,';—mlon 14 con una veloc1dad de la ‘correa de alimentacidn 2.

?de 1 m/seg. con 2000 sacos/h. Cuando el canibn 1k se haya:

:[:jcargado totalmente ¥y una capa de- apllamlento 11 haya deJado

FE B 1; 15“}‘5:.:3ustamente 1a clnta doble 12 v el dlsposltlvo de entrega*j

,13, edando el almacen completamente vacxo, se reduce la‘
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do que con los restantes 50 sacoé 8 sltuaﬁOs aﬁn sobre 1a

correa de allmentaclon ya no se forman capas de apllamiento
en el dlsposltlvo formador de capas de apllamlento 10 con -
una Veloc1dad de 2000 sacos/h, sino. solo ‘con una velocidad
de 1000 sacos/h, que se conducen despues a la cln-ta doble

12 mov1da paso a paso, es decir, hasta el llenado total de
6 258e 50 sa-

1a cinta doble de almacenamiento 12 pasan 340 S3c0

cos = 180 segundos = 3 minutos, qﬁé quedan disposibles pa-
ra retirar el camidn 1% completamente cargado y la coloca-
cidn en posicidn de carga de un nuevo camidbn 15, No es ne=
césaria ninguna modificacibn del mando del digpositivo for-
dor de las capas de apilamiento 10, dado que éste trabaja
automédticamente con mayor lentitud graciés a los elementos
de mando de retorno normaies. .
. !
Cuando el nuevo camidn 15 llega a su posicibn de carga se
cambia la correa de alimentacidn a una velocidad de 0,75
m/sege & se pone en funcionamiento la cinta doblé de alma-
cenamiento 12 paso por paso de manera,'qne con'una Qelocidad

de trabajo correspondientemente mayor del dispositivo for-

~ mador de las capas de apilamiento 10 y del dispositivo de

entrega 13 las diferentes capas de apilamiento 11 se reti-

ren mas rapldamente de la cinta doble 12 de 1o “que- las nue-

vas capas de apllamlento 11egan desde el dlspotitlvo for-

mador 10, a pesar de que los 100 en 1a correa de alimenta-

. 1_c1on 2 se transportan con 5000 sacos/h al d15p051tivo for=
o mador de capas de apilamiento 10, a la clnta doble de alma-

/1ucenamiento 12 y al dispositivo de entrega de las capas de
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',seg.'con una distancia reducida con respecto al saco an-

"terlor de la correa de allmentaclon 2, se aumenta la velo=

cidad de la cinta nueVamente al m/seg., produc1endose la
alimentacidn del dispositivo formador de las capas de api=-
lamiente 10 mientras tanto con 2500 sacos/hora, para lo '~

cual puede regularse de forma correspondiente la velocidad

“de trabajo del dispositivo formador, lo que por las razones

antes explicadas no es necesario gracias a los elementos
de mando de retorno, hasta que se hayan transportado tam=
blen los sacos conducidos desde la ensacadora a la cinta

transportadora con una distancia media entre ellos y una

‘velocidad de transporte de la correa de alimentacidn de

0,75 m/seg., produciéndose finalmente el transﬁorte ulterior
con una distancia normal de los sacos Y por 16 tanto con |
2000 sacos/h 4l dispositivo formador de las capas dé apila:
miento 10, cuya velocidad de trabajo se regula, es decir
se reduce de forma correspondiente al igual que la del dls-
positivo de entrega 1l3. Se sigue cargando hasta completar

el nuevo camién , realizindose de nuevo la modificacidn

en un nuevo cambio de la superficie de carga, tal como se

" ha descrito.

En el modelo de realizacidn representado en las Figs, 6 a

15, que representa con mayor detalle el dispositivo mos=-

jrtfado prinéipalmente en las Figse. 3 a 5, desemboca la co=
‘rrea de alimentaclon 2 en el dlsp031tivo formador de las
';capas de apilamiento 10, conduciendo la correa de allmenta-.'
- cidn 2 los sacoa 8 a una cmnta de distribuclon 16,por en-

'cima de la cual se ha dispuesto con mov1mlento de vaiven
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llegan alternativamente a dos vias paralelas de rodillos
18 de detenclon,rque tienen postconectado un rodillo de
distribucibn 19, que a su vez tiene postconectada una do-
ble cinta de alisamiento 20 comin , a la que siguen dos
cintas de avance intermitente 21, que procuran -la alimen=-
tacibn simulténea y puntual de una instalacidn de inver=-
sién de sacos 22 postconectada con salientes de inversidn
22a, que se colocan, tal como se represenfa, en el camino
de los sacos Ay B que llegan y - como se indica con la
linea rayada - se pueden. girar a una posicidn central in=-
eficaz, de modo que los sacos salen de la instalacidn de
inversidn 22 en posicidn longitudinal o transversal, pu-
diendo llegar a otras cintas de avance intermitente 23, que
se encargan de la alimentacibén simulténea y puntual de un
transportador en cruz 2k conecéado después, que presenta
unos rodillos de transporte 25 para el accionamiento longi-
tudinal y unas poleas de transporte 26 conformadas en for=

ma de cuiia como elementos de tronsporte transversal, que

~giran alrededor de unas poleas de transmision 27 acciona=-

bles dispuestas a su vez en unas placas de soporte 28 co=
munes dispuestas entre los rodillos de transporte longitudi-
nal 25, que se puedenjelevar y bajar, tal como lo muestran
especialmente las Figs, 8 y 9. Las placas de soporte ¥ las
correas de tfansporterse han diviéido en el plano,dentral

longitudinal del dispositivo 10, de manera que las dos. par=

- tes puedan accionarse en sentido opuesto'o en el mismo sen—

'*jtido, como se Ve especlalmente en la Pig. 10.,Se preven.

adem&s una chapa elevable 29 asi como a ambos lados unas'

',;chapas de apriete 30, que se eleVan individualmente cada'
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' 1amiento 11 recibida por el transportador en cruz en dire'.

Lo e

El disﬁosltlvo preV1amente descrito funclona de hodo que
las dos 01ntas de avance 1nterm1tente 23 transportan en
principio las filas de sacos'Al, A2, A3 y Bl, B2, B3 por-
16s rodilles de transporte 25 hasta la chapa 29, ﬁolocén-
dose a continuacién las correas de trahsporte 26 en posi~
cidn elevada y accionandose las mismas con marcha -opuesta,

hasta que lag filas de sacos Al, A2, A3 y Bl, B2, B3 cho-

.
£y

quen contra las.chapas de apriete 30, que es cuando las
corre;s de transporte 96 se vuelven a bajar y las filas de
sacos Ak, A5 y Bk, B5 se transportan sobre el transportador
en cruz, accionandose a continuacidn las correas de trans-.
porte 26 con movimiento opuesto inverso, de forma que .todas
las filas dé sacos se juntan, pudiéndose conformar mas fija=

mente la capa de apilamiento 11 formada de esta manera, en

su caso incluso por'medio de las chapas de apriete 30, -

La capa de apilamiento 1l compuesta asi por 10 sacos en to=
tal, puede transportarse después en linea recta por medio
de los rodillos de_transporte 25, al elevarse la chapa de
apriete 29 o hacia un lado después de la elevacidn de la
chapa de apriete 30, por medio de las correas de transporte

26 accionadas en el mismo sentidoe.

Este dispositivo formador de las capas de apilamiento aquif

descrito 10 puede emplearse sin modificaciones fundamentales-'

'

para todos los modelos de reallzaclon que siguen, por ejem- E
' plo en el modelo segun las Flgs. 11 a 15, de modo qne detras
) del transportador en cruz 2% se conecta una superficie de:

. transporte 31 que. sube Y baja, que conduce la capa de api—
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cidn longitudinai del mismo a la posici&n_bajada represen=
tada en la Fige 11 con una linea rayada y a coﬁtinuaci6n
en sentido de transporte invertido a la cinta doble de al-
macenamiento 12 representada de forﬁa mas detallada en la
5 Fig. 11, Esta cinta doble 12 se ha fijado articuladamente
en la viga suspendida al vuelo 32 de un chasis con ruedas
33 que porta todo el dispositivo formador 10 antes descri-
to, de forma qué toda 1la cinta doble 12 puede girar en el
plano vertical.Bl chagis 3% puede moverse longitudinalmente
10 por medio de unos rodilles de rodadura 354, a fin de poder
acercarse por ejemplo a un camidén parado, pero sobre todo
para poder avanzar en la superficie de carga por la anchura
de una pila después de la formacidén de la pila, con objeto

de poder conformar la siguiente pila.
- f

i5

L.a doble cinta de almacenamiento 12 presenta umos elementos
paralelos de mando 35 superiorez e inferiores , que por un
extremo se sujetan articuladamente en el precitado soparte
suspendido al vuelo 32 y por el otro extremo se unen ar-

20 ticuladamente con un bastidor 36 de un dispositivo de en-
trega de la capa de apilamiento 13. Una capa de apilamien=-
to 11 formada en el dispositivo férmador 10 se acerca por
el extremo de alimentacidn de la cihta doble 12 entre una

- cinta 37, que recibe la capa de apilamiento, Y una-.cinta

25 ' superior 38 y se sujeta por medio de unoé distanciadores 39
dispuestoéren la cinta superior 38 de modo, que la capa 7
delapilamiento 11 no pueda romperse; atn cuaﬁdd ig‘cinta

v : doble 12 se incline méss.

*iEdiisﬁ&sitivd?de'entrega derléaégpa'hé:ébilahién€6¢15gkw
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“guia 50 orientados longitudinalmente para el movimiento
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une a través de un cable de traccidn L0 con un tambor de
cable k1 accionable, alojado en el chasis 33, de manera que
por el accionamiento de este tambor de cable se gira la cin=

ta doble 12 en el plano vertical , pudiéndose mover de for-

" ma correspondiente en sentido vertical el dispositive de’

- entrega de la capa de apilamiento 13,

v

El dispositivo de entrega de la capa de apilamiento 13 re=-
presentado en la Fig. 11 se explica a continuacidn por me-
dlo de las Figse. 12 a 15, aclarindose unicamente en combi=~
nacidn con la Fige 11, que el mismo es adecuado para la for=
mécibn de pilas por capas en un vehiculo 42, que = tal como
se representa - puede cargarse solamente desde‘arriba y que
sobre su superficie de carga estd provisto de unas paletas,

. ]
L3 para la redepcibn de las pilas a formar,

En el bastidor 36 del dispositivo 13 se ha dispuesto un
fubo vertical de guia 4% con rodillos de guia 45, mediante'
1o0s cuales puede subir ¥y bajarse una columna interior de
soporte 46 por medio de unos elementos de accionamiento no
representados.En el extremo inferior de la columna interior
de soporte 46 se han fijado unos éarriles de guia 47 orien-~
tados transversalmente, a lo largo de los cuales se despla-
za por medio de una prensa ﬁidréulica L9 wn carro 48 en ‘

sentido transversal, en el que se sujetan unos carriles de

‘longitudinal de una sﬁperficie portante 51 conformada por

rodillos, pudiéndose conformar los rodillos de forma accio-

nable.

*°'ifcomo se ve por 1as Figs. 12 a 15, en la posicidn de la
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" superficie portante 51 fepresentada en la Fige. 12 puede
transportarse una capa de apilamiento 11 procedente de la
cinta doble 12 sobre la superficile portante 51 hasta un
1istdén de tope 52 fijo en los carriles 50, bajhndose a con=

5 tinuacidn la superficie portante por el descenso de la co-
lumna de soporte 46 hasta la superficie de carga o una ca=
pa de apilamiento 11l depositada anteriormente sobre la su-
perficie de carga, ¥ movidndose después la superficie portan-
te 51 segln la Fig. 13 hacia la derecha, en cuyo momento

10 el 1listén de tope 52 desplaza 1a nueva capa de apilamiento
li. El carro 48 permite un desplazamiento transversal de
la superficie portante 51 de manera, que es posible una ex=-
acta alineacidn de la superficie portante 51 en sentido trans-
versal con una paleta que recibe la pila o similar, tal co-

15 1o lo muestran las Figs. 14 y 15,

En el modelo de realizacidn simplificado de un dispositivo
de entrega de la capa de apilamiento 13a representado en
las Figs. 16 a 18 se ha dispuesto en el extremo de salida
20 de una doble cinta de almacenamiento 12a un bastidor 53,
que se une articuladamente con los elementos de mando en
paralelograma 54 de una cinta de almacenamiento 12a de .maqdo
que el bastidor 53 mantiene su posicibn local al girar la
cinta de almacenamiento 12a en el plano vertical, El basti~
25 dor 53 e?ta provisto de rodillos de rodadura 55 para el
desplazamiento 16ngitudina1 de ﬁna superficie portante 56,
estando dispuestos enfre la cinta.de almacenamiento 12a. .
y lé superficierportante 56 en p031clon adelantada en sen-

tldo de transporte, unos rodlllos de paso 57. Para el des~

iEBQ{;gfi;fplazam;ento:lonvxtud1na1 de la superf1c1e portante 56 sirve
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* una transmisibn por cadena 58. En el bastidor 53 se han

conformado ademas unas guias de corredera 59 para un lis=
+4n de corredera 61 que se mueve por medio de una trans-

misidn por cadena 60, de forma que el listdn de corredera
pueda realizar un movimiento de vaiven entre las posicio-
nes finales representadas en las rigs. 16 y 17. Finalmente
gse ha fijado en el extremo libre del bastidor 53 , un poco
por encima de la superficie portante 56, un liston de tope

62 transversal,

El dispositivo funciona de manera que en la posicidn retra-
sada representada en la Fige 17 de la superficie poftante
56 y de la via de una capa de apilamiento 11 procedente

de la cinta de almacenamiento l2a , se transporta la capa
de apilamiento 11 a través de los rodillos intermedios 57
a la superficie portante 56, adelantandose en este momento
la superficie portante 56 mediante su accionamiento 50 con
ia misma velocidad como la capa de apilamiento. Después de .
haber pasado la {l1tima fila de sacos de la capa de apila=-
miénto 11 se coloca.el 1istbén de corredera 61 mediante

el accionamiento 60 desde la posicidn ineficaz representada
en la Fige 17 a la posicibn de trabajo representada en la
Fig. 16, para producir con seguridad el desplazamiento fi-
nal de la capa de apilamiento 11 hasta el 1listdén de tope 62.
A continuacidn se lleva la superficie portante 56 por medio
del accionamiento 58 a la posicidn retrasada representada
en la Fig, 17, desplazando el listéh de corredera 61, que
ghora actfia como listdn de tope, 1la capa de apilamienfo,ll;

alojada sobre la superficie portante 56,
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1;unos rodlllos de guia 72 y unos . elementos de_acclonamiento

- 23 -
sirve para la carga lateral de una superficie de carga, a
saber para un camidén 64 equipado de paletas 63, estando
dispuesto todo el dispositivo sobre un chasis 66 , que se
degplaza longitudinalmente por medio de ﬁnoa rodillos de
rodadura 65. La conformacién del dispositivo formador de
las capas de apilamiento 10 corresponde totalmente a la del
dispositivo formador escrito anteriormente, sobre todo en
combinacidn con las Figs. 6 a 11, por lo que no se entra en
detalles. Después del extremod entrega o del transportador
en cruz 24 del dispositivo formador 10 se conecta, como en
el modelo segln la Fige 11, una superficie de transporte 31
de altura regulable en sentido longitudinal, para transpor-
tar las capas de apilamiento 1l'colocadas sobre la misma a
una doble cinta de almacenamiento 12b dispuesta en sentido
horizontal y estacionariamente Lon marcha éontraria por de-
bajo del dispositivo formador de las capas de apilamiento 10,
que en sentido longitudinal tiene postconectado un tramnspor-
tador en cruz 67, entre cuyos rodillos de transporte lon=-
gitudinal 68 se suben y bajan de modo parecido unas correas
de transporte transversal 69, tal como se explicd anterior=
mente en combinacidn con el transportadér en cruz 24 del dis-
positivo formador de las capas de apilamiento 10, Detras
del transportador en'éruz 67 se conectarpor un lado un dis-
positivo de entrega de las capas de apilamiento iBb que se

desplaza a lo largo de unos carrilés de rodadura 70 vertical-

’ mente con. respecto al sentldo de transporte de la cinta de

_almacenamlento 12b y cuya altura es rewulable, estando dis=-

puestos los carriles de rodadura 70 en unos carriles de gula

. 71 vertlcales ’ y pudlendose mover los mlsmos por medlo de .
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no representados por la altura de una pila. Sobre los carri-

e

les de rodadura 70 se desplaza transversalmente un carro 73, |

gobre el cual se ha dispuesto una superficie de transporte

T T

2l accionable para la recepcidn de las capas de apilamiento

11 retiradas transversalmente del transportador en cruz 67
y mediante la cual puede conducirse la capa de apilamiento

11 sobre las paletas 63 del camibn 64, quitandose la capa’

de apilamiento 11 de ia superficie de transporte 74 median=-
te un listdn de tope 75 de posicibn movil en un movimiento
de retirada del carro 73, como 1o muestran especialmente las

Figs. 22 y‘23. . .. an

La Fig. 21 ha de indicar esquemAticamente que una cinta de
almacenamiento 12c puede conectarse también a un lado di-
rectamente de§pués de un dispositivo formador de las capas'
de apilamiento 10 y en sngulo recto con respecto al mismo,
pudiéndose conectar después de la cinta de almacenamiento
12¢ en principio el dispositivo de entrega 13b segin las .

Figss. 22 y 23, lo que no se representa con mhs detalle en

la Fig. 2.

Las Figs. 2& y 25 muestran finalmente un dispositivo para
1a carga frontal o posterior de una superficié de carga

formada por un camidn 76 con paletas 77, conectindose una
cinta de almacenamiento 124 compuesta por una sola dinta

después del dispositivo formador de las capas de apilamien=

'to 10 antes descrito en sentido longitudinal y disponiéndose

la misma junto con este dispositivo sobre un chasis 78 co-

min, que se desplaza longitudinalmente mediante unos rodi-

".-.:llos de rodadura.79 en unos carriles de rodadura 80 ¥ =
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estando dispuestos los carriles de rodadura 80 eﬁ un
bastidor basico, donde cambian su altura por medio de unos
rodillos de guia 81 y unos elementos de nccionamiénto no
representados en carriles de guia verticales 82, & despla=-
zindose el bastidor basico 83 transversalmente mediante

unos rodillos de rodadura 64, Segln las maximas superficies
de carza la cinta de almacenamiento 12d puede sobresalir
librementey dispone en su extremo de un dizpositivo de
entrega de la capa de apilamiento 13d, que en principio pue-
de conformarse de formn parecida a la del dispositivo de en-
trega 13a segin las Figse 16 a 18, por lo que se renuncia

a una descripcibn mas detallada del mismo.

Como se puede reconocer el camidn 76 puede cargarse en
principio desde la parte posteﬂior con el dispositivo se-
ghn las Pigs. 2l y 25, colocindose del modo antes descrito

las pilas por capas sin necesidad de mover la superficie

de cariae.

Naturalmente son posibles numerosas variaciones o combina~
ciones de piezas individuales de la forma de realizacidn
.ntes descrita, sin perjuicio para la idéa basica de la
A

. . L, 2

invencion, que consiste fundamentalmente en prever una ca=
pacidad de almacenamiento tan grande que permita la alimen=-
tacibn continua con los sacos cargados sin que sean necesa-

riss dobles instalaciones de carga con los correspondientes

" elementos de mando. ," S _;,1,*1

RN

P
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'Alemania bajo el niimero P 27 13'135.7 de fecha 25 de Marzo-
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de 1977, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA
Se declara como propiedad ¥y novedad para todo el te-

rritorio espafiol, el contenido de las siguientes:

[N
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Reivindicaciones

1.~ Dispositivo para la carga automatica de sacos, con una
: correa de alimentacién con extremo de entrega longitu-

5 dinalmenfe desplazable, que acerca los sacos desde una
ensacadora, y por lo menosg una cabeza de carga , que
transborta los sacos que llegan a una superficie de car-
ga como un camidn o vagdn y se desplaza longitudinalmen-—

- te junto con el extremo de entrega de la correa de ali-
10 _ mentacidn, formando con los sacos procedentes de la cin-
ta transportadora las capas individuales de las pilas a
formar y colocando estas capas individuales sucesivamen-
te sobre la superficie de carga para formar la pila,
caracterizado porque con fines del funcionamiento cone=
! 15 tinuo de la ensacadora (l)(se preve para el cambio de la
superficie de carga (1%, 15) una cinta de almacenamiento
(12) dispuesta entre un dispositivo formador de la capa
de apilamiento (10) y un dispositivo de entrega de la
- capa de apilamiento (13) , que recibe cada capa de api-
20 lamiento (11) formada y la transporta en funcionamiento
normal de forma continua al dispositivo de entrega de la
capa de apilamien?p , mientras que se para durante el
cambio de la superficie de carga después de la.recepcidn
de una capa de apilamiento, hasta que la siguiente capa
25 de apilamiento es conducida a la cinta de almacenamiento,
pudiéndose aumentar la velocidad de trabajo del disposi-
tlvo de entrega de la capa de apllamlento después de la
termlna01on del camblo de la superflcle de carga o] regu-

landose la misma desde un principio de forma, que con el

_'.'-correspondiente acc:.onamiento paso a paso de 1a c:i.nta de_.. J
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" almacenamiento por una capa de apilamiento , las capas

24~

de almacenamiento , que se pueden conducir como maximo

desde el dispositivo formador de las capas de apilamien-

‘'to a la misma, puedan retirarse por lo menos con la mis-

ma velocidad de trabajo.

Dispositivo para la carga automidtica de sacos, segin la
v

reivindicacidn 12 caracterizado porque la velocidad de

" alimentacidn de la correa de alimentacidn (2) puede re=-

o~

ducirse y la velocidad de trabajo del dispositivo forma=-
dor de las capas de apilamiento (10) éumentarse 0o ajus=
tarse desde un principio a la mixima velocidad de tra-
bajo necesaria no totalmente aprovechada eﬁ el funcio-'
namiento normal, : s
i

Dispositivo para la carga automitica de sacos, segin

lés reivindicaciones 1 y 2 caracterizado porque para la
carga de una superficie de carga (42, 43) deéde un pla-'
no superior la cinta de almacenamiento (12) se conforma

como una cinta doble alojada giratoriamente en el plano

vertical en su extremo de alimentacidn,

Dispositivo para la carga automatica de sacos, especial-
menté éegﬁn la reivindicacibn 33 caracterizado porque .
por lo menos una de las cintas, preferentemente la cin—
ta superior (38) de la cinta doble (12) esti provista

de unos listones de tope (39) , que segln la extensibn

"de la capa de apilamiento (11l) estén distanciados en

sentido de transporte y se extienden transversalmen® .
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- Dispositive para la carga automitica de sacos, segin

las reivindicaciones 1 y 2 para la carga latéral de una
superficie de carga carabterizado porque la cinta de al-
macenamiento (12b) se ha dispuestorhorizontalmente post-
conectandose un transportador en cruz (67), que a su vez
tiene postconectado verticalmente con respecto a la direc-
cidn de transporte de la cinta de almacenamiento un dis-
positivo de entrega de la capa de apilamiento (13b) de
altura mdvil, que se desplaza verticalmente con respecto

al sentido de transporte de la cinta de almacenamiento.

6.~ Dispositivo para la carja automhtica de sacos, segin

las reivindicaciones 1 y 2 para la’carga frontal de una
superficie de carga caracterizado poraue la cinta de al-
macenamiento (12d) dispueséa horizontalmente con disposi-
tivo de entrega de la capa de apilamiento (13d) postco=-
nectado , puede salirse por la longitud de la superficie
de carga y moverse verticalmente frente a un bastidor

(83) fijo o transversalmente desplazablee

7.=- Dispositivo para la carga autombtica de sacos, segim

la reivindicacidn 12 o una de las siguientes caracteri-
zado porque el dispositivo formador de las capas de
api}amiento (10) presenta'de manera yarconocida dos .vias
paralelas de transporte alimentadas por la correa de ali=-
mentacidn (2), detras de las cuales se conectan unos sa-
lientes (22a) , que entran en las vias de transporte de
los sacos (B)i;ara girar los mismos-ior 902, detrés de
los cuales se conecta a su vez un transportador en cruz

(24), cuyos elementos de transporte transversal (26)
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divididos en el plano central longitudinal, ‘pueden’ -~

accionarse con marcha opuesta ¥y sincronica.

Dispositivo para la carga automética'de sacos, segin
la reivindicacidn 742 caracterizado porque los elemen-
tos de transporte transversal (26) del transportador
en crﬁz (24) se co@ponen de correas de transporte, que
giran alrededor d; unas poleas (27) accionables dis-
ﬁuestas en unas placas de soporte (28) situadas entre

l1Los elementos de transporte longitudinal (25) Yy que

se pucden subir y bajars

Dispositivo para la carga autombtica de sacos, segim
1a reivindicacidn 12 o una de las siguientes caracteri=
zado porque el dispositivo de entrega de la capa de 1
apilamiento (l})rpresenta una columna de soporte (46)
de movimiento vertical frente a un bastidor portante
(36) dispuesto en el extremo de entrega de la cinta de
almacenamiento (12), en cuyo extremo inferior se han
dispuesto unos carriles de cuia (47) orientados trans-
versalmente para un carro (48) de desplazamiento trans-
versal, que esti provisto de carriles de guia (50)
orientados longitudinalmente para una superficie por-
tante (51) de movimiento longitudinal pafa la recepcibn
de una capa de apilamiento (11) procedente de la cinta
de almacenamiento, que choca contra un 1istdn de tope.
(52) prigntado transversalmente y fijado en los carri=-

les de guia orientados longitudinalmentes

)% .- .10.= Dispositivo para la carga automatica de Sécoé;rgegﬁn<*rr'
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las reiﬁindiéaciones la 8 éaracterizadorporque el dis~
positivo de entrega de la capa de apllamlento (13a) pre
senta un bastidor (53) disPuesto en el extremo de entre=-
ga de una cinta de almacenamiento (12a) alojada girato=-
riamente en el plano vertical en el extremo de alimen=-
tacidn o que se mueve verticalmente en posicidn hori-
zontal, frente al cual se ha dispuesto una superficie
portante (56) de movimiento longitudinal y que presenta
unos elementos de extraccidn (61) orientados transver-
salmente, mediante ;os cuales puede desplazarse de la
superficie portante una capa de apilamiento (11) pro-
cedente de la cinta de almacenamiento después de su
movimiento sobre la superficie portante adelantada en
direccibn de transporte, al retroceder la mismae
I

11,~ Dispositivo para la carga automatica de sacos, segin
la reivindicacidn 102 caracterizado porque los ele=-
mentos de extraccidn se componen de un 1lisbn de corre-~
dera (61) mdvil, que empuja la capa de apilamiento (11)
en posicidn adelantada de la superficie portante (56)
hasta un tope (62) fijo situado en el bastidor (53)..

"
.

12,= DISPOSITIVO PARA ‘LA CARGA AUTOMATICA DE SACOS.

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente

 'memoria que consta de TRLINTA Y UNA hojas escritas a maquina

 por una sola de sus caras y dlbuaos que la 1lustran.
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