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Esta invencidn sme refiere a la formaecidn de plo——
ces de baterfus de plomo-dcido. o

La formncidn de placus de baterfas de plomo-dcido
comprende la -tnnerslén de lus rejillae de placas de bate——
rias portadoras de la pasta para bater{as de plomo-foido =
epropisda en uns soluoidn acuosa de acido sulfirice y pasar
deapués umna corriente eléetrica entre las rejillas con el -
£in de comvertir la paste de 128 rejillas en el materiel ac
tivo de ize placas y cansaéﬂpostariormente l1las places. Saé-
gin un nétodo conocido de realizsoidn de esta operscidn,’ -
les rejillas y el Soldo se introducen dentro de la osja de
la baterfa que ha de definir ol recipicnte de la baterfs-acs
bada y la oajs es cerrade con una tapa de baterfa, antes ~
del paso de la oorrisnte oldetrica. Este método es particu~-
larmente apropiado pers la produceidn de baterfas carsadas§:
eaourfidas. oz decir baterfas que son escurridas despuds de
su formsoidn y posteriormente almacensdas con sus placas ¢i
une condieidén hfmeds hasta que scan esctivadas posteriorzen-
te para su puesta en servicio. No obstante, este método co-
nocido presenta el problema de que se generan gases durante
la formecidén y los mismos pueden ocasionar el escape del =
dcido bien sea como neblina oargada de deido o bien como -~
burbujas de Zcido, a través de las sberturas de llenndo y -
ventilacién de la tapa. Este problema es especialmente pro-
nunciado si se resliza la operacidn de formacidn 2 altas =
temperaturas © corriente slevada para reducir el tiempo de
formacidn. Es por consiguiente un objeto de la presente in-
venoidn aliviar y/o minimizar este problema.

Segin un aspecto, la invencidn sonsiste en un dis

pogitivo para usar an la formacidn de las placas de baterias
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ds plomo-deido, que comprende un ouerpo hueco y alargado que
omtd formado en un extreno ocom un agujero que gomunion conm
¢l taladro dol cuerpo y estd adaptado para su inasreidn den
tro de 1z ghortura de llensdo y ventilacidn de una tapa da
buter{s, un mismbro de clerre praviato en el otro exitreno -~
del cusrps y formado con uni sbertiura para porumitir In ovae
cunoibn o la atwdsfera de los guses generados durante 1z -
Zormmnciln, y wedioe defloctores que mo encusniran dentro dgl
recorrido de los rgasas que fluyen a truvés del taladro dy-
rante su utilisacidn y que faollitan la retirads del ﬁoidt_;
arrastrado per @lchos guses. .

Preferiblemente, dicho niembro de vierre se pmfle
ssnta bajo 1a forma de una tapn saparadz que obtura el otid
extreno ¢iigdo dol ocusrpo. '

Convenientesonta, dloho medic deflsetor os defind "
dc 81 menos em parte por uas poroié;: de dicho miombro ds "=
clorro que oe extiendsz deniro d¢ dicho %4aladro. s

Prefariblemente, dioho cuerpo estd formado en/o ud
yacente g dicho primer extremo con por l¢ menos ung ranura
que se extiende longitudinslmente en comunicsmeidn con el ta
ladro del suorpo.

Proferiblamente, el dispcaltive inoluye una plura
lided de dichos cuerpos que estdn adapiados csde tno sn di-
cho primer oxiremo para sw insercidn denirp de su respeotiva
absrtura de llenado y vontilaoidn de una tapa de datorfa, ¥
que eetdn unddos emire af do tal modo que pus ejes longitu~
dimﬁq-_ se oxtiendan susiansialmente en sentido puralelo,
una tapa coaun que zmaéa volverge a oerrer para obturar ol
otro axtrono de dlvohoa ouerpos.

Segin un aspecto adicional, la invenoidn consiste
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on un método de formmoidn de placaé pura baterf{zs de plomoe
-d0ido, que consiste ent 3y e
a) ensamblar en paquetes fejiiias de placas de by
ter{as con interposiciln de sepuradores entre lus rejillas
y llevendo cada par de¢ rejilles adyacentes ls pasta para ba
terfas do plomo~dcido apropiada para.proauctf una placa de
bater{a negative y una placa de baterfa positiva respectiva
mentes; _
b) colocar los p;quetae en los compartimentos 49.
los vasos definidos dentro de la caja de la baterfsy  -°
@) complotar las conexiones intercelularss necess
ries; " e
d) 1lenar los compartimentos de los vasos con uka
solucidn acuosa de dcido sulfirico; ' .
) asegurar con la caja una tapa de baterfa qué =
tiene una pluralidad de aberturas de llenado y ventilaociim.
que comuniocan con los gompartimentos de los vaaos reepoctﬁf;_

. vamente}

£} introducir en cada abertura de llenade y venti
lecidn un extremo do un ouerpo alergado y hueco correspon—-
diente, foramado con un agujoro qus conecta su respectivo -
sompurtimento de vaso con el taladro del ouwerpo, y

g) pasar una corriente eldetrica entrs las reji--
llas con el £in de convertir lg pamsta de las rejillas en el
material adtivo de las placas, y posteriormente carzes las
placas, fluyendo los gases genirado en cada compartimento du
rante @l paso de la corrients eldotrica a través del talaw-
dro del nusrﬁo asociado sobre medios defleoctorss definidos

por el cuerpo y escapando a través de una sbertura del miem

. bro de c¢lerre en ol otro exiremo del ecuerpo, volviendo todo
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el acido rotirado de dichos gmses, al fluir Satos a travis
de su respsciivo isladro, sl compariimento del vaso asocig=-
do por medio de dicho agujeroc.

Convenlentumente, ei paso @) es roalizado gntos =
que 8l paso d).

Preferiblemenie, cadu ousrpo se introduce dentro
de su abertura de llonado y ventilacidn ascciada de tal mo-
do gue un extremo de una ranura del ouerpo esté dispussto -
dentro de su respectivo ovmpartimsnto ds vaso, miantran'g§§
el otro extremo de la ranura se extiende més alld de la au-
perficie externa de la taps. .

Proferivlemento, el paso g) es realizado a la:tqgl
peratura de por lo menos 65,5¢ C. y om ejecutado en dasvuﬁg
pas soparadas por un periodo de reposo de por lo mepnos 30 .
ninutos. :

En los dibujos que se acohpaﬁat e

Las figuras 1 y 2 son vistas sn secoidn respeoti-
vanente de parte de un dispositivo de acuerdo con un ejom—
plo de la invenoidn, y

Ia figura 3 es una vista en ssocidn del miembro -
de olerprs del dispositivo de dlcho primer ejomplo.

Con referencin g los dibujos, »l dispositivo inew
cluye ires cuerpos huegos, genmsralmente itubulares 11 unldos
por meémbruznas enterizas lé de modo que loz sjes longltuding
les de los cuerpos ll sean parulelose Cada ouerpo 11 so es-
trecha interiormente basia un extrem¢ 13 y en su oxireno
opuesto 14 demcmbooz en una poreidn ensanchads 15. Las pore
olones 15 juntas dofinen una oubeta abicrta comin 16 que qé
t4 dividids por paredes ssparadoras 17 que se extienden en-
tre parcs adyacentes respeotivamente de las porsiones 15, -
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Formada en cada tabique 17 hey una ranura central 18 y un -
par de ranures exteriores 19 dlspuestes en lados opusston =
respeotivanente de la oubeta 16. - ot e
En la proximidad del extremo 13, oada cuerpo 11 =~
astd esealonado interiormente para definir una poroidn es——
trechan adelgagzada 21 que, en su exiremo libre, estd parcial
mente cerrada por una pared terminal enteriza 22, Formado -
en oanda pared terminal 22 hay un agujerc dispussto central-
ménte-23 que comunica con ;1 taladro alargado 25 detinng,é
por su respectivo cucrpo tubular ll. Iguslmente, tbrmadéa:a
en regiones diamotralmente cpuestas de cada poreidn 21 héj;
ranuras gorrespondientes 24 que se extlienden iongitudinﬁlh»:
mente desde su respectiva pared terminal 23 y que comunican
tanbién oon el taladro ssociado 25. B
Segén se ha mostrado ¢n la figura 3, el dispositi.
vo incluye taabién una tapa 26 que, durante su uso, ce une,
de msnera separadble con la oubeta 16 para definir un mieme -
bro de cierre comin para los cuerpos ll. Le tapa 26 1nelu§§
una pared extarna 27 que se extiende alrededor de una faldl
1la internae 28 dispuesta de tzl modo que, durante su uso, =
la pared exterior de la gubeta 16 sea recibida en gjuste =
aprotade entre la pared 27 y la faldilla 28 pare ayudar a -
retenar 8 la tepa 26 sobre la cubeta 16. Pendiendo de la ta
pa 26 hay tres salientes tubulares 29 cada unc de los ounles
se extiende por debajo de la pared 27 y eatd dividido a lo
largo de la mayor parte de su longitud por un par de ranu-
ras diemetralmente opusstas 31 (de las que edlc se ha ropre
sentado una)e Ouando se une la tapa 26 oon la cudbeta 16, -
lom salientes 29 eo extienden dentro de las respectivas por

oionos 14 de los cuerpos ll para definlr con la pared sepa-
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radora 17 unos medios defleciores pcra los gases que, duran
te su uso, pasan a través de los taladros 25. La tapa 26 es
t4 taabidn formads eon dos aberturas de ventilacion 32 pre-
vistas entre los pares de galientes adyscentes 29 respeoti-
vamente.

El dispositivo desorito anteriormente estd desti~
nado @ facilitar la formacidn de placas de baterfas in situ,
o8 decir ousndo la formaocidén tiene lugar en la caja de la -
bater{a que ha de acomodsr a las plucae de baterfas forma—
das. En tal método, se ensamble primeraments on paqustes =
1as rejilles de plaoas ompastadas pura bater{ss con 1ntefng
eioidn de separadores entre las rojillas y llevando cada: -~
par de rejillas adyacsntes la pasta mecesaria puars producir
ung placa de bater{a negativa y una plaoca de baterfa positi
va respeciivamente. Los paguetes som aclocados postariordggl
te en los compartimentos de los vaa;s definidos dentro de w,
la oaja de 1z baterfa y se completan las agonexiones interde.
lulares necesarias a través de las paredes separadoras que
dividen a la ocsja en los compartimentos de los vagos, Los -
coupartimentos de loa vasos son llenados entonces oon g -
solucidn aouosa de doido sulfirico antes/o despude de lo -
cual se suelda una tapa de bateria com ol extremo ablerto =
de la waja, siendo forsada.ls tape del modo oconvencional -
con gberiuras de llenado y ventlilaeidn que oomunican com =
los compartimentos de 1os vazmos respectivamente. 51 disposi
tivo desorito es acoplado entonces ocon la taps por inserew
oidn de cuda poroidn 21 dentro de su respectiva aboerturz de
llenado y ventilaoidn de la tapa, haciéndose oonstar que pe
ra ung baterf{a normal de ssis elementos, se preoisan dos de
tales dispositivoa. Il extrechamiento de cada poroidn 21 =
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astd previsto de tal modo que, una vez asoplado oon la tapa,
unicamente se oxﬁien&a gl extremo libre de la poreidn 21'a”
través de sn respectiva abertura de llemado y ventilaoibn ~
dentro del oompartimento del vaso asoplado de la eajas de la
baterfa. Aef pues cada compartimento de vaso no sélo comuni
oa entonces gon su respecilvo teladro 25 por medio del agu-
Jero 23 y la ramira 24 del cuerpo asooiade 11, simo que tam

" bién es puesto en eomunieaé16n con la atmdésfera por medio =

de la ranura 24. ' e
Cuzndo se acopla el/o cadz dispositivo con la ta—
pa, 86 pasa una corriente eldeirioa entre laus rejillas de -
la caja de 1la bateria con el fin de aonvertir la pasta da -
las rejillas en el material activo requerido de las placao.
¥ posteriormente cargar las placas. Preferiblsmente. el-p&-
so de la corriente eldotrica os realigado en dos etapas sow
paradas por un perfodo de reposo de por lo memos 30 minuntog,
termindindose la primera otapa cuando la carga de las placas
alcanza el 504, o mis praferiblemcnte el 90% por lo menos
del valor final requerido.
~ Durante ol paso de la corriente eléetrica, se deg
prenden gases que producen un vigoroso borbotdo do la 301;-

oidn #cida, especiulmente si se deja que me eleve la tempe~

* ratura de formaeidn hacia el extremo superior de la gona de

temperatura de formacidn preferida de 65,5 a 87,3% C. Eatos

 gascs estdn fuertemente cargados de Joide sulfirieo, pero -

antes de ser evacuados a la atmdsfara a través de las aber~
turas 32, deben fluir a través de los mgujoros 23 y ranuras
24, a lo largo de los taladros 25 y sobre las paredes éepa.
radoras 17 y los salientes 29. Da @ste modo se retira unag -

gran proporeidn del 4cido antes de evacus® 10s gasss g la =
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atudsfers, partioularsmente en ol medio deflsotor definido -
por lss puredes separadoras 17 y lom salientes 29, fluyendo
entonoes el acido as{ recogido & lo largo de los tubos 11 -
para volver nusvsmonte & la oaja 4¢ 1la baterfa.

Cuando se realiza la operacidn de formsoidn a ale
tas temporsturas, el borboteo de la solucién dcida puwede re
sultsr tan severo que cubra las paredes terminales 23 de -~
los tubos 11, pero en este caso los taladros 25 son iambién
puestos en comunicacién con la atmsfera a través de las.vg
nuras 24 reduciendo as{ la tendonoiz del Scido s asoender,s
lo largo de los tubos 1l. Si, no cbstsnte, sumenis mas Qi -
borboteo con el fin de oubriy toda la longitud de las ranu-
ras 24, %0 veri qus la longitud de loe tudos 1l es suficien
te para oompensar una oantided relativamente grande de subi
da del doldo antes de que rebose el mismo a través de las.e
aberturas 32. ; RN

Se ve por oonsiguiente que ol dispositivo desori-
to mds srriba permite formar placas de baterfas in situ a -
una teaperatura relativamente alta, es decir enire 65,5 -
87,3% C. sin peligro para sl personal trabajador y sin exce
siva pérdida de eleotrdlitc. Iguslmente, el uso del disposi
tivo desorito impide el depleitc de part{culas de negro de
oarbén, que tienden g ser recogidas por el vapor doido de o
las placus negativas, depositdndose sobre las paredes exter
nas de la baterfis. De oste modo s posible evitar la opers-
oién do lavado cen.dotergantes normalmonte necesaria eon -~
les tdonicas de formaaidn anteriores psra retirar los depd-
sitos de negro de ocarbin que, de otro modoy darien a la ba=
torfs una fes apariencis externa.

Segin uns modificacidn del dispositivo desorito =~
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més arriba, el interior de cada cuerpo 11 se llene de und -
empaguetadurg fibrosa resistente a los fcldos, tal como lana
de PVC, que proporciona un éren superficial inerementzda dep
tro del cuerpo para el contacto eon los vapores foidos ¥ por
eonsiguionte mejora las propiedades condensadoras do loz - -
doidos del dispositivo. Como altermativa, se puede alcanvzar
un efects ventajoso similar proviendo un juego d¢ deflectos
ves en ‘sada ouorpo tubular 1l. En este caso, cada jusgo de
ﬁeﬂae‘kpras se presenta convenlentemente bajo la forma ds -
una pli‘iraliaad de placas semlcirculares espaciadas a 1o lar
go de la longitud de un elemento de soporte alargado oon el
fin de que las placas adyscontes se extiendan perpandiculég
mente, pero en direcciones opuestas respoctivamento_ 2 pare=
tir de un pland que contiene el ¢je longitudinal del elemon
to de soporte y el didmetro de cada placa. Cads elemento Qe -
soporte esta dispussto convenlentemente para emplazarse en -
wno de losmalientes 29 formados en la cara inferior de la ~
tapa 26 de tal modo gue, durante su uso, el oje longitudi-
nal del elemento de soporte sca oocextensivo con ol eje del
querpo asociado 1l. Izuzlmente, los dismetros de las placas
deflactoras estan previstos prseferiblsmente para variar de
acuerdo scon la conipidad de su cuerpo asociado 1l de tal mo
do que cada placa se fije con la paréd interna del cuerpo -~
¥y durante su uso, los vapores soidos sean obligedos por -
lag placas a fluir a lo large 4e un recorrido en espiral s
través del cusrpo.

Se comprendera que los cusrpos intsrconcctados 11
y 1la tapa 26 gerdn moldeados normalmente en un material ter
moplastico resistente a loa doidos, tal como polipropilenos

NROTA

Goa s RN T T LR
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Ja Patente de Invenoidn que se soliocita por vein
te anfios parae Bspalfla, de scusrdo con l= vigente Yeglslacifn,
deberd recasr sobre: " METODO DE PORMACION DE PLACAS. PARA
BATERIAS D€ PLOMO-ACIDO Y DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION
DE DICHO METODO ", con Prioridad de la Demanda de Patente
en Gran Bretalia n? 1657/77 de faocha 15 de Eneroc de 1,877,
gsegin las caracter{sticas esenciales de las siguientes:.
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REIVINDICACIORES

1.~ Mé%odo do formaoidm de placas para baterfas
do plomo=deido y dispositivo para la realizaciénm de dighe
ndtodo, ocomprendiendo dicho wmétodo loz pasos consistontes
en: a} enseublor en paqustes rejillas de placas de bat@e—
rias con interposicidn de separsdores emtre las rejilles
¥ 1llevendo cada }par de reailias adyacentes la pasta para
baterfas de plone-8oido spropisda pare producir una placa .
de baterf{a negativa y uma plaoen @e baterfa positiva ren;; .

poctivanentes B) eoloenr los paguetes en los compartiszen=
tos de los vasos definidos demtro de una oaja de baterfa; .
¢) completar las ocnexiones intercelulares necosarias) =
4) llenar los compartimentos de los vasos com una sola-é: ‘
oién sowcoa de geido sulfirico; e) asegurar con la caja -
una tapa de baterfa que tiene una pluralidad de aberiuran.
de llenado y ventilacién qus comunican com los ocmpartie
nentos de los vesos respectivamente; £) introducir en ca~ .
da abertura de llemado y ventilacién un extremo de un ouer
po aiarzado y bueso corrsspondiente, tformado oon un AgUe-—
Jero qus econeota au reapect_ivo compartimento de vaso ¢om
el talmdro del cuerpo, y g) pamar una corriente eldotrica
entre las rejillas con el fin de convertir la pasta do -
las éej&llén on el material sotivo de las placas y poste--'
riormente curgar las plaoas, myendo los geses generados
en onde oompartimento durente el paso de la corrieonte -~
eléotrioa a travis del taladro del cusrpo asoolado sobre
medios deflectores definidos por el cuerpc y escapando &
través ds une sbertura del miembro de oierre em ol otro =
extremo del cuerpo, volviendo todo el doido éetirado de -
dichos geses, al fluir detom a través de su roépeot;w -



2.
taladro,; al ocompartinonto del vaso gsooiado pormodic de
diobo sgujerc. ‘

- 2= Kétodo sogin 1a reivindicsoiln 1, en el que
o2da ouerpo se introduce dentro de su ebertura asociada -
S5« de llenado y ventilacidn con ol fin de que un extremo de
una ranura del cuerpo quede dispuesta dentro del respeoti
vo ooctiparticento del vaso, sientras gque el otro exirexo -
de la renurs se extiends mds allad d¢ le superficie sxtor=
na 4 1a tape.

10, 3= Bétodo segin la reivindiceciln 1 o la reivin
dicmoién 2, on o1 que »6 realica ol paso g) & una tenmg' ,
twra 40 por lo nenos 65,52 O, y es llevado a oabo en dos °
etapas separadas por un perfodo do reposo de por 10 mencs
30 ninuton.

15 4.~ Disppsitivo para ln gealizacﬁn del método
de la reivindicscidn 1, comprondiendo divho dispositivo = -
un ouerpo huseo y mlargado que estd formado #n un extremo.
oon un szujero que comunioca ocon 6l taladro del cuerpo y -
estd sdaptado para su Inserocién dentro de 1a abertura de

20, 1llensdo y ventilaoién de wna tapa ds baterfe, un miembro
de oflerrs previsio sn el otro exiremo dsl cusrpo y formam
do con una abertura para permitir la ovecuaeiln u la at——
néufera de los gases generados durante la formacifn, y =~
nedios deflsctores que se oncusniran dentro del fonnmdo

25, de lom gases que fluyen a través del taladro durente su ~
utilizeoidn y qus facilitan la retirada dsl doldo arrase
trado por dichop guses,

Se= Dispositivo segin la reivindicacidn 4, en -
el que dioho miembro de oierrs se promenta bajo la forma

30, de una tgqr separads qua obiura el otrs extreans oltado dal



cuerpo.

6+= Dispoaitivo segin laz raivindicacién 4 6§ 3a -
reivindioncidn 5, en el quo diocho cusrpo eatd formado en/o
adysoente a dioho primer aextremo con por 10 monos una ranue

5¢ ra qué 8¢ axtiende lonzitudinalmente en comunicacién con el

taladro del auerpo.

7«= Disponitivo sogin una cualquiera de las role—
vindicaciones 4 a 6, on el q\,';ze dicho medio deflector ce de~
finido al nmonos en parts po:: una poreifn de dicho miembdro -

10 = de cierre que se oxtionde dentro de dicho taladro. ,

8.~ Dispositivo megin una cvaluquisra do las rei- :
vindicaciones 4 a 6, en ol qus dicho medio deflector melnyg :
una empaguetadura fibrosa resistente a los scidos montads «
on sl taladro del cuerpoc. '

154 9.~ Dispositivo segin una cualguiera de las rel~—
vindicgoiones 4 a 6, en ol que dicho medio deflsetor inelu~ .
yo una pluralidad de places deflectoras espaciadas a lo lap
g0 de la longzitud del talsdro del cuerpo.

10.~ Dispositivo segin una cuslpiera de las reivin

20, dicacionss § 3 9, & incluyendo sdemgs una pluralidad de di-
chos cuorpos cada uno de los ouales estd adaptado en dicho
primer sxtremo psra su insereidn dentro de su respectiva -
gbertura de lleuado y ventilacién de una tapa de baterfa, y
quo estdn unldos entre s{ de modc que sus ejes longitudina-

25. les 3s extiendan sustancialmente en sentido paralele, y uma
tape movible oomdn que oierra el atro extremo de dichos =
ouerpos.
| 1l.- ¥ NETODO DE FORMAGION DE PLACAS PARA BATERIAS
DE PLIMO=-AQIDO ¥ DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION DE DICHO -
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u.

Segin queda sustancialmante desorito en la presen
te memoria que aonmts de catorcs hojas esoritas a miguing -

. Por una sola ocars y acompafiada de dibujos.

xaarsd. 1 BFHE. 1973
IUCAS INDUSTRIES LINITED
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