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E l p resen te  invento  concierne a un a r t ic u lo  se - 
miterminado con dos p a r te s  un idas en tre  s i ,  que t ie n e n  su­
p e r f ic ie s  c o lin d a n te s , a  base de m a te r ia le s  elastóm éros - 
eventualm ente d ife r e n te s ,  por ejemplo p o liu re ta n o , p o l i -  
(c lo ru ro  de v in i lo ) ,  caucho vulcanizado o s im ila re s . La 
esencjia del p re sen te  invento  c o n s is te  en que prim ero se 
produce una p a r te  con un borde re s a lta d o , e l  cual' borde, 
durante l a  su b sig u ien te  conformación adyacente de l a  se­
gunda p a r te ,  ac tú a  como ju n ta  de herm etización  e impide 
que e l  m a te r ia l ,  que forma l a  p a r te  su p e rio r , pueda f l u i r  
sobre l a  p a r te  i n f e r io r .  P ara  l a  fa b r ic a c ió n  d e l a r t ic u lo  
term inado sobre e l  a r t ic u lo  semiterminado se e lim in a  sim­
plemente e l  borde re sa lta d o  y se ob tiene un borde de unión 
n ítidam en te  d e lim itad o . ' .!.**

P a ra  muchas f in a lid a d e s  es deseable f a b r ic a r
un a r t ic u lo  a  base de dos m a te r ia le s  d if e r e n te s .  Una**sjqéla
de zapato debe te n e r ,  por e jem plo ,-po r un lado  una elevada
r e s i s t e n c ia  a l a  ab rasió n , pero por o tro  lado debe o fre c e r
a l  p o rtad o r d e l zapato comodidad s u f ic ie n te .  E sto s d o s .re -

* * *-q u is i to s  no pueden se r  s a tis fe c h o s  por un m a te r ia l  sola¡- 
mente. R e q u is ito s  s im ila re s  se p resen tan  tam bién en o tro s  
se c to re s  de l a  té c n ic a . Por ejem plo, en l a  fa b r ic a c ió n  
a s ie n to s  de concha p a ra  v eh ícu lo s automóviles., se p rocura  
e s t r u c tu r a r  l a s  p a r te s  l a t e r a l e s  algo más r íg id a s  que e l  
resp ald o  propiam ente d icho , con e l  f i n  de dar a l  conductor 
una mayor e s ta b i l iz a c ió n  l a t e r a l  a l  r e c o r r e r  una curva. 
También d ife r e n te s  p a r te s  c o n s tru c tiv a s  de máquinas, que 
hoy d ía  tam bién c o n s is te n  en m a te r ia l s in té t i c o ,  deben t e ­
n e r  con fre c u e n c ia  propiedades d iv e rg e n te s .

Con e l  f i n  de re so lv e r  e s te  problema ya se ha
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propuesto  -  para  quedarse en. e l  e jenp lo  de la s .s u e la s  áe 
zapato -  form ar simplemente una prim era p a r te ,  por ejemplo 
l a  p a r te  de su e la  e x te r io r ,  a base de un m a te r ia l , y lu e ­
go conformar l a  o tra  p a r te  adyacentemente a l a  prim era 
p a r te .  En e s te  modo de procedim iento es in e v ita b le  que e l  
m a te r ia l , del que e s tá  formada l a  segunda p a r te , f lu y a  a 
tra v é s  d e l borde de unión sobre l a  su p e r f ic ie  de l a  p r i ­
m era .parte  y por co n sigu ien te  e s te  borde de unión no e s té  
to ta lm en te  delim itado  de manera n í t id a  -  t a l  como se de­
sea -  y ópticam ente ten g a  un .curso  correspondientem ente 
b o n ito , sino  que l a  mayor p a r te  de la s  veces forma un con­
to rn o  algo i r r e g u la r .

S i se procede fabricando  prim ero l a  p a rtp  su­
p e r io r  y luego conformando jun to  a é s ta  desde abajo *íá *
p a rte  in f e r io r ,  aparece además o tro  d e fe c to . E ste  c o n s is -*. **te  en que a , lo  la rg o  d e l berde in f e r io r  de l a  p a r te  *supe-

' ' *ñ o r  fa b r ic a d a  en prim er térm ino se p re se n ta  una p e q u e n  
rebaba, que luego cuelga h ac ia  abajo por e l  e fec to  d e .J^  
fu e rz a  de l a  gravedad, y a l  c e r ra r  e l  molde y conformar**.
subsiguientem ente a estado  f i n a l  l a  p a rte  i n f e r io r  da lu r

- * * * *gar ce nuevo a  i r re g u la r id a d e s  en l a  zona d e l borde de **
un ión . '....*

Con e l  f i n  de re p r im ir  e s to s  fenómenos nega­
t iv o s  tam bién se ha propuesto  ya a p l ic a r  un te j id o  sobre 
l a  p a r te  i n f e r io r  formada en prim er térm ino , y só lo  enton­
ce s , por in term edio  de e s te  t e j id o ,  conformar adyacente­
mente l a  p a r te  su p e rio r . De e s te  modo se puede lo g ra r  c i e r ­
tam ente que e l  borde de unión e s té  e s tru c tu rad o  uniform e­
mente, pero de e s te  modo se acep ta  natu ralm ente una zona 
de t r a n s ic ió n  algo mayor. Además de e l lo  e s te  procedim ien-
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-to  t ie n e  además o t r a  d esv en ta ja  e s e n c ia l ,  que co n s is te  en 
que e l  m a te r ia l de l a  p a rte  su p e rio r adyacentemente mol­
deada, especialm ente cuando se t r a t a  de espuma de p o liu re -  
ta n o , t ie n e  ten d en c ia  junto  a l  te j id o  a formar porciones 
en d u rec id as, que no sólo conducen a un mayor consumo de 
m a te r ia l ,  sino  que p e rju d ic an  tam bién l a s  deseadas p rop ie­
dades. En una su e la  i n t e r io r  con una p l a n t i l l a  o lecho de 
p ié  de espuma de p o íiu re ta n o  t a l e s  porciones endurecidas 
son una d e sv en ta ja  e s e n c ia l ,  dado que p erju d ican  e x tra o r­
d inariam en te , l a  comodidad.

O tra p o s ib il id a d  de e v i ta r  e l  aspecto  óp tico  
desfavo rab le  y negativo  de una l in e a  de unión que d isc u rra  
de modo no r e c t i l ín e o  en tre  lo s  dos m a te r ia le s  del cuerpo 
moldeado, c o n s is te  en co lo car e s te  borde en una zona-no* 
v i s ib le  normalmente. A si, por ejem plo, en e l  caso de sue- 
l a s  de zapato es tam bién 'sab ido  r e v e s t i r  l a  su e la  e x te r io r  
c a s i  tam bién la te ra lm e n te  con e l  m a te r ia l  oue forma l a t .
p l a n t i l l a ,  de manera que e l  borde de unión de lo s  dos m&; 
t e r i a l e s  pase a  en co n tra rse  sobre e l  l a d o . in f e r io r  d e .la - 
su e la . Entonces l a s  i r re g u la r id a d e s  t ie n e n  só lo  una peque­
ña im p ortan cia . No o b s ta n te , e s te  procedim iento llev a* áb á -
re ja d a  l a  d esv en ta ja  de que precisam ente lo s  bordes alEta^* 
mente s o l ic i ta d o s  por carga de l a  su e la  de zapato e s tá n  
formados a  base d e l m a te ria l más blando y por lo  ta n to  ex­
perim entan un d esgaste  mayor que lo  que en s i  es deseab le . 
También en e l  caso de su e la s  de d ep o rte , especialm ente en 
l a  zona d e l ta ló n  y de l a  p u n te ra , se desea lo g ra r  una 
ab ra s ió n  de m a te r ia l  especialm ente pequeña, lo  cual no se 
puede lo g ra r  tampoco con e s te  proced im ien to . Por e l  co n tra ­
r i o ,  en e s te  caso e l  d esgaste  es especialm ente grande natu-
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-ra ím e n te  en e s to s  lu g a re s .
E l problema cue e l  p resen te  invento  se ha es­

ta b le c id o  como m isión re so lv e r  co n s is te  por co nsigu ien te  
en f a b r ic a r  un ob je to  formado por dos p a r te s ,  en que por 
un lado  l a s  propiedades de lo s  m a te r ia le s , de lo s  que es­
tá n  formadas l a s  dos p a r te s ,  correspondan exactamente a 
lo s  r e q u is i to s  deseados, s in  que uno de lo s  m a te ria le s  in ­
f lu y a  sobre e l  o tro  y por o tro  lado e l  borde de unión , a 
lo ^ la rg o  del cual topan  lo s  dos m a te r ia le s , d is c u r ra  ó p ti­
camente de modo to ta lm en te  n i t id o  y r e c t i l í n e o .  Esto se 
lo g ra , de acuerdo con e l  inven to , proveyendo a un a r t íc u ­
lo  semiterminado con dos p a r te s  un idas en tre  s í ,  que t i e ­
nen s u p e r f ic ie s  mutuamente c o lin d a n te s , ten iendo una p a rte  
a  lo  la rg o  del borde de unión un vástago  que sobresané*por 
encima de l a  su p e r f ic ie  p re ten d id a  del a r t íc u lo  term inado. 
Una rebaba de m a te r ia l que se forma a l  conformar adyacen­
tem ente l a  segunda p a r te  jun to  a l a  prim era p a r te  ya* * * * *  - &mada, puede form arse por lo  ta n to  sólo  a  lo  la rg o  d e l v ás-

. . . "  e o o e ota g o . En l a  su b sig u ien te  fa b r ic a c ió n  del a r t íc u lo  term ina-* * *do a p a r t i r  del a r t íc u lo  sem iterm inado, e s te  vástago  e& 
elim inado, por ejemplo es suprimido por c o r te , y se lo g r^  
de e s te  modo una l ín e a  de separac ión  to ta lm en te  nítida*.**, 
r e c t i l í n e a  u ondulada, dado que é s ta  es determ inada-por 
l a  su p e r f ic ie  d e l vástago  formada en l a  fa b r ic a c ió n  de l a  
p rim era p a r te ,  sobre l a  cual se puede en co n tra r even tua l­
mente l a  rebaba an te s  de l a  conform ación adyacente de l a  
segunda p a r te .

Con e l  f i n  de g a ra n tiz a r  cue e l  vástago  pueda 
cum plir l a  función  que se le  ex ige , es conveniente que ó s- 

.te  ten g a  una anchura de aproximadamente 5 a  15 mm y un e s -
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"  pesor de a lred ed o r de 0 ,1  a 1 ,5  mm. Con una anchura in fe -  < 
r i o r  a. a lred ed o r dé 5 mm e x is te  e l  p e lig ro  de que, durante 
e l  tra tam ien to  de componentes de p o liu re tan o  de v i s c o s i - .  
dad extremadamente b a ja , una im pureza.o suciedad lleg u e  
h a s ta .e l  lado  in f e r io r  del vás tag o . Una anchura del v ás- 
tago  su p e rio r  a  a lred ed o r de 15 mn, a .s u  vez , no es nece­
s a r ia  funcionalm ente y conduce sólo a  un consumo acrecen- 
tado  de m a te r ia l .

 ̂ S i e l  espesor d e l vástago  es menor de ap rox i­
madamente 0 ,1  mm e x is te  e l  p e lig ro  de que e s te  vástago 
ten g a  en algunos lu g a re s  p e rfo ra c io n es  a causa de defec­
to s  de humedecimiento, y ya no se p re se n ta  l a  seguridad  
do que l a  p a r te  i n f e r io r  no r e s u l té  ensuciada por lampar­
te  su p e rio r  adyacentemente conformada. Un espesor su p erlo i
a a lred ed o r de 1 ,5  mm conduce no sólo  a un consumo a c re -

- * * -  * -centado de m a te r ia l sino  que ya  p la n te a  d ificu ltad es*  en* 
l a  sep arac ió n  d e l vástago^. p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  d e l a r t ié u -  ' 
lo  term inado.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  separación  d e l -vas­
tago  es conveniente que su espesor se ac re c ie n te  haciá '^el 
e x te r io r ,  es d e c ir  e l  espesor más pequeño se encuentre*6n 
l a  proxim idad de l a  s u p e rf ic ie  d e l a r t ic u lo  terminado^.*..' 
E s ta  e s tru c tu ra c ió n  es v en ta jo sa  ta n to  p a ra  g u ia r  l a  cu­
c h i l l a  con e l  f i n  de c o r ta r  e l  v ás tag o , pero también puede 
s e r  fa v o ra b le , especialm ente cuando l a  separación  d e l vás­
tago  se e fe c tú a  según un procedim iento a  b a ja  tem peratu ra , 
e s  d e c ir  en que e l  a r t ic u lo  semiterminado es en friad o  a 
-20 h a s ta  -30BC, y luego e l  v ás tag o , ahora f r á g i l ,  puede 
s e r  ro to  y elim inado . Las v e n ta ja s  análogas sirven tam bién 
en e l  caso de que e l  vástag o , en inm ediata  proximidad a
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" la  su p e r f ic ie  p re te n d id a  del a r t ic u lo  term inado, ten g a  una 
e n ta lla d u ra . S i se qu iere  f a b r ic a r  un a r t íc u lo  term inado, 
que c o n s is ta  en dos p a r te s  con d ife r e n te s  du rezas, es con­
v en ien te  que e l  a r t íc u lo  semiterminado e s té  e s tru c tu ra d o  
de modo t a l  que e l  vástago sea  formado a base d e l m a te ria l 
más duro. Esto  t ie n e  como consecuencia que en e l ' caso de 
l a  conform acién adyacente de l a  segunda p a r te ,  e l  m a te ria l 
más blando, que l a  forma, no pueda deform ar, a causa de su 
p re s ió n  de fa b r ic a c ió n , a l a  prim era p a r te  ya formada. En 
e fe c to , s i  se f a b r ic a  primeramente l a  p a rte  a base d e l ma­
t e r i a l  más blando y se conforma adyacentemente jun to  a és­
t a  l a  p a r te  con m a te r ia l más duro, e x is te  e l  p e lig ro  -  es­
pecialm ente cuando se t r a t a  de m a te r ia le s  de p o liu re tan o* *.espumados -  de que e l  m a te r ia l más duro durante su c o n f ir ­
mación adyacente, comprima a l  m a te r ia l más blando ya fo r -. *.mado a causa de l a  p re s ió n  oue r e in a  durante l a  fabrjrc'a-r* 
c ió n . De e s te  modo, e l  plano de unión de l a s  dos p a r te ^ a o  
sólo se d esv ía  de l a  forma deseada, sino que, especialm en­
t e  tam bién por compresión de l a  p a r te  más b landa, se e fec­
tú a  un aumento de su dureza, lo  cu a l a su vez s ig n if ic a *  
una d esv iac ión  con re sp ec to  a l  cuadro de propiedades dé-*- 
seádas del a r t íc u lo  term inado. l/*..*

E l p resen te  invento  t ie n e  e sp e c ia l  im portancia  
en e l  caso de l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  sem iterm inados 
p a ra  su e la s  de zap ato . E s;conven ien te  que lo s  a r t íc u lo s  
sem iterm inados p ara  suelas* de zapato e s té n  e s tru c tu ra d o s  
con una p a r te  que t ie n e  l a  p l a n t i l l a  y una p a r te  que t ie n e  
l a  su e la  e x te r io r ,  de modo t a l  que e l  vástago  e s té  e s tru c ­
tu rad o , según e l  p resen te  in v en to , a base de l a  p a r te  de 
su e la  e x te r io r .  La p a r te  de su e la  e x te r io r  de una su e la  de

25018
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zapato es l a  mayor p a r te  de la s  veces más dura y r e s i s te n ­
te  á  la :a b ra s ió n  que l a  p a r te  de p l a n t i l l a ,  y por lo  ta n ­
to  es n ecesa rio  f a b r ic a r  primeramente l a  p a rte  de su e la  
e x te r io r  y e s t ru c tu ra r  e l  vástago  junto  a é s ta ,  y luego 
conform ar adyacentemente l a  p a rte  de p l a n t i l l a  a  base d e l 
m a te r ia l  más blando y más l ig e r o .  De e s ta  manera se impi­
de que en e l  modo de p roceder in v e rso , l a  p a r te  de p lan ­
t i l l a  es m odificada, en sus propiedades de m a te r ia l ,  por 
l a  com presión a l  conformar adyacentemente l a  p a r te  de sue­
l a  e x te r io r ,  en cuanto a sus p rop iedades, especialm ente 
en cuanto a  su dureza.

Un procedim iento especialm ente conveniente pa­
r a  l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  term inados con dos p a r te s  
un idas e n tre  s í ,  que' t ie n e n  su p e rf ic ie s  mutuamente c h i n ­
d an te s , a  base de m a te r ia le s  elastóm eros eventualm ente d i­
fe re n te s  e n tre  s í ,  por ejemplo p o li(c lo ru ro  de v in i ib )y  
p o liu re ta n o , caucho vulcanizado sobre a r t íc u lo s  se m i^ ^ -  
minados, en aue'prim eram ente se f a b r ic a  una prim era p a rte
y luego se conforma adyacentemente una segunda p a r te  jpp-* * * *to  a l a  p rim era , c o n s is te  en que l a  prim era p a r te  es 'con­
formada a  lo  la rg o  d e l borde de unión p o s te r io r ,  co n 'u n : 
vástago, que se ex tiende más a l l á  de l a  s u p e rf ic ie  p re ten ­
d id a  d e l a r t íc u lo  term inado, e l  cu a l vástago  es elim inado 
de nuevo después de conformar adyacentemente l a  segunda 
p a r te .

Las v e n ta ja s  ya mencionadas d e l procedim iento 
segtin e l  in v en to , a sab er l a  p o s ib il id a d  de e s t ru c tu ra r  
u n a ''co s tu ra  de unión n í t i d a  r e c t i l í n e a  u  ondulada en tre  
l a s  dos p a r te s  a base de m a te r ia le s  d ife r e n te s ,  se pueden 
hacer t i t i l e s  especialm ente también cuando e l  a r t ic u lo  te r -
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" minado a f a b r ic a r  es fab ricad o  a base de m a te ria le s  d ife ­
re n te s ,  por ejempló a base de una combinación de caucho 
vulcanizado  y p o li(c lo ru ro  de v in i lo )  o de caucho v u lca­
nizado y p o liu re ta n o . Especialm ente en Ufa fa b r ic a c ió n  de 
su e la s  de zapato , se puede m an ife s ta r como conveniente pa­
r a  algunos casos de u t i l i z a c ió n  f a b r ic a r  l a  su e la  e x te r io i  
a  base de caucho vu lcanizado . En e s te  caso , de acuerdo cor 
e l  procedim iento del in v en to , se d eb e ría  f a b r ic a r  en p r i -

10
térm ino , por ejemplo en una p rensa , una p a r te  de sue­

l a  e x te r io r  .a base de caucho vulcanizado que ten g a  e l  vás­

15

tago de acuerdo con e l  in v en to . E s ta  p a r te  de su e la  ex te­
r i o r  s e r ía  in s e r ta d a  luego en un segundo molde y en é s te  
se p o d ría  conformar adyacentem ente, por ejem plo, l a  p a rte  
de p l a n t i l l a  a  base*de espuma de p o liu re ta n o . **

Un procedim iento especialm ente conveniente pa- i ' * . *. *. r a  l a  e lim in ació n  del vástago  del a r t íc u lo  semitermidapo
!

. 20

co n s is te  en e n f r ia r  prim eram ente'-el a r t íc u lo  semiteromna-
do y luego romper y elim inar, mecánicamente e l  v á s ta lo .

P ara  l a  r e a liz a c ió n  del procedim iento según-. - *
e l  invento  es apropiado especialm ente un d isp o s it iv o  *qhe 
t ie n e  una p a rte  in f e r io r  de molde y una ta p a  de parte* in ­
f e r io r  de molde p ara  l a  e s tru c tu ra c ió n  de l a  p a r te  iñfe-* 
r i o r  jun to  con e l  v ás tag o , a s í  como un b a s tid o r  interm edie 
su sc e p tib le  de se r  colocado sobre e l  v ás tag o , con ta p a  de

25 b a s tid o r  in term edio  p a ra  l a  conformación adyacente de l a  
p a r te  su p e r io r . En t a l  caso l a  p a r te  in f e r io r  de molde 
puede e s ta r  colocada fijam en te , m ien tras que l a  ta p a  de 
p a r te ^ in f e r io r  de molde puede s e r  lev an tad a  y basculada 
h a c ia  a r r ib a .  E l b a s tid o r  in term edio  puede s e r  e s tru c tu ­

30 rado de modo desp rend ib le  y r e t i r a b le  h ac ia  lo s  la d o s , o

25018 - -
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-ta m b ié n  puede e s ta r  d iv id ido  cen tra lm en te , ten iendo ambas 
p a r te s  que se r  r e t i r a d a s  o in tro d u c id as  en e s te  caso* h ac ia  
lados d if e r e n te s .  La ta p a  de b a s tid o r  in term ed io , a su vez, 
debe e s ta r  e s tru c tu ra d a  de modo m o v ib le en  sen tido  v e r t i ­
c a l  y b a sc u la b le . Los movimientos de e lev ac ió n  y b ascu la - 
c ió n  a  r e a l i z a r  pueden e fe c tu a rse , por ejem plo, mediante 
in s ta la c io n e s  h id rá u l ic a s .  Con e l  f i n  de p roveer a l  v á s ta ­
go d e l a r t ic u lo  semiterminado con una e n ta lla d u ra  p a ra  l a  
p o s te r io r  sep arac ió n , e s .v e n ta jo so  que e l  b a s tid o r  in t e r ­
medio ten g a  un r e s a l to  a  lo  la rgo  del borde de pared in te ­
r i o r  de moldeé en fren tado  a l a  p a r te  in f e r io r  de molde.
E ste  r e s a l to  forma, durante l a  fa b r ic a c ió n  de l a  p a r te  que 
t ie n e  e l  v ás tag o , una e n ta lla d u ra  en e s ta  p a r te .

En lo  que sigue se e x p lic a  e l  inven to  a  .mocLb 
de ejemplo con ayuda de lo s  d ib u jo s: *.* *..Las f ig u ra s  1, 2 y 3 m uestran p roductos ^ a q i-
term inados de acuerdo con e l  in v en to , l a s  f ig u ra s  4 , 5<y .
6 secc iones de d e ta l le  de é s to s , y l a s  f ig u ra s  7 a l l ^ e s j
tru c tu ra c io n e s  de molde de acuerdo con e l  in v en to . . . .

. .En l a  f ig u ra  1 se re p re se n ta  un a r t ic u lo  semi­
term inado 1 , que c o n s is te  en una p a rte  su p e rio r  2 y en laaa  
p a r te  i n f e r io r  3, ten iendo l a  p a r te  in f e r io r  3 co lindán té '- 
mente a  l a  p a r te  su p e rio r  2 un vástago  que d isc u rre  p e r i ­
fé ricam en te . Correspondientem ente e s tá  e s tru c tu rad o  tam bién 
e l  a r t ic u lo  semiterminado de su e la  de zapato 5 re p re se n ta ­
do en l a  f i g u r a .2, que co n s is te  en una p a r te  de p l a n t i l l a  
6 y en una p a r te  de su e la  e x te r io r  7, estando e s tru c tu ra d o  
junto, a. l a  p a r te  de su e la  e x te r io r  7 un vástago 8 que d is ­
cu rre  p e rifé ric a m e n te . La p a r te  de p l a n t i l l a  6 e s tá  estruc-- . 
tu ra d a .e n  forma de una su e la  de v a lv a  y t ie n e  un borde r e -
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- s a l t a d o  9. La p a r te  de sue la , e x te r io r  7 e s tá  e s tru c tu ra d a  
re fo rza d a  en l a  zona del ta lá n  y de l a  p u n te ra , con e l  f in  
de acomodarse a  l a s  elevadas s o l ic i ta c io n e s  y r e q u is i to s  
de una su e la  de zapato d ep o rtiv o .

En l a  f ig u ra  3 se re p re se n ta  un a r t ic u lo  semi- 
term inado 10 p a ra  a s ien to  de autom óvil, que t ie n e  dos p ar­
t e s  l a t e r a l e s '11 y una p a r te  c e n tra l  12. Las p a r te s  l a t e ­
r a le s  11 e s tán  formadas a base de m a te r ia l s in té t ic o  más 
duro que l a  p a r te  c e n tra l  12.

La f ig u ra  4 m uestra en secc ión  tr a n s v e rs a l  un
d e ta l le  de l a  zona l ím ite  en tre  una p a r te  su p e rio r  2 y una 
p a r te  in f e r io r  3 con vástago  4 e s tru c tu ra d a s  según e l  in ­
ven to . E l vástago  14 rep resen tad o  en l a  f ig u ra  2 se ensan­
cha h ac ia  fu e ra , l a  cu a l e s tru c tu ra c ió n  se opone a sú*-pos-
t e r i o r  sep arac ió n . Lo mismo ocurre tam bién con e l  vástago*. *.15 re a re  sentado en l a  f ig u ra  6, que t ie n e  una e n ta lla d u ra
16 w o o 6

En l a  f ig u ra  7 se re p re se n ta  esquemáticameiybe 
un d isp o s it iv o  de acuerdo con e l  in v en to . E ste  posee.una 
p a r te  in f e r io r  de molde 17, en l a  que e s tá  e s tru c tu ra rá  
un espacio  hueco de molde 18. E l espacio  hueco de moídé*-
t ie n e  un reb a jo  de vástago 17 p e r i f é r ic o .  En l a  fabriba-.* 
c ión  de l a  p a r te  in f e r io r  3 con vástago  4 , sobre l a  in fe ­
r i o r  de molde 17 se co loca l a  ta p a  de p a r te  in f e r io r  de 
molde 20 y luego , a  tra v é s  de un o r i f i c io  p a ra  m a te r ia l 
no m ostrado, se in y e c ta  por ejemplo una m ezcla p a ra  p o l i -  
u re tan o . Asimismo, e s ta  mezcla p a ra  p o liu re tan o  puede se r  
tam bién in tro d u c id a  por co lada o in c lu so  se puede compri­
m ir den tro  d e l molde una co rrespond ien te  p ie z a  en b ru to  de 
caucho vu lcan izado . T ras haber endurecido l a  o a r te  in fe rio ir



P- $7.904

5

10

15

20

25

30

25018

H ojia  n A m . 11

-  3 con vástago 4 se desprende l a  ta p a  de p a r te  in f e r io r  de 
molde 20 y se co looa en tre  e l  b a s tid o r  21. E l-b a s tid o r  21 
rep resen tad o  en l a  f ig u ra  7 no e s tá  d iv id id o . S in  embargo, 
e l  b a s tid o r  in term edio  puede e s ta r  e s tru c tu rad o  de dos o 
más p a r te s .  Después de e l lo ,  l á  ta p a  de b a s tid o r  interm e­
dio 22 es colocada encima, se in tro d uce  e l  m a te r ia l que 
forma l a  p a r te  su n e rio r  éA e l  espacio  hueco de molde, aho- 
r a  formado, y e s ta  p a r te  su p e rio r 2 es luego conformada 
adyacentemente a  l a  parte , i n f e r io r  3. Tras haber endurecido 
el' m a te r ia l ,  e l  a r t ic u lo  ¡semiterminado formado puede se r  
desmoldeado y se puede c o r ta r - e l  vástago 4, co r ejemplo 
con una c u c h il la .

En l a  f ig u ra  8 se d ib u ja  nuevamente como d eta­
l l e  en secc ión  tr a n s v e rs a l  l a  p a r te  in f e r io r  de m olde!l7 . 
Se reconoce e l  espacio  hueco de molde 18 y e l  reb a jo  de 
vástago  p e r i f é r ic o  19. Bh l a  f ig u ra  9 se rep resen ta 'és í^u e-
máticamente una secc ión  tr a n s v e rs a l  a  tra v é s  de un d iáao -

¡s i t r v o  compuesto según e l  in v en to , a  base de úna p a r te  ¿in­
f e r io r  de molde 17, un b a s tid o r  in term edio  21 co locado .en-

- cima, y una ta p a  de b a s tid o r  in term edio  22'co lo cad a  eiio i- 
ma. También se reconoce en l a  f ig u ra  9 l a  p a r te  in fe r io r!
3 con vástago  4, formada en e l  espacio  hueco de moldeé**y* 
l a  p a r te  su p e rio r  2 conformada adyacentemente a  é s ta .

En l a  f ig u ra  10 se re p re se n ta  un b a s tid o r  in ­
term edio 23 que t ie n e  un r e s a l to  p e r i f é r ic o  24, que puede 
s e r v i r  p a ra  l a  e s tru c tu ra c ió n  de una e n ta lla d u ra  16 en e l  
vástago  15.

^ - - En l a  f ig u ra  11 se re p re se n ta  o t r a  d isp o s ic ió n
d e l d isp o s it iv o  según e l  in v en to . E ste  d isp o s it iv o  s irv e  
p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de su e las  de zapato y p a ra  l a  confor—
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"rnación adyacente d ir e c ta  jun to  a una p a la  de zapato 29. 
Prim eram ente, en e l  espacio  hueco, formado a base de l a  
p a r te  in f e r io r  de molde 25 y l a  tap a  de p a r te  in f e r io r  de 
molde 26, se forma l a  p a r te  de su e la  e x te r io r  7 con v ás- 
tago 8 . Como m a te ria l p a ra  e l lo  s irv e  una mezcla, a ju s ta ­
da a  una dureza re la tiv am en te  grande, a  base de espuma de 
p o liu re ta n o  sem idura. Después de e l lo  l a  tap a  de p a rte  in ­
f e r io r  de molde 26, que e s tá  f i j a d a  a  una a r t ic u la c ió n  30, 
es elevada prim ero v ertic a lm en te  mediante l a  a r t ic u la c ió n  
30 y luego es hecha b a sc u la r  a lred ed o r de l a  a r t ic u la c ió n  
30. De e s te  modo se p roporciona espacio  p ara  l a  co locación  
de l a s  p a r te s  de b a s tid o r  in term edio  27 en l a  d isp o s ic ió n  
deseada. Después de e l lo ,  a lred ed o r de l a  a r t ic u la c ió n  30 
se hace g i r a r  a l a  p o sic ió n  v e r t i c a l  e l  l i s t ó n  28 coáüvás- 
tago  29t tam bién f i ja d o  a  a q u e lla  a r t ic u la c ió n , y luego se 
co loca herm ética  y apretadam ente sobre e l  b a s tid o r  i n t e r ­
medio .27. Tras e l lo ,  e l  m a te ria l^ p a ra  l a  e s tru c tu ra c ió n  
de l a  p a r te  de p l a n t i l l a  d ,  es in tro d uc id o  e n 'e l  espacia  
hueco de molde ahora formado y se in y e c ta  por ejemplo una 
m ezcla de p o liu re ta n o , de manera que l a  su e la  de zap a ta  es 
conformada adyacentemente de modo d ire c to  ju n to  a  l a  p a la  
29. T ras haber endurecido e l  m a te r ia l , l a  su e la  de zapá&o) 
que ya ha sido conformada adyacentemente jun to  a  l a  p a la , 
puede s e r  desmoldeada y e l  vástago  8 e s tru c tu rad o  puede 
se r  r e t i r a d o ,  por ejemplp puede s e r  elim inado por co rte  
con una c u c h il la  c i r c u la r .  La su e la  de zapato fa b r ic a d a  
posee un borde de unión n í t id o ,  r e c t i l ín e o ,  o que adopta 
e l  curso curvo deseado, en tre  lo s  m a te r ia le s  de d ife re n te s  
co lo re s  de l a  su e la  e x te r io r  y de l a  p l a n t i l l a .
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. . .  jt'REIVINDieACippESlr

Los puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se 
p resen tan  p ara  que sean ob je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de Paten­
t e  de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  que se 
recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

' 13 '.- Procedim iento para f a b r ic a r  a r t íc u lo s  t e r ­
minados en dos p a r te s  de m a te ria l e lastóm ero , t a l  como sue­
la s  de zapatos, a s ie n to s  de concha de autom óviles y o tro s , 
estando ambas p a r te s  un idas en tre  s i ,  ten iendo  su p e rf ic ie s  
mutuamente co lin d an te s  y estando hechas a  base de m ateria­
le s  elastóm eros eventualm ente d ife r e n te s ,  por ejemplo po- 
l i ( c lo r u r o  de v in i lo ) ,  p o liu re ta n o , caucho vu lcanizado , 
pasando por a r t íc u lo s  sem iterm inados en lo s  que* una p r i ­
mera p a r te  t ie n e , ' a lo  la rgo  d e l borde de unión , un vás­
tago que so b resa le  por encima de l a  su p e r f ic ie  p re te n d i­
da d e l a r t ic u lo  term inado, procedim iento en que primero 
se fa b r ic a  una prim era p a r te  y luego se conforma una se­
gunda p a r te  adyacentemente a l a  prim era p a r te ,  c a r a c te r i ­
zado porque l a  prim era p a rte  es conformada, a lo  largo  
d e l p o s te r io r  borde de unión , con un vástago  que-se e x tie n ­
de más a l l á  de l a  s u p e rf ic ie  p re ten d id a  d e l a r t ic u lo  t e r ­
minado, e l  cual vástago  es elim inado de nuevo t r a s  haber 
conformado adyacentemente l a  segunda p a r te .  .

2 3 .- .Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  13, 
ca ra c te r iz ad o  porque e l  vástago se conforma con una anchu­
r a  de aproximadamente 5 a aproximadamente 15¡mm y un espe­
so r de aproximadamente 0 ,1  a aproximadamente 1 ,5  mm.

3 -* - Procedim iento según la s  re iv in d ic a c io n e s
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.15 6 2&, ca rac te rizad o  p o rq u$ 'e l, pppó,sor ¡del* vástago  se aun
it a  h ac ia  fu e ra .^ - . '< "

 ̂ 4 ^ . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  3s
ca ra c te riz ad o  porque e l  vástago se conforma con una en ta ­
lla d u ra  en inm ediata contigüedad a l a  s u p e r f ic ie  p re te n ­
d ida d e l a r t ic u lo  term inado.

5&.- Procedim iento según una de la s  preceden­
te s  re iv in d ic a c io n e s , en e l  que e l a r t ic u lo  semiterminado 
t ie n e  p a r te s  de d ife re n te s  du rezas, c a ra c te r iz ad o  porque 
e l  vástago  se forma a base d e l m a te r ia l más duro.

6&.- Procedim iento según una cu a lq u ie ra  de la ¿  
re iv in d ic a c io n e s  la  a 5a, ca rac te rizad o  porque an te s  de l a  
e lim inación  d e l vástago  es en friad o  e l  a r t ic u lo  sem iterm i­
nado.

en

7 a .-  PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR ARTICULOS 
TERMINADOS EN DOS PARTES DE MATERIAL ELASTOMERO, TAL COMO 
SUELAS DE ZAPATOS, ASIENTOS DE CONCHA DE AUTOMOVILES Y 
OTROS.

Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que 
an tecede, rep resen tado  en lo s  d ibujos ' que se acompañan y 
para lo s  fin es , que se han e sp ec ific a d o .

E s ta  Memoria consta  de ca to rce  h o jas  e s c r i ta s  
a máquina po r una so la  ca ra .

Madrid, 26.0CI.1978
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