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La presente invención se refiere.a las correas dentadas 
dé material elastómero y en particular se refiere a un 
perfeccionamiento aportado al revestimiento de la denta­
dura de las correas dentadas.

5 Como es sabido el revestimiento de la dentadura de una co­
rrea dentada desarrolla una serie de deberes que a conti­
nuación citamos:
- proteger la superficie de trabajo de la dentadura de
la correa del desgaste debido al arrastramiento que inter- 

10 viene entre los flancos de los dientes de la correa y los 
flancos de los dientes de las poleas;
- impedir que sustancias presentes en el ambiente en el 
que la correa dentada trabaja (por ejemplo agua) puedan 
dañarla emigrando a su interior de modo de atacar y des-

15 truir la inserción resistente de la correa dentada misma;
- reducir la deformabilidad de los dientes de la correa 
dentada a consecuencia de la naturaleza del material con 
el cual tales dientes están constituidos (material elastó- 
mero)t

20 - reducir el coeficiente de roce de la superficie de tra­
bajo de la dentadura de la correa.
Todos los revestimientos conocidos permiten ejecutar con 
eficacia los deberes asignados al revestimiento de la den­
tadura de una correa dentada que hemos citado y entre los 

25 revestimientos conocidos aquel que resulta él mejor es el 
tejido engomado y preferiblemente el tejido engomado de 
nailon.
En las correas dentadas cuya dentadura está revestida con 
un tejido engomado este último está constituido por una 

30 cinta abierta de tejido engomado que se adhiere a la su- . 
perficíe de la correa.
Los extremos de la cinta de tejido engomado deben estar
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unidos entre ai para dar un revestimiento completo a la 
dentadura de la correa*
En las correas dentadas conocidas la unión de los dos ex­
tremos de la cinta de tejido engomado con la que se efec­
túa el revestimiento de la dentadura de la correa se pro­
duce de las siguientes maneras:
a) los extremos de la cinta de tejido engomado vienen so­
brepuestas entre sí en un pequeño trozo;
b) los extremos de la cinta vienen unidos entre si cabeza 
a cabeza por cosido efectuado por medió de un hilo de ma­
terial termorestrlngible.
Pruebas experimentales conducidas en correas dentadas te­
niendo cual revestimiento de la dentadura un tejido engo­
mado, aún que tienen una duración media satisfactoria pre­
sentan una inestabilidad más bien elevada#
Además en las correas dentadas conocidas frecuentemente el 
deterioramiento de la correa resulta localizarse en una 
zona vecina a aquella de la unión de loa extremos del te­
jido engomado de revestimiento de la dentadura de la co­
rrea.
El fin de ia presente invención es aquel de aumentar la 
duración de las correas dentadas que tienen un tejido en­
gomado por revestimiento de la dentadura y además reducir 
el campo de variabilidad de la duración para las correas 
dentadas en cuestión.
El objeto de la presente invenoión, de acuerdo oon el fin 
que sé propone, lo constituye un perfeccionamiento apor­
tado al revestimiento de las correas dentadas que compren­
den un cuerpo de Correa en el oual está anegada una estruc 
tura resistente formada por un helicolde de una cuerda 
única de material flexible é inestable, una dentadura en 
una cara del cuerpo de la correa y un revestimiento en
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tejido engomado para la dentadura de la corree caracteri­
zado por el hecho que.consiste en establecer dicho reves­
timiento de la dentadura de la correa de modo continuo ... 
con lo que se impide el paso de sustancias extrañas den­
tro del cuerpo de la correa por la parte de la dentadura 
de la misma.
La presente invención será mejor comprendida por la si­
guiente detallada descripción dada a titulo de ejemplo y 
por lo tanto sin carácter limitativo de algunas formas 
de realización una de las cuales está ilustrada en la fi­
gura de la tabla de dibujo adjunta en la cual!
— la figura muestra una vista en sección longitudinal de 
un trozo de una correa den§a^ segán el perfeccionamiento
de la invención.  ̂-
En la idea de solución más general de uña correa dentada 
segdn el perfeccionamiento de la présente invención el re 
vestimiento de.la dentadura está constituido por una cin­
ta de tejido engomado bajo forma de un anillo de cinta... 
privado de discontinuidad de desarrollo tai de revestir 
perfectamente todos los dientes y todos los huecos de la
dentadura.
El anillo privado de discontinuidad de cinta de tejido..
- engomado está constituido o de un trozó tubular de teji­
do engomado o bien es obtenido, en el caso en el que el 
tejido es de material termoplástlco como por ejemplo nai­
lon soldando cabeza con cabeza lps extremos de una cinta

abierta. -
De esté moda el revestimiento de la dentadura presenta..
en cada punto un espesor constante y ño están presentes
a i acontiTMiidades en tal revestimiento.
En la figura está representada una forma particular de 
realización de una correa dentada segán el perfecciona-
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miento de la presente invenoión.
Como se ve en la figura la correa dentada presenta un cuer­
po de correa 1 en material elastómero en el cual está anega­
da una inserción resistente formada por un arrollamiento en 

5 helicoide de una única cuerda 2 flexible e inextensible cual 
por ejemplo de fibra de vidrio, dicho helicoide teniendo las 
espiras entre si paralelas y coplanaúá#.

' Enuna caradel cuerpo de correa 1 está presente una denta­
dura formada de una pluralidad de dientes 3 separados entre 

10 si por huecos 4*
En la superficie de la dentadura está presente un revesti­
miento formado por dos tejidos engomados 5 y 6 entre ai do­
blados#
Cada uno de loa dos tejidos engomados 5 y 6 está constituí- 

15 do por una cinta abierta de tejido engomado que há sido apli 
cado en la dentadura de modo de constituir un anillo dispo­
niendo los extremos de la cinta uno frente del otro# Lo que 
es importante a los efectos del perfeccionamiento de la pre­
sente invención es que la unión de una cinta está desfasada 

20 respecto a la unión de la otra cinta#
En particular y a puro titulo de ejemplo, como se represen­
ta en la figura la cinta de tejido engomado 5 tiene la unión 
7 en correspondencia de un hueco 4 de la dentadura y la cin­
ta de tejido engomado 6 tiene la unión 8 en correspondencia

25 del extremo de un diente 3#
Como Be representa en la figura la unión de cada cinta se 
efectúa simplemente aproximando los extremos cabeza con ca­
beza# *
Obviamente para la unión de cada una de las cintas que for- 

30 man el revestimiento de la correa dentada-ilustrada en la 
figura pueden usarse muchas variantes cual aquella de soldar 
entre si cabeza con cabeza los extremos de cada cinta o de"
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usar pl sistema conocido de cosen cabeza con cabeza los 
extremas de cada cinta, quedando en firme el hecho: que las 
uniones de las dos cintas están desfasadas entre si.
Además según una ulterior variante de realización no.repre 

5 sentada, para la formación de cada una de las cintas de te 
jido engomado 5 y 6 pueden ser empleado^ varios trozos de 
cinta colocados uno a continuación del otro de modo no obs 
tante que las uniones de los trozos de cinta que forman la 
cinta 5 estén desfasadas respecto a las uniones de los tro 

10 zos de cinta que forman la cinta 6,
Con correas dentadas dotadas en su dentadura de un reves** 
timiento según el perfeccionamiento de la présente inven** 
ción.se han efectuado pruebas experimentales de duración 
y análogas pruebas experimentales de.duración se han eféc- 

15 tuado con correas de tipo conocido y esto obviamente a
igualdad de características mecánicas y de materiales cons 
titutivos de las correas dentadas dichas, -
Las pruebas experiméntales han dado como resultado que las 
correas dentadas provistas en la dentadura de un revesti— 

20 miento de acuerdo con el perfeccionamiento de la invención 
tienen una duración media superior del, 120 por ciento res­
pecto a las correas dentadas de tipo oonocido.
Además estas correas dentadas así perfeccionadas han de­
mostrado tener un reducido campo de variabilidad para la 

25 duración y tal reducción'es igual a aproximadamente el 50 
por ciento del campo de variabilidad de ía duración encon­
trado en las correas dentadas del tipo conocido.
De los resultados de las pruebas experimentales resulta 
que con una correa dentada provista deí perfeccionamiento 

30 de la invención se alcanzan loa fines propuestos y prece­
dentemente enunciados y la explicación puede ser lá si­
guiente.



En el caso en el cual la unión de loa extremos de la úni­
ca cinta de tejido engomado con la que aé efectúa el re­
vestimiento de la dentadura de la correa sea por sobrepo- 
aieión de loa bordea de extremo de dicha cinta se tiene 
una alteración localizada en la estructura resistente de 
la correa; este hechoy durante el funcionamiento de la co 
rrea provoca una concentración de solicitaciones que con­
duce obviamente al deterioramientc .de la correa misma y 
tal deterioramiento generalmente se localiza en una zona 
próxima a aquella de la unión del tejido engomado*
En el caso en el cual la unión de los extremos de la úni­
ca cinta de tejido engomado con la que se efectúa el re­
vestimiento de la dentadura de la correa se haga por cosi­
do de cabeza con cabeza de los bordes de los extremos de. 
dicha cinta ae tiene una discontinuidad en el revestimien 
to y esta discontinuidad constituye una puerta de entrada 
dentro del cuerpo de la correa para las sustancias, cua- 
lea por ejemplo polvo, barro, aceites o disolventes tam­
bién a alta temperatura, presentes en el ambiente en el 
que la correa dentada trabaja y que la daKarian y provo­
carían la rotura.
Con una correa dentada según el perfeccionamiento de la 
présente invención los inconvenientes arriba citados de 
las correas dentadas conocidas son eliminados en cuanto 
el revestimiento de la dentadura de la correa dentada 
siendo continuo y constante en cada punto no causa alte­
raciones localizadas en la inserción resistente y no pre­
senta discontinuidad o sea puertas de entrada de sustan­
cias dañosas dentro del cuerpo de la correa-,
Aún cuando se ha ilustrado y descrito una forma de rea-, 
lización del perfeccionamiento de la.invenoión se compren 
de que estén comprendidas en la esencialidad que lo carao



teriza todas las posibles variantes accesibles a un téc** 
nico en la materia*
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REIVINDICACIONES

1. - Perfeccionamiento aportado al revestimiento de la 
dentadura de las correas dentadas, comprendiendo estas

' _ un cuerpo de correa de material elastómero en el cual
5 ' está anegada una estructura resistente formada por un 

helicóídé de una Unica cuerda de material flexible e 
lnextensible, una dentadura en una cara del cuerpo de lá 
correa y un revestimiento de tejido engolado para la den 
tadura de la correa, caracterizado por el heohó que di- 

10 cho revestimiento de la dentadura de la correa es un re­
vestimiento continuo de tejido engomado por el cual es 
impedido el paso de sustancias extrañas dentro del cuer­
po de la correa por la parte de la dentadura de la misma.
2. - Perfeccionamiento tal como el especificado en 1, ca- 

15 ráeterizado por el hecho que el revestimiento continuo
de la dentadura en la correa está constituido por lo me­
nos de un anillo continuo de tejido engomado#
3#- Perfeccionamiento tal como el especificado en 1, ca­
racterizado por el hecho que el revestimiento de la den- 

20 tadura de la correa está constituido por una cinta de
tejido engomado cuyos extremos están entre sí aproximados 
cabeza con cabeza y unidos entre si por soldadura#
4#- Perfeccionamiento tal como el especificado en una 
cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2 caracterizado 

25 por el hecho que el revestimiento de 1¿ dentadura de la 
correa dentada está formado de dos cintas de tejido en­
gomado entre si dobladas, cada una de dichas cintas de 
tejido engomado teniendo los propios extremos entre si 
unidos por aproximación cabeza con cabeza de los mismos, 

30 la zona de unión de una cinta estando desfasada respecto 
a la zona de unión de la otra cinta#
5.- Perfeccionamiento aportado al revestimiento de la
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dentadura de las correas dentadas". . ,
Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas 
foliadas, escritas por una sola cara#
Barcelona, 29de Diciembre de 1977#

1
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- Escala variable.
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