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HBMORIA DESCBIPT^A

E l presente procedimiento tiene por finalidad 

dotar a la  superficie de las piezas cerámicas que ya, han 

salido del homo de cocción, de un acabado ornamental y 

decorativo y a l  mismo tiempo hacerla inatacable por los 

agentes externos (manchas de cualquier tipo , atmósfera 

- enrarecida, cambios de temperatura, e tc .) .

Los colores que se u tilizan  en e l  presente pro­

cedimiento son esencialmente e l  amarillo y e l  negro, s i  

10. bien e l  que prevalece es e l  am arillo, aunque no en es­

tado puro, sino matizado. Esto determina un acabado to ta l­

mente inédito.

Las piezas u objetos cerámicos (figuras, jarro ­

nes, e tc .) , salientes del homo de cocción, tienen e l  

¿5, color del barro que se ha utilizado para su fabricación 

(normalmente blanquecino),sin haber sufrido ningún tipo 

de manipulación.

La primera fase del procedimiento objeto de la  

invención consiste en someter estas piezas a un baño 

20. p lástico  compuesto, preparado previamente con proporcio­

nes aproximadamente equivalentes en peso de un plástico  

tonalizado en mate y un p lástico  Satinado, ambos d ilu i­

dos, en estado pastoso, o semilíquido, con una proporción 

en peso equivalente a la  suma de las anteriores de agua,

25. ' hasta conseguir una fase flu id a  homogénea de in fe r io r

viscosidad apta para su aplicación a la  superficie cerá­

mica de la  pieza sumeigida en e l baño.

Una vez que la  superficie cerámica ha absor­

bido e l  baño, se extrae de éste y se deja secar to ta l-
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Bienio.

Seguidamente, la  pieza con la  superficie p la s t i -  

ficada y soca, se somete a una etapa de revestimiento ó 

pintado do color amarillo, mediante pincel, p isto la  etc.

5. con una composición formada por una dispersión en agua do

látex (cola tipo barniz) a la  cual se incorpora un coloran­

te tipo mineral sólido am arillo, dosificando la  mezcla 

hasta una consistencia pastosa.

, Se deja secar de nuevo la  pieza con la  super-

10. fic 'ie  revestida con la  composición colorante amarilla 

citada.
A continuación se somete la  superficie cerámi­

ca así tratada a un nuevo revestimiento, siguiendo la  

misma tecnología., con una composición de análogas carac- 

15. t e r ís t ic a s  a la  anterior pero preparada con un colorante 

mineral en polvo negro y se repito la  operación de secado.

la  pieza cerámica, cuya superficie ahora os 

do color negro, se lava con agua corriente, frotando toda 

su superficie con una esponja, paño, etc.

20. En la  superficie do la  pieza a si trabada queda

una pelícu la  formada por todos los componentes de los 

baños es decir: p lástico  y mezcla de lo s dos colores, pre­

dominando e l  color* negro en la s  zonas rugosas o grabadas 

en la  superficie de la  pieza, lo cual es lógico dado 

25. que a l e star estas zonas ligeramente rehundidas con res­

pecto a la  superficie restante, la esponja -o e l  paño 

prácticamente no llega a o lla s , mientras que la  mayor 

parte de la  superficie permanece con un color amarillento 

por la  modificación en la  tonalidad del colorante amarillo
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in flu ido por e l  plásmico in ic ia l. E l baño de agua y su. 

posterior fr ic c ió n  con la  esponja hace desaparecer ó reba­

ja* e l  color negro.

Finalmente se somete a la  superficie de la  

5. * pieza ya tratada a un ligero* revestimiento de laca, e l

cual a l  mismo tiempo que proporciona a la  pieza cerámica 

un poco más de b r il lo , la  preserva de un posible ataque 

...por lo s agentes externos.

E l '¡siguiente ejemplo ilu stra tivo  muestra un caso 

10. práctico de realización  del objeto de la  invención, sin  

carácter lim itativo  de la  misma:

Ejemplos

Se prepara un baño formado por 60 Eg. de p lá s-  

t ico  mate, en estado pastoso ó semilíquido, y 60 Eg. de 

15. p lástico  satinado, en e l  mismo estado que e l  anterior, a 

cuya mezcla se incorporan 120 Eg, de agua hasta conseguir 

una,fase líquida homogénea. En dicho baño se sumerge una 

pieza cerámica con la  superficie lib re  de toda manipula­

ción o tratamiento, sa lid a-d el homo de cocción.

20. Cuando se observa una absorción homogénea del

baño en toda la  superficie* de la  pieza cerámica, se extrae 

ésta  y se, deja secar durante 24 horas.

Se prepara una* composición líquida am arilla, 

ligeramente pastosa, con una dispersión de 3 Kg. de látex 

25;*-- en 30 Is . de'agua, a la  cual, bajo agitación se adicio­

nan 20 Eg. de un colorante mineral en polvo, am arillo, 

prosiguiendo la  agitación hasta obtener una dispersión 

homogénea. Con esta composición se rev iste , (mediante 

aplicación po * p is to la ) , la  superficie cerámica seca re -
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saltante d el tratamiento anterior, dejando secar de nuevo 

durante 24 horas..

Se prepara, otra composición líquida negra, con 

sim ilares características a la  anterior, dispersando f i v  

5. namente 23 Kg. de un colorante mineral pulverulento y ne­

gro en una mezcla de 3 Eg. de látex  en 30 Is . de agua, 

con la  cual se vuelve a re v e stir  mediante pincel la  super­

f ic ie  seca de la  pieza tratada con la  composición am arilla 

anteriormente citada, volviéndose de nuevo a rep etir la  

10. operación intermedia do secado.

la  superficie de la  pieza cerámica, que ha. adojg 

tado e l  color negro después del último tratamiento, se 

lava en corriente de agua, frotando la  superficie con una 

esponja, la  pieza acusa en su superficie la  tonalidad 

15. negra en la s  zonas rugosas o grabadas, mientras e l  resto 

mantiene la  coloración am arilla desdibujada, en e l  color 

por e l p lástico  in io ia l.

Finalmente se procede a l  recubrimiento en toda 

la  supemfioie con una capa protectora de laca, preventora 

20. del ataque por agentes exteriores.

.,1a . invención, dentro de su esencialidad, se 

puede lle v a r  a la  práctica en otras formas de. realización 

que d ifie ran  en detalle  de la s  expuestas en e l ejemplo 

ilu stra tiv o  y para la s  cuales se s o lic ita  la  ..misma protec- 

25. ción por quedar comprendidas en e l  e sp ír itu  de la s  re i­

vindicaciones.

N O T A

D'oscxito e l  objeto del presente invento,, lo
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que se deolara nuevo y de propia invención comprende la s  

siguientes reivindicaciones.

1 .  Método pana un tratamiento de acabado en 

f r ío  de superficies cerámicas, caracterizado porque com-

5. prende, en una primera fase , t ra ta r  por inmersión la  su­

p erfic ie  de una pieza cerámica saliente del homo de 

cocción, desprovista de oualquier manipulación en su es­

tructura química o físico-quím ica, con un baño p lástico  

formado por proporciones aproximadamente equivalentes en 

10. peso de un p lástico  mate y otro satinado, en estado semi- 

líquido y reducida su viscosidad por dilución en una pro­

porción do agua equivalente aproximadamente a la  suma do 

peso de ambos p lásticos y secar totalmente la  superficie 

cerámica a s í tratada, que, en una segunda y  tercera fase 

15. - respectivamente, con secado intermedio entre ambas, se

somete sucesivamente a tratamiento, por aplicación, su­

p e r f ic ia l  on toda su extensión, con sendas composicio­

nes integradas por la  dispersión do un colorante mineral 

en polvo, respectivamente amarillo y negro, en la  d iso- 

20. - lución coloidal de un látex en agua, sometiendo la  pieza

tratada a' secado y lavado posterior n  agua corriente 

arrastrando con medios 'suaves de frio c ió n  e l  colorante

negro fija d o  en las'-zonas sobresalientes de la  super­

f ic ie  tratada, y ^finalmente, revistiendo la  totalidad de 

25* " la  superficie con una laca protectora contra la  acción de

los agsntes externos.- *

2. M'átodc para un tratamiento de acabado en fr ió  

de superficies cerámicas.

Según se describe y reivindica en la  presente
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memoria descriptiva que consta de 7 hojas fo liad as y 

escritas a máquina por'una sola cara.- ,

Madrid, a 1 6 EME- 1978
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