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MEMORLA DESCRLPTIVA
El presenié procedimlento tlene por finalidad
dotar a le superficie de las plezes cerimicas que ya han

galido del homo de coceidn, de un acabado ormamental '

. decorativo y al mismo tiempo hacerla Lnatacsble por los

sgentes externos (manchas de cualquisr t¥ipo, atmésfers

. enrarecida, cambios de temperatura, ebe.).

Los colores que se ubilizen en el presente pro-
cedimiento son esencialmente ol améxillo y el negro, si
bien el que prevalece es el amarillo, auugue no en es-
tado puxo, sino matizado. Eghto determina un acabesdo totals
mente inédito. ’

' Tas piezas u objetos ceramlcos (iiguras, jarro-
nes, etc.), sallentes del horno de coccién, tienen el
color del barro que se ha utllizado parz su fabricacion
(normalmente blanquesino),sin haber sufxido ninglin tipo
de manipulaecion, v

Ia primers fase del procedimiento objeto-de la
invencidn consiste en someter estas plezas a un bafio
plastico compuesto, preparado previamente con prpporbiof
nes eproximadamenbe equivalentes en peso ﬂé'un pléstico
tonallzaao en mate y un pléstico sablnado, ambos dllulw
dos, en estado pastoso. o semiliquido, con una proporclon
en peso equivalente a la suma de lag anteriores de agua,

hagta consezulr uns fase flulda homogdnesa de inferior

viscosidad spta para su aplicacidn a la superficle cera-

mica de la piewa sumergida en el bailo.

Una vez que la superficle cewvdmica ha &bsor-

bido el bafio, se extrae de éste y se deja secar totalw
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mente.

Seguidamsnta, la pleza con la superficle plagii-
ficada y goca, se somete a na obups G revestimiento §
pintado do color amarillo, medilante pincel, plsbols ete.
con una composicidén formada por una dispersidn en sguz do
létex (cola tipo bammiz) a la cual se incorpora un coloran=
6 +tipo mineral sdlido amarillo, dosificando la mezcla
hasts una condistencia pasgtosa.

Se deja gecar de nuevo la pleza con la super-
ficle revestida con la compésicién colorante amerllls
clbada, _

A continuacidn se somete la superficle cerdmi-
ca asi tratada a Ul nuevo revegtlmiento, sigulendo la
misna tecnologia) con una composicion de analogas carac-
terigticas a la anterior pero pxepéxada con un colo;anﬁe
mineral en polvo negro y 3¢ xeplte la operacion de Qecado.

Ia pleza cerémlca, cuye suporficle ghora cs
de color negro, se lava con sgua corrilente, frotando toda
su superficie con una esponjs, pafo, clc.

Eg la superficie de lg picza agl thmbads qusde
una, pelégula Tormaeda por todos los compon3ntes de los
bafios es decirs plagtico y mezcla de log dos cgloies, pre—
dominando el color-negro en las Zonas Tugoses .o grabadas
en la guperficis de la pieza, lo oual és 1dgico ﬁado
que gl egtar estag zonas ligexamehfe rehundidas con res—
pecto a la superficie restante, la esponja -0 el pafio
practicamente no llega & ellas, miéntras que lg mayoxr
parte de la superficle pormsnece con un color amarillento

por la modificacién en la tonalidad del coloramte amaxillo
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influido por el Plastico inicial. EL bafio de aguwa y su

posterlor friceidn con la esponja hace descparecer & rebas

- Ja el color negro.

Finglmente se someto 2 1a saperf:.c:.e de 1a

o pleza ya tratala a wm ligexo’ revestimiento de 1aca, el

cual al mismo “b:.empo que proporeiona a la pleza cerimica

un poco mas de brillo, ls presexva de un posible atague

.por los agenizes extemos.

ELl- sin'un.en’ce ejemplo ilus tretivo muss urd un e280
pracb:.co de- real:l.zacn_on del obgeto de lg :.nvenc:.on, sin
cardcter limitativo de la mismas
Ejemp ‘8 '

o Se prepara un bafio formado por 60 Kg, de plas-
tico mate, en estado pastoso o semiiiéuido, y 60 Kg. de
pléstico gatinado, en el mismo estado que el antefior, a
cuya mezcla se incorporan 120 Kg, de agua hasta conseguir
una fage liquida homogénea. En dicho bafic se sumerge una
pleza cerdmica con'la superfilcle :L:i.bre de toda mamipala;-
cién o tratamiento, salida del horo de cogcién;

~ Cuendo se observa una abgoreién homogénea del
baﬁo on toda la superficie de la piéza oeréﬁda, se extrae
ésta v se deja secar duxente 24 horas. o '

'~ Se prepara Py cbmpd‘éi'c'ijén'liquidg amgrills,
ligeramente pastosa, con une dispersién de 3 Kz. de latex

en 30 lg. de ‘agum, a la cual, bajo sgitacidon se adicio-

‘nan 20 Kg. de un colorante mineral en polvo, amarillo,

‘prosiguiendo la sgitacién hasta obtener una dispersién

homogenea. Con esta compos:.c:l.on ge rev:.s'be, (medn.ante

apllcaclon po ~ pistola), la superficle cerdmica seca re-
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sultante del tratamlento anterior, dejendo secar de nuevo
duremte 24 horas,.

Se prepara otra compogicion llqu.:.dd negra, con
simllares caracteristicas a la anterior, dlspersando fiw
namente 23 Kg. de un ‘colorante mineral pulverulento :y' ne—
gro en una mezcla de 3 Kg. de lidtex en 30 ls. de agua,
con la cual se vuelve a rovestir medisnte pincel le super-
ficle secq de la pleza tratada con la compogicidn amaﬁlla
anteriommente cltada, volviéndose de nuevo a repetir la
operacion intermedia de secado.

Iz superficie de la pieza ceramics, que ha adop
tado el color negro después del Ulbimo tratemiento, se

lava en coxrriente de agua, frotando la superficle con uns

‘egponja. Ia pleza ascusa en gu superflcie la tonalidad

negra en lasg zonas rugosas o gz-abadas; mlentras el regto
nanticne la coloracién amsrille desdibujada en el color
por el plastico inloial.

Finalmente ge procede azl recub::imiemo en toda
la gupemflole eon una capa protectora de laca, preventors
del atagus por agen-bes exteriores.

.. ILa invencldn, dentxo de su esenc:.alldad, se
puade llevar a la practica on otras formas de realizacidn

que difieran en detalle de lag eaipu.estas sn el ejemplo

“Llustrative y pera les cuales se golicita la misms protec—

cién por quedar comprendidas en el espiritu de las rei-

vindicaciones.

NOoT4

Dasoii’l:o el objeto del presente Llnvento, lo
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gue ge deolara nuevo y de propia invencidn comprende lag

sigulentes roivindicacioues,
1, Método para un tratamiento de acabado en

frio de superficies coramlcas, carachterizado porgue com-

 premde, en wna primera fase, tratar por inmersién la su~

perficie de una pieza cerdmice saliente del horno de

coeeidn, degprovista de cumlquier manipulacidn en su es—

bructura quimica o fisico-guimica, con wn bafio plastico

formado por proporclones aproximadamente.equivalente's en
peso de un pléstico mate y otro satinado, en estado semi-
1fquido y reducida su viscosidad por dilucidén en wna pro=
porcidn de agua equivalente aproximadamonte & la suma do

pego de ambos plésticog y secar totalments la superficie

cordmica asi tratada, que, en wna gegunds y tercera fase
- respoctivemonte, con secado intermedio entre ambas, se

- gomete sucesivamente a tratamiento, por aplicacidn, su-

perficlal on toda su exbensidn, con sendas composicio-
neg ilntogradag por lg dispersion do wm colorante mineral
en polvo, rogpoctivamente emarillo ¥ negro, en la diso-
luecidn éolc;idal de un létex en sgua, sometiendo la picza
tratada a’' secado y laevado posterior n agua corriente

arragtrandio con modlos guaves de friocidn el colorauto

negro fijado en las:zonag sobregalientes de la super-
ficie tratada, y;finalmente; revigtiendo 12 totalidad de

la superficie con una laca protectora contra la accifbn de

los agentes externos.: .

2 ué tode para wn tratamiento de acabado en frio

de superficies cerdmicag, .

Segfin se degoribe ¥y reivindica en la pregente



menoria degeriptive que congta de 7 hojes foliadas y

egeritas & méquine por una sole carad..
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Madrid, @ 16 ENE 1978
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