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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafia a favor de FIBROSTAMPA S.R.L., de nacig
nalidad italiana, domiciliada en Via Privata Astura 6, Mildn,
Italia, por "Perfeccionamientos en las miguinas continuas
para la fabricaci& de pé.pel ¥y similares", con prioridad de

la solicitud italiana 9713 A/76 de fecha 23 diciembre 1976, -

MEMORIA DESCRIPTIVA

t

Ia invencién tiene por objeto una méquina contfnua
para lg fabricacién de papel y similares, del tipo descrito
en otro registro anterior precisada a continuacién, y que
comprenie un cilindro formador cuya superficie activa presen
ta una tela metdlica con zonas accesibles y zonas impermeabi
lizadas, y en cuyo interior estén previstos medios para de-
terminar aspiracién y empuje a través de las zonas accesibles,
para formar papel co'.x‘;i sobreespesores a modo de filigrana,
también diferenciados cromfticamente; dicho cilindro esté
parcialmente sumergido en la fase lfquida de la cuba de la
suspensién de fibras y transpérta la capa parcializada de
fibras en emersién para &epositarla sobre una cinta transpor
tadora o similar llamada filtro tomador continuo, o sobre una

primere capa precedentemente formada sobre dicha cinta trang
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portadora, que lame la parte saliente del cilindro. ="="= =

Segin la invencidn, adyacentemente al frente del ci~
lindro, donde en la rotacién la superficie del cilindro emer-
ge de la suspensién en la qﬁe el cilindro estéd parciaimente
inmerso, esté previatg una estructurs que forme un 56;de de
rebosadero; de este reborde rebosadero una l4mina lfquida pu-
ra (esto es privada de suspensiones) se descarga en el inter-
espacio entre dicha estructura y la superficie del éilindro,
formando en el mismo una lenta corriente lfquida que limpia
las zonas impermeables del cilindro de ias fibras eventual-

mente adheridas sobre el mismoe, = = = = « = -_-'- - e o am =

Ventajosamente dicha estructura es flotante, y estd
]

vinculada a la cuba para mantener una posicién relativa subs-
tancialmente constante respecto a la superficie opuesta del

cilindro con la cual cooperge = =~ « = = = = ==

Dicha estructura -en especial flotante- puede estar
desarrollada a modo de un canal de desaglle, alimentado en
varios puntos o de modo regularmente distribuido, para des-
cargar uniformemente por uno de sus bordes que forma el borde

de YeboBS2derO, = = = — o = = w ow " - " - o o o = -

La miquina puede comprender también un medio de as-—
piracién que actia a través de la cinta transportadora o fiel
tro tomador y la primera capa de fibras, para asegurar que la
primera capa no se adhiere a las zonas impermeables, cooperan

do ademds con el medio de empuje que actda desde el interior
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del cilindro. Este medio de aspiracidén puede estar constituido
por una caja fija, sobre cuyos bordes desliza la cinta trans-
portadora, pero ventajosamente la mfquine continua puede com-
prender un cilindro de separacién giratorio, en el que esté

contenido un conjunto fijo, apto para crear una aspiracién en

la zona de extraccifne = = = = = « - - - - - = - -

La invencién se comprenderd mejor siguiendo la des~
eripcién y el plano anexo, el cual muestra un ejemplo prictico

no limitativo de la invencién. En el plano: 1a = = = = — - —

Fig. 1 muestra una visia pareial cbnjunta. en seccidn
longitudinal de las partes activas de una mdquina continua con

forma de bombo realizada segin la invencién; 1o = = = = = = -

Fig. 2 muestra una vista en perspectiva de un detalle

del medio de rebosadero; y la = = = =« = = v e v e m e =

Fig. 3 un detalle en seccifn a mayor escala de dicho

medio. - MmN mN e G G @ D NP R MR e T ow e e W TN e W TH ew e e e e ww

Segin cuanto se ha ilustrado en el plano anexo, con
1 se ha indicado el c'ilindro espirante y soplente que presen-
ta sobrevla superficie externa una tela metdlica, revestida
en parte por un barnfz o similar segin el disefio prefijado, en

la misma proporcién de las panta.llaé para la impresidén llamada

& continuacién pantalla-seda, & fin de impedir, en las zonas

en las que presenta el barniz, la formacidn de la capa de fi-

bras po::" efecto de la aspiracién desde el interior del cilin-
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dro en la zona de inmersién del cilindro dentro de la suspen-
sién de fibras 2 contenida en la cuba de la méquina continua.
La tela metdlica est4d dispuesta sobre la superficie externa
1A del cilindro y ee giratoria con una estructura del cilin-

5 dro mismo, mientras que en el interior del cilindro- estd con—
tenida una estructura. fija desarrollada para formar cimaras
de espiracién y cémarés de presién aptas para realizar un efec-
to de atraccién y uﬁ efecto de empuje sobre el material depo~

~ sitado sobre las zonas accesibles de la tela metflica montada

10. sobre la periferia giratoria del cilindro. Una disposicién de
este tipo ha sido ya descrita en otra patente italiana no
856.072 preséntada el 18 febrero 1969 a nombre de Frezzotti
Armando, asf como en otros registros correspondieﬁtes, tales
como la patente alemana federal n® 2,006.971, la pafenté

15. inglesa n® 1.257.453, la patente francesa n? 7.005.599, la
patente U.S.A. 02 3.695.996 § 0trase = = = = =« = = = = = =

Con 4 se ha indicado en el plano un rodillo presio-
nador o llamado a continuacién rodillo "colocador", que es
tfpico de las méquinas continués para la fabricéci6n-§e pa~
- 20, pel; este rodillo coloéadqr es apto para desviar ligeramente

una cinte transportadora o filtro tomador contfnuo 6, que

lame por un pequefio arco la superficie superior del cilindro

formador 1, con el fin de levantar la capa que el cilindro 1

ha formado sobre la propia superficie 1A exterior, de modo
25. anflogo a las tradicionales mfquinas econtfnuas, salvo la di-

ferencia debida a la discontinuidad de la pared accesible de
la tels met4lica en la superficie 1A del cilindro. El trans-
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portador 6 puede estar normalmente realizado como un fieltro
¥ sobre el mismo puede haber sido depositada previasmente una

capa continua de material para la formacién de papel, a la

‘cual el material del cilindro 1A debe ser adicionado, = = -

La invencidn se refiere a un perfeccionamiento en 1la.
méquina antes definida, con el fin de mejorar el resultado
obtenido con las zonas parcializadas de material que deben
former una filigrena con dibujo o sélo dibujo, sobre el trang
portador o fieltro 6, respectivamente sobre la apa de mate-
rial de papel ya formado sobre este transportador. En pértiqg
lar es necesario asegurar, por una parte, la completa limpie
za de ;as superficies impermeabiiizadas de la tela mefélica
en la superficie exterior 1A del cilindro 1, y ademés debe
estar asegurada la regular transferencia sobre el transportaQ
dor 6, respeotivameﬁte sobre la capa de material de papel ya
transportado por ei misﬁo, de las zonas de material formadas
sobre ias zZonas accesibles de la tela metdlica a la superfi-
cie 1A del cilindro 1, presentdndose incluso este material

con las discontinuidades deseadas, = = = = = m w = o - = -

Para resolv;r el problema, se prevé, por una parte,
un efecto de lavado de las zonas imperheabilizadas de la te-
la metédlica en la superficie 14 del cilindro 1. A este fin,
estando indicado por la fleéha £1 el sentido del movimiento
del cilindro 1 parcialmente sumergido y parcialmente emergaﬁ,r
te de la masa lfquida 2 contenida en la cuba de la suspensién,

se prevé en correspondencia con la zona de enersién de la su-



5a

10.

15.

20.

25.

perficie exterior 1A del cilindro 1 una estructura, indiceda
genéricamente con.8 en el plano, la cual estructura a lo lar-
go del frente de emersién de la superficie 1A del cilindro
formador 1 forma un canal de desagile 10 con un borde de rebo-
sadero 12, que estd adyacente, paralélo ¥ limitadamente sepa-
rado de la superficie -del cilindro en el bunto en que la mis-
me emerge de la masa iiquida 2 de la suspensién contenida en
la quba. Un medio de alimentacién de agua pura estd previsto
pare el canal de desaglle 10 con una distribucidn adecuada a
lo largo del frente de rebosadero 12 y con un volumen tal que
asegure lz descarga por rebosadero de un velo de lfquido puro,
de una entidad suficiente para determinar en el interespacio
entre la superficie 1A y la 8A opuesta, de 1€ estructura 8?
un limitado uy lento flujo de 1lfquido puro en el sentido de
la flecha £3, que lame la superficie 1A del cilindro 1. Este

" flujo es suficientemente ténue para evitar el arragtre del

- material de fibras depositado en las zonas accesibles de la

tele metélica.de la superficie 1A, por efecto de la depresién
interna del cilindro 1, pero dicho flujo es eficaz para lim-
piar las zonas impermeabilizadas de la tela metflica en la
superficie 1A del cilindro 1, donde eventuales pequefias frac-
cioneg o fibras de la suspensién pueden adherirse incidental~
mente. Bl flujo de lfguido puro no diluye en la préctica, de
modo apreciable, la suspensi§n en la masa de esta Yltima y,
por otra parte, la eventuasl diluecién guede ger adecuadamenﬁe

La estructura 8 debe presentarse ventajosamente en

\
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una posicidén substancialmente constante respecto al cilindro
1y, sobre todo, respecto al nivél de la mesa dé suspensidén

2 contenida en la cuba. A esfe fin estéd ventajosamente previs-
to realizar la estructura 8 flotante sobre la masa 1fquida, ¥
adecuadamente vipculada, por ejemplo con sistemas de bielas

14 (ver fig. 1), que permiten un desplmamiento de la estruc-
tura 8 para seguir las variaciones del nivel de la masa 2,

sin précticamente modificar la disposicidn relativa de la es-
tructura 8 respecto al cilindro 1 mientras los desplazamientos
de ia masa 2 se mantengan -~ como es normalmente - dentro de
1fmites relativamente estrechos. Con 8C se ha indicado una
parte de la estrudura 8 que asegura el empuje de flotacién,
mientras que con 8B se ha indicado una cémera contenida en

la estructura 8 que es alimenéada por ejemplo con tubos fle-
xibles 20 mfltiples con agua pura,. que sale por orificios

10A en el fondo del cansl de desegfle 10 para determinar la
descarga por rebosadero por el borde 12, con una velocidad y
un volumen fécilmente regulables. Para hacer uniforme la ali-
mentacién del canal de desaglle 10, pueden estar previstos
orificios 10A muy distribuidos a lo largo del frente del ca-
nal 10 y por tanto del borde de rebosadero 12; también la
alimentacidn puedersér realizada con una pluralidad de tubos
distribuidos & lo largo del frente del.canal de desaglle, y
por tanto de la cdmara 8B, para asegurar la uniformidad men-

Segin otro aspecto de la invencién, para realizar

la separacidn de las partes discontfnuas'de_materiales que se
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formen en las zonas accesibles de la tela en la superficie
1A del cilindro 1, y sobre todo para asegurar que la primera
capa continua no se adhiera a les zonas impermeables del ci-
lindro 1, est4 previsto un efecto aspirante a través de'la

superficie del rodillo colocador 4, que actda en combinacién

"con el efecto de empuje en sentido centrffugo segin la flecha

f£3 de la fig. 1, que ée realiza ~como ya se ha descrito en la
patente'anterior-'desde el interior del cilindro 1 para faci-~
litar la mencionada separacién. Para obtener esto, en el in-
terior del cilindro colocador o de presidn 4 estd prevista
una estructura fija que define una cédmara de aspiracién en una
zona de sector indicada con 22 en la fig. 1 y que corresponde
a la zona en la que debe realizarse la transferencia del ma-
terial de las zonas accesibles de la tela met4lica sobre 1;
superficie 1A del cilindro 1 hasta el transportador 6, res-

pectivamente a la cape: contfnua de material de papel prece=-

‘dentemente formado y depositada sobre el transportador 6. — -

" Con esta disposicién se- asegura que la capa contfmua

que se halla ya sobre la cinta o fieltro tomador 6 no se ad-

‘hiere a laszonas impermeables del cilindro 1, y se favorece

gin deformacién la sgparaci&n de las zonas de material dis-
cont{nuas, que se han deformado en las tomas del cilindro
formador 1, en cooperacién con eliempuje centrffugo. (cuando

dote existe)s = = - v m c c m et cc e -

Ventajosamente =para una buena marcha- tanto el ci=



5.

10.

15.

20.

25. .

lindro 1 como el rodillo 4 son mandados en rotacién con velo-
cidad periférica‘idéntica a la del transportador o fieltro, y
se puede as{ también variar a voluntad la presiéy;gue ejerce
el rodillo o cilindro colocador 4 sobre la cinta o fieltro 6

¥ por tanto sobre el cilindro fe == = = « = = = = ~ = = =~ =

Se obtiene una netadelimitacién de las zonas en las
que el material recogido por la capa 1 debe estar presente so-
bre el manufacturado acabado, por una parte sin presencia de
resfduos en las zonas en que este material no debe ser deposi-
tado, mientras que por otra parte el dibujo obtenido con este
material que forme filigrana de espesor resulta regular por
la seguridad con que se obtiene la separacién de los materiales
¥y la transferencia sobre el transportador o fieltro 6, fespec~
tivamente’sobre la capa precedentemente formada sobre este '

Después del paso por la mdquinz descrita, el transé
péftador puede recibir una ulterior capa contfnua, de modo que
las zonas de material recogido por el cilindro 1 pasen.a halilar
se interpuestas entre dos capas con#fnuas ¥y representar as{
una filigrana de espe;or, que puede también tener una carac-
ter{stica distintiva de tipo crom&tico. Las zonas discontf-
nuas del cilindro 1 pueden también estar a su vez afiligrana-
das, como lo pueden aef la capa y/o las capas continuas, tanto
en las partes correspondientes a las zonas del material forma-

do por el cilindro, como en las partes complementarias, - - -
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Queda entendido que el plano no muestra més que un
ejemplo dado 86lo como demostracién préctica de la invencién,
pudiendo la misma invencién variar en las formas y disposicig

nes sin salir por ello del Zmbito de su esencialidade - = -

En substancia el sistema de aportacién de zonas de
material discontfmuasdebe considerarse en la proporcidn de
una impresién realizada con fibras de color diferente del fon

do y puede definirse como un impreso de fibrag,: = = = = = =

A los efectos consiguientes se declaran de novedad

¥y propiedad para Espatia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que SigUeEN: = = = = = = = = = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las mfquinas éonminuas pa-
ra la fabricecién de papel y similares, con cilindro'formador
cuya superficie activa presenta una tela metdlica con zonas
5 accesibles y zonas impermeabilizedas, y en cuyo interior estdn
previstos medios para determinar la aspiracién y empuje a tra-
vés de las zonas accesibles, para formar papel con sobreespe-
sores con eventuales y ulteriores filigranas, tembién diferen
ciadas cromdticamente, estando dicho cilindro parcialmente
10. sumergido en la fase lfquide de la cuba de.la suspensién de
fibras y transportando la capa parcializada de fibras en emer
sién para depositarla sobre unz cinta transportadora contfnua
) _ 0 Sobre une primere capa precédentemente formada sobre'digha‘
. cinta transportedora, que lame la parte emergente del cilin-
15, - dro, caracterizados porque, adyacentemente al frente del ci-
lindro, donde en rotacién la superficie del cilindro emerge
de la suspensién en la que el cilindro estd parcialmente su-
mergido, estd prevista una estructuré que forma un borde de
rebosadero, del que una ldmina 1fquida-pura (esto es privada -
20, de suspensiones) des#arga en el interespacio entre dicha es-"
tructura y la superficie del cilindro limpiando 1as'zonés
impermeables del mismo de las fibras eventualmente deposita-
des sobre estas zonas; estando previstos medios para reali-
zar la separacién de la capa de fibras de dichas zoﬁas acce-~

250 Sibles. "'"-'—-----——--—--—-—--———'.—---

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca
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racterizados porque dicha estructura es flotante, y estd vin-
culada & la cuba paraz mantener una posicidén relativa substan-
cialmente constante respecto a la opuesta superficie del ci-

lindro con la QUe COOPETBs = = = = = = = = = = ~ = = = = = =

3+~ Perfeccionamientossegin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque la estructura flotante estd
desarrollada como un canal de desaglle, alimentado por varios
puntos y .de modo distribuido, para descargair. uniformemente por

uno de sus extremos que forma el borde de rebosadero, = = « =

4 .- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque comprende un medio de aspi-

racién, que actia a través de la cinta transportadora y la

eventual priﬁera capa ‘de fibras, para evitar la adhesidn de

la capa continua a las zonas impermeables del cilindro forma-

‘dor, y para facilitar la separécidn del material de las zonas

accesibles del mismo, en cooperacién con el medio de empuje

que actda desde el interior del €ilindroe = = = « = =« « « =

5.- Perfeccionamientos segfn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la méquina comprende un
cilindro de separacién giratorio, en el cual estd contenido

un conjunto fijo apto para crear una aspiracifn, - = « - - -

6 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CONTINUAS
PARA LA FABRICACION DE PAPEL Y SIMITARES": = = w = = = = «

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memoria que consta de trece hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de tres figuras que la

ilustran.

gagesrens, 2 3 DIC. 1977
B A M CURELL SUROL \
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