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El presente invento se refiere a un dispositi
vo de aspiracion del tipo utilizadle, particularmente -
aunque no exclusivamente, en instalaciones para el lava
do y/o desengrudo y/o otros tratamientos de tejidos en
pieza, y mas exactamente un tubo aspirador perfecciona-
do con troneras longitudinales de aspiraciéon del liqui-
do de los tejidos en fase de tratamiento y rulos rotati
vos de arrastre del tejido.

En materia de instalaciones para el tratamien
to de los tejidos en pieza, ya son conocidos varios ti-
pos de dispositivos aspiradores cuyo empleo, sin embar-
go, no siempre es eficaz y funcional como seria de de—
sear para un eficaz tratamiento de los tejidos. Estos -
dispositivos conocidos comprenden en general un cuerpo
tubular cilindrico o similar con una tronera que se - -
orienta para que quede cerca o en contacto con el teji-
do, con el fin de extraer del tejido, mediante una ac-
cidén aspirante, los agentes liquidos, y obligar el paso
de los liquidos mismos a través del tejido. La conduc—
cién del tejido sobre la superficie del cuerpo tubular
aspirante comporta sin embargo roces que“dan lugar tan-
to a tensiones indeseables en el tejido como a inconve-
nientes por lo que se refiere al arrastre del tejido mis
mo. Ademas, el empleo de los conocidos dispositivos as-
pirantes que poseen normalmente una sola tronera de as-
piracién, no asegura ciertamente una enérgica y suficien
te acdion mecanica en las operaciones dé lavado, desen-
grudo o similares, por lo que el buen logro del trata—
miento resulta casi exclusivamente confiado a la acciodn

quimica desarrollada por los agentes tratantes, lo que
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sin embargo comporta, como es sabido, una peculiar, com
plicada y onerosa conduccion preventiva del tejido a —

través de bafios liquidos de tratamiento y sobre mas tu-
bos aspirantes dispuestos sucesivamente.

Uno de los objetivos del presente invento es,
en cambio, el de realizar un tubo aspirante perfecciona
do de las funciones arriba citadas, i1doneo para reducir
al minimo tanto los roces como las tensiones a que esta
sometido el tejido en pieza en fase de tratamiento.

Otro objetivo es el de realizar un tubo aspi-
rante de sencilla concepcién y de funcionamiento seguro
con una pluralidad de troneras o fisuras radiales aspi-
rantes que permiten un continuo alternarse de lavados -
del tejido por parte del liquido de tratamiento y de as
piraciones del liquido mismo & través del tejido, y —
ello mientras éste ultimo se desplaza en el tubo. De és
to se deriva una enérgica accién quimica desarrollada -
por el liquido de tratamiento, un perfeoto lavado del -
tejido sin necesidad de que el mismo sea preventivamen-
te sometido a un bafio liquido.

Un objetivo ulterior del invento es el de rea
lizar un tubo aspirador de las funciones citadas, pro—
visto de medios para.el arrastre positivo de la pieza -
de tejido, estando estos medios ventajosamente situados
entre cada dos troneras de aspiracion contiguas y en el
interior del recorrido realizado por la pieza en torno
al tubo aspirador.

Otro objetivo es el de realizar un tubo aspira
dor con varias troneras o fisuras radiales de aspira- -

cion, todas las cuales estan controladas por un unico -
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grupo aspirante que contribuye ventajosamente # TeAUe
cir los estorbos de la instalacién de tratemiento y -
los costes de ejercicio. ,
Dichos objetivos y otros ain no mencionsdos,
se consiguen con el tubo aspirador objeto del presente
invento que comprende una sucesidén de elementos perfi-
lados colocados uno al lado del otro segin una superfi
cie cilindrica para‘helimitar, en el complejo, una ca-

vidad tubular interna con ramificaclones en forma de -

estrella a la cual estd enlazado un grupo de aspira- =

‘eidn ¥, con sus bordes contiguos, troneras o fisuras -

longitudinales radisles en linea y comunicéndose con -

las remificaciones de dicha cavidad interna, dichos ele |

mentos perfilados delimitando concavidades abiertas ha
cia el exterior.en cada una de las cuales estd dispues
t0 un rodillo giratorio de arrasfre del tejido, estan-
do dichos rodillos intercalados con las mencionadas —-

- troneras o fisuras y accionados por una transmisién de

mando en comdn,

Un mayor mimero de detalles resultard sea co
mo fuere evidente de la siguiente descripcién y del ad
junto dibujo indicativo y no limitativo en el cuals

La figura 1 muestra, en esqueme, el tubo as-
pirador asociado & un grupo de aspiracién;

Ia figura 2 muestrs una seccién transversal

ampliada del tubo, obtenida segin las flechas A-A en =
la figura 13

Ie figura 3 muestra una poreién ampliada del
tubo correspondiente y una tronera o fisura; y

-4
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La figura 4 muestra une vista del extremo f;r ot
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del tubo en eltéuaiﬂestén repreéentados los medioé de -~
accionamiento de los rodillos de arrasire.

En la realizacidén representada en dicho dibu-
Jo, el tubo aspirador estd constituido por una plureli-
dad de elementos perfilados 1) de adecuada longitud ~en
el divujo estdn representados cinco- dispuestos el uno
junto al otro, preferiblemente segin la marcha de una -
superficie cilindrica y fijados en dos rebordes termina
les (2) que aseguran su ensamblaje. Dichos elementos —-
perfilados 1) tienen preferiblemente una seccién trang=-
versal en V o bien en U, y las relativas porciones de —
fondo 3) resultan dispuestas sobre una linea circunfe-—
rencial en comin para delimitar asi una cavidad tubular
interna 4) que se extienden todo & lo largo del disposi
tivo. Los costados 5) de.dichos elementos perfilados 1)
delimitan a su vez, de dos en dos, ramificaciones cana-
liformes 6) orientadas radialmente con respecto a dicha
cavidad tubular y abiertas hacia 1é misme., Cada elemen-
to perfilado presenta, ademés, dos bordes longitudingee
lés opuestos 7)=T') que en combinacién con los bordes -
contiguos de los elementos perfilados adyacentes delimi
tan en correspondencia a dichas ramificaciones.traneras
0 fisuras longitudingles 8) que resultan en correspon——
dencia a dichas ramificaciones cangliformes radiales de
la cavidad tubular interna 4), Por tanto el dispositivo
resultante presenta tantas troneras o fisuras 8) como =
elementos perfilados haya 1), dichas troneras o fisuras
est;ndo distanciadas en sentido circunferencial Yy éomu-

nicando todas ellas con la cavidad tubular interna 4) -

A través de la ousl se realiza la accién éspirante del -
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liquido como se describird a continuaciédn.

Cada elemento perfilado 1) delimita ademds de
por si mismo, entre los correspondientes lados 5), una
concavidad 9) de curso longitudinel y sbierta hacia el
exterior. En la concavidad 9) de cada elemento 1) estd
dispuesto un rodillo giratorio 10) el cual estd susten-
tado por las pestafias terminales 2).

| Por tanto,sios rodillos giratorios 10) resul-
tan intercalados y alternados con las fisuras de aspira
cién 8) y para su accionamiento simultdneo estén provis
tos, por ejemplo, de une polee terminal 11) movida por
una correa de transmisidén oportunsmente accionada por -
medio de un motor 13) colocado preferiblemente, .aungue
no pnecessriamente, en eje en uno de dichos rulos como -
estd representado en la figura 4. toem

Dichos rodillos giratorios 10) tienen la fun-

cién de actuar sobre el tejido 18) en fase de tratamien

-0 para determinaer un avance positivo en torno al tubo

agpirador y ventajosamente, éstos cstén en posiocién re-
gulable y sobresalen hacia el interior con respecto a -~
la circunferencia en la cual yacen las troneras o fisue~
ras 8) de aspiracién, de manera que el tejido se apoye

sobre la superficie de los elementos 1) tnicamente en -
correspondencia a dichas troneras y ~v. Figura 3= sola=

mente para efecto de la accidén aspirante explicada a =

través de las mismas, Se eliminan de tal modo los instru .

- mentos y las tensiones del tejido en las zonas de aspi-

racién, ademés de asegurar una conduccidén regular del -

tejido por medio de los rodillos giratorios de arrastre

10), Por sfledidura, el tubo resultante no presentae intey

A v AT ST
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namenie ninguna aspereza que pueda retemer partioulas,
por lo que no experimenta obstrucciones. Por tanto, el
tubo resulta de accibém autolimpiadora.

Para su empleo en las instalaciones de trata-
miento de los tejidos en pieza, el tubo aspirador arri-
ba descrito, una vez montado en una camara de tratamien
to 14), es conectado a una central de aspiracién 15) —
-v. figura 1- con la interposicién o menos de un separg
dor aire-solvente 16) conocido de por si, efectudndose
dicho enlace por medio de un conducto 17) fijado en un
extremo de la cavidad tubwlar interna 4) de dicho tubo,
nientras el extremo opuesto de dicha cavidad queda ce-—
rrada y estd provista o menos de medios de inspeceidn,
como por ejemplo, un orificio con eristal 21).

Fl tejido 18) que hay que tratar es arrastra-
do por los rodillos 10) en torno al tubo aspirador y, &
medida que éste avanza, es rociado por un vehiculo 1iqqi
do de tratamiento 20) aportado por medio de distribuido
res tipo ducha 19) dispuestos en correspondencia de ca-
da rodillo 10) y orientados desde el exterior hacia el
centro,

Por tanto el tejido 18) en su recorrido entre
una fisura o tronera ; la otra, experimenta una impreg-
nacidén de liquido tratante que después es aspirado & —-
través del tejido y luego extraido por espiraciém en co
rrespondencia a la fisura inmediatamente sucesiva a la
zona en la cual se ha producido la impregnacidn,

De este modo es posible obtener durante el re
corrido del tejido 18) en torno al tubo aspirador un el

ternarse de lavados y de extraccién por agpiracién de =
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liquido sobre y respectivamente & través de la pieza,

operaciones que realizadas asi en directa sucesién de-

sarrollan una enérgica accidn mecdnice de lavado sobre

la pieza asegurando una eficacia de tratamiento nunca

obtenida en las instalaciones tradicionales y hasta e

ahora desconocidos.

Si bien la anterior descripcibén se refiere a

[¥

un tubo aspirador constituido por varios elementos per

filados ensemblados, no obstante se sobreentiende que

sin salir del invento, el tubo aspirador podré ser rea

lizedo & partir de un cuexrpo tubular entsro de adecua-

da acecidn similar sobre el cual se encuentran las tro-

neres o fisuras de aspiracién.

Ademds, las troneras o fisuras del tubo aspi

rador podrédn ser tantas como se quiera, en dependencia

de la eficacia de tratamiento que se quiera obtener so
bre el tejido y del didmetro del tubo que se utilice,

Finalmente, las fisuras o troneras a través

de las cuales se realiza 1la accién aspiradore sobre el

tejido, también po&rén estar provistas de luz regula~-

ble por medio, por ejemplo, de adecuados listones in-—

tercambiables y oportunamente aplicables sobre la St~

perficie externa del tubo,

La presente solicitud que corresponde a la -

depositada en Italia, bajo el ndmero 5108~A/77 de few—

“cha 18 de Enero de 1.977, se acoge a los beneficios ==
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad -
Industrial. | ' :

NOTA

. Se declara como de propiedad y noiedad'parg; .

- o e e Cee
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todo el territorio espafiol, el contenido de las si- -

guientes:
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REIVINDICACIONES

18, Dispositivo de aspiracién de varias tro=
neras para el lavado y otros tratamientos de tejidos en

pieza, caracterizado por una pluralidad de elementos —

perfilados (1) dispuestos el uno junto al otro en suce-
sién circunferencial y fijados a dos rebordes terminales
para delimitar una cavided tubular interna (4) con rami
ficeciones cemsliformes radiales (6) a los cuales estéd
conectado un grupo de aspiraciém, por una pluralidad de
troneras o fisuras longitudinales (48) delimitadas por
los bordes longitudinales contiguos (7-7') de dichos =
elementos perfilados, dichas troneras o fisuras resule—
tando en correspondencia y comunicédndose con dichas ra-
mificaciones cenaliformes de la cavidad tubular interna
(4), por concavidades (9) de curso longitudinel y abier
tas hacia el exterior, delimitadas por dichos elementos

¥ resultantes entre cada dos troneras o fisuras suecesi=

-vas, y por los rodillos (10) de arrastre del tejido dis

puestos en dicha concavidad (9) ¥y accionados por una -
transmisién de mando comin.

28 ,~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn
18, en el que dichos elementos perfilados son al menos
en mimero de dos para delimitar otras tantas troneras 6
fisuras y otras tantas concavidades pars alojar los ro-
dillos de arrastre.

38,~ Dispositivo conforme a la reivindicacién
12 y 22, en el que cada elemento perfilado tiene ung w-
seccidén transversael en forma de U § bien en forma de V ,

con una porcién de fondo delimitante con las de los -

. otros elementos la mencionada cavidad tubular interna =
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(4), con dos lados (5) delimitantes entre si la concavi
dad de alojamiento del rodillo de arrastre (10) con los
flancos de los otros elementos las derivaciones canali-
formes radiales de dicha cavidad tubular, y con bordes
longitudinales opuestos (7-7) delimitantes con los de -
los elementos adyacentes las mencionadas troneras o fi-
suras longitudinales.

4-9.- Dispositivo conforme a la reivindicacioén
13, en el que dichos rodillos de arrastre estan alterna
dos con dichas troneras o fisuras y sobresalen hacia el
exterior con respecto a la linea circunferencial sobre
la cual yacen dichas troneras o fisuras.

58.- Dispositivo conforme a la reivindicacion
13, en el que dichos rodillos estan montados en posiciodn
regulable radialmente con respecto al eje del tubo.

63.- Dispositivo conforme a la reivindicacion
18, en el que dichas troneras o fisuras tienen luz varia
ble mediante listones longitudinales adecuadamente dis-
puestos sobre la superficie externa del tubo resultante.

79.- DISPOSITIVO DE ASPIRACION DE VARIAS TRO-
NERAS PARA EL LAVADO Y OTROS TRATAMIENTOS DE TEJIDOS EN

PIEZA.

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de ONCE hojas, escritas
a maquina por una sola de sus caras y dibujos que la —

ilustran.
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