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El presente invento concierne a una instalacidn pa-
ra la produccién de acero, con ung o varios hornos de arco =
eléctrico.

Las instalaciones de esta clase son construcciones
o estructuras de una o varias naves.En el caso de estructu -
ras de una sola nave, la zona de colada bordea - en direccidn
longitudinal - a la zona de horno. La carga de acero proce -
dente del horno es vertida dentro de un caldero que gsté co-
locado por debajo dsl horno\y colgando de una gria. La gria
que se mueve sobre el horno récoge el cdaldero, después de ha
ber sangradeo, con el fin de transportarlo a la zona de cola-
da. ) ) ;

En el caso de estructuras de dos naves O de. malti-
ples naves, normalmente hay un fecin%ofde-hérnos y - sépara-
do de este (ltimo - un recinto especiél para colada. En este
caso, el horno de arco eléctrico estd colocado de manera gue
se hace que el orificio de sangrado del Horno se extienda -
dentro del recinto de colada. En el caso, de que dicha instz
lacidn esté equipada con dispositivos especiales para una =
carga continua, estos Gltimos son colocados dentro del re -
cinto de horneo. 3

La desventaja genersl y mas llamativa de estas ing
talaciones es el hecho de que la fusidn de chatarra s8lo pug
de efectuarse con un ruidoc grande e importante. Existe una
relacién directa entre el desarrollo de rudio y la capaci -
dad de fusidn de laos hornos.

Adicionalmente, sl desarrollo de ruide antes men=
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2
cionado, hay un impnr%anté'dssprandimiento de humos durante
el periodo de fusibn. En muchos casos ocurre que con log -
hornos de asrco eléctrico bien conocidos, los gases de humos
ascendentes son succionados desde el espacio ds hornes. No
obstante, es muy dificil regular la presidn en el interior
del horno debido a los gases ascendentes y a la svacuacién
de gases, de una manera ta%;que se impida que el gas de hu-
mos cargado con polvo penetre dentro del recinto de hornos.

La meta del presente invento es evitar las des-
ventajas antes mencionadas. Asi, el invento estéd basado en
la tarea de mejorar las condiciones ambientales dentro y -
fuera de la instalacidn productora de acero.

De acuerdo con este invento, este mejora se logra
por el hecho de que el. horno de arce eléctrico queda rodea-
do, o emparedado, por una celda cerrada. Esta celda estd -
colocada sobre ei'piso de horno; esté equipado con un tubo
de succibén y proporciona una depresibn interior suficientg
mente importante para eliminar por succién los gases de -
humos formados; consistiendo las paredes de la celda en un
material amortiguador del sonido. Mediante esta celda, el
nivel de sonido en la inmediata proximidad del horno dentro
de la acereria, asi como en las porciones circundantes de
la instalacién productora de acero, queda reducido considg
rablemente. Los gases de humos pueden ser eliminados por -
succitn desde la celda con mucha facilidad sin ninguna ne-
cesided de regul%r la presién ambiente del horno. lLos obrg

ros de servicio que hacen funcionar por husillo el horno -
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ya no son afectados, - como ocurria en Epocas anteriores -
por estas desagradables influencias ambientales. De este
modo se reducen a una extensidn soportable las molestias
en los alrededores de la acereria.

Otra meta del presente invento es el hecho de
que partes de las paredes de la celda sean lateralmente
mavibles. La parte en movimiento de la celda consiste pre-
feriblemente en la pared vertical dentro de la zona de la
gria de carga, y de la parte superior de la celda que cu-
bre una anchura de aproximadamente la cuba del horno. La
ereccién de dicha celda parcialmente desplazable es muy =
simple. La celda cumple su tarea en su plena extensidn du
rante el perfiodo en que precisamente se producen cargas -
y molestias ambiéntales'importanfes'y extremadas. Durante
todos los periodeos en que el horno debe ser fécilmente ac-
cesible, tal como por ejemplo pars cargar chatarra, cam -
biar electrodos, efectuar reparaciones y similares, la cel
da puede ser sbierta ampliamente sin ninguna consecuencia
desventajosa.

Como hay desprendimiento de gases de humos tam-
bién durante el periodo deﬁsanérado, la celda deberd cu-
brir también el orificio dé sangrado del horno y el calde-
ro que recibe el acero. Asi, se propone instalar pistas ep
tre el recinto de colada y el hornc de arco eléctrico - al
nivel en que trabaja el acerc - por debajo de la celda, es
decir pistas para un carro de plataforma de transporte con

el fin de transportar el caldero por debajo del orificic de
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sangrado del horno. Durante el periodo de sangrado, el cé;dg
ro es colocado sobre un carro de plataforma para transporte
de acero por debajo de la celda; después del proceso de san
grado y tras el transporte a la nave de colada, el caldero
es entregade a la grla para colada.

Utilizando la celda, la instalacidn de acuerdo con

el presente invento hace pogible la construccidn de una na-

“ve o un recinto para suministro de materia prima especisal,

por separado de. la nave para hornos.

Fl siguiente modelo de construccién y los siguien
tes dibujos dardn alguna descripcién detallada acerca del -
presente invento.

La figura 1 wuestra la vista en planta horizontal
de una instalaciév de hornos de arco eléctrico.

La figura 2 wuestra el corte II-II parcislmente
en seccidén de acuerdo con la figura 1.

La acereria descrita consiste en la nave de hor-
nos 1 y en la nave de colada 2. Dentro de la nave de hor-
nos, hay vérios hornos dé arco elécirico 3 colocados en una
fila, uno de los cuales se muestra con detalle. E1l horno de
arco elfctrico 3 consiste en la cuba de horno 4 y la cu-
bierta 5 a través de la cusl se conducen los electrodos 6.
Hay cables de suministro principales 8 entre los electro-
dos 6 y el transformadd: 7. La cuba de horno 4 es suscepti
ble de ser volcada -, con el fin de hacer posible la des-
carga ~. La carga de acerc es descargada, por medio del -
orificio de sangrado 9, dentro de un caldero 10,

El horno de arco eléctrico 3 estd rodeado -.a una
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cierta distancia - lateralmente y sobife el lado superior -
por una celda 1l. La distancia antes mencionada ha de ser
lo suficientemente grande para svitar cualquier obstaculo
o molestia para las funciones normales del horno; esto sig
nifica que por ejemplo el horno debe ser librements volea=
ble; debe ser posible cargar el horno de arco eléctrico 3
con su cubierta 5 abierta, cuando la celda 11 gestd abier~
ta; debe ser posible dentro de esta distancia efectuar el
cambio de elsctrodos y otras clases de operaciones. lLa po-
cicidén 5' de la cubierta 5 muestra en la figura 1 hasta qué
distancia ha de ser retirada la cubierta 5. La celda 1l eg
té colocada sobre el piso de horno 12, las paredes de la -
celda 11 estin hechas de un material amortiguador del soni
do, que es parcialmente aislante del calor.

En el caso de varios harnos de arco eléctrico,se
puede disponer una celda por separado para cada horno.Cuap
do lo permiten las circunstancias, una celda 11 puede pa-
car a-cubrir varios hornos de arco eléctrico.

La celda 11 esta provista-con un tubeo succiona-
dor 13, gue esté conectado - por medio de un conducto de
conexion 14 - con un ventiladﬁr de sgccién. La depresidn
producida por el ventiladﬁr gs suficiente para retirar por
succién los gases de humos que contienen polvo, en la zo-
na del horno. Cualquier cantidad de polvo es normalmente
extraida de estos gases. Como para succilonar los gases de
humos s&lo es suficiente una depresidén muy ligera de unos

pocos milimetros de columna de agua, la celda 11 no requig
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re ninguna estructura o construccidn estanca a los gases. No

hay perturbacidén por pequefias vantidades de "aire falso":

La celda 11 consiste en varias partes; a saber -
caonsiste en una parte estacionaria y en una parte movible,
La parte movible estéd dentro del radioc de accidn de la grila
de carga 15 y consiste en la pared vertical 16 y en la cu-
bierta de celda 17, ambas de las cuales cubren de modo aprg
ximado la anchura de la cuba de horno 4. Lz cubierta de cel
da 17, juntamente con le parsd vertieczsl 16 forma una espe -
cie de semipdrtico, que se desplaza por medio de poleas 18
o ruedas giratorias.

lLLas otras partes de la celda 11, es decir la pa=-
red longitudinal opuesta 19, las paredes laterales de cong
xién 20 y la parte restante de la cubiertas de celda 21,son
estacionarias. La celda 11 estd conectada con el piso 12 -
del horno. Las partes en movimiento de la celda 11 son oh-
turadés o0 cerradas her&éticamente con relacidén a las par-
tes estacionarias mediante juntas de hermeticidad laberin-
ticas u otros dispositivos de revestimiento.

Después de abrir el semipdritico 16/77, el horno

de arco eléctrico es libremente accesible y puede ser con

trolado o hecho funcionar. También es posible cargas en=-

tonces el horno 3 mediante un cesto de carga o reparar la
cuba del horno, cambiar la cqbierta 5 o cambiar los elec-
trodos 6.

El transformador 7 es colocado junto a una pared

lateral 20 de la celda 1l y, por lq'tanto, laos cables de -
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suministro 8 hacia los electrodos 6 son conducidos sdlo den-
tro de la celda 1l.

El orificio de sangrado 9 del horno de arco eléctri
co 3 estd colocads también dentro de la celda 1l. Por lo tan-
to, el caldero 10 que recibe el acero debe ser colocado por dg
bajo de la celda 1ll. Para este fin, se utiliza un carro de -~
plataforma de transporﬁe 22, el cual se mueve sobre las pistas
23, que estin colocadas enfrente del orificio de sangrado 9 -
del horno 3 justamente sobre el suelo de base 24, Por esips -
medios, los gases de humos que se forman durante los procesos

de sangrado pueden también ser eliminados por suceidn a tra -

" vés de la celda 11.

s

Transversalmente respecto é la nave de hornos 1l,hay
una nave 25 para suministro de materias primas. En esta nave
para suministrb estén loé depbsitos de almacenamiento 26 pa-
ra-el fundentg. Con el fin de hacer posible la carga normal
del horno de arco eléctrico con material fundeqte a través de
la puerta de horno, se dispone un acceso 27 coﬁ gnclavamiento
en la pared trasera longitudinal 19 de la celda 1ll. En el ca
so de carga continua con materiales de alimentacidn a través
de la cubierta del horno 5, esta carga se efectla mediante -
un dispositivo 28 para cargé permanente; unos cerrojos 30 eg
tén dispuestos en la pared longitudinal 19 de la celda 1l pz

ra su transporte a los orificios de carga 29.
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- REIVINDICACIONES =~

1.~ Iﬁstalacién para la produccidon de acero, de na-
ves miltiples, con uno o varios hornes de arcd eléctrico mop
tados sobre un suelo, caracterizada porque comprende una cel
da cerrada que rodea a dicho al menos un arco eléctrico, com
prendiendo dicha celda cerrada una estructura de pared gue -
consiste en materialES'abs;;bentas del sonido y medios de ~
gvacuacidn pars evacuar los gases de combustidén contenidos
en dicha celdas,una gria de carga colocada por encima de di-
cha celda cerrada, comprendiendo dicha estructﬁra de pared -
de dicha celda cerrada una pared vertical y una cubierta su-
perior en la zona de dicha grla de carga, medios para sopor-
tar de modo movible dicha pared vertical y dicha cubierta sy
perior para parmitgr acceso a dicho al menes un hofnu de ar-

co eléctrico mientras que dicho horno esté encerrado dentro de

-dicha celda, y para permitir la carga del horno, un vehicule

para fransferencia con el fin de transferir el acero conteni
do en un caldero a un pueéto de tratamiento subsiguients, y
medios de pista para psrmitir que el vehiculo para transfe-
rencia se mueva lateralmente respecto de dicha celda desde
una posicidn directamente por debajo de una piquera en di-
cho horno al puesto de tratamiento subsiguiente.

2.~ Instalacidn, segdn reivindicacidn anterior, -
caracterizada ﬁorque dicha estructura de pared comprende una
porcion estacionaria, comprendiendo dichos medios para sopor

tar de modo movible dicha pared vertical y dicha cubierta sy

- perior unos medios de rodillos que permiten que dicha pared
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vertical y dicha cubierta superior se muevan con relacion a
dicha porcidn estacionaria, y medios de junta de hermetici-
dad para obturar dichos medios movibles respecto de dicha =
porcién'estacionaria y del suelo.

3.~ Instalacidn, segln reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque comprende ademfs una nave para
suministro de materias primas, dispuesta directamente junto
a la celda cerrada, cumprendiendo dicha estructura de pared
de dicha celda cerrada una porcidn estacienaria y cerrojos
formados en dicha porcién eséacionaria para efectuar la =
+ransferencia de ls materia prima desde diche nave de sumi-

nistro a dicho horno de ‘arco eléctrico. .

4.- "INSTALACION PARA LA PRODUCCION DE ACERO, DE
NAVES MULTIPLES; CON UNC O VARIOS HORNDS DE ARCO ELECTRICO".

Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva, que consta de riveve hojas escritas a

maquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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