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La Patente j&e Invención a que se re fie re  la  presenté 

Memoria está destinada a garantizar la  explotación y  la  ¿ 

propiedad exclusivas, en todo e l te rr ito r io  nacional, de 

unos perfeccionamientos en la  construcción de lo s cabeza­

le s  de llenado de máquinas de embotellar.

Los cabezales a que nos referimos son del tipo  iso -  

presión o presión equilibrada^ y  poseen los condueños de 

lienado y  de evacuación del a ire  del in te rio r  de iá  bote-.

l i a  f i jo s  ¿ en tanto que dicha b otella  es la  que se mueve ^

r*'

. . - í  P -
elevándose para re c ib ir  en su in te rio r  e l extremó de aqu#

conductos, a l propio tiempo que su gollete^ ajustado bajc$
* *" '*>'

e l  conjunto del cabezal, empuja hacia arriba un tubo-guia' 

y  desplaza indirectamente e l tubo obturador que cubre la  ' 

sa lid a  y  entrada respectivamente de aquellos conductos? ; 

permitiendo a i  descubrirlas, la  sa lid a  del liquido hacia 

la  b otella  y  ¡la evacuación de a ire  del in terio r de lá  mis-' 

ma.  ̂ ^

En lo s cabezales de este tipo conocidos, e l r e fe r i­

do conducto de evacuación de a ire  presenta una serie  de re­

cámaras y  recodos que se llenan de liquido a l estar e l ca­

bezal en reposo, cuando lo  conveniente es que quede exento 

de e l y  expedito para que, a l lle n a r  una b o te lla , pueda - 

s a l i r  por dicho conducto e l a iíe  de la  misma que desalo ja  

e l liquido que se introduce. Aquel inconveniente queda'pa­

liado por e l hecho de q u ezal comunicar e l extremo superioi 

del referido conducto con é l in te rio r  de la  cuba o depósi­

to y  pbr encima del nf$SI dial' liquido donde existe  una pe-- 

queña presión, en e l momento &n que la  botella  abre e l ob­

turador se. produce una pequeña descarga de la  pequeña pre­

sión de. dicha cuba hacia la  b o te lla , lo. cual contribuye en 

gran manera a la  expulsión del liquido contenido en aquel
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conducto. No obstante, s i  bien este proceso es sa tis fa cto ­

rio, para b otellas grandes, no lo  es para e l caso de bote--, 

l ia s  de tamaño pequeño tan corrientes en todo tipo de bebí 

das refrescantes en la s  que, debido a su menor yolámen, la  

descarga in ic ia l  producida por la  presión del in terio r de 

la  cuba es también pequeña, y  por tanto insuficiente para 

expulsar todo e l liquido del conducto citado, e l  cual con­

tinuaré estando parcialmente obstruido e impidiendo que se 

llene la  b otella  a l no poderse evacuar e l a ire  de la  misma.

Aparte de lo s inconvenientes expuestos referentes a l 

funcionamiento del conducto de evacuación del a ire , existen

tos del tipo constructivo complicados por la s  racámaraa y
' *   ̂ -

recodos que se citaban a l  principio y  que en d e fin itiva  en­

carecen e l coste del cabezal. Por todo e llo , se ha p e rfe c c i) 

nado la  estructura del cabezal a f in  de poderlo dotar de un 

conducto de a ire  más simple^ de volumen mínimo y  practica— 

mente recto , con lo  cual^ hasta con la s  b otellas pequeñas -  

se logra la  purga de dicho conducto y  e l inmediato y  sin  — 

problemas llenado de la s  mismas b o te lla s . E l capitulo cons­

tructivo y económico también sale notablemente beneficiado 

:on dichos perfeccionamientos. ,

E l tepe movible que gobierna e l desplazamiento del tu­

po obturador, y  en d efin itiva  e l n ivel de llenado, también 

pa sido objeto de'perfeccionamiento, presentando ahora una 

pjecución práctica más económica, aunque igualmente e ficaz .

Por otra parte, también se ha sim plificado notablemen­

te la  parte superior del cabezal constituida principalmente 

por la  válvula de seguridad que actúa cerrando e l pa&o del 

Liquido en lo s casos de botellas melladas o de roturas duraiL 

;e su llenado. La nueva disposición de dicha válvula permi- 

;e, en primer lugar, que tenga un diámetro mayor que e l ac-



6$.

7 0 ,

75 .

so .

8 5 -

90.

tu¿l,^ Ío 'qus favorece-su efectividad y', 'en segundo lugar, ' 

que se prescinda de piezaá y  centrajes au xiliares a l  estar 

guiada axialmente por e l propio tubo (oqnvenienteáente pro­

longado) que conduce e l liquido de lia cuba á laá b o te llas . 

Con ló s perfeccionamientos apuntados, cuyos pormenores 

se describirán ampliamente^ es obvio que se mejora conside­

rablemente e l funcionamiento del cabezal reduciéndose, ,e! in 

&iC& de averias y  e l entretenimiento del mismo, a l a  par 

que se sim plifica  óú construcción, abárá^ando por tanto,, 

e l coste de dicho cabezal. I
i - . : . , ' , . .

Para una correcta interpretación se describe a conti­

nuación un caso de realización  práctica a t ítu lo  de ejem­

plo , no lim ita tivo , de unos perfeccionamientos según la  in­

vención, acompañándose de una hoja de dibujos en la  q ^ :  .

La f i g .  1 representa una v is ta  en alzado seccionada del 

cabezal que nos ocupa en posición de reposo y  según lo s pré 

señtes perfeccionamientos.

La f i g .  2  es otra v is ta  en alzado Seccionada del mismo 

cabezal en posición de trabajo .

La f i g .  3 i lu s tra  un deta lle  de los conductos para pa­

so del liquido y  de evacuación del a ire  de la s  b o te llas .

Y la  f ig .  4  en una sección transversal de estos con­

ductos según e l plano IV-IV de la  anterior figu ra .

Según lo  diseñado, eñ e l presente cabezal podemos d is­

tin gu ir una parte f i j a  y  otra móvil. La parte f i j a  está

compuesta principalmente por lo s conductos del liquido -5 -  

y  de evacuación de a ire  -6 - de la s  b o te lla s , respectivamen­

te , la  pieza -7 -  de soporte de lo s  mismos y  de unión a l 

fondo de la  cuba -8 - , y  e l tubo fi^jo - 10 - ;  mientras que la  

parte móvil está formada por e l cono - 1 1 -  de centra je  del 

go llete  de la s  b otellas - 12 —, e l an illo  o tope de goma - 1 3 - ,
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La arandela de apoyo - 14-., e l  tubo Obturador - 15-  unido 

or 3U extremo, ̂ superior a l  asiento in fe r io r  - 16-  del ^ s o r ­

be - 1 7 - ,  y  e l tubo móvil - 18- .

Los conductos del liquido y  de evacuación d e l-a ire  

stón constituidos por lo s  tubos coaxiales -5  y  6 -. E l tu- 

0 interno -6 - presenta en su extremo in f erio r una larga 

[abertura la te ra l - 19 -  cuyos bordes están unidosJ mediante 

[soldadura, a lo s de otra abertura -20- alargada v e rt ic a l-  

ente y  coincidente efectuada en e l tubo externo por 

onde entrará e l a ire  de la s  b ote llas a evacuar* E l tubo 

interno -6 - es prácticamente recto , según puede apreciarse, 

lo  cual es sumamente importante para que a l '.abrirse e l pa­

so por desplazamiento del obturador - 1 5 - ,  pueda vaciarse 

rápidamente e l poco liquido que ascendió por Ó1 a l finalizajr 

e l llenado de la  última b o te lla .

Entne e l tubo externo y  e l interno -6 - queda deter 

minado e l conducto del liquido que entra por la s  lumbreras 

- 2 1 -  de su extremo superior y  sa le  por tre s  ranuras -22- 

distanciadas a 105& y emplazadas equidistantes a tino y 

otro lado de la  abertura -20- para entrada del a ire  de ova 

cuación de la s  b o te llas .

Dicha.distribución en tres salidas del liquido en com 

binación con la  parte superior cónica del tapón - 23*- que 

ocluye e l extremo in fe rio r  de lo s referidos tubos -5  y 8-, 

proporcionan,tres chorros muy regulares orientados hacia 

la  pared de la  botella  los cuales a l lle g a r  a l  fondo de la  

misma se contrarrestan procurando un llenado sin  agitacio­

nes n i turbulencias, evitando a s i  la  formación de espuma.

E l tubo obturador - 15-  rodea ajustadamente a l tubo 

exterior -5 — del conducto del liquido y , alrededor del mis­

mo obturador - 15 -  y  a la  altura conveniente, se f i j a  e l to-
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pe para regulación del n ivel de llenado. Dicho tope está 

constituido por e l  an illo  de goma - 24-  y  la  brida - 25-  par 

tida en dos mitades semicirculares y  unida mediante dos 

to rn illo s  - 26-  que a l apretarlos la  f i ja n  sobre e l tubo 

obturador - 15- .  Este tope determina e l momento en e l que lt  

botella  ascendente empieza a ab rir dicho tubo obturador 

15 -  que a su vez descubre la  abertura -19 -20- para evacúa; 

clón del a ire  de la  botella  y  la s  ranuras -22- de sa lida  dql 

liqu ido. E l muelle - 17-  que actúa entre e l asiento supe­

r io r  conformado en la  pieza „7 - y  e l adianto in fe rio r  - 16-  

tiende a mantener cerrado e l obturador - 1 5 -  haciendo tope

en la  junta tó rica  - 27-  del tapón in fe rio r  - 23- .  Dicho
; . . .

asiento in fe r io r  - 16-  comprende una junta labiada deslizan­

te - 28-  aprisionada contra e l tubo exterior -5 -  de conduc­

ción del líquido por la  junta tó rica  - 29* .  Entre lo s re fe­

ridos asientos del muelle - 17 -  está situado e l  tope tübi*- 

la r  -30- cuya altura f i j a  la  carrera delióbturac6tá&

La re ferid a  organización, y  la  extensión v e rt ic a l de 

la  abertura -20- para entrada del a ire  de evacuación permi­

ten que, sin  a largar sensiblemente e l cabezal, e l tubo ob­

turador - 15 -  pueda tener una carrera mucho más larga que 

la  del actual, lo  que favorece extraordinariamente e l llena 

do de b ote llas con cuello largo y  estrecho o e l llenado 

hasta muy arriba de la s  mismas, de manera que, para un detehr 

minado n ivel de llenado, e l liquido penetre en la ,b o te lla  

desde un punto mucho mas bajo a como lo  hacia actualmente, 

o sea desde un punto en e l qpe e l diámetro in terio r de la  

misma sea su ficiente para perm itir la  salida- corredta del 

liquido por e l extremo in fe rio r  del tubo de llenado.

La válvula discoidal de seguridad - 9-  está aplicada 

sobre e l asiente cónico configurado en la  pieza -7 -  de



. t
-7-

160.

16$ .

170 .

175 .

180 .

unión de loa conductos -$  y  6- a la  cuba -8 - . Su diámetro 

relativamente grande favorecoáu efectividad. La misma vá ly t, 

la  -9 - está unida a l extremó in ferían  de un tubo *-31- que 

se desliza verticalmente sobre e l tubo ^32- que es prolon­

gación del conducto - $ -  de líqu ido. Entre e l extremo supe­

r io r  de ambos tubos -3 1  y  32-  está emplazado e l muelle -33- 

que tiende a-mantener abierta la  válvula -9 - , cual muelle 

-33** a l  quedar oculto y  protegido de esta forma, queda a 

salvo de deteriorarse por contacto con e l liquido, ya que 

resu lta  situado por encima del n ivel máximo -35 - que puede 

alcanzar dicho liquido en e l in terio r de l a  cuba -8 -.

E l grado de abertura de la  re ferid a  válvula - 9* se re-
* * - *ü

gula mediante e l  tope - 34-  instalado en e l extremo superioi 

del conducto de evacuación de a ire  -6 - .

Habiéndose descrito aaipliámente la  naturaleza del inven 

to , a s í como su realización  en la  p ráctica , se hace.constar 

que e l mismo ea susceptible de variaciones de d eta lle , sin  

que por e llo  se a ltere  su principio fundamental que consti­

tuye la  esencia de la  invención.

„ N O T A

Hecha la  descripción del presente invento, se decla­

ran como nuevas y  de propia invención, la s  siguientes r e i­

vindicaciones i

l a . -  Perfeccionamientos en la  construcción de lo s ca­

bezales de llenado de máquinas da embotellar, del tipo que 

trabajan con una presión equilibrada (isopresión) y qüe 

comprenden esencialmente un conducto para evacuación del a i 

re de la s  b o te llas , un conducto para sa lida  del liquido pro 

cadente de la  cuba de la  máquina hacia dichas b o te llas, una



185

190

195

200

205

210

^ 5<

válvula de seguridad que sontrola e l paso de dicho liquido 

y  un tubo obturador provisto de topes reguladores del n ivel 

de llenado y de la  carrera del mismo obturador, caracteriza 

dos porque lo s citados conductos de salida de liquido y  de 

la  entrada de a ire  están formados por dos tubos vertica les 

de distingo diámetro, coaxiales en su mayor parte pero tan 

gentes y  unidos entre s i  por su parte in fe rio r  donde pre­

sentan sendas aberturas la te ra le s  rasuradas verticalmente 

y- coincidentes que constituyen la  entrada del a ire  a eva­

cuar por e l tubo interno que,, según e l tipo de liquido ¿de 

llenado va a l exterior o . desemboca en e l in terio r de la  

cuba pór encima del n ivel del liquido contenido, obtenién­

dose de ésta forma uh rápido vaciado del líquido ascendido 

por dicho tubo a l  fin a liz a r  e l llenado.de la  última b o te- '

l l á ,  a f iñ  de que resu lte  totalmente expedito para.efectuar
.  <

la  evacuaci6n .de a ire  de la  b ote lla  siguiente, en. tanto
í  , - * - . *

que e l  conducto del liquido está determinad^ por la  separa- 

cián existente entre ambos tubos, interno y  externo, e l ú l­

timo de los cuales está vinculado cerca de su extremo su­

perior y  mediante una pieza anular de conexión a l fondo de 

la  cuba con interposición de una junta tó rica , presentando 

e l mismo extremo superior de dicho tubo externo Varias lum­

breras la te ra le s  para entrada del líquido, mientras que en 

su extremo in fe rio r  existen tres ranuras la t e r a l#  de s a l i ­

da del líquido distanciadas mía de otra a 1053 y  emplazadas 

.  cada lado d . la  ranura d . entrada d . l  a i r .  de .vasdacidn, 

cuales tres ranuras, en colaboración con la  parte superior 

cónica del tapón que ocluye los referidos tubos coaxiales, 

producen tres chorros inclinados muy regulares qué efectúan 

un llenado exento de turbulencias evitando, a s i la  forma­

ción de espuma.
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2a .-  Perfeccionamientos en la  construcción de lo s ca­

bezales de llenado de máquinas de embotellar, según la  r e i­

vindicación l a ,  caracterizados porque e l tubo obturador, 

deslizable por encima del tubo exterior del conducto del 

liquido, lle v a  unido en su extremo superior e l  asiento in­

fe r io r  de un muelle, estando provisto dicho asiento de una 

Junta labiada deslizable también y  cuyos labios están com­

primidos sobre aquel conducto del liquido por una junta tó- 

r ic a ,  en tanto que e l citado muelle, apoyado por su extre­

mo superior contra la  pieza de conexión de dicho conducto 

del liquido a la  cuba, empuja a l  obturador hacia abajo ten 

diendo a mantener cerradas la  entrada y  del a ire  evacuado 

y  salidqs del liquido; habiéndose dispuesto alrededor del 

referido conducto de líquido y* entre uno y  otro asiento de] 

muelle citado un tápe tubular intercambiable que lim ita la  

oarrera ascendente del tubo obturador.

3&.- Perfeccionamientos en la  construcción de lo s ca­

bezales de llenado de máquinas de embotellar, según las  

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque e l dispe 

s it iv o  de regulación del n ivel de llenado de la s  b o te llas , 

dispuesto alrededor del tubo obturador, está formado por ui 

tope de penetración de la s  mismas construido por un an illo  

in fe r io r  de m aterial e lástico  que lleva  superpuesta una 

brida partida en dos mitades sem icirculares unidas mediante 

to rn illo s con los que a l cerrarlas cpntra e l  obturador se 

inmoviliza e l referido t&pe a la  altura del tubo dispuesta 

previamente.

4 B .- perfeccionamientos en la  construcción de lo s ca­

bezales de llenado de máquinas de embotellar, según la s  

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la  vályu 

la  de seguridad que, en caso de b ote lla  mellada o rotura de
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la  misma durante su llenado, c ierra  e l acdeso del liquido 

de la  cuba a la s  lumbreras del extremo superior del conduc 

to r e s p e c t iv o e s tá  constituida por un disco biselado de 

notable diámetro dispuesto sobre un asiento cónico confor­

mado enría parte superior de la  pieza de conexión del re fe  

figbr tübo a la í cuba, cual disco está unido a l  extremó in fe  ­

r io r  de un tubo concéntrico y  deslizable vertio^m ente so­

bre la  prolongación, del tubo exterior del conducto del l i -  

*quidc, que le..-sirve de- guía, bailándose dispuesto en e l in tj) 

r io r  de aduel tnbo de la  váí&nila y  entre su dxtromo supe- 

r io r  apestañado y  e l extremo superior de la  prolongación 

menoionada, e l muelle que tiende a mantener elevada y  abie: ̂  

ta  dioha válvula , mientras que, en e l extremo superior so** 

bresaliente del conducto de evacuación del a ire , está d is­

puesto ;<§1 tope regulable que siBÍfe para g rad u arla  abertu- 

r s  d . 1 .  r e i .r M a  válvu la . '

- PEREECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN Hg LOS CA*-

BEZALÉS' DE LLENADO DE MAQUINAS DE EMBOTELLAR̂  -
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Según se describe y  reivindica en la  presente Memoria 

iescrip tiva  que consta de once hojas fo liadas y  escritas 

por una sola cara y  acompañada de una hoja de dibujos.

Madrid^ a de Enero de mil novecientos g%tenta y

pcho.

^ .A . ̂

!
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