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P A T E N T E  DB I N T R O D U C C I O N

pop DIEZ aSos

solicitada, su BqpaHa á favor de BREVBTRCN 3.A., de naeieaa- 
lidad suica. domiciliada an Piazza Sante Ceneri ti. 69ot 
lugano, salsa# por "Majaras en o relativas a headuas de ccn 
tacto eléctrico y amaina ocrrespcndientc". - -

Í&

la invencidn se refiere a anas mejoras en o rela­
tivas a tases o heztbras de contacto eldotrico, para conjun- 
tos de enchufe coa clavijas y hembras, del tipo de las que 
comprenden# en el interior de un elemento tubular rígido, 
por lo menos en hilo metálico y eidetico rectilíneo (en au­
sencia de clavija) que estd inclinado con respecto ál eje 
de sote elemento y cuyos extremos eotán fijados por engarza 
do en los extremos respectivos de dicho elemento, hembra
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que coapronAe preferantemontc varice Mica que ae deducen 
geométricamente el uno del otra por rotación alrededor de 
dicho eje (dieponi&idoae aaf loa hiloa aegAi ana de lea fa* 
miliaa de generatrices de un hiperboloide de revolución). -

3# la invención tiene por objetivo haoer que eatae
hembras y loa procedimientos y móquinaa para aa fabricación 
reepondaa mejor que haata ahora a laa distintas neceaidadea 
de la práctica* particularmente por lo que ae refiere a la 
simplicidad* al precio de coate y a laa dimensiones trana- 

10# versales de eataa hembras.

la hembra según la invención eatd esencialmente 
caraoteriaada porque loa doa ee^remcs del hilo o de cada 
lo están engarzaios por pingado entre loa extremos respecta 
vea del elemento tubular y la pared interior de una acia 

15. pieaa tubular que rodea a dicho elemento* estando eata pio­
na abierta por un lado y cerrada por el otro mediante m a  
pared transversal. -

deferentemente* la pieaa tubular (anterior) poeee 
una pared interior lien y el elemento tubular (interior)

20# una pared exterior proviata de resaltes de enganche* por lo 
menee en au parte próxima al lado abierto de la pierna tubu­
lar.

SI procedimiento de fabricación de la hembra dei^ 
sida anteriormente eatd eaencialmente caracterisadc porque
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ae dispone el hila o cada hilo en al interior del elemento 
tubular# curvando uno de sus extremos contra un horda tern^ 
nal del alepanto tubular; se cala este último en el Inte­
rior de la pieza tubular haciendo pasar primero dicho bordo 

3# hasta que el extremo en cuestión del hilo o de cada hilo 
quede pinzedo entre el borde terminal del elemento tubular 
y una pared transversal de la pieza tubular exterior; y se 
deforma evantualaente el extremo de esta pieza más alejado 
de esta pared transversal de manera que Be apriete (o ee 

10. contribuya a apretar), contra el elemento tubular, el otro 
extremo del hilo o de cada hilo. Preferentemente# eate pro­
cedimiento coaprende una fase preliminar que consiste en 
alisar la pared interior de la pieza tubular (exterior) y 
en proveer de resaltes de enganche la pared exterior del 

13. elemento tubular (Interior)# por 1c menos en su parte que 
debe quedar prdxima al lado abierto da la pieza tubular. -

En cuanto a la adquina que sirve para fabricar dĵ  
chas hembras y/o para realizar dichos procedimientos# está 
caracterizada porque está constituida por un mandril que 

20. tiene una primera parte cilindrica, cuyo radio es igual (con 
la aproximacidn de los juegos) al radio interior del eleme& 
to tubular y que posee hendiduras de posicicnado para loa 
hilos de la hembra, y una segunda parte cilindrica que si­
gue a la primera y cuyo radio es igual (con la aproxima- 

23. oida de los juegos) al radio exterior d d  elemento tubular 
aumentado con el diámetro de los Mica; por un tubo sueeep-



4

tibio de deslizar sobre cata segunda parte cilindrica; y 
por medica capaces de desplacer el tubo cu voladizo encima 
de la primera parte eü&drioa y luego da eapujar dicha pi& 
za tubular hasta que so apoyo contra esta tubo y luego lo 

3* haga retroceder totalaaute sobre la segunda parte cilindri­
ca* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Bu todo caso, la invención podrá comprenderse 
perfectamente cea la ayuda del complemento de descripción 
que sigue# asi como de los plaaos sacros* - - - - - - - - -

10. las figs* 1 a 5 de estos planos ilustran esquemá­
ticamente 3*n** operaciones sucesivas de de w¡%

realisada eogdK ̂  primer modo de realización de la 
invención, hembra uus se ilustra en la fig* 6 en perspecti­
va, cea partes arrancadas* - - - - - - - - - - - - - - - -

13* la fig* 7 muestra desde si exterior m o  de los
com?onantea de una hembra realisada segáo un segundo modo 
de realización de la invencida.* - - - - - - - - - - - - - -

la fig. 8 muestra, en sección axial, el componen­
te de la fig* 7 y un coaponente suplementario. - - - - - -

20* la fig, g muestra, en perspectiva y con partes
arrancados, la hembra realisada con la ayuda de los compo­
nentes ds las fias* ?y 8*- - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

la fig. te muestra, parcialmente, una variante de



una da las componentes do la fig. 8.

la fie. 11 muestra# da Bañera similar a la fig. 
9, la heBbra modificada con la ayuda del cosponenta de la 
fig# 10.

la fig. 12 muestra# en secci&t axial# el elemento 
tubular que forma parte de una hembra según otro modo de,

las figo* 13 a i? ilustran esquemáticamente las 
operaciones sucesivas de fabricación de la hembra que com­
prende si elemento tubular de la fig. 12. -

se trata de realizar tma hembra de contacto eléc­
trico que comprenda# en el interior de un elemento tubular 
rígido 1, varios hilos rectü&eos 2 que se deducen geomé­
tricamente el uno del otro por rotación alrededor del eje 
del elemento 1 a inclinados con respecto a este eje. - - -

Se diapone la hembra (como se mueetra especialmeBL 
te en la fig. 6) de forma que los extremos 3& y de tuda 
hilo 2 queden engarzados por pinzado entre loe extremos reĝ  
pectivos del elemento 1 y la pared interior de una sola pi& 
sa tubular 3 que rodea al elemento 1. La pieza 3 es metáli­
ca y puede presentar una oda 4 que sirve para fijar un eo& 
ductor eléctrico (no ilustrado) que# con el conductor fija­
do a la clavija (no ilustrada) deatinada a ser introducida
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en la hembra# puede asegurar la continuidad da un circuito 
aldotrioo#

Bata construccidn partita asegurar usa continui­
dad mec&Rea da la hembra# dándola ima mayor robustez cuan- 

5* do aa introduca en la adama ana clavija da una marnava qua no 
aa rigurtmamenta ' axial# — — — — — — — — — —

Bara fabricar tal hembra, corno ao muestra aa las 
figa* 1 a 9# sa dispcnan loa Mica 2 aa al interior dal elg 
manto tabular 1 (figa# 1 y 2) curvando loa extremos 2g con­

io. tra al borda terminal Ig dal elemento 1 (flg. 3)! se cala 
al alamanto 1 an al interior da la piana 1 baciando pasar 
primare al borda ig (fig# 4) batta qua los axtremoa da 
loa biloa 2 quedan piscados antra al borda terminal 1& y 
una pared transversal 5 de la piaaa 3! y sa deforma aven- 

13# tualmente al extremo 6 da asta placa qua queda más alejado 
da la parad transversal 5$ da manara qua sa aprietan contra 
al elemento 1 los otroa extremos S& da los hilos 2 (fig. 6,
an qua al extremo 6, deapwfa da deformacida, ae designa con 

-

SO. Bara realizar asta procedimiento se pueda recurrir
a una máquina oonatituidat — <**#.**M+*.*.̂ ***#*...<<¡**+**))*

por m  mandril 30 qua tiene waa primara parta oi-
l^drioa 31# cuyo radio g (fig# l) as igual al radio interior 
dal alamento tuhilay 1 y qua posea hendiduras 32 da posicio



nado para loa hilos 2 (hablándose ilustrado# os las figs. 1 
a 5# una sola da oatas hendiduras* si bien existen tantas 
do ollas como hilas por henbra, tal coso lo muestran las 
figo* 13 a 17) y una segunda parta cilindrica 31 que sigue 
a la primera y cuyo radio R (fig. 3) es igual al radio exte 
rior del elemento 1 aumentado por el diámetro de los hilos

por un taba 34 susceptible de deslizar sobro la 
segunda parte 33? y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

por medios (no ilustrados) capaces de desplazar el 
tubo 34 en voladizo encima de la primera parte cilindrica 
31 (hasta la posioián de la fig. 3) y capaces de empujar 
luego la pieza tubular 3 hasta que se apoye centra el tubo 
34 (fig. 4) para hacerlo retroceder luego totalmente sobre 
la segunda parte 33 (fig. 3). Como se ilustra en las figs. 
i a 5* la parte cilindrica 33 de mayor diámetro puede estar 
constituida por un tubo 35 adaptado sobre el cuerpo del ma& 
dril 30 y que puede deslizar sobre date. - - - - - - - - -

El funcionamiento de la máquina ilustrada en las 
figs. 1 a 2 ea el siguiente* Se cala primero un elemento 1 
sobre la parte 31 del mandril 33 y luego se colocan loe hi­
los 2 en las hendiduras 32 de dicha parte 31 (fig. D# ple­
gando hacia el exterior loa extremos 2g y 2b de loa hilos 
2. Luego se hace avanzar el tubo 34 (fig. 2) hasta que pli& 
ga los extremos 2b de los hilos 2 entre su pared interior y
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la pared exterior dd elemento 1 (fig* 3). Púnante esta fa" 
a*, al taho 35 es szpujado bacía la Repecha y aprieta los 
extremos Re loa hiles contra d  demento 1# impidiendo 
que actos extremos se muevan durante las operaciones ulte- 

5+ riorea. mego ce mvuja la piesa 3 hacia la isqdards* le 
que pliega los axtremoa Rentre la pared interior de la 
plaça 3 y la parad exterior del elemento 1, hasta el cont^ 
to con al tubo 34* la piesa 3 prosigue au desplaaamiento b& 
ola la icquierda# hasta que loe extremos %  do los hilos

to. queden placados entra al borde % d d  demento ly la parad 
o fondo 5 da la pisca 3 (Hg* 3). Siendo d  diámetro inte* 
rlor d d  tubo 34 muy ligeramente aupado* d  diámetro inte­
rior da la piaca 3w loa hilos no pueden moverse en absoluto 
durante la operación ilustrada en las figa* 4 y 8* Bara aqg

19. bar la hembra. es entonces suficiente engarcar loa extremos
^  da los hilos por deformación da la piaca 3# como se ilqg 
tra en %  de la fig. g.. ̂  ̂  ^ ^ ^ ^ ^

El modo da radicación da la fig. 9 difiere del de 
la fig* 8# en particular por d  hecho de que la cola 14 fog

20. aa una sda pisca con d  demento tubular H y  no con la 
pieaa tubular exterior 13* Bata presenta, entes d d  montaje 
(vásaa la fig* 8). un reborde 1 %  capas da pinaar. despuds 
d d  montaje, los extremos 1 %  da los hilos 12 centra d  bog 
da tarmind correspondiente d d  elemento 11 (fig. 9). Ade-

23. más# d  elemento 11 presenta renouas 18 qpe tienen la misma 
inclinación que los hilos 12 y por las cuales salen, del
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elemento 11* loe extremes 1 %  de aquálloa* siendo deformado 
el extremo 19 (fig* 8) de la pieza 13 como ae ilustra en 
1 %  (fig# 9) para aprisionar loa extremos t̂g. de loe hilos
en diiahaa M¡nUrQS 18* -

9. Si modo de realizacida de laa figa. 10 y ti difig,
re adío del de laa figa. 7 a 9 por el alaterna de aprisiona­
do de loa extremos 12& de los hilos 12 que aon aadlogoa a 
los extremos 1 ^  de la fig# 9# En este oaso se substituyo 
el borde 1 %  de la fig* 8$ que está dirigido radiaimentb ha 

10. cía el interior# por un reborde interior (o odiaría) 16^ 
que ee coaxial con el cuerpo de la pieza 13 y que forma oon 
date una garganta que posioicna los hilos antes del engarza 
do* mego* se dilata el reborde 1 %  por medio de un mandril 
de mayor diámetro para engarzar los extremos 12o de los hi- 

1$* loa* como se üuatra en 1̂ e de la fig* 11* - - - - - - - -

Durante la colooacidn de la pieza tubular 3 sobre 
el elemento tubular 1* el mandril 30 está fijo y el elemen­
to tubular 1 está inmovilizado por contacto con un resalte 
36 del mandril (figa* 4 y 13)* Los extremos %  de los hilos 

20* está* orientados de forma que el desplazamiento de la pieza 
tubular 3 (segda las fases sucesivas de laa figo* 13 a 17) 
no modifica sus posiciones respectivas sino que tiende a 
arrollarlos sobre el borde 1& del elemento 1. Por el contra 
rio* los extremos 2& estás orientados de forma que el dea- 

29* plaaamiento de la pieza tabular 3 tienda a hacerlos retroce,
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dar o a desam'ollax&oa del borde l&* - - - - - - - - - - -

Pare eliminar acta inoonveniontô  sag&i loa par- 
faooionaaieatos da laa figa. 12 a 17$ oa alisa la payad in- 
terier 17 do la plana tubular 3 y ato proveo do resaltes 38 

5? da engancha la pared exterior del elemento tubular i# por 
lo §n en parta que gi oblar**
to (lado iaquiardo en loa figuras) do la plena tubular 3# 
Rpeferenteaante# loa resaltes de aaganche puaden originarse 
debido a la pveaoncia da gargantas anulares 39 (fig. 12)

18* que dejw  subsistir antro ptiiy* uno# resaltas 38 de sugan- 
che que tienen una forma anular* como so representa en loo 
plenos# los resaltas 38 tienen ventajosamente en perfil en 
dienta da sierra# estando United# oa&o diente por arig 
ta aproniaadaaenta perpendicular al eje del elemento !, por 

13* el lado de llagada da la piaña 3 durante al montaje# y por 
una arista inclinada# por al otro lado* ̂  cualquier caso# 
el elemento 1 y la plana 3 sen de una materia más ddetü 
que loe hilos 2. -

Contrariamente al modo de roalisaoidn represente- 
28* do# los resaltes 38 pueden estar repartidos eimdtrieeamnte 

a derecha y a isquierda (seg^ las figuras) del alamento to 
bular 1# da tal forma que# Aseante la fSbricacidu automáti­
ca# loa Organos que deben llevar sucesivamente a los elamea 
tosí sobre el mandril 30 no puedan elegir antro dos opian- 

23* tacionas posibles para estos elementos* - - - - - - - - - -
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Loa resaltes 38 pueden realimraa por medio de 
Operaciones análogas a las de la confomacidh de los file­
te! de un tomillo (por laadaaeidh en rodadura# coa la ayu­
da de pelees# y operaciones análogas). El pálido del maad:& 

5* lado 37 de la piase tubular' 3 puede Obtenerse# si esta pia­
se es de fama simple# por emboticada proRmda o# si es de 
forma extericr co^pü&da# por mecanizado, proteccido elec- 
troqufmica y ocafomaacidn por medie de un pues&t da carburo 
da tua^teno* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10. Se obtiene asi m a  heSbra cayo procedimiento de
íabvieacidn está esento do loa defeetoe seSdsdos anterior­
mente# En efecto# examinando las Üga. 16 y 17 so constata 
Cpe cada Mío 2 forma progresivamente an basila en las oucg, 
siv^m almenas 38# a medida que tiene legar 01 huodiaiento 

15# del demento 1 en la piesa 3# Desde el momento en oca la
primera almena haya recibido sa basila# ol hilo quedará ma& 
tenido definitivamente en aapodc&dh* - - - - - - - - - -

Por quedar# segdn la invenci&i# anclados loe pli& 
gaos de los Mies paralelamente al o je de la hembra# no hay 

20* peligro de que sa poaicidU sea modificada al extraer ol mag, 
dril 30# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la parte de ceda Mío 2 que está plegada# por ca­
da extremo# entre el demento interior i y 3a piesa exte­
rior 3 está en contacto con el demento 1 adío por las adg, 

25* tas de loe resaltes o almenas 38* Resulta de dlot — — — —



10) para una misma presida da engarzado, ana penetracidn 
mds profunda da loa hilos en el elemento 1 en la nana 
da las almenas 38# - ^ ^ - - - - - - ^ - - ^ ? - - - - -

2") mayores tolerancias da mecaniaado, puesto que los hilos 
pueden penetrar oda o monos profUndaesnte es el elemen­
to 1+ sin eonpromstar por alio la solides dal engarzado 
o, por al contrario, sin peligro da atacar a los hilos 
a,------------- --- -<*----------

3*) la perfecta aMneaeidn da loa pliegues da los hilos pa¡- 
ralalíBaanta al eje do la hembra* *****.*.*.<***.*---

Como consecuencia do lo .anterior so obtiene una 
hembra que presenta, entra otras ventajas, y w  
ciAe de fehricación, una disminución do precio do coste,
HM*o. realisaoida robusta y raduocidn do dimanaio*"" ——— — — - - ****** ** v  ̂ *" <&
nos transversales,

Cono es evidente y cono ya resulta por lo denda 
de lo que precedo, la invención no se limita en fornas algu­
na a aquéllos de sus nodos de aplicación ni a aquéllos do 
los nodos de rehlisacida de sus diversas partes que se han 
previsto mds partioulamante^ por el contrario, abarca to­
das las variantes*

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para Espada, sus territorios y plazas de qo
tmfvnnfqt, je#
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1+- Sejoras en o relativas a hombrea de contacte 
eléctrico, para conjuntos de rebufe con clavijas y hembras# 
dM  tipo que coarrendé# en el interior de en elemento tubu- 

3. lar rígido# por lo meaos un Mío metálico y elástico recti­
líneo (en ausencia da clavija) que está inclinado ccn res­
pecte al eje de este elemento y cuyos extremos están fija­
dos por engarzado en los extremos respectivos de dicho ele­
mento# hembra que comprende preferentemente varios hilos 

10* que se deducen geométricamente el uno del otro por rotación 
alrededor de dicho aje (diapmiéadoae asi los hilos según 
una de las familias de generatrices de un hiperboloide de 
revolución)# .caracterizadas perqué los des extremos del M -  
lo o de cada hilo están engarzados por pingado entre los e& 

15+ traeos respectivos del elemento tabular y la parad interior 
de ves sola pieza tubular que rodea a diche elemento# estsg¿ 
do esta pieza abierta por un lado y cerrada por el oteo me­
diante una pared transversal. - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Hejoras según la reivindicación 1. caraeteri- 
20+ zedas porque un extremo o cola que sirvo para fijar un con­

ductor eléctrico es solidario de la pieza tubular exterior.

3*** Se joras según la reivindicación 1# caracteri­
zadas porque un extremo o cola que sirve para fijar un con­
ductor eléctrico es solidaria del elemento tubular Interior.



4.- M&joraa según cualquiera de las reivindicaos 
nes t a 3, caractevieadas porque la piusa tubular (exterior) 
posee, una pared ***ep#*t "r lisa y el elemento tubular (inte- 
rior) una pared exterior provista da resaltes de enganche, 
par lo ew3MM* aa su parte que queda próxima al lado abierto 
de la p%ev3t tubular#

9.- Mejores según cualquiera de las reivindicaos 
nes anteriores# camotera porque se el hilo o
cada hilo en el interior del elemento tubular# curvando uno 
de sus extraeos contra un borde terminal del elemente tutu* 
ler§ se este diMtsft en el interior de la pieea tubular 
haciendo pesar primero dicho borde hasta que el extremo en 
cueetidn del hilo o de cada hilo quede piarada entra' el beg 
de terminal del elemento tubular y ene pared transversal do 
le piase tubular exterior: y se defama eventualmente el qg 
'tremo de esta pieza más alejado de esta pared transversal 
de manera quo se apriete (o se contribuya a apretar)# ccn* 
tra el elemento tubular# el otro extremo del hilo o de cada 
Mío* **....*.

6.- me joras 'Según la roiviBdicaciáa 9# caracteri­
zadas porque# para fabricar tna heUhm según la reivindica^ 
ciún f# se deforma el borde de esta pieza opuesto a la cola# 
a fin de engarzar el extremo correspondiente del hilo o de 
<í!̂tQ*t hÜO#

?*- Mejoras según la reivindicacidU 9# caraoteri-
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Radas porque, para fabricar una Reabra eegdn la reivindica­
ción 3# se Race pasar el extremó del Rilo o de cada hilo 
toado por el lado de dicha cola por una hendidura practicar 
da en la pared del elemento interior y porque ce deforma el 

5# borde correspondiente de la pieza tubular exterior para car 
garza? dicho extrema en al interior do en hendidura. - - -

8. - Se joras según cualquiera de las reivindicado 
has 5 a 7, caracterizadas por una fase preliminar que ccn- 
eiate en alisar la pared interior de la pieza tubular (ext&

10. rior) y en proveer de resaltes de enganche la pared exte­
rior del demento tubular (interior), por lo manos en su pag 
te que debe quedar próxima al lado abierto de la pieza tubg 
lar. — ,

9. - Máquina para la fabricación de hembras de con 
15. tacto eléctrico, caracterizada porque está constituida eea^

cialaante por un mandril que tiene una primera parte cilin­
drica. cuyo radio es igual (con la aproximación de loe jue­
gos) el radio interior del elemento tubular y que posee hen­
diduras de podelonado para los hilos de la hembra, y una 

20. segunda parte cilindrica que sigue a la primara y cuyo ra­
dio es igual (con la aproximación de los juegos) al radio 
exterior del elemento tubular aumentado con el diámetro de 
los hilos# por un tubo susceptible de deslizar sobre esta 
segunda parte cilindrica; y medios capaces de desplazar el 

25. tubo en voladizo encima da la primara parte cilindrica y
luego de empujar dicha pieza tubular hasta que es apoye coa.



tara cota tobo y luego lo hago retroceder totalmente sobre 
la aguada parte cilLadriea. - - - - - - - - - - - - - - -

10. - Máquina seg¡h lo veivindicaoUU 9, caraoteaĉ . 
soda porque lo parto cü&árlca do mayar diámetro del man­
dril eotd constituida por m  tobo adaptado que puede deali­
sar sobro ol cuerpo de aquál. - - - - - - - - - - - - - - -

11. - "HBMRAS H! 0 BSMTIVA8 A ÍCBMBaAS DE CONTAC­
TO SEBCTSICO Y MAQUINA CCRSESPCRtMENTE'*. - - - - - - - - -

Todo olio conforme so describo y reivindico en la 
presento memoria que cenata de dieciseis hojas# foliadas y

imecanografiadas por tma sola do sus cares# y da cuatro 1&¡& 
ñas do dibujos que la ilustran.

no 1,3 EHE.M78
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