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MEIORIA DESCRIPTIVA

La invencifn se vefiers o wnns mejoras en o rela~-
tivan a bases o hewbras de contacte eldotrico, pars conjune
tos de enchufs con clavijae y hembras, del tipo de las gue
comprenden, en ol interior de un elemento tubular rfzido,
por 1o menoa un hilo motdlico y eldatico rectilfneo (en au=-
ganein de clavijn) que estd inclinado con respecto al oje
de eats olemento y cuyos extremos cotdn fijmdos por engarss
do en los éxtramos regpectivos de dicho elemento, hembra
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qus comproude preforentemente varios hilos gue Bo deducen
geondtricamente ol wio del otre por rotacidn alrededor de
dicho eje {disponiéndose asf los hilos segln win do lag faw
milias de generatrices ds un hiperboloide de revoluciln)e -

Ia jnvencifn tiene por objetivo hacer que eping
hombras y los procedimienton y mSqmuinas para su fabricavidn
respondan mejor qus hasts ahora a las distintas necesidades
de la prdoticn, particulmmente por lo que oe rafiere a la
simplicidad, al precio de costs y a las dinensiones tranp-
versalen de ¢otas hatltiglly » w m e m m w w m w @ w o "o -

La honbra segin la invencidn estd esencialmente
earacterisada powue los dos extremos el hilo ¢ de cada hi
1o entén engarsados por pinsado entrs log exbtywoos respecti
vos del elamento tubular y la pared interior de una sola
pleza tubular que roden a dicho elomento, estando enta ple-
Ba abisrta por wn ladc y cerrada por ¢l otro medisnte wna
paret tranaverogl,. « = = @ ® W - w - - - w . - o --o-

Praferamtenante, la piega tutular {exterior) postee
s pared intorior lisa y sl slenento tubmlar (interior)
wna pared exterior proviata de rosaltes de esganche, por 1o
oS en om parte prixima al lado abisrto de la plega tudu~

Jare = o o e s e e e e

5l procedinisato 4o fabricacidn de la hembra defi
nida anterioruente estd esoneisivente cavactorisado porque
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se dispone el hilo o cada hilo e el interior del elemento
twbular, cwrvando wnce de sus extremos contra un borde termi
nal del elemanto tubular; ne cala aste dltimo en el intew
rior de la pleza tubular haciendo pasar primerc &icho borde
hasta que 61 extremd en cuestidn del hilo o de caia hls
quede pinsado entre el borde terminal del elemento tubular
¥ wa pared transversal de la piezs tubular exterior; y e
doforoa asventualments el extremo de esta piesa més algjado
de eota pared traneversal de manera quo Be apriete (o sce
contrituya o aprotar), contra el elemento tulular, ol otre
gxtremo del hilo o de cada hilo. Preforentemente, este pro=
cedimiento comprende una fase preliminar que conaiste en
aligar la parsi interior de la piess tubular (exterior) y
&0 proveer da remaltes de engmchs la parod exterior del
slomente tubular (interior), por 1o menos en su parte que
dobe quedar prdzima al lado abiorto da 1s piexa tubular. -

En cumnto a la miouing que sirve para fabricar di
chas hembras y/o para realisar dichos procedimientos, estd
cayactarisada porque estd constituida por wn mandrid) que
tiene wna privera parte oilfndrica, cuyo radio es igual (econ
ia sproximacidn de lom jusgos) al radic interior del eleten
to tulmlar ¥ guo posee mdiduras de posicimmado pare lon
hilos ds ls hembra, y una semmda parte cilfndrica que gi-
&ie & la primera y ouyo radic es igusl (con la aproxima=
cidn do loe juogos) al radlo extericr del elemento tubuler
aunentodo con el didmetro de lop hilosy por un tube suseep~
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tible de denlizar sobve cbta segunda parte cilfndrica; ¥
por medios capaces de desplagar ¢l tybo en voladiszoe sucins
do la primera parte cilindries y luego do empujor dichs pig
zo tubtular hasta que se apoye cantra este tubo ¥y lusge lo
hags retyoceder totaluente solre la sepunda parte cilindri-

Qg *= 50 00 08 o0 0% W G GF W0 WS G G Gy U S SB BN WS B W W B W A e e e

n todo oaso, la invencids podxd comprenderse
perfectanents con la sywds del complemento de descripeidn
que sigue; asf como de 108 DIENCH TNOKOD. w o w = w w = = o

Ing Cigs. 12 5 dp eotos planos ilustran aaguend-
ticamonte lan operacicnes sucesivas de falndicapidn de wna

heabrs yealizads segin w priver modo de realisacidn éo la
invancidng hounlen que Be ilustra en la f£ig. 6 en poropectie
Yy cmmw.#hﬂhumuunthnﬁﬁnn

Ia 2ige 7 mptra desde 6l exterior wo de los
compomentes d¢ una hombra realisadn cegin wn segundo mada
aem"mx&aalamvmim‘o*".““m**ﬂ«wnun

1o £ig~ 8 muentya, en soceidn axial, ¢l componen—
teo de la 2ig. 7 y un cozponente suplemeniario. « o w = o m

1a £ige 9 maesire, ¢n perepective ¥y om paries
arrancedas, 1a hewbea renlirada con 1z aywia de log compo-
mmﬁamm. ?yﬁ. - R W WS R G R e W W W N e

I £ige 10 muostra, parcialmonte, una variate de
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uno de 1o componenton do 18 £ige Qe w m e wo v n e o o -

Ig figs 1Y maestra, da msners similar a la fig,
Yy la hemtrn modificsda con 1ls aywias del componente de la

fig, JOu = o m on o = o - " .- -

Ta £ig. 12 mestra, on seccidn axial, el elemento
futular que forms parte de una hombra segdn otro modo de

TEALIZRCLEN . ™ o w o - - " - - .

Ias fign. 13 a 17 ilustron esquemdticanente las
operdciones sucesivas de fabrivaciln de la hemdra que come
prende el glomento tubular ds la £ig. 12. - -

Se trate do realizar ma heubra de contacto elfc~
trico que comprendn, en el interior de wn glsmento tubular
rigido 1, varles hiloo rectilinecs 2 qus se doducen geomb-
sricanmate ol uno del otro por rotacidn alrededor del sje
del clemento 1 e inelinados con regpecto o cote 6o, = = -

Se dispone la hombra (como se musstra espocialmen
te on 1a Pig. 6) de forma que lom extremvs 23 y 2b de eada
hilo 2 gueden engarsados por pingado entre loo extremee rep
pectivos del slemento 1 ¥y la pared interdior de una sola pig
pa tulmlar 3 que rodea al elemento 1. La piesa 3 es motédli-
oa y puede presentar wna cols 4 que sirve para fijar un oop
ductor elfictrico (no ilustrado) que, con el conductor f£ijae
do a in clavija (no ilustrada) devdinada a ser introducida
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e 1a hombira, puede asegurar la continuidad de um ciremito

m'umcc*n&uuuuonm&m-mau-n»--wmwu

Esta construceiln permite asegurar wea ctntinuie
dad mecdnlon de la hemiwa, d4ndols una mayor robustes cusn-

Se do #e introduce en ls mispe vnn clavija de wna manora que no
uﬂmﬂmﬁu'uial. W e W M AR W W e W

Para fabricar tal homben, oome se miestre o lag
figs. 1 = 5, se disponaen los hiles 2 on el interior del elg
manto tubular 1 (fige. 1 y 2) curvando los extremcs 2a con-

10, tra el borde terminal 1a del elsmento 1 {fig. 3); ve cala
el glemento 1 en »l intorior de ls pissc 3 haciendo pasar
prizmero el borde 1g (fig. 4) hagta qua los extremos 2g de
loa hilos 2 quoden pineados entre ol borde terminal 18 y
wa pared transversal 5 de la plesa 35 ¥ se deforma evenw-

15«  tualmente el exiveno G de esta plesa que quedn mds alejado
de ls pared transversal 5, de maners qua se aprieten contra
ol elemento 1 Lo otros extremos 2 de loe hilos 2 (fig. 6,
m qus ¢l extremo 6, despuds de deforuaciday se designa con

6&)‘ G A A A AR B W W U B N WD N O B A S W e G R W

20, Pura realizar este procedimiento se pucds recurrir
amﬁqmumtimaut A e e e G e AN W W R W W W

por wn mendril 30 que tiems uns primera parte ci-
ifndrica 31, cuyo redio x (fig. 1) o8 igual al radio interior
dol slamentc tubuler 1 y que poses heniidures 32 de posicio
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nade para los hilos 2 (habidndoss ilustrado, en lan figs. 1
a 3y wna dola do catas hendiduras, ol bien existen tantas
de ellas como hilos por hembra, tal como lo mwstran las
figs. 13 a 17) y wa ssgunda porte oilfndrics 33 quo migue
8 ls primern y cuyo radio R (£ig. 3) es igual al radio exte
»ilor del elemexto { aumentado por el didmetro de los hilos

WL
2‘ el R i R L R A I B I P

por un tubo 34 susceptible de demlizar sohre la
ﬂampmg33;y-----ua-n-“omnna-nn-

por medios (no ilustrados) capaces de desplasar el
tubo 34 en voladizo enciua de la primera parte cilindrica '
34 (hasta 1z posicidn de la fig. 3) y capaces de empujar
Iuogo 1a piesa tubular 3 hssta que se apoye contra el tubc
34 (fig. 4) para hsoerlo retyocedor luogo totalmente sobre
1o gegunda parte 33 (£1g. 5)» Couo ce ilustra en las Pigo.
1 a 5, la parte cilfndrica 33 de mayor didoetro pucds estar
songtituidn por un tubo 35 alaptado sobre ol cuerpo del man
dril 30 y quo puede doslizar pobre ate, = w v w m e o -«

]

El funcimaniento do 1s miouing ilustrada en las
figss 1 a 5 oo ol sigulentes Se cala primoro wn glemento 1
gabre la parte 31 del mndeil 30 y luogo o6 colocan los hi-
los 2 en las hendiduras 32 de dicha parte 31 (fig. 1), ple~
gando haeia el exterior loa extremos 2a y 2b de los hilos
2. Tuego s8 hace avansar el tubo 34 (fig. 2) hasta que plig
ga los oxtremcs 2b de los hilos 2 entre su pared interior y
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la pared exterior del elemento § (£ig. 3). Durante esta fa~
8o, el tubo 35 o smpujado hacia la dorecha y aprieta los
sxtrenos 2b de log hilos conira ¢l elemento 1, lmpidiendo
quo estos extremos se muevan durents lps operacicnss ulte-
riores. Iusgo we empujs s piese.3 hacia la isgquierds, lo
quo pliega los vxtremon 23 entre la pared interior de la
piega 3 y la pared exterior del slemmto 1, haata el condag
to om el tubo 34. La piesa 3 prosiguo wu deeplazamiento hg
cia la isquierda, hasta qus 108 extremon £3 do 1os hilos
quaden pinsadon sutre el bordo 1g del olemento 1 y la pared
o fondo 5 de la piesa 3 (£ige 5). Siendo el didmetero inte-
rior del tubo 34 my ligernments superior al &idmetro inte-
rior de lu pie¥a 3, log hilos no puedon noverse e absolute
durents s operacidn ilustrada en las £iga. 4 y Y. Pars acg
bar la haxdre, os entonced suliciente engarpar los exiremos
2D de los hilos por deformecidn de 1s pieza 3, como e ilug
$70 00 65 06 18 Tigs s v e mwwrm e m e .-

El modo de realiracidn de la £fig. 9 difiore del do
la fig. 6, en partioulay por el hecho de qua la cola 14 for
aa e sola ploss con el slomento tubular 11 ¥y no con lz
piesa tubular exterior 13. Esta presents, mtes del mntaje
(véuse 1s £g. 8), m reborde 16g capss de piosar, despuls
Gal pontaje, los extrenos 12h da loe hilos 12 contra ol bop
de terminal correspeandinte del elememto 11 {fig. 9). Adew
s, 8l elesento 11 presents renwras 18 que tisnen la misma
inolinacifn que los hilos 12 ¥ por las cuales salen, del
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olomento 11, los extremes 12a de aquéllion, siendo deformado
ol extremo 19 (fig. 8) do la piesm 13 como ge ilustra en

19g (£ig. 9) para gprieicnar los extromos 123 de Yoo hiloo
gn dichas ranuran 8 v v v v v v a v e cnome e -

Bl modo de vroaliescidn de lao figo. 10 y tt difie
re 6llo del de lag £iga. 7 o 9 por ¢l sistema do sprisiome-
do da log extremos 13¢ de lop hilom 12 quo son anflogos a
los extranop 12h de la £ig. 9. In osto caso so subbtituye
ol borde 163 do la fig. 8, qus eotd dirigido rodialmente ha
cia ol intorior, por wn vehorde interior (o collarfn) 16}
Qe sseammﬂmmculapiezauyquerormaooq
dote una garganta cue posiciona log hilos antes del engarsy
d0, Lusgo, 6a dilata el rohorde 161 por medto de un mandril
da mayor difmetro pars engargar lop extromos 12g de los hi~
1oy cono op Jlustra m 168 de la fige (e v v v o v e

Turante la colocacidn d¢ la piepa tubular 3 sobrs
el slemanto tubular 1y el mandwil 30 estd £ijo ¥y el cleuen-
to tultilar 1 ostd inmoviligado por contacto con un resalte
36 dol mndril (£ig8. 4 ¥ 13)« Ios extremos 2a o 108 hiles
ontén orientalos de forma que o) dopplagamionto do 1a piexa
tubalay 3 {(megin las fages sucesivas de lan figo. 13 a 17)
no modificn bus posiciones respootivas sino que tiende o
arrollarlos sobre el borde 1g del cleumento 1. Por ol contrg
rio, log extromos 2b gotén oricntados de forma qua el dege
plagamiento do la pleza tubtulay 3 tiendla s hacerlos retrocg
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dar 0 n Aesarrcllarlos del bORIe 1Ys = = = = = - - - - - -

Para ouéinar eote inconveniente, segiin loa per-
facolmantenton de las £igs. 12 & 17, #e alisa la pared in-
toriox 37 de lapiuﬁmbulw 3 ¥ o provee do rosalten 38
de enganche la parsd extorior del slasmento tubular 1, por
1o monos et Bu parte qua dadbe quadax prdxima al lado abier-
to {lado isquioxdo en las Ffiguran) do lo piosa tulbular 3,
Praforentemaitc, los reonltes dv cngenche puedsn originavse
dobido & la presencia de gargantas amdares 39 (24g. 12)
que dejon subaistir enire sllas wnos resaltes 38 do engae
oht que tienen wa forme snulars Como @e veprossnts en Los
planon, los resaltes 38 tisnen veninjovamente wn porfil en
dignte de sierra, estaendo limitado cads diente por wne arig
ta sproximedsnente parpondioulor al ajo de) elamento 1, por
ol lado de llegnda 48 la piesa 3 dursnte el montaje, y por
wa ariste inclinade, por &) otro lado. Bn cualquiey caso,
41 elenamto 1 ¥ la plesa 3 sn 4e wna matoris nds ddotil
QUE 108 hilon 2o = w = w o w v "o -

Contrariamate gl modo de realixacifn representa-
do, lom yesaltes 30 pucden estar yupartidos simétricamente
# deracka y a imquicrda (seghn las Piguras) dal elemento tu
bular 1y de tal forma qus, Gwrmnte in fabricacitn mutonftie
cay lom Srganos que debon llever sucenivomctite a los elemen
tos 1 sobre sl mamdril 30 no puslan elegir satrp dos orien-
tacimes posiblas paxa oston clenentoft. = w « w = w v w w -
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Iog reaaltes 318 pusden realisarse por medio de
oporacicops andlogas a las de la conformacidn de loa file-
ten de wn temillo (por laminacidn en rodafiura, oon la ayu-
da de peines, ¥ operaciones endlogas). EL pulido del mandri
1a3o 37 de la plogs tubular 3 puede cbtonorse, i esta pie-
ga e Go forma simple, por embuticién profunda o, o1 es do
forms oxtevior emiié’éu&a. por mecanizado, protecciln elece
troquintes y conformacida por nodic de wn punedn do carburc
38 TUNGELENOs = = = = = a2 = o o 0 -

5o obbiene nal wna hepbes cuys procedimiento de
fatricacidn estd awento do lon defecton seiialados anterior-
memte. B efocts, examinendo las fige. 16 ¥ 17 #o constate
que cala kilo 2 forma progresivanente su huslla m les pucg .
sivan slmenes 38, o medida quo tiens lugar ol hmdimiento
el glomento 1 en 1o pieaa 3« Desdo ol moonfo en quo la
privera slnena haya recibido su huslla, ¢l kilo quedard man -
tonido definitivamonte ¢n su popicifne » = w e m e amw -

Por cuedar, semin la invencidn, anclados loz plip
gues de lop hilog paralelamente sl ¢jo 4¢ 1a heubra, no hay
peligro de qua ou posicifn sea modificadn al extroer ol map

Aril 30 wo v w e ss oo monmrmmnww "= -

14 pavto de cadd hilo 2 gue estd plegndn, por ca-
dn sxtremo, entrs el olemante interdor 1 y la plesa astow "
vior 3 estd en contacko con el elomendo 1 86lo por las aris
tns de los resaltes o almenan 38. Reoultn do ollot = = w =
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12) para wna niom presida do engareado, wns pemetracidn
mis profumde de log hilom on ol clamento 1 e8 la sons
dammzs; A R S W R WR W MR G e N W G e e e

29) mayores tolersnciss de mecanisado, puesto quo log hilos
puoden penstrar s o mottos profundamente en el cleuane
to 1y sin compromater por ello la molidex del engarzado
0, por el contraric, sin paligro de atecar & los hilos

2'#ouuwuuauuuonm»umuuumnmnq—m

39) la perfactn slineacidn de los plieguss de los hilos paw-
ralolomonte al ojo do la hetbrg, = o m v ow o w oo w -

Como consecuencia ds 1o auterior s¢ obtiena una
henbra que prescuta, entre ofras ventajns, we sinplifico-
oidn de falricacidn, wna disstmucidn de procio de coote,
g realisacidn nds rolusta y wna reduscifn de las dimensip
DO STANAVErSAlON. = = @ = 5 - e - - -

Como o8 evidente y como ya resulis por 1o demin
de 1o gue precplie, la invenoidn no se limita en forma algu-
oo & aquéllon d¢ sus modos de aplicaciln ni a aquillos de
log modos 4n renlisacidn e sus divorsas partes que o han
pravisto mds particwlarmento; por el contreric, aberca to-
das ln variontofl, w e m m w w e m s cmw m e .-

A los sfectue consiguisntes se doeclaran de nove-
dad ¥ propiedad parn Zopafia, sus territorios y plasas de so
m. mmtvi.nﬂimimaamum. (g R
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BEIVIBNICACIONSDS

te lgjorns en o rolnbivas a hembras de contacte
gldctrico, pura conjuntos de enchufe com clavijas y hembras,
del tipo gus comprende, en ol intorior de un eclemento tubue
lar rigide, por lo menos wn hilo metilico y eldstico racti~
oo (en ausoncia aa"'clav:l:ia} qun ootd inelinadd om rese
pecto 4l ode do ante elemento y cuyos extromon aotdn £ija-
don por egarsado on lom extremos respoctivem de dicho clew
mento, hexbra que comprende proforentemente vardos hiles
M6 se defucen geomStricamente ol uno del otro por rotacidn
alrededoy de dicho aje (atapmzéhﬂm asi logs hilos segin .
wia d¢ lag fanilise de gencratrices de un hiperboloide do
revolucidn),  caracterisadas porque log dop extromos del hi<

10 0 do ouda htlo estdn engarvaios por pinzado mtre los ox

tremos respectivos del elemento tubular ¥ la pared interior
de von nols pleva tubular que rodea a dicho elemento, eaton
do esta pleza abierta por un lado y cerrads por el otro me
dianto w2 poarod Cranovertdl, = s v c c m c m w o - ® . - -

2~ Bojoras gegin la reivindicacifn 1, caracteri=-
padne porque un extremo o gola que mirve para £ijar un cone
dustor slfetrico oo solidarin de 1a pleza tubular exterior.

3« Dajoras gsegin la reivindicacidn 1, carncterie
gadan porque un extremo o cola gue eirve para £ijar wa cone
ductor eldctrivo os solidaria del elemonto tubular interior,
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4= Nojoras pegdn cunlquicrn de las reivindicacig
nes 1 & 3, carncterisadas porque in piesa tubmilar {exterior)
posee wna paved interior iiea y ol slomento tulular (intew
rior) wng pared extorior provists de reseltes do enganche,
por lo meanon et Bu parto que gueds prdxina al lado abierto
A6 1o PLABR TUDULAL, « = = = = o v v o 2 ot o -

Sew Hejoras sogin cualquiera de las reivindicacio
nes enterlores, caracterizadss porque se dispone el hilo o
ondg hilo on o) interior del elemwmtcs tubular, curvando wno
de sus extremos contra un boxdo teyminagl del clemento tubu-
lax; se cala oote Wltino on ol intorior de la piosa tubular
haciendo papny primero dicho boxdn hasta que ol extrerc en
cuegtidn del hilo o do cada hilo quade pinsaio pntrg el bop
do tarpingl del clesento dbular ¥ une paved travoversal do
la piesn tubtular exterior; y se deforms sventumlmonts ol 6x
tremo do eata ploza mds alpjade do euta pared tronsvorsal
de msnera quo pe apriete (0 8o contribuya s rprotar), cone
tra o1 elamento tutular, el otro extrome del hilo o do cada

DILO. o0 oo do ow o e o o o A e e e e e e e

6.~ Mojoras sogdn lo reivindicacidn 5, caracteri-
sadss porqus, para fabricer ws hexmbra sogin la retvindicn-
oiln 2, oo deforma ¢l boxle do asta piska opuesto a ln t:o:w};
a £in de angarsar el extremo coreaspondients del hile o ds

CRltes NELGu o o or mv o ik e we om0 A - e e e e

Te Mojoras pegin la yeivindicacids 5, caracteri-
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Zndeg porquss pavra fabricar una hembra segin la reivindica=
cifn 3, ee hace pasar el extremo del hilo o de ¢ada hilo mi
tualto por ¢l ledo do dicha cola por una hendidura practica-
da en la pared del elemento interior y porque se deforma el
borde correspamdiente de la pleza tubular exterior para en-
gargar dicho exiremo en ol interior do s hemdd - -

8s= Mo joras segiin cualquiera de las reivindicacig
0oz 5 & 7, caracterigadan por una faoe preliminar que cotte
siste ¢n alisar la pared intericr do la plega tubuler (extg
rior) y en provesr de rosaltes de engamncha la pared exte-
rior del elemento tutular (interior), por lo menos en su pap
te que debe quedme préxima al lado sbierto ds la pless tudy

L. T L L L R T

9.~ Miquina pava la falrioaciln de hemdras de con
tacto ¢léctrico, caracterisadm porquoe estd constitutda esen
cimlments por un mandril que tiene wna primera parts ciline
drica, cuyo radio es igual (con la aproximaciéa de loe jue~
gob) ol radio interior del clemento tulular ¥y que posee hen=
dadduras de posicionado para los hilos de la hemlna, y waa
segunda parte cilindrica quo sigus a ls prinara y cuyo ra-
340 o8 igual (econ la sproximscidn de los juogoes) al radio
gxtorior dol elemento tubvlar aumentelo con sl didmetro do
les hiles; por un tubo gusceptible de deslicar sobre ests
segda parte cilfndricn; y medios capaces do domplazar el
tubo en voladigo encima o la primers parte cilfndrica y
luego d¢ empujer dicha plesa tutular hasta que se apoye cog
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tra eate tubo y luego 1o hapga retrovedor toinluente mobre
hmwmﬁumcag-amwmunwa-'mmuu—u

10,~ Mouina segth 1a vedvindicnctds 9, caracteri
zadn porque la parte cilindrica de mayor diduetro del mane
dril eutd congtituida por w tubo adaptado que pusde deslie
Bar gobre el CUGIDO A8 AQULe * w S W m w w W w - " - - - -

11~ "HEJORAS BN O RETATIVAS A HEMBRAS DE CONTAC-
T0 BRIECTRICO ¥ MAQUINA CORKESPUNDIENIEY, w w v « w = = w =

Todo ollo conformo me describe y reivindics en la
presente memoria qus consta de dieciseis hojas, folladag y
socanografisdas por wna aola dg sus ouares, ¥ de cuatro 1dng
nas do 4itgos que la ilustran.
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