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La presente invención se refiere a perfeccionamientos en 
un montaje de trabajo que serve para mover en avance vertical, 
preferentemente hacia abajo, una herramienta de fuerza sujeta, 
hacia una pieza de trabajo preferentemente inmovilizada.

La invención parte fde un montaje de trabajo de la clase 
de la reivindicación principal. Es ya conocido un montaje de 
trabajo en el que el árbol que lleva la rueda dentada está cir­
cundando por un resorte de lámina espiral uno de cuyos extremos 
está fimado al soporte de máquina y el otro extremo está fijado 
a un caequillo alojado rotativo loco sobre el árbol, pudiendo * 
unirse el caequillo fijo al giro con el árbol a travós de un 
dispositivo inmovilizador. Esta montante de trabajo cumple en 
verdad la exigencia de la norma DIN 66069 3.2., segdn la cual 
la herramienta de fuerza sujeta debe moverse volviendo automá­
ticamente a.la posición de partida después del proceso de tra-* , 
bajo y pero debido a su multiplicidad de piezas y debido al re­
sorte de lámina espiral empleando, es caro, y además porque pa­
ra la.creación de una cara de referencia para un tope de pro-' 
fundidad de taladro guiado paralelamente a la columna guia en 
el soporte de máquina, tienen que ponerse partes adicionales. 
La columna guía de este montante de trabajo tiene sección trans 
versal exagonal. Como es conocido , guiar sin holgura el sopor­
te de máquina en tales columnas guia poligonales, es posible de 
bido a que por lo menos existe un par de mordazas presoras que 
abarcan a la columna guía poligonal, que abtes de cada trabajo 
tienen que ajustarse a mano a la holgura deseada, ajustándose o 
eliminándose al mismo tiempo la holgura de giro del soporte de 
máquina alrededor del eje de la columna guia. Es además conoci­
do un montante de trabajo en el que la columna guia cilindrico 
está guiado un soporte intermedio, con el soporte de máquina
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está unida una segunda columna guía más corta, cilindrica y di­
rigida hacia arriba, que lleva el dentado, la rueda dentada es­
tá alojada en el soporte intermedio y la segunda columna guía 
está alojada vertlcalmente en el soporte intermedio, y está 
tensado un muelle da tracción entre el soporte intermedio y el 
soporte de máquina. El soporte intermedio y el soporte de máqui 
n son fijabíes por apriete en la columna guia. Sin embargo, est 
montante de trabajo tiene todavía más partes , es debido a ello 
más propensso a averias y caro, no ofrece una bueno guia recti- 
lineat para la herramienta de fuerza, y además para la regula­
ción basta en altura la herramienta de, fuerza con el soporte de 
máquina y el soporte intermedio tiene que desplazarse a la altu 
ra deseada a manao, sin palanca engranaje u otra ayuda similar.

En este montante de trabajo es en verdad mayor la preci­
sión de la guia mediante el ajuste cilindrico; sin embargo esta 
ventaja se anula nuevamente debido a que están conectadas una 
tras otr as dos de estas guías. El soporte de m^uina está ase­
gurado contra giro alrededor del eje de la segunda columna guia 
porque abarca a la primera columna guia con una guia en forma 
de orquilla regulable y fijable por apriete. Sin embargo si por 
ejemplo para cambiar la herramienta tiene que desplazarse en al 
tura en la columna guía el grupo formado por el soporte inter­
medio con el soporte de máquina, no existe ninguna clase de se­
guro contra un giro del grupo y con ello de la herramienta aire 
dedor de la columna guia.
Ventajas de la invención
<B1 montante de trabajo según la invención con'las característi­
cas de la reivindicación principal tiene por el contrario la 
ventaja de que existe solo una columna guia cilindrica y debi­
do a ello la guia es más precisa. Como otras ventajas se han de
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considerar el que el soporte de máquina con la herramienta de 
fuerza sujeta puede llevarse a la deseada altura sin esfuerzo' 
a travós de la unión de ruedd dentada, y el que como muelle en 
tre la corredexta. y el soporte de máquina es empleable un mue­
lle de tracción o comprensión usual en el mercado. Mediante 
las medidas formuladas en las reivindicaciones secundarias son 
posibles ventajosos perfeccionamiento y mejoras del montante 
de m^uina indicado en la reivindicación principal. Es especial 
mente ventajosa la configuración del muelle como muelle &  cotg 
prensión, la disposición de la corredera entre el alojamiento 
superior y el alojamiento inferior del soporte de máquina, la 
configuración del muelle de comprensión como muelle helicoidal 
que circunda a la columna de guia, la configuración de la co­
rredera con una cara de referencia para un tope de profundidad ; 
regulable en el soporte de máquina y  el seguro automático del 
soporte de máquina contra giro alrededor del eje de la columna 
guia, unido con la supresión automática de la holgura en esta 
dirección.
Dibu .i o
En el dibujo se representa un ejemplo &  ejecución de la inven­
ción que se aclara detalladamente en la siguiente descripción.
La figura 1 muestra el montanteé trabajo en alzado, parcial­
mente seccionado, la figura 2, muestra el montante trabajo 
en alzado lateral, la figura 3, muestra el montante de trabajo 
en plata parcialmente áeecionado.
Descripción de la invención
En lo sucesivo se entiende por "abajo" la dirección hacia la 
placa:base y por "arriba" la dirección contraria.

El montante de trabajo tiene una placa.base 1 de planta 
rectangular, en la que está conformado un ojo 2, en uno de sus
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ladoa estrechos. En el ojo 2, está fijada una columna guía 3; 
que tiene sección transversal circular y sobresale del ojo por 
arriba. En la columna guía 3. está guiado un soporte ob máqui­
na 4, Este tiene la forma de un cuerpo hueco cerrado por arri­
ba y en su lado opuesto a la columna guía, en el que está con­
formado un brazo voladizo 5, que se destaca en ángulo recto de 
la columna guia. El extremo exterior del brazo voladizo está 
desarrollado para alojar una herramienta de fuerza a sujetar, 
como abrazadera 6, que tiene una ranura 6'de transcurso verti­
cal, cuyo eje transcurre paralelamente a la columna guía y que 
con ayuda de un tornillo de apriete 8, que se acciona mediante 
una,manilla 7* puede apretarse firmemente contra una herramien 
ta de fuerza, no representada en el dibujo, metida con su cue­
llo de cojinete dehasillo. El soporte de máquina 4, está guia­
do en la columna guía con un alojamiento 9, superior y un alo­
jamiento 10, inferior. Los alojamientos están conformados como 
ojos en el soporte de máquina y tienen cada uno una ranura ver 
tical opuesta al brazo voladizo 5, y cada uno un taladro dis­
puesto horizontal y que atraviesa la ranura.Estos taladros es­
tán desarrolllados en uno de los lados de la ranura vertical 
como taladro pasante y en el otro lado como taladro roscado.
En el taladro horizontal del alojamiento 10, inferior está en­
roscado un tornillo de apriete 12, dotado dé una empuñadura de 
estrella 1 1 , con el que puede aprisionarse a la columna guía 3 

el alojamiento 2.0 inferior que actúa como abrazadera, y con elJ}.o 
el soporte de la máquina 4.

El taladro horizontal del alojamiento 9, superior está

30

dispuesto en su mitad superior que está separada de la mitad 
inferior por una ranura 13, que transcurre horizontal. La ra­
nura vertical opuesta al brazo voladizo está limitada a la mi-
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tad superior del alojamiento superior en el taladro horizontal 
está enroscado un tornillo de ajuste 15 dotado de cabeza exa­
gonal 14, que sirve para ajustar la holgura del alojamiento 
superior én la columna guía.

La. mitad inferior del alojamiento 9 superior presenta en 
el lado opuesto al brazo voladizo 5 y dispuesto radialmente 
respecto a la columna guía, un taladro 16 horizontal en el 
que está guiada una pieza cilindrica 17. En la pieza cilindri­
ca 17 está- conformada una chaveta guia 18 que mira a la colum­
na guía. La. chaveta guía entra en una estría de guía 19 en for 
ma de cuña, paralela al eje, de la columna de guia 3. En el 
alojamiento superior 9 está fijado con un tornillo 20 un resor 
te de lámina 21 que presiona a la pieza cilindrica 17 con la 
chaveta guia 18 contra la columna guía 3.

En el lado del lado voladizo está alojado en el soporte 
de máquina 4 un árbol 22: que en el lado derecho visto desde el 
bra¡zo voladizo a la columna guía, sale del soporte de máqui;ia 
y presenta allí una palanca de accionamiento 23 de dos brazos 
dotada de bolas de agarre. Dentro del soporte de arranque má­
quina está, fijada sobre el árbol 22; una rueda dentada 24 que 
engrana en un dentado 25 practicado en la columna guía, en el 
lado del brazo voladizo. Mediante giro de la palanca de aceio?- 
namiento 23 es móvil hacia arriba y hacia abajo el soporte de 
máquina en la, columna guía.

Entre el alojamiento superior y el alojamiento inferior 
del soporte de máquina está guiada en la columna guía una cor­
redera 26 que tiene dentro del soporte de máquina desarrolla­
do hueco un pequeño brazo voladizo 27 y presenta en el lado o- 
puesto al brazo voladizo una ranura vertical que está atrave­
sada por un tornillo de apriete 28 con empuñadura de estrella
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2.9 dispuesto horizontal. Da corredera 26 es inmovilizable me­
diante el tornillo de apriete 28 en cualquier alturat en la co­
lumna guia entre el alojamiento superior y el alojamiento infe 
rior del soporte cb máquina. Entre la corredera 26 y el aloja­
miento 9 superior está tensada un muelle helicoidal 30 desarro 
liado como muelle de comprensión, que circunda a la columna 
guia.

En el soporte de máquina 4 está guiado sobre el brazo vo 
ladizo 27 de la corredera 26 un tope de profundidad regulable31 
paralelamente a la columna guia. Da cara del brazo voladizo 37 
que mira hacia arriba está desarrollada como cara de referencia 
32' plana para el tope de profundidad 31.

Con el montante descrito se trabaja del siguiente modo: 
sobre la placa base 1 se fija una pieza de trabajo. En la abra­
zadera 6 se sujeta una taladradora de mano eléctrica y en la 
taladradora una herramienta por ejemplo una broca. La empuñadu­
ra de estrella 29 de la corredera y la empuñadura de estrella 
11 del soporte cb máquina se suelta. Con la palanca de acciona­
miento 23 se lleva el soporte de máquina por el dentado de la 
columna guia a la altura correcta para el comienzo del trabajo 
de taladro. En esto la corredera en el movimiento hacia abajo 
en el movimiento de máquina se arrastra por su propio peso y 
por la presión del muelle helicoidal 30, y en el movimiento ha­
cia arriba del soporte de máquina se arrastra por el alojamien­
to 10 inferior, descansando la corredera siempre sobre el alo­
jamiento 10 inferior. La empuñadura de estrella 29 de la corre­
dera 26 se aprieta, y puede comenzar el trabajo de taladro. El 
avance del soporte de máquina se origina mediante giro de la pa 
lanca de accionamiento 23 y rodadura de la rueda dentada 24 en 
el dentado 25 de la columna guía contra la presión del muelle
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helicoidal 30. Después del proceso de taladrado el soporte de 
máquina con la máquina de taladrar sujeta retorna automática­
mente & la posición de partida mediante la presión del muelle.

El soporte de trabajo puede emplearse no sólo para rea­
lizar trabajo de taladrado como montante de taladrar; sino 
también para otros trabajos, como montante de fresar, gracias 
al dispositivo de apriete previsto en uno de los alojamientos 
del soporte de máquina, que permite fijar el soporte de máqui­
na en la columna guia.

Descrita- suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti 
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 
cipio fundamental.
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1. Perfeccionamientos eh montajes de trabajo con movimiey 
to de avance vertical para herramientas de fuerza, del tipo que 
comprenden una columna guía dotada de un dentado, cmn un sopor 
te de máquina móvil en la columna guía con holgura ajustable,
y con una rueda dentada alojada en el soporte de máquina, im- 
pulsable a travás de una palanca manual y engranada en el den­
tado, caracterizados porque la columna guia está configurada 
cilindrica, porque el soporte de máquina está guiado en la co­
lumna. guía con por lo menos un alojamiento superior y un alo­
jamiento inferior, porque en la columna guía está guiada inmo- 
vilizable una corredera y porque entre la corredera y el sopor 
te de máquina está tensado por lo menos un muelle.

2. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caraote 
rizados porque la corredera está dispuesta al menos en parte 
por debajo del soporte de máquina y el muelle está desarrolla­
do como muelle de comprensión.

3. Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte 
rizados porque la corredera está guiada en la columna guia en­
tre el alojamiento superior y el alojamiento inferior del spr 
porte de máquina.

4. Perfeccionamientos según la reivindicación 3* caracte 
fizados porque el muelle <h comprensión está configurado como 
muelle helicoidal que circunda a la columna guía.

5. Perfeccionamientos según la reivindicación 4, caracte 
rizados porque en el soporte de máquina está dispuesto un tope 
de profundidad regulable paralelamente a la columna guía y por 
que la cor redera presenta una cara de referencia plana para el 
tope de profundidad.30



6. Perfeccionamientos según la reivindicaciún 1 a 5, ca­
racterizados porque para eliminar automáticamente la holgura 
del soporte de máquina alrededor del eje de la columna guía, la 
columna guía presenta una estría guía paralela al eje cuyas pa­
redes están inclinadas una respedto a otra en un ángulo tal que 
los planos de las paredes se cortan aproximadamente en el eje 
de la columna guía; porque en el soporte de máquina está guia­
da en un plano aproximadamente perpendicular al eje de la co­
lumna guía una pieza de deslizamiento que en su extremo que mi­
ra a la columna guia está configurada como chaveta de guía y 
presenta dos flancos inclinados correspondientemente a las pa­
redes de la estría guía; y porque en el soporte de máquina es­
tá dispuesto un resorte y la pieza de deslizamiento está tensa­
da entre el resorte y las paredes de la entría guía.

7. Perfeccionamientos en montantes de trabajo con movi­
miento de avance vertical para herramientas de fuerza, tal y 
como queda sustancialmente descrito en la presente memoria y 
en los dibujos adjuntos.



Esta memoria consta de diez hojas escritas a máquina por
una sola cara.

Madrid, ,3 p M  
ROBERT BOSH GMBH.
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