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EI presente invento se refiere a un método
y un aparato para realizar el enfriamiento de un ma-
terial de forma alargado después de que ha sido esti-
rado a través de la hilera de un bancc de estirar
alambre.

Durante la operacidén que consiste en esti-
rar un material de forma alargada tal como alambre,
la temperatura del material que ha side estirado a
través de Ia hilera o de las hileras aumenta sustan- .
cialﬁente'y es preciso enfriar el material estirado.
Los métodos conocidos paré efectuar el enfriamiento

del material pueden limitar la velocidad y la capaci-

* dad deqproducci6n de los bancos de estirar., Esté pro=

blema esti4 mis acentuado en los bancos de estirar,
dotados de hileras miltiples, en los cuales se esti-
ra el material sucesivamente a través de dos o méé
hileras y en los cuales la temperatura del material
puede aumentar hasta un valor que perjudica las pro-
piedades del material.

Es conocldo hacer pasar el magerial estira-
do a través de uﬁa cubeta o de un tubo gue contlene
agua, pero esta operacidn aumenta sustancialmente la
longltud total del'banco de‘esthar.y dificulta la in-
troduccién del material a través de ia miquina. Ade-
més e# preciso utilizar grandes cantlidades de agua.

Igualmente, es conocido enfriar con agua
la superficie interna dei cabrestante del banco de

estirar, que sirve para estimr el material a través
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de la hilera o de las hileras. Un inconveniente de es-
te sistema de enfriamiento conocido consiste en que el
calor procedente del nmaterial de forma alargada que se

enrolla en el cabrestante debe ser conducido a través

- del cabrestante hasta el agua. El contacto lineal del

material estirado con el cabrestante, el espesor de la

pared del cabrestante y la supérficie del agua presens
tan una resistencia a la circulacién del calor, y,-por
tanto, el sistema de enfriamiento no es eficaz.
Igualmente es conocido pulverizar grandes
cantlidades de agua sobre el materiéiygstiradq, rioc aba=
jo respecto a la hilera o a'cada-hiléra,'pero este mé-
todo utiliza grandes cantidédes'delégnﬁ, con el.inconé

veniente inherente que consiste en que es precisoc ma-

nipular grandes cantidades de agua., Con el método de la

cubeta o del tubo, y con el métoﬁo'éonocido'de pulvéri—v
zacidn, el agua que se emplea para producir 1a’réfrige~
racidn se calienta solamente a una’tempe;atura inferlor
a su punto de evaporacién y es preciso elimlnar el agua
sobrante del material estirado antes de que penetre en
en la siguiente hilera,

Pe acuerdo con el presente invento, en un
aspecto del. mismo, se proporciona un método para en-
friar un material de forma alarggdﬁ desgpués de su
pasc a través de una hilera, que consiste en aplicar
sobre el material alargado estirado un refrigerante
1{quido, solamente en una caa@idad suficiente; para

que la totalidad o la casi totalidad del refrigeran-
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te 1{quido utilizado se evapore, y en utilizar el ca-
lor latente de evaporacién del refrigerante liquido
para enfriasr el méterial de forma alargada.

El refrigerante liquido puede aplicarse al
material de forma alargada en 15 regidén situada en-
tre la hilera y el cabrestante, o a las espiras de
naterial de forma alargada enrollado en el cabrestan-
te.

En un modo de realizacién del método, se
aplica el refrigerante liquido a las espiras inferio-
res del material de forma alargada situado en ei ca-
brestante, y se desplaza el refrigerante 1lfquido se
desplaza axiglmente a lo largo del cabrestante con
las.espiraé.

Preferentenmente. se pulvériza el refrigeran-
te liquido sokre el material de forma alargada a par=-
tir de una pluralidad de boquillas atomizadoras de
pulverizacidén o a partir de una ?oquilla,atomizadéra
de pulverizacién tipo duplex, con control separado
de cada circulacién. _

El liquido puede ser pulverizado directa=-
mente sobre el material de forma alérgada:o-sobre un
rodillo en contagto con este Gltimo.

En otro modo de realizacifén del método, se

‘suministra el refrigerante liquido al interior del

cabrestante haciendo que fluya a través de, por lo
menos, un orificio realizado en el cabrestante, has-

ta el espaclo helicoldal formado entre la superficie
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externa del cabrestante y dos esplras adyacentes de

-material de forma alargada enrolladas en el cabres-

tante, y se evacuan del espacio helicoidzl -1¢s vapow
res formados, Preferentemente, los vapores que se
forman son evacuados hacla el interior del cabrestan- ,
te a través de, por lo menos, uh_orificio suplemen—
tarlo formado en el cabrestanteﬁ_' o

Preferentemente, el’géfrigérante 1iquido
es agua aunque éuede estar céuktitu!da_por cualqﬁier‘
1fquido adecuado.

De acuefdo con el présante inventc, en otro
aspecto del mismo, se propo:ciona»un aparato para en+
friar un material de forma alargada después de que
ha sido estirado a través de una hilera, incluyendo
dicho aparato un dispositivo de pulvérizacién, situa~
do rio abajo respecto a la hilera, para pulverizar
refrigerante l{quido sobre el material de forma alar—
gada, y un dispositivo para controlar la cantidad de
refrigerante pulverizada por el dispositivo de pulve=
rizacibn, de tal manera que la totalidad o la casi
totalidad del refrigerante liquido pulverizado que
se aplica al material de forma alargada se evapore,
aprovechéndose el calor 1atenﬁe.ﬂe evaporacidn del
refrigerante lfquido para enfria: el material de for-
ma alargada. V |

El dispositivo derpulvérizaci6n pﬁede Si-
tuarse de tal manera que dirija su chorre hacia el

material de forma alargada, en la reylidn situada en-
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tre la hilera y el cabrestanté, o hécia las espiras
de material de forma alargada enroliado en el cabres~
tante. En variante, el dispesitivo de pulverizacién
puede estar situado de tal manera que dirija su cho-
rro hacia un rodilloe qﬁe aplica el refrigerante li-
quido sobre el material de‘férma alargada.

‘De acuerdo con el presente invento, en otro
aspecto mis del mismo, se proporciona un aparato pa= -
ra enfriar un material de forma alargada después dé
que ha sido estirado a través de una hilera, que in<
cluye unrcabrestante, un dispositivo para conducir un
refrigerante iiquido»has&a el interior del cabrestan—
te, por lo menos un orificio formado en este Gltimo
y a través del cual el refrigerante liquido puede
fluir de modo que llegue-al espacio helicoidal formaw
do entre la superficie externa del cabrestante y dos
espiras adyageﬁtes del material alargado que esti ene
rrollado en el cabrestante..

Preferéntemente, el cabrestante est& pro-
visto, por lo¢ menos, de un orificio suplementario a -
través del cual los vapores de liquido pueden fluir
hacia el interior del cabrestante. |

‘El cabrestante puede dotarse en su pakte in-
terna de unrecepticulo anular destinado a recibir el
refrigerante- 1iquido procedenterde dicho dispositivo
de suministro, comunicando diche orificio por lo menos
con el interior -de dicha cubeta.

‘Preferentemente, del dispositivo de pulveriza-
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cibén incluye una pluralidad de boquillas atomizadoras
de pulverizacién o una boquilla atcmizadora del tipo
duplex, y un dispositivo de control para controlar
por separado la circulacién hacia cada boguilla.

En un modo de realizacibn, el aparato inclu-
ye un depbsito de almacenado.deffefrigerante liquido,
una bomba para bombear el liquido a partir del depde
sito de almacenade, una vilvula’accionada por solenoi-
de destinada a controlar la circﬁlacién &aliliquido.a
partir de dicha bomba hasta un colector miltiple, un
temporizadoxr para controlar el funaionamientp~de diw

cha vilvula accionada por solenoide, una primera bo-

~quilla atomizadora de pulverizaéiéh que recibe el re-

frigerante lfquidoc procedente del’colector mﬁ1t1p1e,
una segunda boquilla atcomizadora de pulverizacidn,

una segunda vélvula accionada po? solenoide»que con-
trola la eirculacidn del l1fquido procedente de dicho
colector mfiltiple hasta dicha segunda boquilla de pul~
verizacidn y un seagundo temporizador para controlar

el funclonamiento de dicha segunda vilvula accionada
por solenoide,

Con el métodeo de acuerdo con-el‘presente
inventc, el material de forma alargada se enfria uti-
lizando el calor latente de évaporaaién dal refrige-
rante Iiquide y, por tanto; la tdtal&dad o la vasi to-
talidad del refrigerante liquidq‘aplicado de forma

. alargada se elimina por evaporacidn y, preferentemen-

te, no es necesario prever un dispasitiva de limpleza
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para eliminaf el refrigerante liquiﬁo del material
alargado que ha sido enfriado. La cantidad de refri-
gerante l1fquido que se utiliza es considerablemente

inferior a la que se necesita con los métodos cono-

A“cidos en los cuales se utiliza solamente el calor

’Jsens;ble'dé;‘1iquida‘p§éa consequir la refrigeracién.

En lo que's;gue se describirin algunos mb—

. dos de reslizacidn del’iﬂ#ento, a tftulo de ejemplo,

con referencia a los dibujos adjuntéé, en los cualest
La figura 1 es una seceidn longitudinal a

través-4q_un cabreéténte de un bancé%dé'estirado de

. alambre provisto de un dlspositivo de enfriamiento

del alambre de acierde con el presente invento y que

. se refiete'g_uﬁ.primer’modo de realizaciéng

La figura 2 es una vista a escala amplia-

da‘ de una paftg del cabrestante representado en la

figura 1;

. La figura 3 es una seccidn longitudinal to~
mada 2 través de un cabrestante de un banco de esti-
rar alambre ﬁ;evi#to_de un rpdillp_éue esté destina-
FRa aplicar el refrigerante‘liquidofa las espiras
del aiéﬁbréiestirado énfollado en el cabrestante, y

que se refiere a un segundo modo de realizacidn del

|, dnventos
25

La figura 4 es una vista en secclén longie~
tudinal tomada a través de un cabrestante de un ban~
co de estirar alambre, provisto de boquillas de pul=

verizacién destinadas a pulverizar el refrigerante
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l{quido sobre las espiras del alambre estirado enro~
llado en el cabrestante, y'que se refiere a un terw
cer modo de realizacién del invento;

La flgura 5 es una vista en planta del
dispositivo de pulverizacién ilustrddo en la figura
43

La figura 6 es una vista en seccidén longi-
tudinal tomada a través de un hanco de estirar alamv--w
bre proviste de un dispositivo de pulverizacidn sentre
la hilera y el cabrestante, y que se refiere a un
cuarto modo de realizacién del invento;

La figura 7 es una vista eﬁ planta tomada
en la direccidén de la flecha 7 que se representa en‘
la fiqura 63 y

La figura 8 es un diagrama del dstema de
control que permite regular la circulacién del refri-
gerante 1{quido hasta las bo§uillas de pulverizaciébn.

La figura 1 representa elvcabrgstanhe 10
del banco de estirar alambre, provisto de un sistema
para enfriar el alambre estirado de acuerdo con el méw
todo seglin el presente invento. El cabrestante 10 in-
c¢iuye un tambor 11 monﬁado en un‘eje de soporte 12
que‘esté soportado de manera giratorla por un cojine=-
te 13 sostenido por la estructura de soporte 1l4. El
tambor 1l es hueco y est& provizto en su superficie
interna de un receptéculo anular 15 al cual se conduw
ce un refrigerante 1iquido tal como agua a partir de

un conducto de alimentacibén 16. El tambor 11 est& pro-
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visto de un anillo de agujeros 17 que comunicanvcon

-el interior del receptéculo 15. El nilimero de los agu-

jeros 17 depende del baﬁdal de refrigerante liquide

que se necesita para producir'un éﬁfriamiento eficaz,
Tres anlllos de agujeros 18, 19 y 20 estén separados
axlalmente con relacién al anillo de agujeros 17. Se

observaré que solamente uno de Iqs anillos de aguje=

roe 18, 19, 20, es necesarlon

Bl alambre 21 que ha sido estirado a través

de una ° varias hilaras {no representadas} del banco

‘;de e;tirar a;amhra, se enrolla alrgdedo; delhtambor

li'bajo~la forma de mﬁ;ﬁ;ples espiras. Como se repre=~

sents mAs claramente en la figura é,'las espiras ad-

i:_yacentes de alambre 21 forman con ia superficie ex-

terna del tambor 1l un espacio helicoidal 22

‘ E1 eje 12 esté accionado por un motor (no
representada) de tal manera que el alambre estirado
21 se enrolle en el tambor 11 y salga del mismo. El
refrigeranta lzquido contenido en el receptéculo 15
estd obligado a8 circular a través de los agujeros 17

debido al efeﬂto de la fuerza centrifuga a la cuak

esta sometida y penetra en el espacic 22 en el cual

es arrastrado hacla arriba por el : movimiento del es=

pacio 22 mientras el alambre 21-se~desp1aza-éobre el

tambor 11 y sale del misme. Una clerta cantidad de

refrigerante quuid¢ puede flulr hacia abajo a lo
largo del'eSpagiOJZZ debldo a la fuerza de la grave- -

dad, pero la circulacidn descendente puede ser solaw
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mente helicoidal y debe recorrer un trayecto helicol-
dal a una veloeidad superior a la velocidad de rota-
cidn del cabrestante para poder alcanzar el fondo

del espacio 22. Cualquier circulacién descendente

del refrigerante liquido se evapora, y los vapores

' pueden penetrar en el interiosr del tambor 1i a tra-

vés de los orificlos 23,

7 El calor procedentede las esplgas de a;amn
bre 21 es transmitido directamente al agua situada
en el espacio helicoidal 22, y el alambre 21 se enw
fria por medic del calor latente de evaporacién del
refrigerante 1f{quido. La temperatura del alambre es
suficiente paré calentar el refrigerante lfquido a
una temperatura superior a su punto de'evaporacién,
y los vapores atraviesan los agujeros 18, 19, 20 y
penetran en el interior del tambor 1l.

EBs posible utilizar un dispoéitivo de pulw-
verizacidn 24 para pulverizar agua u otro liquido -
en el intérior del tambor 11 con el objeto de conden=
sar los vapores, y el agua de condensacidén se elimiw
na por medio de un conducto de drenaje 23 conectado
cbn un sumidero de reccglda 26 dispuesté debajo del
tambor 11. |

La cantidad de refrigerante liquido que
se introduce en el receptéculq 15 se dosifica prefe-
rentemente de manera'propércionairé la capacidad
de fabricacién del aparato de Ealrmodg que todo el

refrigerante liquido suministrado al espacio 22 se
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‘netes 45 situados én un r

haya evaporado antes de que pueda salir a través de los
agujeros 18, 19, 20 y 23i Por consiguiente, el calor la-
tente de evaporacidn del feftigerante 1iquido se utiliza
para enfriar el ‘alambre 2I, reduciendo as{ la cantidad de
refrigerante liquido quE'éé riecesita,

4 EI aparato-de enfriamiento del aparato 21 no au<"*
menta la longitud: del banco de estirar alambre ¥ puede
combinarse con ‘un sistema de refrlgeracion externo, en
caso ‘de neceésidad. 7,

'El cabrestante 27 que se representa en la ‘figura

3 estd conshituido por un tambor 28 ‘montado’ en un ‘eje de

Vsopurte'ZQ que‘esté situadowde-manera~girato:ia en_un CO=

mjiﬁete’So*monﬁédo”én”la‘é;tfucturé:dessoportéiSi; En el

tambor 28 estin enirollad%éﬂuﬁa piﬁrélidédfde espiras de
alambre estirado 32 que h?fsido'ééti?égé i través de una
E”Varias’hliefés (ﬁa"répgésénﬁadaé)'ﬁéi banco de estirar.
E1l alambre 32 se deépiézé}ﬁééia'ié:barte superior del tam=

bor 28

‘Eni una bosiciﬁﬁ”éd§aceh€e-élitambor°28'sé:ha11a

un rodillo 33 provisto de’un eje 34, montado en unos - ¢oji-

: ptﬁcu 0 36, EI receptéculo 36,
conjunfaménte con el_rodillo,BB puede ser extraido o reti-
rado, para*facilitar 'ls introduccidn inicfal del alambre

32 a través del banco de ‘estirar alambre. E1 rodilp 33 tie-

he su'periferia‘en contacto con algunas 'de 1as espiras del

alambre 32 sftuadds éq'ei;ééﬁbéfrfsg y gira al ‘ser arras-
Eéado’vﬁor'ei-alambre 32'é&£ﬁa&o en el cabrestante 27.

El refrigerante 1{quido, por ejemplo agua frfa,
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sé pulveriza sobre la periferia del rodille 33.por me=-
dio de un tubo de pulverlzacidén 37 consctade por un con-
ducto de suministro de refrlgerante lfquido 38 en el
cual estd intercalada una vAlvula 39, La vllvula 39 fun-
ciona de tal manera que 1aic§ntidad_§evrefrigeraate~l£~
quido que se conduce al tubo de pulverizacidn 37 esté

de acuerdo con la capacldad de producqién del banco de
estirar alambre. Dé este modo se aseguré que la totali-
dad,jolla casi totalidad del refrigeréntg liquido apli-
cado por el roéiilo 33 a‘ias.espiras de alambre 32 se
evaporar y por tanto que el calor latente de evapora-
cién del refrigerante liquido reduciré la temperatuég
del alambre 32. Se mantlene asi en un valor minimo el
caudal dei refrigerante liquido. A

Debajoc del rodillo 33 estd situado un sumidero
40 dotado de un conducto &gndrenaje-4l‘ El refrigerante
1fquido sobrante y &1’condéﬁsaéo se acumulan en el Sl
midero 40 y se evacuan por>medio del conducto 41~ ‘

- Se observara que pnede utilizarse un refrige~
rante liquido distinto del agua. '

El aparato de refrxgetacién de la figura 3 pue~
de utilizarse solo © conjuntamenﬁe con un sistema de re-
frigeracién indirecto. , '

El aparato de refrigeracién de la figura 3 no
aumenta 1a longitud del banco de astirar alambre y puede
ut;lizarée con diversos tamaﬁoé diferentes de cabrestanw
tes 27, o -

El suministro de refilgerante liquido al rodille
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33 ?uede ob%epébﬁe dé numerosas maneras diferenfes; por
ejemplo, el rodillo 33 puede éitua:ﬁe'de’mddd que reco-

ja el refrigerante liquido en una cubeta o en un depb=-

"sito.

La periferia del rodillo 33 puede estar pro-
vista de un material capaz de absorber 1fquidos. El re-
frigerante liquido puede suministrarse a la periferia

del rodillo 33 a, traves de unos ¢onductos formados en el

I

rodillo 33 y que se extienden hasta su periferia.

107

El rodillo 33 puede estar montado de .tal mane-
ra que pueda oscilar entre una posicion activa y una po-
sicién de'desgépscg_

Las figuras 4 y 5 sepresentan un modo de rea-

E lizacién en el cual el alambre estiradc 42 se enrolla en

un cabrestante 43 que incluye un tambor 44 montado en un
ee de accionamiento 45 soportado en un cojinete 46 sos-—

tenido por la estructura 47, Sujeta en la estructura 47

se halla una Méﬂaukc 4. iprovista de dos boquillas atomi-

zadoras de pulvéri;acipn 9 y 50 que pulverizan el re=

frigerante l{iquido, por ejemplo agua, sobre las. espiras
del alambre‘42,enr011ado en el cabrestante 43, El alam-
bre 42 entra en contacko con la parte inferior del tam-
bor 44 y se desplaza hacia la parte superior del mismo.
Las boquillas de pulverizacidh 49 y 50 estén proﬁagidas

contra cualquier desperfecto producido por un eventual

latigazo del alambre, por, medioﬁde ‘una ‘envoltura 51, El
refrigerante liquido bajo presién se suministra a las

boquillas de pulverizacidén 49 y 50 por medio de unos con=-
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ductos de alimentacidén 52. El refrigerante liquido
que se pulveriza sobre el alambre 42 se evapora toe-
talmente, y el alambre 42 se enfrla por medio del ca-
lor latente de evaporacidn del refrigerante liguido.,
Por tanto, el alambre enfriado 42 que sale del ca-
brestante 43 est& seco y, preferentemente, no se ne-
cesita ningGn dispositivo para limplarlo.

Las figuras 6 y 7 represénta un banco de es-
tirar alambre que incluye un cabrestante 53, similar
al cabrestante 43 de la figura 4, una hilera 54 que
esté& montada en una caja de hilerg 55 y un dispositi-
vo de suministro de ;efrigerante liquido 56. El dise
positivo 56 consiste en una estructura 57 en forma
de caja ablerta en su parte inferior y que estd pro-
vista de orificlos situados en sus-paredesrextremas

opuestas de modo que a través de ellos pueda pasar

" @l alambre 58 estirado a través de la hilera 54 al

ser arrastrado por el cabrestante;SB. La estructura
57 est4 montada de manera pivdtanté; grééias a unos
brazos 52, sobre la caja de hilera 55. Soportadas ﬁ@r
la estructura 57 se hallan dos boquiilas-atomizadoa'
ras de pulverizacidn 60 y 61 que pulierizan el refri-
gerante liquido, por ejemple agua fria, sobre el alam-
bre estirado 58, en la regién situédg.gntrella hile-
ra 54 y el cabrestante 53. La estructura 57 puede pi-
votar a la posicién de descanso que se representa

en lineas interrumpidas en la figura 6, con el obje~

to de facilitar la introduccidn del alambre en el apa=-
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pe duplex.

~ 16 =

ratc/de estirar alambre. Sitﬁado debajo de la estruce
tura 57, cuando est& en posicidén activa, se halla un
sumidero 62 provisto de um conducto de drenaje 63. La
cantidad de refrigerante lf{quido que se aplica al
alambre 58 per medioc de las boquillas qé~pu1verizac16n

60, 61 se evapora completamente y el calor latente de

‘evaporacibn del refrigerante~1iqu1§°.se utiliza para

enfriar el alambre.

En los modes de realizacibn que utilizan

‘bogquillas de pulverizacién para pulverizar el refrige-

rante 1{quide sobre el alambre, pueden utilizarse dos

© mis boquillas atomizadoras de pulVerizécién, segn

se describe, o una sola boﬁuilia de pulverizacién ti-

La figura 8 representa un sistema de sumi-

‘nistro y control adecuado para regular el suministro

de refrigerante liquido que se con§uce a la plurali-
dad de boquillas de pulverizacién o a una boquilla de
pulverizacidn tipo &uplex. El sistema incluye un depb~-
sito 64 para el liquido refrigerante. Cuande el liqui-
do refrigerante est& constitufdo por agua fria, esta
puede ser tomada a partir de una fuente de suministro

bajo presidn, vy la cantidad contenida en el depdsito

- 64 puede ser controlada por una vilvula de flotador 65.

Conectado con el depdsito 64, se halla un conducto 66
que llega a la entrada de una bomba 67 que suministra
el refiigerénté 1fquido bajo presidén a. .un conducto 68.

La presién del refrigerante 1£qu1d§ en el conducto 68



10

15

20

25

- 17 =

se regula por medio de una vdlvula de alivio de pre-
s8idén 69 montada en paralelo con la bomba 67, estando
la presién indicada por un manémetro 70. En el conduc-
to 68 se halla una vilvula da control 71 accionada

por scolenoide, que estd energizada por un relé, des-
pués de un periode de tiempo determinado por un tem=
porizador 72. El perfodo de tiempo determinado por

el temporizador 72 puede ser ajustado de modo que
transcurra un tiempo‘sﬂficiente para que la tempera~
tura del alambre aumente hasta el nivel necesario paw
ra evaporar el refrigerante liquido que se le aplica
después de que. ha sido aceionado el botén de arrangue
del banco de estirar alambre. A continuacién, el re-
frigerante liquido, a la presidn eétabilizada, es con-
ducido a un conducto o colector principal 73 a través
de un filtro 74. El refrigerante liquido bajo prasién
se suministra por medio del colector 73 a la boquilla

atomizadora de pulverizacidn 75 por medio del conducw

‘#o 76 y se aplica al alambre enforma atomizada con

un volumen predeterminado. EI conducto 76 conduce

igualmente, a través de una v&lvula de control accio=

nada por solenolde 77 que estérenergizada por un tem-

porizador 78, a una boquilla de pulverizacidén 79, Des-
pués de qe la vAlwvula accionada por solenoide 71 se
ha abierto, la valvula acclonada por solenoide 77 e-
nergizada por el temporizador 78, se abre durante un
perfodo de tiempo variable y se clerra durante un pee

riodo de tiempo variable determinado.por el tempori-
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gzador 78 de tal manera que el refrigerante liquido
bajo presién, suministrado por la boquilla de pulve-
rizacibén 79, sirva para completar el volumen pulveri-
zado sobre el alambre por la boquilla 75.

Descrita suficientemente en lo que precede
la naturaleza de la Patente, asi como el modo de lle--
v;rlé veniajosamente a la précticary demostrado que
cbﬁstiiuye un posifivo adelanto téenico en los méto-
dos y aparatos éaﬁa réaiizar el enfriamlento prefe~
rentemente de alambre estirado, es por lo que se sO-
liéita registro de Patente de Invencidn, por veinte
afios en Esﬁaﬁa y Provincias de Ultramér, haciendo

constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuane

to no alteren sﬁ principio‘fuﬁdamental, siendo lo que
constituye la esencia del referlido invento, lo que a
continuacién se especifica en las siguientes:

i - -



10

15

20

25

- 19 =

REIVINDICACIONES

13.~ Un método y aparato para enfriar un material
de forma alargada, después de que ha sido estirado
a través de una hilera, caracterizado porque consis-
te en aplicar al maherialydelquma alargada estirado,
un refrigerante liquidq, solgmgnte-en una cantidad
suficiente para que la g&talidéd o casi 1; totalidad
del reffigerante liquide abliqado,pueda,eVaporarse,
y en utilizar el calor latente de e?gporacién del re-
frigerante liquido para enf:iar-elvmaterial.de»forma
alargada. 7 _ | |

28,= Un método y aparato para enfriar un material

de forma alargada, seglin la :e;vindicacién‘anterior,~

caracterizado porque el refrigerante liquido se apli-

~ ca al material de forma alargada en la regidn situada

entre la hilera y el cahrestante;

Bﬂ.- Un método y aparato para enfriar un material

de forma alargada, segin la reivindicacién 1, caraate-

rizado porque el refrigerante liquido se aplica al
material de forma alargada mlentras se enrclla en un
cabrestaﬁte. |

~ 48,~ Un método y aparato para enfriar un material
de forma alafgada, segﬁn.lé reivindicacidn anterior,
caracterizado porque el refr;géranie liquidg se apli-~

ca a las espiras mis bajas del material de forma alar-

‘gada, y se desplaza axlalmente & lo large del cabres—

.tantp con las espiras.

58.- Un método y aparato para enfriar un material
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de forma alargadé, segfin la reivindicacidén 3 & 4, ca-
racterizado.pofqﬁé £l refrigerante liquido se aplica
a la parte interna del cabrestante y fluye a través
de por lo menos un orificio formado en el cabrestan-

te hasta el espacio helicoidal formado entre la su-

perficie externa del cabrestante y dos espiras adya-

centes - del material de forma alargada entollado en

elicabrestante; y-pdrque se evacuan;ioS“Vapdres del -

espacio helicoidale.
6a,~ Un métode y aparato para enfriar un material

de forma alargada, segiin la reivindicacidn anterior,

_ caracterizado porque los vapores se evacuan hacia el

- interior del cabrestante a través.de'por lo menos un

orificio suplementarid'formado en este.

78.- Un método y aparato para enfriar un material

-de forma alargada, seglin una ‘cualquiera de las reivin-

" dicaciones 1 & 4, caracterizado porque el refrigeran=-

te liguido se pulveriza sobre el material de forma

‘4alargadae

82,~ Un método y aparato para enfriar un material
de fofha~alargada, sggﬁn la reivindicacién anterior,
caracterizado pofque el refrigerante liquido se pulve-
riza a partir de una pluralidad de boquillas atomizéo
doras de pulverizacidn, ¢ a partir.de.una boquilla

atomizadora de pulverizacidn del tipo duplex, contro-

~ 1l8ndose por separado cada circulaciédn.

9a,- Un método y aparato para enfirar un material

de forma alargada, segiin una cualquiera de las reivin~
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dicaciones 1 a 4, caracterizado porque el refrige-

rante l{quido se aplica al material de forma slar~

- gada por medio de un rodillo en contacto con este

Gltimos

108,~ Un método y aparato para enfriar un material
de forma alargada, seglin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque el refrigerante liquido se pul=-
veriza sobre el rodillé.

118.~ Un método y aparato para enfriar un material
de forma alargada, seglin una cualquiera de las ante~
riores reivindicaciones, caracterizado porque el re=-
frigerante 1fquido es agua.

124,~ Un método y aparato para enfriar un material
de forma alargada, segﬁn anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque después de que ha sido estirado
a traves de una hilera, incluye un dispositive de pul-
verizacién situado rio abajo respecto a la hilera,
para pulverigar refrigerante l{quido sobre el material
de forma alargéda, y un dispositivé para regular la
cantidad de refrigerante pulverizada por el dispbsiti-
vo de pulverizacién de tal manera que la totalidad o
la casi totalidad del refrigerante l{quido.pulverizada
que se aplica al material de forma alargada se evapore,
y de modo que el calor latente de evaporacidn del re-
frigerante li{quido sirva para enfriar el material de
forma alargada,

138, Un método vy aparato para- enfriar un material

de forma alargada, ségﬁn la reivindicacién'anteribr,
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caracterizado porque el dispositivo de pulverizacién
estd dispuesto de modo que su chorro de pulverizacidn
sea dirigido sobre el material de forma aiargada en
la regién situada entre la hilera y el cabqestante.

148 4= Un método y aparato para enfriar un material
de forma alargada, segiin la reivindicacién 12, carace
terizado porque el diSpositivo de pulverizacidn esth
dispuesto de modo que su chorro de pulverizacién sea
dirigido sobre -las espiras de material de forma alar=
gada enrolladas en el cabrestante.

158,~ Un métode y aparato para enfriar un material
de -forma alargada, seglin la reivindicacién 12, carac-
terizadthorqué el<disposiﬁivo~de.pulverizacién esfé
dispuesto de modo que su chorro de pulverizacién sea ,
dirigido-sobre un rodillo que aplica el refrigerante
1fquido sobre el material de forma alargada.

18a,~ Un método y aparéto para enfriar un material
de forma alargada, seglin énferiores‘reivindicaciones,
caracterizado porque después de que ha sido estirado a
través de una hilera, incluye un cabrestante, un dispo-
sitivo para conducir un refrigerante liquido hasta el

interior del cabrestante, por lo menos un orificlo for-

mado en el cabrestante y a través del cual el refrige«

rante liquido puede fluir-de modo que penetre en el eS5=
pacic helicoidal formado entre la superficle externa del
cabrestante y dos espiras adyacentes del material de for-
ma alargada cuando estin enrollade en el cabrestante.

178,~ Un método y aﬁarato para enfriar un material
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de forma alargada, segfin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque el cabrestante estd proviate,
por lo menos, de un orificlo suplementaric a través
del cual los vapores pueden airgular'para penetranr
en el interior del cabrestante.

184.~ Un método y aparatse para enfriar un material
de forma alargada, segiin la reiviﬁdicacién 16 6 17,
caracterizado porque el cabrestante estf provisto en
su parte interna de un receptéculo de forma anular
destinado a recibir el refrigerante liguidoe proceden—
te de dicho dispositive de Suministrc, comunicando
por lo menos un orificio con el interior de dicho rew
cepticulo.

198,~ Un método y aparato para enfriar un material
de forma alargada, segfin la reivindicacidn 17 & 18,
caracterizado porque incluye un dispositivo para pule
verizar un lf{quido en el interior de dicho cabrestan-
te con el objeto de condensar los vapores.

. 208,.~ Un método y aparato parg enfriar un material
de forma alargada, segiin uha cualquiera de las reivin~
dicaciones 12 a 15, caracterizgdalperque el disposi-
tive de pulverizacidén incluye dos o més boquillas ato-
mizadoras de pulverizacidn o uﬁaghequilla atomlzadora
de pulverizacidn de tipo duplex, y un dispositivo de
control para regular por separade la circulacibdn ha-
cia cad; boguilla, |

218,~ Un métode y aparato para enfriar un material

de forma alargada, segln la reivindicacién anterior,
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caracterizado porque incluye un ddposito de almacenaw

do de refrigerante liquido, una bomba para bombear el
liquido a partir del depdsito de almacenadoy una v&l-
vula accionada por solenoide destinada a regular la
cifculacién'del 1iquido a partir de dicha bomba has~=

ta un colector, un temporizador para controlar el fun-
clonamiento de dicha vélvula accionada por solenoide,
una primera boqullla atomizadora de pulverizacién des=
tinadé a recibir el refrigerante liéuido procedente

del colector, una segunda boquilla atomizadora de pul= .

verizacién, una segunda vélvula accionada por solenoi=-

. de destinada a regular la circulacién del liquido a

parﬁir_de dicho colector hasta dicha segunda boquilla
de puiverizacién,Ay un segundb_te@porlzador para con=

trolar el funcicnamlento de dicha”segunda vilvula ac-

ciongda por so}enoide.

La presente solicitud de registro de Patente
de invenci6n, debe recaer sobres ‘ |
220 ,= UN METODO ¥ APARATO PARA ENFRIAR UN MATERIAL
DE FORMA ALARGADA.
Todo ello seglin queda sustancialmente descrie
to en la presente metorla y reivindicaciones y presenw
tadq%por los adjuntos dibujos para los fines especifi-

Cados.

~ MADRID, 13 de ENERO de 1.978
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