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C. 670

El objeto de la presente Patente de Invencidén se
refiere a wna miquina selladora de fundas de envaées.

En 1a actualidad el rebatido, el plegado y el sellado
del faldén de la base de las fundas contra la base del en—
vase, tal como fundas de arpillera sobre botellas, se rea-
liza a mano, y por operarias especializadas que ademis pro-
ceden a disponer el lacre sellador.

Como es 1légico en lo ya conocido por ser unas opsracio-

nes enteramente manuales en primer lugar, se. precisa una gran

~cantidad de mano de obra para hacer una produceidn minima de

cardcter industrial. Esto, como es 1dgico, encarece el producto

Tampoco se puede determinar un ritmo determinado des trabajo

¥ en consecuencia entre los planes de produccidén y los resulta<

dos de fabricacidén obtenidos existen unas vériaciones acusadas
en perjuicio de la prévisién de estocaje., -

Ademds eéta produccidn manual se traduce en um acabado
no uniforme, " |

Con 1 miquina objeto de la invencidén-estos incenvenien—
tes se eliminan ya que la mdquina por ser automdtica realiza
rdpidamente y con perfeccién y en cadencia reguiada y en
forma uniforme de acabado las distintas fases denominadas
en conjunto de sellado de las fundas de los snvases provistas
de ellas,

JPara una correcta interpretacién se describe, a conti-
nuacién, un caso de realizacién prdctica, a titulo de e jemplo,

no limitativo, de una méquina segin la invencién, acompafifn-

|
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dose de dos hojas de dibujos en las que en la figﬁra 1 se
representa, esquemdticamente, la méquina segin 1a invencién
en la estacién y en la fase de rebatido del falddén de la
funda del envase, En la figuras 2, una vista lateral de la fi-
gura anterior sin los mecanismos de rebatido y plegado del
faldén de la funda del envass, En la figura 3 es el mecanismo
de rebatidory plegado del faldén de la funda de la botella,
Ia mitad del mismo se representa slevado y por tanto separado
del fondo del envase y la otra mitad estd descendida en con-
tacto con sl fondo del envase, En la figura 4, la propia mé-
quina en la egtacién y en fase de pisonado del faldén rebatido,:
plegado y con el lacre de gellado. Bn las figuras 5 y 6 sen- l
dos detalles en planta de 1z propia mdquina, . ;
Consiste la invencidn en que sobre la bancada oportuna
(1) avanza intermitentemente, un transportador continuo (2)
que presenta, regularmente distribuidds, puntos (3) de ensarta-
do, boca abajo, de los envases (4) provistos ya de fundas
laminares con falddn sobresaliente (45 de su base, quedando
de esta manera sus fondos exbernos con cavidad central dispues—
tos hacia arriba, los cuales, una vez depositada la masa fluf-
da sellante, tal como lacre, en la cavidad de dicho fondo
pasan a la estacidn de rebatido, doblado y fruncido del fal-
dén en la que se encuehtra, perpendicularmente dispueste, un

cilindro (5) vinculado con una corona anular (6) de lz quse
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parten una multiplicidad de brazos salientes radiales (7)
¥ debajo de la misma se sncuentra ensartada en unas columnas-—
gufa (8) otra pieza (9) de igual n¥mero ds brazos salientes

radiales (10) que la corona superior y ambas pudiendo desli-

zarse hacia arriba y abajo, estando los brazos superpuestos

de la corona superior unidos al extremo saliente de los bra-
zos de la pieza inferior por medio de una bisleta (11), y

siendé los brazos de la pieza inferior acodados en 4ngulo y
en la zona del vértiée del cual hay uhtorificio (12) por el
que estdn ensartadés a un éje (13) ¥ quedando en posicién

descendente la prolongacidén del acodo gue termina en una

boca de mandibulas fijas (14) que a su vez estd articulada i
en el punto de unidén (15)al buldn (16) del extremo ds la pro-
longacidn, tendiendo siempre la boca a inclinarss hacia aden-—
tro en virtud de un muelle antagonista (17) que lo empuja, |
con lo que, llegado el envase a la estacién de rebatido, do-
blado, solapado y fruncido del falddén de la funda, con la

masa sellante fluidificada, el cilindro (5) desciende y empuja !
hacia abajo la corona (6) que arrastra la pieza a ella soli-

daria (9) a través de las bieletas (11) hasta que la pieza

con los brazos acodados (10) terminados en boca fija (14)

deja de avanzar por detencidn de la columma-gufa (8) -debido

a un tops (18), mientras que la corona (6) continda su carre-
ra descendente mandando la bieleta (11) que acciona a su

vez la pieza (10) porta brazos acodados vonformadora que



10,~

150"‘

20,-~

articula el eje oportuno (12) vy en su avance descéndents

la mandibula inferior (14) toca en primer lugar el lateral
del envase y ello hace pivotar a la pieza, venciendo la
accidén antagonista del muells (17) con lo que su otra man-
dibula desciende tanto en el sentido vertical del envase

como angular, abarca el borde del fondo y realiza, con la
accibn simultdnea de todos los brazos acodados con mandibula,
el doblez del falddn de la funda rebatiéndolo contra la pared
de la vacidad sxterna del fondo del envase por fruncido-sola-
pado y el proplo volﬁmen vy presifén de cada uno de los ladios
actuantes que se introducen en la cavidad, a la vez.gque rea-
lizan dicho fruncido solapado, desplazan radialmenté, por
presién y en todas direcciones, la masa sellante at fluidi-
ficada la cual se dispone a través del tejido y alojdndose
entre los pliegues del fruncido y a medida que se polimeriza
0 endﬁrece logra la unidén del fruncido obtenido entre unos

y otros.pliegues y solapados y también a las paredes del fon-
do del envase; términada esta fase, el cilindro de elevacidén
y descenso (5) vuelve hacia arriba obligando a las bocas (14)
a retornar a su posicién inicial ayudado por un muelle anta-
gonista (17); logrado lo cual un segundo cilindro (19) dis-
puesto, obliga al cabezal portador de los brazos acodados

a hacer un giro por manivela (20) sobre si mismo inicidndose
una segunda operacién de descenso y presién precisamente so-

bre los bucles formados previamente en la primera fase de
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fruncido ya que los envases (4) no se han movido'todavia des-
pués de esta primera fase en la misma estacidén, de 1a cual,
realizada la segunda fase de fruncido, pasan a la de pisonado
(figura 4) en la que se encuentra un pisén (21) de forma coin—
cidente con la del fomdo, husco externamente, del envase (4) -
con el faldén (4) rebatido ¥y fruncido que, al bajar y apretar
desplaza el aire contenido entre los pliegues y solapados Yy

se perfilan as{ lag aristas de doblez al propio tiempo que

se logra una mejor adherencia entre los pliegues del faldén
rebatido y fruncido y la masa sellante parcialmente fluidifi-

cada, Cuando se desee que todos los envases a tratar sean

" dispuestos sus fondos invertidos y elevados 2 un mismo nivel

se emplaza una regleta slevadora (22), mandada por sl opor-
tuno cilindro (23) que empuja silumtdneamente hacia arriba las
bocas de los envases, enrasindolos y disponiendo ademds las
abrazaderas (24) de sujecién oportunas para evitar ﬁovimientos
nocivos de bamboleo ds los envases.

los puntos de ensartado de los envases tienen la confor-
macidn adecuada para servir ademds como fijacién del propio
envase,

Cuando se desee obtensr mis de un sellador de trabajo
simultédneo se disponen las oportunas regletas articuladas

de unidn (25) y demds mecanismos necesarios para tal funecién

1
complementaria, También hay dispuestos unos cilindros (25) de

apriete de las regletas empujadoras (26) y (27) en sentido
opuesto una de la otra, contra los envases (4)para una sujecidn

perfecta de ellos.




NOTA

Se sobreentiends que. en el prasente céso serdn varia-
rbles cuantosg detalles de construccidén y acabado no alteren,
cambien o modifiquen la esencialidad de la invencidn,-

Hecha la descripuién del presente invento, se declaran
como nuevas y de propia invencidén las reivindicaciones que

en las siguientes piginas se detallan:
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REIVINDICACIONES

18,- MAQUINA SELIADORA DE FUNDAS SOERRE ENVASES, carac-

terizada por el hecho de qus sobre la bancads oportuna, avan-

za intermitentementes, un ftransportador continuo qus presenta

- regularmente distribuidos, puntos de ensartado, boca abajo,

_corona amular de la que parten una multiplicidad de brazos
salientes radiales y debajo de la misma se encuentra ensarta-

da en unas columnas-guiasotra pieza de igual nimero de brazos

de la corona superior unidds al extremo saliente de los brazos

del vértice del cual hay un orificic por el que estdn ensar-

de los envases, provistos ya de fundas laminares con faldén
sobresaliente de su base, quedando de esta manera sus fondos
externos con cavidad central dispuestos hacia arriba, los
cuales? una vez depositada la masa fluidarsellante, $al como
lacre, en la cavidad de dicho fondo pasan a la estacidn de
rebatido, doblado y fruncido del faldén en la que se encuentra,'

perpendlcularmente dispuesto, un eilindro vinculado con wna

salientes radiales que la corona superior y ambas pudiendo

deslizarse arriba y abajo, estando los brazos superpuestos

de la pieza inferior, por medio de una bisleta, y siendo los ..

brazos de la pieza inferior acodados en #ngulo Y en la zona

tados a un 8je y quedando en posicidén descendente la prolon- )
gaomén del acodo que termina en una boca de mand{bulas fijas
que a su vez esta articulada en sl punto de unidn al buldn del

sxtremo de la prolongacidn, tendiendo siempre la boca a incli-
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narse hacia adentro en virtud de un muslle antagonista que

lo empuja, con lo que, llegado el envase a la estacién de

rebatido, doblado, solapado y fruncido del faldén de la funda,

con la masa sellante fluidificada, el cilindro desciends y

empuja hacia abajo la corona que arrastra la pieza a ella
solidaria a través de las bieletas hasta que la pieza c;n

los brazos acodados terminados en boca fija deja de avanzar ;
por detencidén de la columna-—guia debido a un tope, mientras queé

. 1
la corona continda su carrera descendents mandando lz bieleta

gue acciona a su vez la pieza porta brazos acodados conforma-— :
dora que articula el ejs oportuno y en su avance descendente
la mandibula inferior toca en primer lugar el lateral del
envase y ello hace pivotar a la pieza, venciendo la accién
antagonista del muelle con lo que su otra mandibula deséiende
tanto en el sentido vertical del envase como angular, abarca
el borde del fondo y realiza, con la accidn simultdnea de

todos los brazos acodados con mandibula, el doblez del fal-

dén de la funda rebatiéndolo contra la pared de la cavidad ex~

terna del fondo del envase por fruncido-solapado y el propio
volumgn y presidén de cada uno de los labios actuantes que se
introducen en la cavidad, a la vez que realizan dicho frun-
cido-solapado, desplazan radialmente, por presién y en todas

direcciones, la masa sellante alin fluidificada la cual se dispo-

ne a través del tejido y alojidndose entre los pliegues del

fruncido y a medida que se polimeriza o endurece logra la
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unidn del fruné€ido obfenidq entre unos y otros ﬁliegues y
solapados y también a las paredes del fondo del envase;
terminada esta fase, el cilindro de elevacidn Y descenso viel-
ve hacia érriba_obligandé a las bocas a retornar a su posi-

cidén inieial ayudado por un muells antagonista, logrado lo

"cual un segundo cilindro dispuesto, obliga al cabezal porta~—

dor de los brazos acodados & hacer un giro gobre si mismo
iniciéndose una segunda operacidn de descenso y presién pre—
cisamente sobre los bucles formados previamente en 1la primera
fase de fruncido ya que 1los envases no ge han movido todavia
después de esta primera fase en la misma estacién, de la cual,
;ealizada la segunda fase de fruncido, pasan a la de pisonado,
én la que se encuentra un pisén de forma coincidente con 1la
&el fondo, hueco externamente, del envase con el faldén re—
batido Y ffﬁncido'que, al bajaf ¥y apretar desplaza el aite
contenido entre los pliegues ¥y solapados y se perfilan as{
las aristas de doblez al propio tiempo que se logra una me jor
adherencia entre los pliegues del falddén rebatido ¥y fruncido y
la masa sellante parcialmente fluidificada. Cuando se desee
que todos los envases & tratar sean dispuestos sus fondos
invertidos y elevados a un mismo nivel se emplaza una reglsta ..
elevadora, mandada por el oportuno eilindre que empuja simul-
téneamente hacia arriba las boeas de los envases, enrasdndolos
y dispdniendé ademds las abrazaderas de sujecién oportunas

para evitar movimientos noecivos de bamboleo de los envases.
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22, MAQUINA SELLADORA DE FUNDAS SOEBRE ENVASES, segin
la anterior reivindicacién, en la que los puntos de ensartado
de los envases tienen la conformacién adecuada péfa servir
ademds como fijaeidn del propio envase.

328,~ MAQUINA SELLADORA DE FUNDAS SOBRE ENVASES,

Segin se descp@be ¥ reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de ONCE hojas reglamentarias escritas
a médquina por una séla de sus caras y dos hojas de dibujos.

Barcelona, a veintiddés de Diciembrs de 1977.
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