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La presente.inveﬁcién'tiene‘como objeto un mecanis
ho para formar hacéS'de objetos alérgadbs, en particular de
perfiles o laminadoé planos. o

como éé'saﬁidéf‘para transportar y almacenar obje-
tos tales-como perfiles y laminados planos, es conveniente
formar unos haces'en los cuales»lbérmismos se encajan entre
si de manera que ocupen el menor espacio posible. '

Al presente esté opéracién'es‘efectuada generalmen
te a mano, y por lo. tanto es lenta, éara por el coste éleva-
do de la mano dg'obra; y es siempre'algo peligrosa para el
personal afecto. - .

- Ya se gohocen maquinaé pafa.formar haces de obje~
tos alargados, pero es;as.maquinasu para cumplir con los re-
quisitoes enunciadds énteé, son muy'complicadas y costosas,

y su empleo compensa los inconvenientes propibsrde la opera;.
cién manual sélo péra.instaléciones dé,capacidad de produc
cién muy elévada.' A

El objeto.de la invencién es proveer un mecanismo
que pueda efectuar la formacidén dé haces de objetos alarga-
dos, en particular perfiles o iaminados planos, de manera
relativamente simple, de modo que el mecanismo en si sea
relativamente pocé_costoso y Pueda ser empleado de maneré
econémica con instalaciéﬁes de laminacién dé~¢ualquier capa-—
cidad de producciéﬁ.r o :

El_mécanismo'sggﬁn la in&eﬁcién es caracterizado
por el hecho de comprender substancialmente un 6rgano apto
para arrastrar individualmepte los objetos que deben ser a-

grupados en haz y para orientarlos de manera oportuna res--
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pecto de su eje mientras'son'arrastradosh y un carro de for-

. X _
macién de los haces, apto para recibir los objetos que lle-
gan desde el 6rgano arrastrédor sobre una suﬁerficie cuya
altura sobre el suelo puede ser regladé paré permitir la
formacién de una hilera de 105 misﬁos, éiendo dicho'carro
movible en direccién.transvefsal a la direccién de arfastre
de los objetos, para permitir'pdnef.égtos wno al lado del o=
tro sobre dicha superfiéie. 4

Para una mejor claridad se hace referencia a los
dibujos anexos, en los cua;eé: la figura 1 es una vista en
perspectiva del mecanismolsegﬁn la invencitm y la figura 2
es una Seccidn traﬁsversal parcial &ﬂ carro de formacibén de
los haces. .

como se vé en la figupa 1, el mecanismo segln la
invencidén se compone suBstancialmente de dos partes, de la.
primera de las cuales, indicada en su conjunto por -1- y
llamada en la siguiente descripcién "érgano de arrastre"
sirve para recibirleérobjeth alargados =3-, paré orien-
tarlos, si nécesario, resbecto a su eje, y para enviarlos
con la orientacién ﬁeseada a un carro -~2- de formacién de
los haces, Que‘consfituye la segunda'parte del dispositivo.
Con-miras a la sencillez, los objetos serén indicados de
ahora en adelante por el término "perfiies".’

El 6rgano de arrastre -1—'comprendé dos cabezas
paralelas -4- substancialmente en forma de disco, conectadas
por una pared semicilindrica -5~ cuyo diametro exterior es
substancialmente igual al diémetro de las cabezas,-cada una

de las cuales-tiene un.agujero axial que permite el paso de
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los perfiles -3- y.éu:rofacioh'éveﬂtuél'alrededor del eje
longitudinal. - o

Una primera'pareja.de’rodilios.~7-, sostenidos por i
la pared -5-, sirve de'apoyo_péra los perfiles mientras se
mueven a través del érgano.dé arrastre; una segunda pareja
de rodillos -8-, también rodantes-airededor de su eje y cuya
posicién puede ser regulada.en direccidn verticai, mantiene
los perfilés -3- prensados contra los rodillos -7-. Unos ga-
tos hidrafilicos -9- permiten la regulacién de la posicién de
los rodillos =8-. E;_cqnjunto de los-éfganos descritos es
sostenido por ﬁna base ~1o- pfovista, por ejeﬁplo en corres-
pondenc1a de los éangulos, de rodillos -1l— sobre los cuales
se apoyan las cabezas ~4- del 6rgano de arrastre. Unos moto-
res, no representados, permiten hacer girar el 6rganc de a-
rrastre, alredédor‘de su_ejé, media vuelta en uno u otroA
sentido, para variér la orientacién de los perfiles respecto
del eje de los mismos.

El carro -2~ de formacién de los laces comprende un
armazén de carga —12- abierto por éuS'éxfrem03° una de las
paredes laterales de dicho armazén 1nd1cada por -l2a-, pue-
de trasladarse paralelamente a si misma en d1recc16n perpen~-
dlcular al eje longltudlnal del armazén, para permltlr de
variar la super£1c1e utlllzable del mismo.’ .'

El armazén -12- estd conectado a una base =13,

provista de ruedas -14- ‘deslizantes sobre rieles -15~ perpen-

" diculares al eje longitudinal del'armazén, por parejas de

palancas -16~ y -17-. Las palancas de cada pareja estén ar-

ticuladas entre si'por su punto medio} y tienen una extremi-
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dad articulada a la base o bien al armaz6bn, mientras la otra
extremidad se desliza en guiaé,-;S: y =19-, fijadas respec-
tivamente al afmazén'-laf v a la base =13-. De esta manera
el plano de carga del armazon puede ser trasladado tanto en
direccién vertical, como en direccién transversal respecto
al eje del perfil, y esto permite tanto formaf hiiadas ver-
ticales o pilas de perfiles, como ponér estas hiladas una al
lado de la otra, como se vé& en la figura 2.

ggra hacer més séncillo'el dibujo, los medios que
mandan los’desplazamientos vefticaleg del armazén ~12- y las
traslaciones horizontales dei éarro -2~ no han sido represen
tados., .

Ahora se describira el funcionamiento del mecanis-~
mo segun la invenéién.' |

En esta descripcién se imaginaré que los objetos
alargados que deben'sef unidos en un haz sean perfiles de
seccién en C, como se vé en la figura 2, y que éstos deban
ser reunidos en la-disposicién representada en la misma fi~
gura 2, es decir en filas superpuestas de manera que 10s

perfiles de una fila tienen la concavidad vuelta hacia arri-

ba mientras los de la fila que sigue tienen.la concavidad

_ Vuelta hacia bajo vy se éncajan en los perfilados de la fila

-subyacente, oo .

A éonsiderando ééto,'los perfiies,'éue llegan en se-
cuencia al mecanismé desde qualquier 6rgano transportador a-
propiado, entran en el-drgano de érrastre ~1l—- & través de la
abertura -6- de la cabeza -4;} a ia'defecha en el dibujo, y

son agarrados y hechos adeiantarippr 10S 70di110§ =7~ y ~B8~

*
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de maneta tal que la extremmdad anterlor salga de la abertu-
ra —6- de la otra cabeza' si 1a or1entac16n de los perfiles

con respecto a su eJe es la deseada (por ejemplo, la concav1
dad ésté vuelta hac1a arrlba), el perfll continta adelantan-

do hasta que todo el sera soportado por el plano de carga del

armazédn -12. del carro ‘=2—, Este habra SldO predispuesto so-

bre los rieles -15- en una p051c16n tal que el primer perfil
se disponga substanc1almente adyacente a la pared flJa del
armazén. . ' ‘
' En este momento ei carro -2- esta desplazado un
recorrido substancialmente igua; al ancho de un perfil, para
permitir cargar el segundo de;elloé; si éste también, lléga
al organo de arrast¥é’qonAlé orientacibn deseada, seré car-
gado de la manera descrita antes; si, al contrario, el per—
£i1 debe ser vuelto,fantes.que'su éxtremidad anterior lle-
gue en correépondencia del carro, se hafé rodar media vuélta
el érgano.de arrastre -1- para que el perfil se disponga en
la posicién deseada. Se trabaja de la misma manera para los
perfiles que siguen, desplazando cada vez el carro un cierto
recorrido y girando media vuelta el érgano de arrastre, cuan
do é&sto es necésarip.‘Después de la-primera fila de perfiles
ha sido cargada,-ei armézén -12. sera bajado un poco y las
operacioﬂes descritaé serén répefiﬁas’para poner los perfi-
les de la segunda £ila sobre los perfiles de. la primera, co-
mo se vé en la figura 2., AGn para eéta fila el 6rgano de a-
rrastre sera'girado cada vez que sea necesario invertir la

orientacién de un perfll respecto al que le antecede El

carro —-2- puede ser mov1do en dlrecclbn opuesta a la que an-~
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tecede para permitir poner los perfiles uno al lado del otro
Cuando las 6peraciones son terminaéas, esto es, cuando se ha
completado el ntmero deseado de~filas flangueadas y super-
puestas,, el carro -2- Seré aléjado de la zona de formacitn
de los haces.- B | ‘ '

Pequefios desplazamientos .de la fared movible.-laa-
del armazén 12~ permifiran de ajustar convenientemente los
perfiles, para mantenerlos perfectamente adyacentes y adhe-
rentes entre si; naturalmente, variando la posicién de la
pared respecto al borde del armazén -1l2-, se puede variar el
ntmero de las filas adyaceﬁtes de cada haz. La posibilidad
de regulacién de los rodillos -8- permite a.sﬁ vez adaptarse
a formas y dimensiones diferentes de las secciones de los
perfiles, para guardar Qiempre wa gula segura para el movie
miento de los mismos hacia el carro -2-.

Es evidente que lo que se ha descrito es dado s6lo
como ejemplo no limitétivo,zy que Se pueden introducir Va-
wlantes y modificaciones.siﬁ,salif dél,alcanée de la inven-—

cién,
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REIVINDICACIONES

Y

1. M'ecani'smo para “Pormar haces de objetos alarga—-

‘dos, en particular perfiles o laminados pianos, caracteriza-

do por el hecho de comprender un érgano apto para arrastrar
individualmente los objetos que han'dé_ser égrupados en un

haz y para orientarlos counvenientemente respecto a su eje

mientras son arrastrados, y un carro de formacién de los ha- -

ces, apto para recibir los objetos que’llegan del érgano de
arrastre, sobre una superficie cuya altura sobre el suelo pue-
de ser regulada para permitir la formacién de hileras de los

mismos, siendo dicho carro movible en direccién transversal

~a la direccibn de arrastre de. 108 objetos para permitir po-

nerlos uno al lado del otro sobre dicha Superficie.
- 2. Mecanismo para formar haces de objetos alargé—

dos, en particular perfiles d laminados planos, segfn la

reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que el 6rga-

no de arrastre comprende: dos cabezas paralelas y en forma

de disco, conectadas por una pared semicilindrica cuyo dia-

metro exterior es substancialmente igual al diémetro de las

cabezas, y provistaé cada wna de dichasicabezas_dg un aguje-~
ro'axial para el paso de los objetos qge deben ser agrupados_
en un haz; una primera p;rejé de rodillos, ﬁortados por la
pared y que sirvé’de apoyo para los objetos mientras son a-
rrastrados; una-segunda pareja de rodillos, también portados'
por la pared yvaptos'para_hacep adelantar los objetos y man-

tenerlos, al mismo tiempo.'prensadoé contra los rodillos de

- la primera pareja, y medios aptos para hacer girar el 6rgano
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de arrastre media vuelta alrededor Fel eje comtn a las cabe-
zés Yy a la pared, en uno otfo seﬁtido;'para variar la o-
rientaciétn de los objetos reépecto a su eje.

3. Mecanismo para formar haces de objetos alarga-
dos, en particular perfiies o laminados planos, segun la rei-
vindicacién 2, caracterizado por el hecho de que la posicién
de los rodillos de la segunda pareja puede ser regulada ver-—

ticalmente.

4. Mecanismo para formar haces de objetos alarga-

dos, en particular perfiles o laminados planos, segtn la rei-

- vindicacién 1, caracterizado por el hecho de que el carro de

formaci@n de 10s haces comprende un armazdn abierto por sus
extremos y cuyo plano de carga constitﬁye la superficie de
altura regulable, y una base provista de ruedas deslizantes
sobre rieles perpendlculares a la d1recc16n de avance de los
objetos que deben ser agrupados en un haz estando conectado
el armazdn a la base'por parejas de palancas, en las que

las palancas dé cada pareja'estan articuladas entre si por
su punto medio y tienen una extremidad articulada a la base
y al armazdn respectivamente, mientras que la otra extremi-
dad puede deslizarse en ggias £ijadas alvarméan y a la ba-
se respectivamente.

5. Mecanismo para formar haces de objetos alarga-
dos, en particular perfiles o laminados planos, segﬁn la
reivindicacién 4, caracterizado por él hecho de que una pa--
red @el armazbén puede ser desplazada—en direccibn paralela
a los rieles, .

6. Mecanismo para formarfh;;es de objetos alarga-

b



10

dos, en particular perfiles o laminados planos.’
La presénte memoria ‘d,escfiptiva consta de diez ho~
jas foliadas escritas a~maquina por una sola de sus caras.
.Barcéioha, 22 dé diciembre de 1977
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