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La presente invención se refiere a un carrete para 

cinta de máquinas de escribir perfeccionado con un tambor de 
bobinado eneajable en una espiga de centrado y accionable al­
rededor de la misma por medio de al menos una clavija de arras-' 

tre paralela al eje, cuyo diámetro interno al menos es de 
igual magnitud que el diámetro externo del circuito de la cla­
vija de arrastre o de las clavijas de arrastre, en el que el 
tambor de bobinado muestra tres lengüentas distribuidas unifor- 

memente en la periferia, inclinadas hacia dentro, paralelas al 
eje, elásticas y que mantienen entre si la espiga de centrado.

El problema a resolver consiste en que, en general, 

no pueden ser fabricados uniformemente carretes normalizados^ 
en sus dimensiones para todos los tipos de máquinas de escribii, 

ya que tanto el diámetro de la espiga de centrado cuanto el 
número de clavijas de arrastre existentes o su distribución 

circular son diferentes para cada tipo de máquina de escribir. 
Las clavijas de arrastre que penetran en orificios correspon­
dientes del tambor de bobinado, muestran desde luego la mayo­

ría de las veces un circuito normalizado, de modo que los ca­
rretes de cinta pueden ser construidos para el número de clavi­

jas de arrastre normalmente existentes. Con este fin debe estar 
presente un número correspondiente de orificios de recepción 
para las clavijas de arrastre en cada carrete. Puesto que, 
en general, para un carrete están previstas una o tres clavijas 
de arrastre, basta por lo tanto, dotar al tambor de bobinado 

del carrete con tres orificios receptores en cada cara del ca­
rrete. En la práctica se disponen, sin embargo, cinco orificios.

Hasta ahora ha habido dificultades en la adaptación 

de carretes en espigas de centrado de diferente grosor. En los 

carretes usuales no era posible tal adaptación, de modo que
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para cada espesor de espiga de centrado eran precisos carre­
tes particulares.

Segtin una proporción anterior, se consiguió un ca­

rrete en el que las partes laterlaes, que forman el orificio 
de guia para la espiga de-centrado, estaban construidas en 

forma de elementos anulares, que estaban unidos por medio de 
pasadores elásticos con el tambor de bobinado. Las partes la­
terales que reciben la espiga^de centrado pueden asi separar- 
se, lo que permite una relativa adaptación a diferentes diá­
metros de espiga de centrado. No obstante, en el caso de que 
una de tales carretes conocidos sea accionado por medio de una 

clavija de arrastre que penetre en los orificios comprendidos 
entre la carcasa del tambor y el pasador, se presentan dificul­

tades ya que la separación menor posible entre la espiga de 

, centrado y la clavija de arrastre está determinada por el espe­
sor de pared de los segmentos anulares. Debido al espesor de 
pared necesario de los elementos anulares y de su pasador 

de fijación el carrete anteriormente dado a conocer es pues 
solamente de una facultad de adaptación limitada, con lo que 
debe aceptarse una forma comparativamente más complicada.

La invención evita esta falta y proporciona un carre­
te para cinta de máquina de escribir que se puede fabricar 
simplemente por un procedimiento de inyección y que es ilimita­

damente adecuado para todos los tipos de máquinas de escribir 
existentes, así como para diferente námero de clavijas de 
arrastre y diferentes espesores de espiga de centrado.

El problema se resolvió segán la invención por medio 
de una construcción particular de las lengüetas, en particu­
lar, porque las lengüetas sin tensión forman planos tangencia­

les en el cilindro de circulación ajustable coaxialmente-entre
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las mismas, en cuya zona de contacto terminan y que muestran 
al menos un resalte respectivamente en la cara dirigida hacia 
el tambor de bobinado.

Puesto que el diámetro interno del tambor de bobina­
do al menos es de la misma magnitud que el diámetro del cir­
cuito de la clavija de arrastre o de las clavijas de arrastre, 
las clavijas de arrastre penetran, durante el encajado del ca­
rrete sobre la espiga de centrado, en el orificio interno del 
tambor de bobinado y forman tope mediante un giro adecuado al 
menos sobre una de las lengüetas elásticas, lo que proporciona 
un arrastre seguro del tambor de bobinado independientemente 
del número de clavija de arrastre existentes, no siendo preci­
so que este presente ningún orificio de recepción propio para 
las clavijas de arrastre. Además no juega ningún papel una 
desviación del diámetro de la distribución circular de la cla­
vija de arrastre asi como la forma de su sección. Con objeto 
de mantener el mismo nivel de arrastre que en los carretes 
usuales hasta ahora, las lengüetas pueden terminar en las su­
perficies frontales '.externas del carrete, de modo que el carre­
te pueda.reposar sobre las lengüetas. El diámetro interno gran-' 
de, en comparación con carretes conocidos, no juega ningún pa­
pel pués para el nivel de arrastre del carrete. Con objeto de 
que la estabilidad de las lengüetas en un lugar determinado 
pueda regularse independientemente de la fuerza elástica, las 
lengüetas presentan, según otra realización, en la zona de la 
pared interna del tambor escotaduras que disminuyen corres­
pondientemente la fuerza elástica.

Se ha mostrado en la práctica que en la manipulación 
de carretes de cintas se presenta aún otro problema, en parti­
cular, el que el utilizador del carrete encaje este también
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centralmente sobre la espiga de centrado y no elija distraí­
damente uno de los orificios comprendidos entre las lengüetas 

y el tambor de bobinado.

Paralelamente a esto había que resolver otro proble­
ma, en particular en que las lengüetas muestran una elevada 

elasticidad y así no rodean fuertemente la espiga de centra­
do de modo que el carrete comienza a patinar.

Ambos problemas pueden resolverse según la invención 
dotando a las lengüetas en su cara dirigida hacia el tambor 

de bobinado respectivamente de al menos un resalto, de modo, qu.}
a) la superficie meridina entre las lengüetas y la pared inter­
na del tambor de bobinado este tan rellena que no sea posible 

una equivocación en el encajado del carrete y
b) las lengüetas solamente pueden inclinarse en forma limita­

da contra la pared interna del tambor de bobinado, puesto que 
los resultados forman un tope.

Además pueden disponerse en la parte interna del 

tambor de bobinado lóbulos de tal forma que esten dispuestos 
enfrente de los resaltos y asi formen un tope en el encajado 
sobre una espiga de centrado más gruesa.

Los resaltos muestran preferentemente un diámetro 
de forma semicircular.

Preferentemente están dispuestos en el extremo inter­
no de las lengüetas.

La invención se describe con más detalle por medio 
de los dibujos adjuntos.

La figura 1 muestra un carrete según la invención pa­
ra cinta que únicamente presenta los resaltos en las lengüetas, 
en vista en planta, y la figura 2 es una combinación de resal­
tos en las lengüetas, y lóbulos dispuestos en la parte interna
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del tambor de bobinado, igualmente en vista en planta.

El tambor de bobinado 1 del carrete de cinta mues­
tra un diámetro interno que es mayor que el diámetro externo 
del circuito de la clavija de arrastre 2, que puede ser accio­
nado por medio de un trinquete 3, como se ha representado en 
el dibujo con linea de punto y trazo.

A la espiga de centrado 4t dispuesta coaxialmente 
con el trinquete 3) la rodean tres lengüetas elásticas 5 indig­
nadas hacia adentro, colocadas tangencialmente sobre la espiga 
de centrado, que están dispuestas regularmente en la periferia 
del tambor de bobinado 1 y respectivamente yacen en un plano 
paralelo al eje. Esta disposición de las lengüetas elásticas 5 
permite el que la espiga de centrado 4- sea mantenida en el 
centro entre las lengüetas elásticas 5, independientemente del 
diámetro de la espiga de centrado. En,el caso de que el diá­
metro de la espiga de centrado sea mayor que el de la espiga 
de centrado dibujada, los extremos libres de las lengüetas 
elásticas 5 son obligadas a abrirse en el encajado del carre­
te sobre dicha espiga de centrado.

Puesto que, como acaba de decirse, el diámetro intert- 
' no del tambor de bobinado 1 es mayor que el diámetro del circuji. 
to de la clavija de arrastre 2, la clavija de arrastre 2 pene­
tra en el orificio interno del tambor de bobinado 1 y apoya, 
por medio de un giro adecuado, sobre una de las lengüetas 5, 
con lo que queda garantizado el arrastre seguro del carrete.
El diámetro interno del tambor de bobinado, mayor que el de 
los carretes conocidos, proporciona en unión con las lengüetas 
5, inclinadas hacia adentro, una posibilidad de adaptación del 
carrete en diferentes diámetros de la espiga de centrado y 
diferente námero de clavijas de arrastre, con lo que, por motij-
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vo del espacio libre entre el extremo de una lengüeta 5 y 

la lengüeta siguiente, la clavija de arrastre 2 también puede 
alcanzar hasta la espiga de centrado.

Según la invención las lengüetas 5 muestran además 
resaltos 8, que preferentemente, como se ha representado en 
los dibujos, poseen un diámetro en forma de semicírculo. Por 
medio de los resaltos 8, previstos adicionalmente, la super­
ficie entre la parte interna del tambor de bobinado y de las 

lengüetas está tan relleno que no es ya posible una separación 

excéntrica del carrete de cinta sobre la espiga de centrado. 
Las lengüetas pueden abrirse, según la presente invención, 
solamente de modo limitado, ya que los resaltos apoyan sobre 
la pared interna del tambor de bobinado. Con ello se consi­

gue el que las lengüetas apoyadas sobre la espiga de centra­
do no puedan aflojarse y el carrete comience a patinar.

Según la figura 2 están previstos lóbulos adiciona­

les 9 en la pared interna del tambor de bobinado que aumen­

tan el efecto de la presente invención según la figura 1.

La superficie entre.las lengüetas y la pared interna del 
tambor de bobinado queda más reducida y el espacio de juego 
de las lengüetas obligadas en sentido de apertura es más 
reducido.

Descrita suficiéntémente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­

ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Perfeccionamientos en carretes para cinta de 

máquina de escribir con un tambor de bobinado encajable so­

bre uña espiga de centrado y accionable a su alrededor por 

medio de al menos una clavija de arrastre paralela al eje, . 
cuyo diámetro interno al menos es de igual magnitud que el 

diámetro externo del circuito de la clavija de arrastre o de 
las clavijas de arrastre, donde el tambor de bobinado mues­
tra tres lengüetas distribuidas uniformemente en la perife- 
ria, inclinadas hacia adentro, que mantienen la espiga de 
centrado entre si, elásticas, paralelas al eje, caracteriza­

do porque las lengüetas sin tensión forman planos tangencia­
les en el cilindro de circulación coaxial circunscrito entre 

si en cuya zona de contacto terminan y muestran en la parte 

mostrada hacia el tambor de bobinado respectivamente al me­
nos un resalto.

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque en la parte interna del tambor de bobi­
nado. están dispuestos lóbulos enfrente de los resaltos.

\
3. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1 ó 

2, caracterizados porque los resaltos muestran un diámetro 

en forma semicircular.

4. - Perfeccionamientos segdn una o más de las rei­
vindicaciones 1 a 3* caracterizados porque los resaltos es­

tán dispuestos en el extremo interno de las lengüetas.

5. - Perfeccionamientos segdn una o más de las 
reivindicaciones 1 a 4# caracterizados porque las lengüetas 

muestran escotaduras en la zona de la pared interna del 
tambor.

6. - Perfeccionamientos en carretes para cinta de
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máquina de escribir, tal y como queda sustancialmente des­

crito en la presente Memoria.'
Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina 

por una sola cara. -

T 7 EME, 1378
Madrid, -

MORES HOLDING ZUG AG.
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