
MtNtSIEMO DE tNDUSTMA
REBtSTM CE LA FBCPtEOAO tNCMSTMAL

ESPAÑA

O
Concedido ei Registro de acuerdo 
con ios datos que figuran en ia pre­
sente descripcton y segün ei con­
tenido de ia. Memoria adjunta.

O  A!

PATENTE DE iNVENCiON

(3ß) PRIOmOAOM:
@  FtCHA (ŝPA).
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Esta, invención se relaciona a la eliminación de —  
contaminantes de los gases y más particularmente a un siste­
ma absorbedor en el que los gases cargados con contaminantes 
se hacen pasar a travós de columnas de hulla residual activa 

5. da para absorber oxido de azufre de los gases dentro de los 
trozos de hulla residual.

La técnica de absorción para eliminar óxidos de —  
azufre de los gases cargados, de contaminantes, tales como —  
los gases de escape de una caldera de combustible fósil, es 

10. bien conocida. De acuerdo con este procedimiento básico, se 
proporciona un absorbedor que recibe los gases e incluye un 
lecho de hulla residual activada ubicada en la trayectoria - 
de los gases. Como resultado, el SOg, el óxigeno y el vapor 
de agua en los gases tienen contacto con los trozos de hulla 

15. residual y son absorbidos por los mismos. El SOg en los ga­
ses se oxida para producir SO3 y subsecuentemente se convier 
te catalíticamente a ácido sulfúrico que se retiene en el —  

sistema de los poros interiores de cada uno de los trozos de 
hulla residual. Los gases substancialmente exentos de conta- 

20. minantes se hacen pasar después a la chimenea, o a un apara- 
. to similar, para ser expulsados -a la atmósfera.

El absorbedor usualmente contiene uno o más lechos 
verticales de hulla residual activada que se mueven descen­
dentemente en flujo de masa mientras absorben los contaminan 

25. tes de los gases. La porción superior del lecho de hulla re­
sidual es renovada continuamente mientras que la hulla resi­
dual saturada se recoge al fondo y es enviada por medio de - 
transportadores a otras secciones del sistema. Por ejemplo, 
la hulla residual saturada puede ser enviada a un regenera—  

30. dor para regenerar la hulla residual saturada por regenera—
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ción térmica o regeneración hdmeda para invertir la reaccién 
que tiene lugar en el absorbedor y producir una corriente —  

concentrada de SOg, HgO, COg y Ng. La corriente del SOg, pue 
de ser adicionalmente tratada después para producir azufre - 

5, relativamente puro.
En este tipo de disposiciones, deben tomarse pre—  

cauciones para asegurar un flujo continuo de los gases desde 
la caldera directamente a la chimenea en el caso de un mal - 
funcionamiento ya sea de la sección absorbedora, la sección 

10, de regeneración o la sección adicional utilizada para el tra 
tamiento posterior de los gases de azufre. En algunas dispo­
siciones, e3> absorbedor por lo general se coloca en un cir—  
cuito de flujo de gas que se extiende paralelo al circuito - 
principal que conecta la caldera a la chimenea y se utiliza 

15. líneas reguladoras y de desviación para enviar selectivamen­
te los gases al absorbedor o directamente a la chimenea. Co­
mo es natural, esto requiere componentes bastante elaborado^ 
ductos y otros reguladores, abanicos, y componentes asocia—  
dos adicional para lograr los requerimientos de diseño del - 

20. sistema. Este tipo de disposiciones además de.ser costosas - 
son estorbosas y requieren una cantidad relativamente grande 
de componentes adicionales y de mano de obra para ensamblar­
las.

RESUMEN DE LA INVENCION
25. Por lo.tanto es un objeto de la presente invención

proporcionar un absorbedor para eliminar contaminantes da —  
los gases, el que está especialmente adaptado, para ser conec 
tado directamente en la línea de flujo de gasps entre la cal 
dera y la chimenea.

Es un objeto adicional de la presenta invención —

... y:;: ' '..."I

30.
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proporcionar un absorbedor del tipo anterior, que incluye un 
circuito interno para permitir el pasaje directo de los ga­
ses desde la caldera a la chimenea en el caso de descompostu 
ras del absorbedor o de cualquiera de las unidades asociadas 

5, en el circuito.
3s un objeto adicional de la presente invención —  

proporcionar un absorbedor del tipo anterior en el que se lo 
gran dos etapas de absorción, a fin de asegurar una eficien—  
cia de absorción uniforme.

10. Es adn otro objeto adicional de la presente inven­
ción proporcionar un sistema para procesar gases cargados de 
contaminantes, que incluye un absorbedor del tipo anterior.

Hacia el logro de estos y otros objetos, el absor­
bedor de la presente invención comprende un alojamiento qu& 

15. tiene elementos de entrada para recibir los mencionados ga­
ses y un elemento de salida para descargar los mencionados - 
gases. Hay dispuesto cuando menos un lecho de hulla residual 
activada en el alojamiento, junto con uno o más pasajes para 
permitir el flujo de los gases directamente desde la entrada 

20. hasta la salida. Tambián se proporciona un pasaje adicional 
en el alojamiento para permitir el flujo de los gases desde 
la entrada, a travós del lecho de hulla residual activada y 
hasta la salida. Hay asociados elementos reguladores con el 
primer pasaje y son movibles desde una posición abierta en - 

25. la que los gases fluyen a travós del primer pasaje, y una po 
sición cerrada en la que los gases son dirigidos a través —  
del pasaje adicional.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS.
La breve descripción anterior, asi como objetos, - 

30. características, y ventajas adicionales de la presente.inven
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ción, se apreciarán de manera más completa por referencia a 
la siguiente descripción detallada de la modalidad al presen 
te preferida y sin embargo ilustrativa, de acuerdo con la —  
presente invención, cuando se toma en relación con los dibu- 

5. jos adjuntos, en los que:
La figura 1 es un diagrama de bloque esquemático - 

de una porción de una planta de potencia que utiliza el sis­
tema dqAa presente , invención;

La figura 2 es una vista en elevación delantera —  
10. del alojamiento del sistema de la presente invención;

Las figuras 3 y 4 son vistas en sección transver­
sal, tomadas a lo largo de las lineas 3-3 y 4-4, respectiva­
mente de la figura 2;

Las figuras de 5 a 9 son vistas ilustrativas que - 
15. muestran distintas disposiciones alternas de reguladores úti 

lizados en el sistema de la presente invención;
La figura 10 es una vista similar a la de la figu­

ra 2, pero mostrando una modalidad alterna del sistema de la 
presente invención; y

20. Las figuras 11, 12 y 13 son vistas en sección trans
versal tomadas a lo largo de las líneas 11-11, 12-12, y 13-13, 
respectivamente de la figura 10.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS
Con referencia específicamente a la figura 1 de —  

25. los dibujos, el número 2 de referencia indica, de manera ge­
neral, una fuente de gases cargados con contaminantes, cuya 
fuente puede ser en la forma de una caldera que quema combus 
tibie fósil utilizada en un equipo generador de vapor, plan­
tas de procesamiento o similares. Los gases de escape que sa 

30. len desde la caldera 2 se hacen pasar a un precipitador, o -

. y .  :
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colector de polvo 4, para separar la materia en partículas - 
de los, gases después de lo cual los gases son succionados - 
por un abanico 6 hasta la unidad 10 absorbedora que incorpo­
ra. las características de la presente invención. Hay asocia- 

5. dos dos abanicos de salida 12 y 14 con las salidas correspon 
dientes proporcionadas en las paredes laterales de la unidad 
10 del absorbedor y que dirigen los gases a una chimenea 16. 
Adn cuando no se describe específicamente en lo anterior, de 
be quedar entendido que un circuito de flujo apropiado, in—  

10. cluyendo los duotos, tubos, etc., necesarios, conecta la cal 
dera 2 a la chimenea 16, y el precipitador 4 y el absorbedor 
10 están conectados directamente en relación de flujo en se­
rie en el mencionado circuito.

La unidad 10 absorbedora se muestra en particular 
15. en las figuras 2 a 4, e incluye un alojamiento 18 de material 

refractario apropiado, o similar que tiene una pluralidad de 
alimentadores 20 dispuestos en la porción superior del mismo 
para recibir carbón desde una fuente (no mostrada) y dirigir 
el mismo hasta las porciones -superiores de una pluralidad de 

20. columnas verticales 22,-24, 26 y 28 ubicadas dentro del alo­
jamiento. Las porciones superiores de las paredes laterales ; 
de las columnas de 22 a 28 están definidas por secciones 30 
que se elevan (figura 3) formadas en la porción superior del 
alojamiento 18, y las porciones restantes- de las paredes la 

25. torales están formadas por uña pluralidad de persianas para­
lelas 32. Las persianas 32 tienen un tamaño y están coloca—  
das, para obtener ángulos óptimos de entrada y de salida pa­
ra mantener un lecho de carbón mineral en las mismas, y sin 
embargo permitir el flujo de los gases a travós de ella, co- 

30. mo se describirá en detalle posteriormente.
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Como puede verse mejor en la figura 4, se propor­
ciona una pluralidad de láminas 34 de un material en forma - 
de malla a intervalos espaciados a lo largo de cada una de - 
las columnas 22 a 28, para dividir estas dltimas en una plu- 
ralidad de lechos 36, cada uno de los cuales recibe el car—  

bón mineral desde un distribuidor 20 correspondiente. Hay —  

una salida 40 (figuras 2 y 3) que está asociada con cada.uno 
de los lechos 36 y descarga el carbón mineral quemado hasta 
una artesa 42 de recolección para tratamiento adicional, tal 

10. como la etapa de regeneración que se describe anteriormente. 
Debe quedar entendido que el carbón mineral es introducido - 
continuamente en la porción superior de los lechos 36 en don 
de, despuós de la ignición, inicial se quema y se mantiene - 
de manera continua en estado activado antes de ser descarga- 

15.- do desde las salidas. 40 hasta la artesa 42.
Como se muestra en la figura 4# las columnas 22 y 

28 están ligeramente espaciadas de las paredes laterales co­
rrespondientes del alojamiento 18, y cada una de las colum­
nas 22 y 24; 26 y 28 se extienden en relación espaciada, pa- 

20. raíalas. Como resultado, se define un pasaje 46 entre la co­
lumna 22 y la pared lateral adyacente del alojamiento 18, se 
define un pasaje 48 entre la columna 24 y la columna 22, se
define un pasaje 50 entre la columna 26 y la columna 24; se
define un pasaje 52 entre la columna 28 y la columna 26, y -

25. se define un pasaje 54 entre la columna 28 y la pared late­
ral adyacente del alojamiento 18.

Se forma una entrada 60 en el alojamiento 18 en un 
extremo del mismo y se forman dos salidas 62 y 64 en las pa­
redes laterales del alojamiento 18, adyacentes al otro extre 

30. mo del mismo. Las columnas 22 a 28 están espaciadas hacia —

. -* i*;';;;.-/
" .

" . ' .
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adentro de las paredes de extremo respectivas del alojamien­
to 18 para permitir el paso de los gases desde la entrada 60 
a los diferentes pasajes de 46 a 54, y desde estos dltimos a 
la salida 62 a 64) como se describirá posteriormente.

5. Tambián mostrada en la figura 4 hay una división -
vertical 66, que está formada en el alojamiento 18 y se ex—  
tiende a travás del extremo de la columna 22 adyacente a la 
entrada 60 y a travás del pasaje 46 para bloquear el flujo di 
recto de los gases a travás de ella. De manera similar se —  

10.. forma una división 68 vertical a travás de los extremos de - 
las columnas 24 y 26 adyacentes a'la entrada 60 y a travás - 
del pasaje 50, y una división 70 vertical se extiende a tra­
vás del extremo de la columna 28 adyacente a la entrada 60 y 
a través del pasaje 54, también para bloquear el flujo direc 

15* to de los gases a travás de astas columnas, y pasajes. De ma­
nera similar, se proporcionar una división vertical 72 que - 
se extiende a travás de los otros extremos de las columnas - 
22 y 24 y del pasaje 48, y una división vertical 74 se extian 
de a través-de los otros extremos de las columnas 26 y 28 y 

20. el pasaje 52, tambián para bloquear el flujo directo de los 
gases desde estas columna y pasajes a la salida 62 y 64.-

La unidad 76 amortiguadora o reguladora está aso­
ciada con las divisiones 72 y 74 para controlar el flujo de 
los gases a través de ella, y modalidades alternas de la uní 

25. dad se muestran en detalle con referencia a las figuras 5 a. 
9. En particular, la unidad reguladora de la figura 5 inclu­
ye una sola placa reguladora 78 que está bisagrada con rela­
ción a la división, y la que puede ser movida por un eleva­
dor de alambre 80 desde una posición abierta, en la que se - 
exponen una abertura correspondiente formada en la división,30.
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hasta una posición cerrada. De acuerdo con la.modalidad de - 
la figura 6, se proporciona una placa reguladora 82 que tie­
ne una configuración de doble hoja y está montada pivotaimen 
te con relación a la división y que esta para oscilar desde 

5. una posición horizontal abierta como se muéstrala una posi­
ción vertical cerrada.

La unidad reguladora de la figura 7 consiste de —  
una placa 84 reguladora que se extiende verticalmente, la —  

que se desliza en la estructura de soporte en la división des 
10. de una posición superior abierta a una posición inferior ce­

rrada.
De acuerdo con la modalidad de la figura 8, la ani 

dad reguladora está formada por una placa abisagrada 86 que 
oscila desde una posición abierta mostrada, hasta una posi- 

15. ción cerrada. En la modalidad de la figura 9, la unidad regu 
ladora incluye una placa reguladora 88 soportada con relación 
a una abertura correspondiente en la división, por medio de 
conectadores 90, para permitir la abertura y el cierre de la 
placa. Debe quedar entendido que cualquiera de las unidades 

20. de reguladoras mostradas en las figuras 5 a 9.puede estar —  
asociada oon las divisiones 72 y 74 en el absorbedor 10.

Durante el funcionamiento, las unidades regulado­
ras 76 normalmente se colocán en su posición cerrada y las - 
divisiones 72 y 74. asi como las divisiones 66, 68 y 70, de 

25. esta forma dirigir los gases hasta los pasajes 48 y 52, a —  
través de las columnas 22, *¡24. 26 y 28 de hulla residual a¡c 
tivada, y a los pasajes 46, 50 y 54 de ios cuales salen des­
de las salidas 62 y 64 como se muestra por medio de las fle­
chas de flujo en la figura 4. De esta manera, los óxidos de 

30. azufre en los gasos son absorbidos en los gránulos de hulla

* : 'y

- .<*.*  ̂-
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residual en cada uno de los lechos 36# para reducir substan­
cialmente el contenido de azufre en los gases que salen des­
de las salidas 62 y 64 y hasta la chimenea 16.

En el caso de una descompostura del absorbedor 10 
5^ o cualquier equipo auxiliar conectado al mismo# las unidades 

reguladoras 76 pueden* abrirse, lo que permite un flujo direjo 
to de los gases desde la entrada 60# a través de los pasajes 
48 y 52 y de la salida 62 yv64 hasta la chimenea 16, con lo 
que se desvian en los lechos 36 de hulla residual.

10^ En las figuras 10 a 13 se muestra una modalidad al
tema del absorbedor de la presente invención, con el ndmero 
de referencia 116, e incluye un alojamiento 118 de material 
refractario apropiado, o similar, que tiene una pluralidad - 
de alimentadores 120 dispuestos en la porción superior del - 

15'. mismo, para recibir carbón mineral desde una fuente (no mos-
i * ^

trada) y dirigir el mismo hasta, las porciones superiores de 
una pluralidad de columnas verticales 122, 124, 126, y 128 - 
ubicadas dentro del alojamiento. Las porciones superiores de 
las paredes laterales de las columnas 122 a 128 están definí 

20*. das por. secciones alzadas o levantadas 130 (figura 11'} forma 
das en la porción superior del alojamiento 118, y las pbrcio 
nes restantes de las paredes laterales están formadas con —  
una pluralidad de persianas paralelas 132 que tienen un tama 
Ho y están ubicadas al igual que en la modalidad anterior. 

25. Como se muestra en la figura 12# las columnas 122
y 128 están separadas ligeramente de las paredes laterales - 
correspondientes del alojamiento 18, y cada una de las colum 
ñas 122, 124, 126 y 128 se extiende en una relación espacia­
da, paralela. Como resultado, se define un pasaje 146 entre 

30'. la columna 122 y la pared lateral adyacente del alojamiento
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118, se define un pasaje 148 entre la columna 124 y la colum 
na 122, se define un pasaje 150 entre la columna 126 y la co 
lumna 124# se define un pasaje 152 entre la columna 128 y la 
columna 126, y se define un pasaje 154 entre la columna 128 

5. y la pared lateral adyacente del alojamiento 118.
De acuerdo con una característica particular de es 

ta invención, se proporciona una división horizontal 156 en 
el alojamiento 118, como puede verse mejor en la figura 1 1 , 
para dividir una porción de este dltimo en una cámara supe- 

10. rior 158 y una cámara inferior 160. La división 156 se extLai 
de desde la pared de extremo delantera del alojamiento 118 - 
hasta una pared vertical 162, ubicada adyacente a las colum­
nas 122 a 128, que se extiende desde la porción superior del 
alojamiento hasta la división 156.

15. Como se muestra mejor en la figura 12, hay ubicada
t .

una serie adicional de columnas verticales 164, y 166, y 168 
y 170, dentro del alojamiento 118, y se extiende entre la pa 
red 162 y la pared trasera del alojamiento. Las porciones su 
periores de las paredes laterales de las columnas 164 a 170 

20. están definidas por las secciones 120 elevadas o alzadas adi 
cionales, formadas en la porción superior del alojamiento —  
1 1$, y las porciones restantes de las paredes laterales es­
tán formadas por una pluralidad de persianas paralelas 132, 
como se explicó anteriormente.

25. Las columnas 164 y 170 están ligeramente separadas
de las paredes laterales correspondientes del alojamiento —  

118, y cada una de las columnas 164, 166, 168 y 170 se oxíden 
de en relación espaciada, paralela. Como resultado, se defi­
ne un pasaje 172 entre la columna 164 y la pared lateral ad- 

30. yacente del alojamiento 118, se define un pasaje 174 entre -

: .

; -

; '* r.. !
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la columna 166 y la columna 164, se define un pasaje 176 en­
tre la columna 168 y la columna 166, se define un pasaje 178 
entre la columna 170 y la columna 168, y se define un pasaje 
180 entre la columna 170 y la pared lateral adyacente del alo 

5* jamiento 118 .
Se proporciona una pluralidad de láminas 132 de un 

material similar a una malla a intervalos espaciados a lo lar 
go de cada una de las columnas de 122 a 128 y 164 y 170, para 
subdividir estas dltimas en una pluralidad de lechos 184, car- 

10.- da uno de los cuales recibe el carbón mineral desde un distri 
buidor 120, correspondiente. Una salida 186 de carbón mineral 
(figuras 10 y 11) está asociada con cada uno de los lechos —  

184 y descarga el carbón mineral quemado hasta una artesa 188 
de recolección para tratamiento adicional, tal como la etapa 

15.' de regeneración que se describe anteriormente. Debe entender­
se que el carbón mineral es distribuido quemado de manera idén 
tica al carbón mineral en la modalidad anterior.

Se forma una entrada 190 de gas en el alojamiento - 
118 en un extremo del mismo, y comunica tanto con la cámara - 

20.- 158 superior como con la cámara 160 inferior. Se forman dos - 
salidas 192 y 194 en las paredes laterales del alojamiento—  
118 adyacentes a la pared vertical 162. las columnas de 122 a 
128 están espaciadas hacia adentro de la pared de extremo de­
lantero del alojamiento 118 y de la pared 162, para permitir 

25¿ el paso de los gases entre la cámara 158 superior desde la en 
trada 190 a través de los diferentes pasajes de 146 a 154, y 
desde estos ditimos hasta la salida 192 y 194, como se descri 
birá en detalle posteriormente.

Como se muestra también én la figura 12, se forma - 
30¿ una división vertical 200 en el alojamiento 118 y se extiende
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a través del extremo de la columna 122 adyacente a la entrada 
190 y a través del pasaje 146, para bloquean el flujo direc­
to de los gases a través de este. De manera similar, hay una 
divisién vertioal 202 que está Armada a través de los extre- 

5. mos de las columnas 124 y 126, adyacente a la entrada 190 y 
a través del pasaje 150, y hay una divisién 204 vertical que 
se extiende a través del extremo de la columna 128 adyacente 
a la entrada 190 y a través del pasaje 194* también para blo 
quear el flujo directo de los gases a través de estas colum- 

10. ñas y pasajes. Asi mismo, se proporciona una divisién verti­
cal 206 que se extiende a través de los otros extremos de —  
las columnas 122 y 124 y del pasaje 148 y una divisién 208 - 
vertical que se extiende a través de los otros extremos de - 
las columnas 126 y 128 y del pasaje 152, también para bloquear 

15. el flujo directo de los gases desde estas columnas y pasajes 
hasta las salidas 192 y 194.

Cada una de las divisiones de 200 a 208 se extien­
de desde la poroién superior del alojamiento 118 hasta la —  
porcién inferior del mismo y a toda la altura de las cámaras 

20. superior e inferior 158 y 160. Asi mismo, como se muestra en 
la figura 13, en la cámara 160 inferior hay una pluralidad - 
de divisiones 210, 212, 214 y 216, que están ubicadas inme—  
diatamente por debajo de la'pared 162 y se extienden sobre - 
el extremo de las columnas 164, 166, 168 y 170, respectiva—  

25. mente. Asi mismo, en la cámara inferior 160, hay una divisién 
220 que se extiende a través del espacio comprendido entre - 
las columnas 122 y 164, y hay una divisién 222 que se extien 
de a través del espacio comprendido entre las columnas 124 y 
166, una divisién 224 que se extiende a través del espacio - 

30. comprendido entre las columnas 126 y 168, y hay una divisién

i v- ¡.''Y,"':.'*-
-- - * .
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226 que se extiende a través del espacio comprendido entre - 
las columnas 128 y 170

Se forma un par de salidas 230 y 232 en el aloja­
miento 118, que están en comunicacién con los pasajes 174 y 

5. 178 en la cámara inferior 160. Como resultado de la disposi-
cién anterior de entradas, salidas, pasajes y divisiones, el 
flujo del gas en la cámara inferior 160, bajo condiciones —  
normales, se muestra por medio de las flechas de flujo en la 
figura 13, y se describirá en detalle posteriormente.

10. Como se muestra en las figuras 11 y 13, hay un par
de unidades reguladoras !234 y 236 que están formadas en las 
porciones superiores de las divisiones 206 y 208, y en el ex 
tremo de las porciones superiores de los pasajes 148 y 152, 
respectivamente, para controlar el flujo de los gases a tra- 

15. vés de la cámara superior 153, y hay formado un par de unida 
des reguladoras 238 y 240 en las porciones inferiores de las 
divisiones 206 y 208, y al extremo de la porcién inferior de 
los pasajes 148 y 152, respectivamente, para controlar el —  
flujo de los gases a través de la cámara inferior 160.

20. Las unidades reguladoras 234 y.236, 238 y 240 pue­
den ser del mismo tipo que las que se describe para la moda­
lidad anterior, es decir, pueden tomar cualquiera de las for 
mas alternas mostradas en las figuras 5 a 3.

Durante ál funcionamiento de la modalidad de las - 
35. figuras 10 a 13, las unidades reguladoras de 234 a 240 ñor—  

malmente están colocadas en su posicién cerrada. Una porcién 
de los gases que entrada a la entrada 190 del alojamiento —  
118, pasa hasta el interior de la cámara superior 158, en —  
donde las divisiones de 200 a 208 dirigen los gases hasta —  

30T los pasajes 148 y 152 a través de las columnas de 122 a 128
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de hulla residual activada, y hasta los pasajes 146, 150 y - 
154, antes de que choquen contra la pared vertical 162 y sean 
dirigidos hasta las salidas 192 y 194, como se muestra por - 
medio de las flechas de flujo en la figura 12.

5. La porción restante de los gases que entra al alo­
jamiento 118 pasa hasta la cámara inferior 160 en donde es - 
dirigida de la misma manera que se explica anteriormente, —  
hasta que salen en los extremos de salida de los pasajes 146, 
150 y 154. En este punto pasan al interior de los pasajes —  

10. 172, 176 y 1§0 y en la porción posterior del alojamiento, co
mo se muestra por medio de las flechas de flujo' en la figura 
13, desde donde son dirigidos a travás de las columnas de —  
164 a 170 de hulla residual activada antes de salir del alo­
jamiento 118 a través de los pasajes 174 y 178 y de las salí 

15. das 232 y 230. f
Como resultado, los gases que pasan a través de la 

cámara inferior 160 del alojamiento 118, son sometidos a una 
absorción adicional por medio de la hulla residual en las co 
lumnas de 164 a 170. Esto es para compensar la reducción en 

20. la absorción que tiene lugar en las porciones inferiores de 
las columnas de 122 a 128 debido al hecho de que el carbón - 
mineral en estas áltimas porciones es menos activo.

En el caso de una descompostura de 1 absorbedor o 
cualquiera de los equipos auxiliares conectados al mismo, —  

25. las unidades reguladoras de 234 a 240 pueden abrirse, lo que 
permite un flujo directo de los gases en la cámara superior 
158 desde la entrada 190 a través de los pasajes 148 y 152 y 
de las salidas 192 y 194, hasta la chimenea 16, con lo que - 
son desviados de los lechos 172 de hulla residual. Asi mismq 

30. ocurre un flujo directo de los gases en la cámara inferior -

- .. x;,.
í': - '

-X..
. . . .



15.

160 a través del pasaje 148 hasta el pasaje 174 y a través 
de la salida 230 hasta la chimenea 16, y a través del pasaje 
152* hasta el pasaje 178 y a través de la salida 232 a la chi 
menea.

5.- De esta forma puede verse que la disposicién de la
presente invención proporciona un elementqéfectivo para ab­
sorber los contaminantes de los gases, de manera eficiente, 
y sin embargo, permite que los gases se desvien de los ledKB 
de absorción para proporcionar un flujo directo de gases den 

10. de la entrada hasta las diferentes salidas.-
Queda entendido que pueden hacerse diferentes varia 

ciones en lo anterior sin apartarse del alcance de la inven­
ción. Por ejemplo, el número de columnas de lechos y de pa­
sajes de flujo de gas correspondientes puede cambiarse de —  

15.- acuerdo con los requisitos de diseño particulares.
'N O *  T A

La Patente de Invención que se solicita por veinte 
años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá recaer sobre: "SISTEMA QUE TIENE CAPACIDADES DE DESVIA- 

20. CION INTERNA, PARA ELIMINAR CONTAMINANTES DE LOS CASES", con 
Prioridad de la solicitud de Patente en U.S.A. nS 762.212 de 
fecha 24 de Enero de 1977, según las características esencia
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1. - Sistema que tiene capacidades de desviación in 

terna) para eliminar contaminantes de los gases, que compreg 
de un alojamiento que tiene ún elemento de entrada para reci

5. bir los gases y un elemento de salida para descargar los ga­
ses, elementos dentro del interior del alojamiento para reci 
bir un lecho de hulla residual activada, un primer elemento 
de pasaje formado dentro del alojamiento para permitir el pa 
so de los gases directamente desde el elemento de entrada —

10. hasta la salida, un segundo elemento de pasaje formado en el 
alojamiento para permitir el paso de los gases desde el ele­
mento de entrada a través del lecho de hulla residual activg 
da y hasta el elemento de salida, y elementos reguladores —  
dispuestos en el alojamiento para dirigir selectivamente los

15. gases a través del primero y el segundo de los elementos de 
pasaje.

2. - Sistema que tiene capacidades de desviación in 
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo 
con la reivindicación 1, en el que el elemento regulador es-

20. tá asociado con el primer elemento de pasaje y es movible - 
entre la una posición abierta en la que los- gases pasan a —  
través del primer elemento de pasaje y una posición cerrada 
en la que los gases son dirigidos a través del segundo ele­
mento de pasaje.

25. 3.- Sistema que tiene capacidades de desviación in
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo 
con la reivindicación 1, en el que hay cuando menos dos le—  
chos de hulla residual activada dispuestos en relación espa­
ciada en el alojamiento, y cada uno de los lechos está dis—

30. puesto en relación espaciada a las paredes laterales respec-
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tivas del alojamiento, y hay definido un elemento de pasaje 
en los espacios comprendidos entre los lechos adyacentes y - 
los espacios comprendidos entre las paredes laterales y los 
lechos adyacentes a las paredes laterales.

5. 4.- Sistema que tiene capacidades de desviación in
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo 
con la reivindicación 2, en el que el primer elemento de pa­
saje está definido en el espacio comprendido-entre 2 lechos

* ^
adyacentes y eñ el que el segundo elemento de pasaje está de 

10, finido en el espacio comprendido entre las paredes laterales 
y los lechos adyacentes a las paredes laterales.

5.- Sistema que tiene capacidades de desviación in 
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo 
con la reivindicación 4 en el que los elementos de regulado- 

15. res están asociados con el primer elemento de pasaje y son - 
movibles entre una'posición abierta en la que los gases pa—  
san a través del primer elemento de pasaje, y una posición - 
cerrada en la que los gases son dirigidos a través del según 
do elemento de pasaje.

20. 6.- Sistema que tiene capacidades de desviación in
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo- 
con la reivindicación 1, en el que hay dos pares de lechos - 
de hulla residual activada dispuestos en una relación parale^ 
la espaciada, y los lechos adyacentes a las paredes latera—  

25., les del alojamiento están dispuestos en una relación espacia 
da a sus paredes laterales respectivas, y los elementos de - 
pasaje se definen en los espacios comprendidos entre los le­
chos adyacentes y en los espacios comprendidos entre las pa­
redes laterales y los lechos adyacentes a las paredes late- 

30. rales.
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7. - Sistema que tiene capacidades de desviación in 
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo 
con la reivindicación 6, en el que el primer elemento de pa­
saje está definido en los espacios comprendidos entre los le

$. chos de cada uno de los pares y en el que el segundo elemen­
to de pasaje está definido en los espacios comprendidos en­
tre -las paredes laterales y los lechos adyacentes a las pare 
des laterales y el espacio entre los pares de lechos.

8. - Sistema que tiene capacidades de desviación in 
10. terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo

con la reivindicación 7, en el que los elementos reguladores 
están asociados con el primer elemento de pasaje y son movi­
bles adre una posición abierta en la que los gases pasan a - 
travós del primer elemento de pasaje, y una posición cerrada 

15. en la que los gases son dirigidos a travós del segundo ele—t
mentó de pasaje.

9. - Sistema que tiene capacidades de desviación in 
terna, para eliminar contaminantes de los gases, de acuerdo 
con la reivindicación 1, que además comprende un desviador -

20. horizontal dispuesto en el alojamiento y que define una cáma 
ra superior y una cámara inferior en el alojamiento, y hay - 
formados lechos en una pluralidad de hileras que se extien—  
den verticalmente y cada una de las cuales se extiende a tra 
vós de la cámara superior y de la cámara superior y además - 

25. comprende elementos dentro del interior del alojamiento para 
recibir cuando menos un lecho adicional de hulla residual ac 
tivada, y elementos para dirigir los gases desde la cámara - 
inferior a travós del lecho adicional, antes de pasar al ele 
mentó de salida.

10. - Un sistema para procesar gases cargados con -

... ..i S.

- ' .
I-'.'..' -

30
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contaminantes que pasan entre una fuente de un lecho y una - 
chimenea para dejar escapar los gases, cuyo sistema está com 
puesto por un circuito de flujo que conecta la fuente a la - 
chimenea, un absorbedor conectado directamente al circuito - 

5'. de flujo y que comprende un alojamiento que tiene un elemen­
to de entrada para recibir los gases y un elemento de salida 
para descargar los gases, elementos dentro del interior del 
alojamiento para recibir un* lecho de hulla residual activada, 
un primer elemento de pasaje formado en el alojamiento para 

10. permitir el paso de los gases desde la entrada, a travás del 
lecho de hulla residual activada y hasta el elemento de salí 
da, y un elemento desviador formado en el alojamiento para - 
permitir que los gases pasen desde el elemento deuentrada, a 
travás del alojamiento y hasta el elemento de salida, y sin 

15'. pasar sobre el lecho de hulla residual activada.
11.- "SISTEMA QUE TIENE CAPACIDADES DE DESVIACION 

INTERNA, PARA ELIMINAR"CONTAMINANTES DE LOS CASES".
Segdn queda sustanciaímente descrito en la presen-
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te Memoria que consta de veinte hojas, escritas a máquina 
por una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid,1 1 EME. 1978

5.

1
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