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- 2 -  REF.: JWB/JCW/7811

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

8

Se describe un saco flexible constituido por uno o
varios tramos de material polimero natural, semisintético o sin
tético, teniendo la péred o las paredes del cuerpo del saco unas
zonas de refuerzo en las cuales esté&n sujetos unos medios de
elevacién, tales como unas asas. o

Preferentemente, cada zona dg refuerzo esté consti
tuida por una superficie lineal que se extiende entre.l: parte
superior y la parte inferior del saco, aunqué pueden.éﬁélearse
zonas localizadas. En un modo de realizacién preferide; .cada
zona de refuerzo incluye una serie de hilos de refuerzo suple
mentarios entretejidos con los hilos de urdimbre o deltxama
del material del cuerpo del saco. 8in ehbargo, unas piezas de
material de refuerzo separadas suplementarias pueden sujetarse
en el cuerpo del saco, poroejemplo utilizando un adhesivo, pa .
ra congtituir las zonas de refuerzo. -

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO

El presente invento se refiere a recipientes destina
dos al transporﬁe de materiales, y més particularmente a sacos
flexibles para el transporte ?e materiales en forma de particu
las a granel, tales como polvos,pastillas, gré&nulos, escamas,
etc. *

Durante los'ﬁltimos afios, se ha producido una crecien
te utilizacidn de recipientes a granel hechos de material teji
do que se cose para darle la forma adecuada y que esti proﬁig
to de asas de elevacibén que pueden acoplarse con el gancho de
una gria o la horquilla de una carretilla elevadora de tipo de
horquilla, o vehiculos similares. Los recipientes estén desti
nados a contener una cantidad sustancial de material, por ejem
plo entre media toneladé y 2 toneladas. Un problema qﬁe se plan

tea en la construcci6n de estos recipientes, conocidos en la
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técnica bajo el nombre de Recipientes a Granel Intermedios
(Intermediate Bulk Containers ~IBC-) consiste en la obtencidn
de una resistencia adecuada porque los recipientes pueden some
terse a manipulaciones bruscas o inadecuadas y pueden sometex
se a fuerzas de impulsién producidas por la grfia o la marreti
lla elevadora del tipo de horquilla durante su elevacibn y trans
pqrte. Se produce frecuentemente un fallo en el punto Ge fija
cién de las asas de elevacibn en al superficie principai del
tejido de recipiente. ° B

 Por tanto, un objeto del presente invento consiste
en subsanar o reducir sustancialmente estos inconvenientes.

De acuerdo con un aspecto del invento se proporciona

-un método para realizar un saco flexible destinado al trans
porte de materiales, que incluye las operaciones que conéispen
en formar el saco partiendo de uno o'varios trémos de material
textil, teniendo algunos de estos tramos o cada uno de elloé
por lo menos una zona que ha sido reforzada con hilos adiciona
les entretejidos, y en sujefar los medios de elevacién sobre

€l saco en una zona o pared de zona elegidas entre dichas zonas
‘ ‘ i

de refuerzo. -

-

De acuerdo con otro aspecto del invento, se propor
ciona un saco flexible para el transporte de material que in
cluye un cuerpo tubular.de material textil, cuyas paredes laté
raies, algunas de ellas, o cada una de ellas tiene por lo me
nos una superficie con hilos de refuerzo guplementarios entre
tejidos con los hilos del material del cuerpo para constituir
una zona de refuerzo estando unos dispositivos de elevaci6n su
jetos en dichas zonas de refuerzo.

Adecuadamente, el saco se forma conectando conjunta

mente las extremidades libres de un solo tramo de material que
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presenta una costura lateral, aunque_puede utilizarse un ele
mento tubular sin costura o tramos separados de material segGn
la forma deseada del saco. Por ejemplo, el saco puede formarse
doblando un primer tramo de material para constituir dos lados
y un fondo, sujetindose dos lados adicionales separqggé al pri
mer tramo del material, por ejemplo mediante costura, para for:-
mar las restantes dos paredes de un sacos de cuatro'qqspados.
Las zonas de refuerzo se tejen p?éferentemente en
el material del saco bajo la forma de lineas de refué??é que
se extienden sin interrupcibén entre la parte superior &_la par

te inferior del saco, y en algunos casos a través del fondo del

saco. Sin embargo, pueden formarse como zonas individuales en

-la pared lateral o en las paredes laterales del saco, en. las

cuales pueden sujetarse los meéios de elevacibn, tales como

unas asas de cinchas. ’
Adecuadamente, los sacos se hacen de un tramo de ma

teriAl cortado de una pieza continua, que tiene una pluralidad

de zonas de refuerzo lineales separadas y paralelas, dobl&ndose

la longitud de material cortada e una direccibn generalmente
- i

paralela a la zona de refuerzo para formar el saco. En un méto
do preferido, las lineas de refuerzo se extienden a lo largo
de la totalidad de la longitud contfnua de material pero estén
separadas las unas de las otras en el sentido de su anchura.
En.o;ro método, sin embargo, las lineas de refuerzo se extien
den a través de la totalidad de la anchura del material y estén
separadas las unas de las otras en el sentido longitudinal.

Las zonas de refuerzo se forman preferentemente entre
tejiendo hilos de refuerzo suplementarios con.los hilos existen
tes de un tramo de tejido textil( pero sin embargo puedén for

marse sujetando, por ejemplo con un adhesivo o mediante costu
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ra, tramos auxiliares de textil u otro tejido en dicho tramo
de tejido. Para ciertas aplicaciones, el saco puede hacerse'de
papel, plasticb u otro material flexible, sujet&ndose las zonas
de refuerzo con un adhesivo o de otro modo. Por ejemplo, si el
cuerpo del saco esté hecho de papel estratificado, és‘posible
intércalar y sujetar unas piezas de material de refuerzo a ba
se de tejido u otro entre las capas de papel para consiituir
las zonas de refuerzo donde se sujetaran iag asas de:e;@vacién.
La mayorfa de los tejidos presentan ya zonas de re
fuerzo (conocidas bajo el nombre de orillo) que se extienden a
lo largo de sus bordes para impedir su deshilachado, y por tan
to es posible, sin salirse del alcance del presente invénto,
realizar un saco en el cual los dispositivos de elevacifna o
asas se sujetan directamente en este orillo. |
Adecuadamente, en un saco provisto de cuatro costa
dos, cada pared lateral del saco estd provista de dos lineas
de refuerzo que se extienden entre los bordes superior e infe
rior y que estdn dispuestas en zonas adyacentes a las esquinas
del saco, teniendo cada esquipa del saco las extremidades li
bres de un asa de elevacién sujetas en las lineas de refuerzo
eﬁ cada lado de la esquina del saco. Sin embargo, pueden utili
zarse més de dos lineas de refuerzo en cada pared lateral si

se desea, aunque no es necesario que las asas de elevacibn es

tén sujetas en todas estas lfneas de refuerzo. Ademis, ambas

extremidades libres de cada asa de elevacibfn pueden sujetarse
en una sola lfinea de refuerzo, si se desea. En variante, es po
sible dotar de lineas de refuerzo en las cuales se sujetaréﬁ
las asas de elevacifn, solamente algunos, por ejemplo dos la
dos eﬁfrentados de un saco provisto de cuatro costados.

Las caracterfisticas y ventajas del invento podrén en
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tenderse claramente leyendo la siguiente descripcifn de unos
modos de realizacidn del mismo, que se da sqlamente a titulo
de ejemplo, haciendo referencia a los dibujos esquemiticos ad
juntos, en los cuales: .

la figura 1 es una vista en perspectiva de uu reci
piente intermedio a granel;

la figura 2 es una vista de despiece en perspectiva
de una variante de realizacibn del recipienté;

la figura 3 representa diversas otras varian#es de
realizacib6n del recipiente; .

~la figura 4 es una vista en planta que represcnta un

~ tramo continuo preferido de material con el cual pueden‘reali

zarse los recipientes de las figuras 1 a 3;

la figura 5 es una vista en planta que representa una
variante de tramo continuo de material con el éual pueden rea |
lizarse los recipientes de las figuras 1 a 3;

la figura 6 es una vista parcial del material tejido;

la figura 7 es una vista parcial de una variante de
material tejido; y i l

las figura 8-10 son vistas en perspectiva de una for
ma de la parte superiqQr de un récipiente a granel.

Haciendo referencia a los dibujos, se representa en
la\figura 1 un recipiente intermedio a éianel dotado de cuatro
costados 10, 11, 12 y 13 y de una base (no representada). Ca
da costado estd provisto de un par de zonas lineales, tiras
o lineas de refuerzo 21-28 (cuya finalidad se describirs més

detalladamente en lo que sigue). El borde superior del recipien

te estd doblado sobre si mismo para constituir un doble espe

sor de material 51 con el objeto de aumentar su resistencia,

pero esto no es esencial ya que un solo espesor de material
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puede ser suficiente. Unos medios de elevacién en forma de asas
15-18 estén sujetos, preferentemente mediante costura 60, en’
las lineas de refuerzo para constituir unas asas que se extien
den a partir de los bordes superiores abiertos del recipiente,
estando las asas cosidas a través de la tira de refusrzo y de

la porcibn 51 doblada sobre sf misma o sobre la capa finica de

-material. Puede utilizarse cualquier técnica de costura.para

obtener una fijacién adecuada, por ejemplo lé configqracién rec
tangular y cruzada que‘se ilustra en los dibujos.

El recipiente puede realizarse de diferentes maneras
partiendo bien de un solo cilindro sin costura de textiirtricg
tado o tejido en el cual pueden sujetarse un fondo y/o una par
te superior separados, o el recipiente puede realizarse partien
do de un solo tramo de material que recibe la forma de un cilin
dro sujetando conjuntamente las extremidades libres de dicho
tramo de mate;ialh preferentemente mediante costura, para oﬁtg

ner una sola costura lateral. Como en el caso anterior, pueden

+ sujetarse a continuacifn en la porcifn de cuerpo tubular un

fondo y/o una parte superior.‘En variante, el recipiente puede
realizarse como se representaren la figura 2 con un primer tra
m& Ginico de tejido 71 que constituyé dos de las paredes latera
les y el fondo de un recipiente de cuatro costados, estando
lag restantes dos paredes laterales 72, 73, constituidas por
trémos separados de material sujetos en los bordes laterales
mis largos del primer tramo de tejido (como se indica por medio
de las lineas de puntos 76) con el objeto de completar el reci
piente. Si se desea, puede afadirse una parte superior. En el
modo de realizacifn que se ilustra, todos los t;amos de tejido
71, 72, 73 estén provistos de lineas de refuerzo 79, pero &s

tas pueden ser omitidas en los paneles laterales 72, 73, en ca
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so de necesidad.

Con una disposicibn como ésta, se observard que es
posible realizar un recipiente sin lineas suplementarias de re
fuerzo tejidas en el tejido del primer tramo de material o en
las dos paredes laterales separadas porgue tienen ya_vha zona
reforzada, concretamente el orillo, que se extiende a lo largo.
de sus bordes. Por tanto, es posible sujetar las asas de eleva
cifn en este orillo y obtener un recipiente éue constituye una
mejora respecto a la técnica anterior. h

Cada pared lateral, el fondo y ia parte.supéripr del
recipiente pueden también formarse individualmente, sﬁjet&ndose
conjuntamente las varias piezas individuales pafa formafvel re
cipiente. ’
. Aunque es preferible dotar cada pared lateral del re
cipiente de dos lineas de refuerzo separadas 21-28, cada pared
lateral puede dotarse solamente de una 1inéa de refuerzo o de
més de dos lineas de refuerzo. Véanse por ejemplo las varian
tes de realizacifén que se ilustran en la figura 3.

"Como esté ilustrado, las lineas de refuerzo se extien
den sin interrupcién entre larparte superior y la parte infe
rior del recipiente. Este es el modo de realizacién preferido,
ya que asegura mds eficazmente la transferencia de la carga du
rante la elevacién en toda la longitud de cada pared lateral.
Siﬁ'embargo, podrian preverse lineas més cortas que no se ex
tendiesen necesariamente en toda la longitud de cada pared la
teral. Las asas de elevacién 15-18 son preferentemente asas
con extremidades abiertas, segfin se ilustra, estando las extre
midades abiertas de cada asa sujetas en una linea de refuerzo
diferente 40. Sin embargo, ambas extremidades libres podrian

sujetarse en la misma linea de refuerzo si se desea, tal y como
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se representa en la figura 3.

El fondo del recipiente puede ser, bien un tramo sepa
rado de tejido(con o sin lfneas de refuerzo) sujeto en las pa
redesrlatefales del recipiente, o la porcitn de fondo ‘de las
paredes laterales en las esquinas de cada recipienté Qﬁéden
cortarse axialmente para constituir unas solapas separadas gque
pueden doblarse hacia el interior y sujetarse conjuntamente.

Si se desea, puede preverse una boca de descarga (no ieéreseg
tada) en la base del récipiente, con la posibilidad detcerrag
la con cualquier medio adecuado, por'ejemplo unos cordaonas pa
ra atarla. v

A En variante, el fondo del recipiente puede recibir
una configuracién cénica realizando una solapa de forma ahusa
da en el fondo de cada pared lateral y cosiendo‘conjunﬁamente
las solapas adyacentes para formar una base cénica con un ori
ficio de salida que puede cerrarse por medio de cordones. Si
se desea, una solapa de recubrimiento suplementaria puede ser
cosida en dos o mis bordes del fondo de las paredes laterales
para mds seguridad en el fondq del recipiente, cortdndose esta
solapa para abrirla cuando el recipiente debe ser vaciado, des
cubriendo asi la base c6nida doblada que puede desplegarse fue
ra del cuerpo del recipiente bajo el efecto del peso del mate
rigl que contiene. Los cordones situados alrededor del oriff io
de salida en la base cénica pueden ser aflojados en ese momeé
to para abrir el orificio de salida y para que el contenido del
recipiente pueda ser descargado del mismo.

La parte superior del recipiente puede dejarse abieg
ta o puede ser cerrada por medio de un elemento separado pro
visto de un orificio o boca de llenado. Un cierre superior pre

ferido es el gue se representa en las figuras 8-10. Los reci
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1l pientes representados en las figuras 8 y 9 consisten cada uno
en una porcién de cuerpo generalmente tubular 80 provista de
lineas de refuerzo 82. El recipiente estd cerrado en su extremi
dad inferior por medio de un cierre adecuado 81 y tiene una

5 costura lateral 86. El recipiente puede tener una seégién trans
versal generalmenté cilindrica u ovalada, como en las figuras
8 0 10, o puede tener una seccibn transversal rectangular o
cuadrada, tal y como se ilustra en la figura.Q.

La porcifn superior 80a de la porcifn de cuexpo estd
10 orientada hacia el *interior y a continuacién se efectﬁ%'la cos
tura de las empuﬁadurés o asas 90, como en 83, sobre élvborde
de doble espesor de la porcién de cuerpo doblada hacia eitintg
rior, pero esté previsto que la costura de las empuﬁaduxas no
se extenderd por debajo del ﬁivél indicado por la linea interrgm
15 pida 84. Cuando las empufiaduras se han sujetado de esta manera,
es posible tirar del borde inferior de la porcifn 80a doblada
. hacia el interior de la porcién de cuerpo y, cuando se desea,
el recipiente puede llenarse con el material que ha de ser
transportado, aproximadamente hasta el nivel indiéado por la
20 linea 84. A continuacifén, pueden sujetarse conjuntamente los
bordes 80b de la porciﬁn doblada hacia el interior del elemen
to de cuerpo, de una manera parecida a la que se indica en la
figura 10. Para cerrar este borde del recipiente lleno, la por
cién_dobiééa hacia el interior del recipiente cerca del borde
25 80b puede dotarse de un dobladillo o de anillos destinados a
recibir un cordén de traccibn 85. De este modo, se realiza el
recipiente con un cierre-integrado, lo que simplifica la fabri
cacién.

En un recipiente a granel de tipo convencional, ‘los

30 puntos sometidos a los mayores esfuerzos, y por tanto los pun




1 tos donde es mis probable que se prqduzca un fallo, son los pun
tos de fijacién de las asas de elevacidn en el cuerpo del reti
~piente, debido al problema de la transferencia de la carga des
de una parte de la construccifn cosida hasta la otra,

5 Con el objeto de aumentar la resistencia dg;}os reci
pientes en cuestifén y para reducir sustancialmente este proble
ma, el cuerpo de recipiente estd provisto de las tigqs,p lfineas
de refuerzo 21-28, 40 y 82 donde se sujetan ias asas-de.eleva
cibn, v

10 *  Aunque es posible constituir la zona de refuéxzo aiia
‘diendo, éﬁr ejemplo por medio de un adhesivo, unas tiﬁ%s o pie
zas secundarias de material en el cuerpo de recipientéillas z0
nas .de refuerzo se realizan preferentemente reforzando .zonas
localizadas del tejido del cuerpo de recipiente entretejiendo
15 hilos de refuerzo en este tejido. ' |
Hac;endq ahora referencia a las figuras 4 y 5, sé.ve
en la figura 4 una longitud contfnua de textil tejido en el
sentido longitudinal del cual esté@n entretejidas unas lineas
de refuerzo 21-28, existiendﬂ ocho de estas l;neas separadas
20 en el sentido de la anéhura del tejido. Con el objeto de reali
zdr un recipiente, por ejemplo del tipo ilustrado en la figura
1, se tejerd 1la anchura X del tejido de modo que corresponda
sustancialmente a la dimensién periférica del recipiente, es
de;ix la suma total de la anchura de los cuatro costados. Unos
25 tramos Y de tejido pueden cortarse en el tramo contfinuo, sien
do lg longitud Y igual o superior a la altura del recigient;A
seglin si la porcifn inferior del cuerpo del recipiente ha de
ser, o no, doblada hacia el interior para constituir un fondo

- o segln si el borde superior ha de ser doblado por encima.

30 El tramo de tejido cortado recibe a continuacién la
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forma de un recipiente tubular alrededor de un eje paralelo a
las lineas de refuerzo, es decir en la direccifén de la flecha
A,

Se observari que, va que las lfneas de refuerzo es
té&n dispuestas en la totalidad de la longitud del téjidb, es
tén entretejidas con los hilos de urdimbre del tejido. Sin em °
bargo, en la figura 5, los hilos de refuerzo estén entreteji
dos con los hilos de trama del tejido para ﬁﬁnstituiriﬁna serie

de lineas de refuerzo separadas que se extienden a tra&és de la

‘anchura del tejido pero que estén separadas las unas de las

otras en su sentido longitudinal. El tejido-de la figp#é:s es
té& realizado de tal manera gue su anchura Y corresponda sustan
cialmente a la altura del recipiente segfin si la porciég‘infg
rior ha de ser o no, doblada h;cia el interiori para constli
tuir el fondo del recipiente, o seglin si el borde superior de
be doblarse por encima. A continuacibn, se cortan unos tramos
de material X en el tramo continuo del tejido, correspondiendo
la longitud X sustancialmente al tamafio periférico del reci
pientg terminado. A continuaqién, se da al tramo cortado la
forma del recipiente alrededo¥ de un eje paralelo a las lineas
de refuerzo en la direcci6n de la flecha B.

Como se ha explicado mé&s arrxiba, las lineas de re
fqerzo se tejen preferentemente en el tejido a partir del cual
se realiza el recipiente, afiadiendo hilos de urdimbre o de tra
ma suplementarios seglin la direccién en la cual estd previsto
que se elevard el recipiente.

En general, las zonas de refuerzo pueden situarse
en cualquier parte del tejido, hasta el orillo inclusive, don
de estd previsto realizar una costura en el grado necesario

para distribuir la carga en el recipiente o en las regiones




10

15

20

25

30

- 13 -

H

cosidas. Sin embargo, las principales zonas de esfuerzo estén
situadqs en la conexibn entre las asas y el cuerpo del recipieg
te, y es en estas regiones donde se obtiene la ventaja méxima
mediante la utilizacién del refuerzo del material.

+ Los hilos adicionales 37 pueden entretejef%é';on los
hilos de urdimbre 36 o los hilos de trama 35 del tejido de
acuerdo con cualquier configuracifn adecuada. El tejido propia
mente dicho se teje usualmente con ligamento.tafet&n{;ééro pue
den utilizarse otros lﬁgamentos taies como el ligamentb.cruzg
do, el ligamento esterilla, el ligamento acanalado. @qﬁﬁiqura
6 representa cbmo loé hilos de refuerzo 37 pueden ent{éﬁejerse
bajo la forma de ligamento tafetdn con un tejido princiéal tam
bién de ligamento tafetdn. La figura 7, por otra parte, repre
senta los hilos de refuerzo 37 entretejidos con 1igameﬁ£o aca
nalado en un tejido principal de ligamento tafetdn. Se ha de
mostrado que esté-disposicidn es aceptable ya que permite éue
los hilos de refuerzo distribuyan la carga durante la elevacidn
de manera mds uniforme en el sentido longitudinal de las lfneas
de refuerzo del recipiente debido a que estos hilos pueden ex
tenderse en la direccién de elevacién més facilmente gue en el
céso de un ligamento tafetén.

Preferentemente, los hilos de refuerzo 37 se entre
tejen regularmente con los hilos 35, 36 del tejido, de modo
que estén uniformemente separados en el sentido de 1la anchuré
de las tiras de refuerzo. Sin embargo, los hilos de refuerzo
pueden entretejerse de modo que estén mis prbximos los unos a
los otros en el cento de la tira y menos préximos los unos a
los otros hacia los bordes de la tira.

Los hilos de urdimbre y trama del tejido del cuerpo

del recipiente y los hilos de refuerzo pueden estar constitui
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dos por cualquier fibra natural adecuada © cualquier filamento
de polimero semisintético o sint&tico, tal como fibra de poli
&ster, fibra de poliamida, fibra de poliolefina, o fibra poli
acrilica. El tejido puede o no revestirse o impregnarS$’después
de su tejedura para obtener un mejor aislamiento, po£”é5emplo
su impermeabilizacidn.

Las asas de elevacibn pueden realigarse con’ cualquier
material adecuado, pero preferentemente se utilizar&nicihchas
tejidas. FE o

Si se desea, el recipiente terminado puede incbrpg
rar un revestimiento tubular o un revestimiento especiaiménte
conformado para adaptarse al contorno dél recipiente.

En resumen, la presenFe patente de invenci&ﬁ'dﬁé se
soliéita deberé recaer en ias siguientes

,

REIVINDICACIONES -

1. Método para fabricar un saco flexible para el
tfahsporte de material, que incluye las operaciones que consis
ten en formar el saco a partir de uno o varios tramos de mate
ral textil, caracterizado porzla oﬁeraci&n de reforzar por lo
mends una zona en los tramos de material, en algunos de ellos,
o en cada uno de ellos, entretejiendo con ellos hilos adicio
nales, y la operacidn Ae sujeci6n de un dispositivo de eleva
cién en la bolsa, en unas zonas' elegidas o pares elegidas de
dichas zonas de refuerzo.

2. Método segfin la reivindicaci6n 1, caracterizado
porque la zona de refuerzo o cada zona de refuerzo se extiende
entre los bordes opuestos del tramo o de cada tramo de material,
formé&ndose el saco con el tramo o cada tramo de material de
tal manera que las zonas de refuerzo se extiendan entre su par

te superior y su parte inferior.
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3. Método seglin la reivindicacién 1 6 2, caracteri
zado por la operacibn que consiste en conectar conjuntamente
los extremos libres de un tramo finico de material en una costu

A

ra lateral para formar el saco.

4, Método seglin una cualquiera de las rei&ihdicg
ciones anteriores, caracterizado por la operacién que consiste
en formar un fondo para el saco doblando hacia el intéfior su
porcién de extremidad.’ :

5. Métodoséegﬁn la reivindicacitn 4, caraééerizado
por la operacibén que consiste en formar unos cortes que se ex
tienden axialmente en dicha primera extremidad del saéquara
obtener segmentos separados destinados a ser doblados ﬁacia el
interior con el objeto de constituir el fondo del saco..‘

6. MéEtodo segfin la reivindicacifn i 6 2, caracteri
zgdo porvias operaciones que consisten en formar un tramo de
maférial de modo que se obtengan dos lados y el fondo del séco
¥ en sujetar dos lados adicionales separados a este saco para
constituir las dos paredes restantes de un saco de cuatro cos
£ados. : | '

7. Método segfin una cualquiera de las reivindicacio
nes 1 a 5, caracterizado por la operacibn que consiste en suje
tar conjuntamente los tramos individuales laterales y de fondo
del material para formar el saco.

8. Mé&todo segfin una cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque el tramo o los tramos
de material se sujetan conjuntamente mediante costura.

9. Método segfin una cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque el dispoéitivo de eleva
cibn esté unido al saco mediante costura.

10. Método segfin una cualquiera de las anteriores
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reivindicaciones, caracterizado porque elAdispositivo de eleva
cidn esté constituido por un par de asas con extremidades abier
tas, incluyendo el método la operacién que consiste en sujetar
ambas extremidades de cada asa con extremidades abiextas en una
zona respectiva de dichas zonas de refuerzo. f,”l

11. Método segfin una cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 9, caracterizado porque el.dispositivo de,elevacibn
incluye por lo menos un asa con extremidades‘abiertasf incluyen
do ademés el método la operacifn que consiste en sujetdr una
extremidad del asa o0 de cada asa con egtﬁemidades ab;g;gés en
una zona de refuerzo éituada en un lado del saco y la otra
extremidad en otra zona de refuerzo situada en el otrc lado del
saco.

12. Método segfin una cuéiquiera de las reivindica
ciones 1 a 9, caracterizado porque el dispositivo de elevacién
incluye cuatro asas con extremidades abiertas, estando las ex
tremidades libres de cada asa sujetas en unos pares adyacentes
respectivos de zonas de refuerzo situadas en las esquinas del
saco. )

. |
15. &Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

_ METODO PARA FABRICAR UN SACO FLEXIBLE PARA EL TRANSPORTE DE

MATERIAL.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en 1la
presente memoria descriptiva que consta de diecisiete pégi-

nas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid 9 de enero de 1978
BERNARDO UNGRIA

p.p.
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