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| 1a direccién de estirado y conducclén exacta subsiguiente

‘| rigidamente, .con efecto hasta la hilera, en la direccién

Hoja ntim. 1

—

El invento se refiere a un procedimiente para
la fabricacién de material en forma de varilla, recto con

gran exactitud, por trefilade cen una hilera alineada en

en la direccidén de estirade.

Por ejemplo, las mdquina trefiiadoqgs de carro
cenocidas trabajan con gran precisién en la guila después
del‘esﬁirade. Para la fabricacién de material en forma de
varilla, recte con gran exactitud, estas mdquinas llevan
montadoes delénte y detrds de ellas, por ejemplo, los denomi
nados aparétos enderezadores de rodilles. Estos aparatos
significan un desemboelso adic}onal nada despreciable. Se ne
cesita, ademds, una alineacién lo més precisa posible de 14
hilera. Para ello, ésta puede ajustarse en todos los s&hﬁié
des en un apoyo.esférico. Sin embarge, resulta dificil fa-
bricar material recto en forma de varilla con gran precié
siéﬂ. _

E1l invento se propone resoelver el preblema de

realizar el procedimiento descrite al principio de estz nmo-

moria y el dispesitivo, mencionade también alli, de mode qus

a3

pueda fabricarse material en ferma de varilla recte cen gral
precisién y que pueda prescindifse, por lo menes, de lcs'
éparatos enderezadores de rodillos monjados aguas abajs;'

7 Para- resolverse este problema, el procedimiente
de acuerde con el invente estd caracterizade porgue el ma-

terial pasante, antes de llegar a la hilera, es conducido

de eStirado,,bon una alineacién precisa que descarga a la

pared.de la hilera de fuerzas laterales asimétricas.
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- Graciss 3 ensayos se hs comprobado que debido a

Hoja ntim. 2

la guis rigids con ls slineacidn fins en cooperacidn con
1s circulacidn del material en el cuello de la hileré, pue-
de lograrse una alinescidén perfectsmente rects del masteris)
en forme de varilla, de modo gue pueden omitirse los aparad
tos enderezadores montados agues sbajo. Le hilers necesita
entonces sbdlo uns slinescidén sproximsda y, después de ests
alinescidn, puede mentenerse fija, por ejempld con torni-
llos. Un spsreto enderezador de rodillos en si conocido,
montado aguss arribs, sin ls mencionads gulis rigids y sli~
neacidén fins no permite conseguir la finslidad buscada,. Con
venientemente, se emplea, sin embargo, un sparsto alineadon
de rodillos montado sguss srribs y, ademds, a continuééién,
1s guis rigids de slineacibn fins de acuerdo con el inventd
que puede estsr combinada con el apsrato alineador de rodi-

llos. Decisiva para el procedimiento de acuerdo con el in-—

vento es la alineacidn fina en ls guis rigids. La slineacidpn

fina en el procedimiento de acuerdo con el invento no sélql

ha demostrado ser muy precisa, sino tambidn sustancialmeﬁteL
mds sencills que 1s alinescidn conocida, exacts en lo posi=

ble, de la hilera. En efecto, la alineacidn fins de acuerds;-

con el invento puede llevarse a cebo dursnte el funcionasmie]
to. La slineacidn conocids de la hilera, por el contrerio,
necesits miltiples pesrsdas con sendos ajustes.

Uns especie ventsjosa del procedimiento de acuer
do con el invento consiste en que en el comienzo de 1la guia
rigids se llevs 3 cabo un frenado del msterisl pesante., De
este modo se le ds a8l meterisl un cierto pretensado en la
direccidn longitudinsl, gracias 8l cusl se facilitsn la gul

rigida y 1ls alineacidén fina,

£
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- Una especie ventsjoses del procedimiento de acuexn
do con el invento estd caracterizads porque lss fuerzss ls-
terales assimétrices son determinadss por uns medicibn de
slargsmiento bajo tensibén en ls hilers y porque, de acuerdd
con esta determinacidn, se reslizs la slineacidn fina. El1
resultado de la medicidn del slargasmiento bsjo tensidn pue-
de sveriguerse por la técnicas de ls medicidn, de modo que
no influyan las sacudidss al estirar sobre el resultado de
ls medicibn. ~

Otra especile del procedimiento de ascuerdo con el
invenfo estéd caracterizads porque 1s slineacidn fina se reg
liza en dependencia o funcidn de 13 direccidn del msterisl
en forma de varilla, que se ajusta al finsl del procesé ie
estirsdo. Ests direccidn puede medirse y enpdependencia'aél
resultédo de 1la medicidn puede gobernsrse ls alineacidn fi~

na.

Tanto en 1a medicidn del alargsmiento bajo téﬁ;‘
sién como también en ls medicidn de ls direccidn del maﬁélrl
rial en forms de varilla, que se ajusta sl finsl del pro;e=n
so de estirado, ls medicidn, el mendo y 1ls slinescidn fina |
pueden hscerse subomdticsmente. iFJ"

El dispositivo de scuerdo con el invento psrs la
realizacidn del procedimiento del invento estéd carscteriza-
do por uns guis rigids pars el msterisl pssante, antepuesta
8 1s hilers, slineads en la direccidén del estirado, guis
que es ajustable hacia todos los lados transversslmente s
1s direccidn del estirsdo.

Otras caracteristicas del dispositivo de scuerdo

con el invento estdn descritas en las reivindicsciones 82

a lea,
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o En el dibujo se han representado ejemplos de
realizacidén del invento. Lo descripcibn que sigue hace re-
ferencis 8l dibujo y a los ejemplos. Pero, 8l mismo tiempo,
contiene una descripcidn genersl del invento. En el dibujo
muestran:

Ls fig. 1, esquemdticsmente, uns vists en plsntd
sobre uns mdquina estiradors de carros con dos carros, con
una unidad de guis antepuesta (o montads aguaé srriba) con
dos pares de rodillos dispuestos uno tras otro,

Ls fig. 2, esquembticasmente, & mayor escals, uns
seccidén por ls lines de corte II-II de lo fig. 1;

Is fig. 3, una seccidn segln la fig. 2, con ls
disposicidn de frenado ssociads 8l primer par de rodiiios;

La fig. 4, una vists en plents segfn la fig. 1,
con unidad de guils antepuesta con uns guia reslizads como
banda doble de transporte;

La fig. 5, una vista en planta segin la fig. 1;'
con unidsd de guls antepuests con una guls s trsvés de unéi

hilersa calibradora;

Is fig. 6, una vista parcisl en plants segln la-

sibén entre hilera y soporte de hilera; y

ls fig. 7, una vista psrcisl en planta segin la
fig. 1 o la fig. 6 con representacidn esquemdtica de dispo-
siciones de medicidn y mando pars la slinescidn fins suto-

mitica.

Haciendo referencia s la fig. 1, 1la mdquina tre-

sobre la cusl se mueven en vaivén en sentidos opuestos los

carrcs 2y 3 ¥y, 8l hacerlo, cogen alternativemente sl mate~

fig. 1, con representacidn de cajss de medicidén de la pre--

filadora o estiradors de carros tiene la via 1 de los carrob
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~rislen forma de vsrillas s estirsr,4, con las mordazas 5 y
6, ¥ lo hacen svanzar en ls direccidén de estirsdo 7. El ma
terisl 4 es cogido entonces por el cuello 9 de la hilers 8
y experiments, al ser sobrepsssdo el limite de fluencia,
una disminucibdn de su seccidn trsnsversal,

De scuerdo con el invento, 1ls unidsd de guis 10

tos uno tres otro en ls direccidn de estirado. Estos pares

lers 8 o cuello de hilers 9, de modo gque, a8l pasar el meted
risl s estirsr, 1a pared del cuello de la hilers, 9, sea dg
direccidn de le flecha 13 se reslizas con el volante 14 y el
ajuste fino en direccién de 1a flecha 15 se hace por medio
de ruedss cdnicas con el volsnte 16, Los volsntes 17 y:iﬁ-

sirven pars la slinescidn en ls direccidn del estirasdo de

......

de estos rodillos contrs el msterisl 4 s estirer.
cionslmente uns disposicién de frenado 19 en ls cual, coﬁ:{
el volante 20, puede oprimirse une freno de friceidn 21 coxn
tra uno de los rodillos 11.

Segln 1ls fig. 4, 1la unidad de guia 10' tiene uns
doble bsnda de transporte 22, 23. La slineacidn de preci-
sidén se resliza con volentes que corresponden s los de las
figs. 1 vy 2.

Seghn la fig. 5, la unidad de guis 10" ‘tiene uns
hilera 24 cslibrasdora dividida convenientemente en dos par-

tes. Esta hilera calibradors no sirve psra el trefiladd,

estd montads aguas srriba (véase tombién lafig. 2). La unit
dad de guis 10 tiene dos pares de rodillos 11 y 12 dispues+

de rodillos estdn slineados con precisidén respecto s la hid

cargads de fuerzas lsterales asimétricss. El sjuste finc en

Segin la fig. 3, 1s unidsd de guis 10 tiene gdid-

P
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-sino pars ls guis del meterisl 4. Puede elegirse de modo

Hoju nam. 6

que trsbsje ligerasmente la superficie del msterisl 4. Pars
1s slinescién fina de le hilers celibradors 24 sirven vo-
lantes, de los cusles el utilizado pars la dinescibén hori-
zontsl se ha designado con 25.

La fig. 6 muestrs las cajas 26 de medicidn de
1ls présién entre 1la hilera 8' con el cuello 9' y el sopor=-
te de hilers 27. Al::apsrecer fuerzas laterales en el cuelld
9' de la hilera estas fuerzss se transmiten s las cajss ms-
nométricas 26 y de ahi puede partir un mando para ls alineg
cibn fina, que sccione a2 los medios de sjuste de le unidad
de guis correspondiente.

En la fig. 7 se han previsto divérsas posiﬂili-
dades psrs ls unidad de guis que, por ejemplo, se han'deéig
nado con 10, 10' y 10" (vésnse las figs. 1, 4 y 5). Pars un
mando automdtico del sjuste sirve la disposicidn de maﬁdq'
29 que puede trabajsr en dependencia de 1la determinscidn -de
ls medicidén de las cajses menométricas 26 o del perceptof”é8.
El perceptor 28 mide 1la direccidn del materisl de variliaiu
que se ajusts sl final del proceso de trefilsdo y trabsja
por tanto con cierto retardo en comparacidn con las cajaél;;
manométricas 26; por el contrsrio, es ventsjoso que pueds
emplesarse un soporte normsl pesrs la hilers.

El invento puede utilizsrse ventsjossmente con
materisl redondo, material plsno, msterisl pars colectores
y otros materisles perfilados y también con materisl tubu~
lar, Como material entran en consideracidn todas las clases
de materiales trefilables, por ejemplo acero, cobre, latdn,

aluminio, etc.

Todas las caracteristicas citsdas en la descrip-
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—cidn que antecede y/o representadas en el dibujo deben con
siderarse por si solas o en cuslesquiers combinsciones o

combinaciones psrciales, en cusnto lo permits el estado co-
nocido de la técnica, como esencisles psra el invento, y
deberd concedérseles proteccidn sunque no se especificars

asi en las reivindicaciones.
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1 presentan para que ssan.objeto de esta solicitud de Pa~

Hoja nGm. 8

REIVINDICACIONES

Loes puntes de invencidn propia y nueva que se

tente de Invencidén en Espafla, por VEINTE afies, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

' le,~ Procedimiente para la fabricacidén de mate-— .
rial en forma de varilla, recto con gran exactitud, por
estirade con una hilera alineada en la direccién del esti-
rade y guls exacta subsiguiente en la direccidén del estira-
de, caracterizado porque el material pasante es conducide
rigidamente en la direccidén del estirade antes de alcanzar
la hilera, con accién hasta ésta, con una alineacién pre- |
cisa que descarga a la parea de la hilera de‘fuerzas lé%é:
rales asimétricas, o
28,~ Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterizade porgque al'principiO'de la gufa rigida se rea-
liza un frenade del material pasante. i,
3¢,~ Procedimiento segin la reivindicacién lé,if
caracterizado-porque lag fuerzas laterales asimdtricas ébﬁ
averiguadas por una medicidn de. alargamiente-tensién en ia
hilera y porque se realizae la alineacidn fina de acuerd&ﬂz
con esta averiguacién.

48,~ Procedimiento segﬁﬁ la reivindicacién 18,
caracterizade porque la alineacidén fina se hace en depén—
dencia de la direccidn del material de varilla que se ajus-
ta al final del procese de trefilado.

58,- Procedimiento segun la reivindicacién 42,
caractérizado porque la direccién del material de varilla
que se ajusta al final del procese de trefilado es medide
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ivindicaciones 32 a 58, caracterizade porque la medicién,
H4

Hoja nGm. 9

—

¥, en funcién del resultade de la medicién, es gobernada
la alineacién fina.
68,- Procedimiento segin cualquiera de las rei-

el goblerno y la alineacién fina se realizenautomdtica-
mente., _

78.-Procedimiente para la fabricacidn de material
en forma de varilla, recto cen gran exactitud.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-|.
cede, representado en los dibujos que se acempaflan y cen
los fines que se han especificae.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

méquina per una seola cara,

Medrid, 03.ABR1978
P.A.
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