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PATENTE DE INVENCION 
por 30 afíos par

" MEJORAS iNTROmOIBAS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS 
SUJETADORES SOBRE ENVASES CONTENEDORES DE TODA CLASES 
&E MERCANCIAS * t a* favo? de la firma JESMAR* , do­
miciliado en 3IAR (Alicante)^ Carretera de Alcoy^ s/it.

H B M O  R I A  D E S C R I P T I V A
33*. 33 .33* 33 ¡3 33 ¡a & ^ ^

Da tedas es oonoeida la im^portanoia do la ade-*
' ouada presentación de un articulo^ cualesquiera que sean - 
su cíase y náturaleza^ para SU Óxitó en el mercado; ^es- 
t̂a el punto Re que artículos vulgares.^ presentados- en 
envases originales y estáticamente conformadoáj, se di- 
wtigun eOn maver facilidad, que érticulos de aá^áetáris** 
ticas Cualitativas superiorcB presentados en envases de 
inferior-Validad. y poco estéticos^

' por ellp^ debido a la evolución constante ex­
perimentada por la industria dedicada a la fabricación 
de envases y estuches, frecuentemente se ven precisados 
los fabricantes^ a introducir perfeccionamientos en sus 
productos^ Con cuyas mejoras se consigue mayor comodidad 
para los usuarios^ al tiempo que Se gané en presentación 

' y aeabádOj, lo qué repercuto en un mayor'prestigio Y gaA 
rantia de la firma abastécedora'.

El problema que se presenta en el envasado 
' de cuaiquier elase de objetos^ suele ser primordialmente 
el deíacorrecta sujeción dolos articules al envase 
contenedor^ paraevitarsu Caída y deslocalización du-
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y#nte ai transporte y paliáídose en parte, aunque deficien­
temente este inconveniente, mediante el cosido, fijación 
por módio de gomas y otroa rprocedimiontos análogos, - lo'' 
que resulta antiestética y de complicada realización.

Con el objeta' de la patente de invención ; ;¡ 
, . - .' 

que nos ocupa, se logran obviar la totalidad de los incoa-*'-
venientes apuntados anteriormente,: al conseguirse una 
perfecta sujeción da los/'artî .nlos envasados, al tiempo.. 
que resulta de _ fácil realización y montaje; consistiendo : 

30."— en esencia en unos elementos para la sujeción de toda
Clase de artículos a sus envase a,par&lo cual este es­
tará'conformado de manera que disponga de des cuerpos, 
el extemo o protector y  el interne c bandeja en la ene
se practican dos ranuras paralelas y aliñabas# situán-

3$.- doce sobre la bandeja el objeto a envasar, sobre el que
se ciñe une, pieza fabricada en material plástico inyecta­
do, flexible y plana, que dispone en uno de sus entremos 
de una ranura configurada en T, para que per ligera tor- / 
.Ijn del cuerpo extremo libre que se'encuentra provisto : 
de salientes laterales a modo de dientes de sierra, se 
introduces en ella para realizarse el abrochado y suje­
ción del objeto a la pared interna de la bande ja.

''''Conocidas que nos- son en- virtud del pro—- 
precedente las esencialidades, inconvenientes a 

*43,.̂- obviar y funciones a realizar por el objeto de la paten­
te de invención que nos ocupa, y ,por ser el tipo que ha 
' de servir de base para llevar a cabo- la confección de 
las diversas formas de realización a que en la prácti­
ca puede llegarse cea la aplicación de sus fundamentos 

30.- básicos, se cita en la presente memoria a título de ejem-
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pío y  será desorito a continuación con la ayuda da la 
lámina de dibujos que se adjunta*

En la figura 18$ se representa una vista 
del elemento de sujeción suyos perfeeionamientos en su 
fabricación es Objeto de la patente de invención que se 
preconiza* apreciándose claramente diferenciadas laS dos 
partes Más siignifiCativas del mismo* tales'Come su ranu- 
ra en eonfiguración de T y su extremo libfeprovisto de 
salientes en diente de Sierra* . ̂

* - * La figura representa una vista de un 
envase contenedor o estuche en el que Se distinguen les 
dos cuerpoe Constitutivos* el exteme o protector y la 
bandeja provista de ranuras paralelas y Alineadas*

En la figura 3*.?. Se representa una vista de
... - - . - -íla merCanoia u objete debidamente envasado y sujete Me­

diante el objete de la patente de invención que nos ocu- ? 
pa.

Y  en las figuras 4 * 3 * 6 *  y y 8% una vis-
ta de -Cada una de sus partes. \¡:

. ;

Tales mejoras Consisten en que el elemento 
de suj'eedón*. está eonstituiáe por una pieza fabricada , 
en material plástico inyectado en la que se aprecian di- : 
ferenciadas eiaramante tres zonas la anterior 1* remata­
da per una configuración puntiaguda que se prolonga lon- 
gitudiñáÍMente en una cinta plana provista de salientes 
tfaRávófgaies' 3$ otra central, 3 *-"de* mayor anchura y la 
posterior 4* plana* que se ensancha en su extremo$ en 
cuyo Centro se práctica una ranura 3* de configuración 
en Ty llevando longitudicaimente un nervio central para
mayor consistencia*

El material "generalmente utilizado a tal
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fin por sus propiedades especialmente apropiadas a asía 
fin# estará Constituido por una amacla da im ?0% da po- 
lietileno da presida, normal# don da go% de dtratene# lo 
que da lugar a la formación de un copolimero de las ca- 
vacteristicas adecuadas a tal fia#' Inyectándose a una 
presión aproximada de 1#200 Kgs/cm^+ y Coa una temperatu­
ra de unos 300? O aproximadamente# Aunque tambián pueden 
utilizarse otros materiales pláaticea da similares Caraote- 
risticas con los mismos O análogos resultados^ dependien- 
do su resistencia espeoiáimente de aquéllas^

Dichoelemento de sujeciónea flexible 
y con ligera torsión de su zona anterior 1% es factible 
la introducción del remate puntiagudo en la ranua de con- * * 
figuración en T, para volvercon otra ligera torsión a su 
estado original zwsrp¡ues^e* áwbas monas# anterior y pos- 
teríor del elemento#

La bandeja 6, que se aloja en el envase 
7$ lleva practicadas sendas ranuras 3# paralelas y ali­
neadas# en las que se introduce el remate puntiagudo del 
elemento# hasta quedar en posición de paralelismo ambas 
Zô s'''en̂ terior y posterior de'I'mismo# por lo que el en* 
sancho 3# abaros por detrás a ía pared 3# comprendida 
entre ambaC+ranura's.

El objeto a envasar 10+ se dispone entre 
las' zonas 'anterior 'y posterior'''"del elemento de sujeción 
bastando introducir el remate puntiagudo en la ranura de 
configuración en I y abrochar# para que la fijación'ten- . 
g'a lugar'#' en virtud del tepe que ofrecen las'paredes in- 
ternasdé la ratmra a las gargantas délos salientes



-transversales en diente de sierra.
Sen todo lo cual se consigue üüa perfecta 

sujeción del objeto envasado. oon posibilidad de extrac­
ción fácil, tan solo con desalojar el remate puntiagudo 
de la ranura con ligera torsión.

Suficientemente descrito que nos es el 
objeto de la patente de invención que nos ocupé, que lo 
es solamente a titulo de ejemplo y una de las múltiples 
formas dé realización a que en la práctica puede llegar­
se tomando Como fundamento en SU construcción el descri­
to en la presente memoria, dnioamente nos resta señalar 
qde las modificaciones de forma, tamaños^ materiales 
empleados U otras no fundaméntalos. no deben ser consi­
deradas variaciones que afecten a su esencialidad.
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lA patente de invención descrita recaerá 

pude sobre las siguientes reivindicaciones:
1#.- " MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION 

DB ELEMENTOS SUJETADORES SOBRE ENVASES CONTENEDORES DE 
TODA CLASES DE MERCANCIAS caracterizad, per cnanto 
a tal fin se utilizará una mezcla Constituida por el 
?0% de palietilen. de presiáR normal^ con un 30% de ul- 
tratene, dando lugar a la formación de un copolimero de 
caraotaristicae de elasticidad resistencia y flexibili­
dad apropiadas y necesarias a tal fin, cuya mezcla des- 
páíás de fundida es inyectada/a una-presión de l!,áoo Ki­
logramos por céntima tro cuadrado y a una temperatura 
aproximadamente de unos 300 grades centígrados, pudien- 
d. utilizarse otros materiales plásticos de caraoteris-

/ 2#.- " MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE ELEMENTOS SUJETADORES SOBRE ENVASES CONTENEDORES DE 
TODA CLASES DE MERCANCIAS Caracterizadas por cuanto 
dichos elementos sujetadores o sustentadores se consti­
tuirán partiendo de una pieza monobloque a modo de abra­
zadera o cinturón de escaso espesor, obtenidas en el 
proceso por fundición inyectada', la anterior reivindica­
ción , a la temperatura y presión indicias con el ma­
terial sintético apropiado y con las características y 
propiedades Citadas adecuadas.̂ ; para conferir a la pieza 
terminada las necesarias propiedades de elasticidad^ 
flexibilidad y resistencia *á esfuerzos de- torsión, trac— - 
ción y compresión para permitir sus absolutas y totales 
doblados y adaptación sobre las mercancías a sujetar
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en su cóntenedor, efectuando Sobre ellas el esfuerzo pre­
ciso para stt inmovilización* sin deterioro del articulo, 
ni del sujetador que ,a dicho efecto, se constituirá par­
tiendo de un nervio central reforzador adecuado para el 
reparto Uniforme de las diferentes tensiones a que puede 
verse sometido en las mas variadas direcciones y sentidos $ 
como consecuencia de las funciones para las que se conci­
be + . ,

3&+- "HBJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI- , 
PACION BE ELEMENTOS SUJETADORES SOBRE ENVASES CONtBNEDO- : 
RES DE TODA CLASES DE HERCANCIAS " , segán las anteriores 
reivindicaciones j*. caracterizados por cuanto para la ebteá&r 
ción de estos elementos sujetadores se dispondrán una zo­
na central de configuración geométrica reblar adecuada 
para la perfecta adaptación^ apoVC sobre la st^erfioie 
opuesta, a la de Colocación de la mercancía a envasar 
en Cuya zona quedara perfáCtamente centrado con relación ; 
a la misma y con dicha zona para evitar su desplazamiento 
relativos con respecto a ella; á cuyo efecto dicha zona 
central estera reforzada per'dos nervios perimetraíes 
situados en la dirección de su dimensión máxima* para 
Ofrecer mayor resistencia á esfuerzos toraores%

4^ ̂  " MEJORAS INTRODUOIDAS EN LA FABRI*

180.-

CACldN DEELEUENTOS SUJETADORES SOBRE ENVASES CONTOTE# 
DORES DE TODA OLASES DE HEROANÓIAS ", seg^ las reivin­
dicaciones precitadas*, caracterizados por cuanto la zo­
na Central de estos elementos sujetadores estará refor­
zada y se prolongará en virtud de este procese* por uno
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de sus extremos,-en un remal constituido por un ensan­
chamiento en su extremo libre , -en cuyo ensanchamiento 
se le practicaré w a  ventana configurada en T, cuya ra­
ma vertical se sitúa en la dirección del ramal a que per­
tenece^ y cuya función es la de constituir la parte hem­
bra para el adecuado abrochamiento de estos elementos 
sujetadores del contenedor!

3H-- " MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI­
CACION DE ELEMENTOS SUJETADORES SOBRE ENVASES C0NTENED0-- 
RES DE TODA CLASES DE MERCANCIAS ", según las reivindica­
ciones procedentes, caracterizadas por cuanto la zona 
central reforzada por dichos elementos sujetadores se 
prolongaré per el extremo opuesto en un ramal en dien­
tes de sierra situados superior e inferiormente  ̂cuyos 
dientes forman un ángulo agudo determinado con la direc­
ción del ramal que conforma en su extremo libre una pro­
longación triangular $ que liara las veces de machen para 
la sujeción y abrochamiento del cinturón que se reali­
za por introducción de su vórtice puntiagudo en la par­
te de la ventana de la prolongación del ramal opuesto 
que constituye la rama vertical de la T, para que median­
te una torsión posterior^ penetró en la horizontal , si­
tuándose, según la forma y dimensiones do la mercancía 
a envasar a la altura do unos de los dientes de sierra 
encajando con óstos para su citado abrochamientos

6a ̂  " MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI­
CACION DE ELEMENTOS SUJETADORES SOBRE ENVASES CONTENEDO­
RES DE TODA CLASES DE MERCANCIAS*, según todas las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados por cuanto las
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proíongaciones extremas libres de los ramales deLelemen­
to sujetador del contenedor, se introducen respectiVamen- 
te con anterioridad su abrochamiento en sendas ranuras 
paralelas ^ e  aeren practicadas en la bandeja interna 
de que ha de Constituir e l envase, ccn le que la sena ,-. 
central reTorzaRa, queda situada en la cara posterior de'' 
dicha bate3e ja^ mientras qué el resto dol elemento sujeta^ 
dcr se siMa en la cara opuesta, para abrazar entre sus . ¡ 
ramales abrazaderas o brazos, la mercancía a envasar que 
qúedñ pertinentementa sujeta al realizar sú abrochamien^ ?

" HEJORÁS INTRODUCIDAS EN DA B*ABRI- 
CA^ON DE ElEMENTOSSSUlETABORES SOBRE ENVASES CONMÉQO^.- 
' RES DÉ TODA CLASES DEHERCANCIAS " ,

%odo ello, tal y como queda descrito 
representado y reivindicado.

Esta memoria consta de nueve hojas meca­
nografiadas y foliadas por Una sola de sus caras, conte­
niendo un total de doscientas veintinueve lineas,
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