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1
E l invento se re f ie re  a perfeccionamientos in tro-'' - 

ducidos en una p laca  de junta, destinada en p articu lar  a - 

juntas de cu lata , con una chapa portadora m etálica, que pre­

senta en sus dos caras sendas capas de m aterial "blando que,

5
por medio de elementos de-anclaje sobresalien tes de la  cha­

pa portadora por ambas caras y dispuestos de manera retiou- 

lada, están unidas con é sta  en arrastre  de-forma.

- F lacas de junta de e sta  c lase  son conocidas ya des­

de hace.mucho tiempo, en especial en calidad de juntas de

10 cu lata . Las capas de m aterial blando, que en atención a su 

e stab ilid ad  térmica están hechas preferentemente de fib ra s  

de amianto, garantizan la s  propiedades de obturación necesa­

r i a s ,  y-debido a! e l lo , entre o tras cosas, están entremezcla­

das o recubiertas con aglomerantes apropiados, tales-como

18 re sin a s , caucho, ace ite s y sustancias sim ilares. La chapa 

portadora, por e l con trario ,.cu ida d e-la  necesaria indefor- 

mabilidad, y consiste, preferentemente en chapa de acero. Pa­

ra  provocar un.agarro 'lo más seguro posib le de la s  capas de 

m aterial blando con la  chapa portadora, se tiene a dotar a

20 esta  última del mayor número posib le de elementos de anclaje 

que están dispuestos en ambas caras de la  chapa portadora de 

t a l  modo, que en cada cara forman e l mismo retícu lo  uniforme 

s i  bien e l re tícu lo  de una de la s  caras de la  chapa portadora 

e stá  corrido en cada dirección de coordenadas con respecto

28 al de l a  otra cara, en l a  magnitud de l a  mitad del paso de 

reticu lad o . En la s  p lacas de junta conocidas, lo s  elementos 

de anclaje tienen, por. ejemplo, l a  forma de an illo s rebordea­

dos, prensados hacia fuera de l a  chepa portadora y que, a 

efectos de formar dientes adhesivos, presentan in cision es en

30 su borde l ib r e . Ahora..bien, es conocido también e l formar ca­

da elemento de'an cla je  a base de un par de lengüetas estampa
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1 das y oprimidas hacia afuera de íá  chapa portadora cuyas ra. 

ces están vueltas entre s i ,  sobresaliendo ambas de la  misma 

cara de la  chapa portadora.

Tal como ya ha sido mencionado, es deseable que,

5 en atención a una unión segura Re la s  capas de m aterial 

blando con la  chapa portadora, e sta  últim a esté  p rov ista  de 

un número lo  mayor posible de elementos de an cla je . Ahora 

bien, a e sta  aspiración  le  están impuestos lím ite s , sobre 

todo por motivos de re siste n c ia  mecánica, puesto que la  con

10 formación de lo s  elementos de anclaje usuales lle v a  inheren 

te forzosamente una perforación d e 'la  chapa portadora. Como

lo s elementos de anclaje sobresalien tes de una de la s  caras

de la  chapa portante se encuentran en lo s centros de lo s 

campos de la  re tícu la  formada por lo s  elementos de anclaje
18 de la  otra cara de la  chapa portadora, re su lta  que e l núme-

ro máximo posible de elementos de anclaje para l a  unión de

cada capa de m aterial blando con la  chapa portadora, se co­

rresponde tan solo con la  mitad de la s  perforaciones de la  

chapa portadora máximas posib les por razones de re s is te n c ia
20 mecánica, producidas en la  conformación de lo s elementos de 

anclaje conocidos.

Como la s  capas de m aterial blando se aplican so-

- bre la  chapa portadora mediante laminación, con e l f in  de 

que lo s  elementos de anclaje penetren en la s  capas de mate-
25 r i a l  blando, es preciso  que lo s elementos de anclaje sean 

conformados de t a l  modo, que en e l sentido perpendicular 

con respecto a l  plano de la  chapa portadora posean una c ie r  

ta  re sisten c ia  a l  pandeo, con objeto de que a l  penetrar en

la s  capas de material blando, no se doblen prematuramente.
30 Ante la  natural sorpresa, e l inventor ha compro-



bado ahora .que e sta  re siste n c ia  a l  pandeo de lo s elementos 

de an cla je , necesaria para la  confección de la s  p lacas de 

junta, tiene en la s  p lacas de junta conocidas una influen­

c ia  p e r ju d ic ia l en la  estructura de la  junta: Al unir por 

v ía  mecánica las-capas*de m aterial blando con la  chapa por­

tadora, por ejemplo, mediante laminación, l a  chapa portado­

ra  se apoya en lo s  puntos de la  re tícu la  por lo  pronto tan 

solo a través de lo s elementos de anclaje contra la s  capas 

de m aterial blando. La zona de la  su perfic ie  -de chapa por­

tadora, situada en cada caso por lo  pronto de manera hueca 

entre cuatro elementos de anclaje de una de la s  caras de la  

chapa portadora, se abolla entonces bajo la  in fluencia de 

la  fuerza perpendicular que es e jerc id a sobre la  chapa por­

tante a través del elemento de anclaje situado en e l centro 

de e sta  zona de la  su p erfic ie , s i  bien en la  o tra cara de 

la  chapa portadora. Como a través de la s  capas de m aterial 

blando no se pueden tran sm itir a la  chapa portadora fuerzas

su fic ien te s  de reconformación, e sta  deformación de la  chapa
s

portadora origin a forzosamente que, a l  seguir siendo compri­

midas la s  capas de m aterial blando, que é sta s  sean compri­

midas parcialmente más fuertemente en cada caso en e l  lado 

convexo* de la s  zonas abolladas de la  chapa portadora, mien­

tr a s  que en cada caso en e l  lado cóncavo resu ltan  zonas de 

menor compresión de la s  capas de m aterial blando, en la s  

que a su vez están incrustadas o tras p arte s, en la s  que la s  

capas de m aterial blando están comprimidas más fuertemente. 

Es* especialmente p e r ju d ic ia l a este  respecto que la s  zonas 

de compresión más fuerte del m aterial blando forman i s l a s  

a is la d a s , que están incrustada en zonas de menor compresión 

del m aterial blando, de modo que e sta s  últim as forman forzo
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saínente una'red ininterrumpida de lín eas, lo que 'repercute 

de manera especialmente desfavorable en la s  propiedades de 

hermetizáción de la s  pbcas de junta conocidas: En efecto, 

como la  calidad  de hermetizáción de cada junta depende dé

5 s i  en la s .su p e r f ic ie s  de junta se puede ap licar una presión 

su fic ien te , y como la  presión se desplaza en una estructura 

d is t in ta  de junta con preferencia a la s  zonas de mayor com­

presión del m aterial de junta, ex iste  en la s  p lacas de jun-
' * - i' - .

ta  conocidas e l.p e lig ro  de que a l  ser montadas, la s  zonas

10 de menor compresión del m aterial blando no experimenten ya 

una presión su fic ien te , con lo que a l formar e sta s  zonas una 

red coherente de lín e a s , se ven amenazadas la  hermetizáción 

in te rio r  y la  ex terio r.
i * . - * '
¡ ' Como e sta s  relaciones no han sido reconocidas han

13 ta  ahora, o bien no de manera su fic ien te , se ha intentado 

por lo  general p a lia r  la s  defic ien cias de la  calidad  de la  

hermetizáción debidas a la  estructura, procediendo para 

e llo  a una impregnación adicional de l a s  capas de m aterial 

blando, que llenase sus poros, pero sobre todo llevando a
20 cabo una compresión mayor todavía de dichas capas o aumen­

tando la s  fuerzas de sujeción de la  p laca de junta. Aparte 

del esfuerzo económico que ésto representa, la  mayoría de 

la s  sustancias de impregnación, preponderantemeate orgáni­

cas, que pueden ser consideradas para una mejora de la  her-
25 metlcidad in te rio r  de la s  capas de m aterial blando, incluyen 

en la  estab ilid ad  térmica de una placa de junta, e s t a b il i-  

dad que es muy su stan cia l sobre todo en la  hermetizáción 

de motores de combustión interna. En atención a la  conser-

30
vación de una capacidad su fic ien te  de deformación de la  p ía  

ca de junta, hay que observar.también lím ites estrechos en
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1 cuanto a una compresión adicional de la  estructura de la s  

capas de m aterial blando. Finalmente no se pueden elevar de 

manera ilim itad a  la s  fuerzas de sujeción, que c a s i siempre 

tienen que ser aportadas por to rn illo s , por motivos de s itie

3 o en atenciónr a una deformación indeseable de p iezas.de  cons 

trucción contiguas.

Apoyándose en e l  conocimiento de que debido a la  

necesaria re s is te n c ia  a l  pandeo de lo s  elementos de anclaje, 

a s i  como a l a  deformación de l a  chapa portadora provocada

10 con e llo  en la s  p lacas de junta conocidas, se influye de ma 

ñera p er ju d ic ia l en la  estructura de la  junta, e l  invento 

se propuso crear p lacas de junta del tipo mencionado a l  p rii 

c ip io , en cuya fabricación  se ev itase  lo  más extensamente - 

posible, una deformación de la  chapa portadora que destruye-
15 ra su estructura a l  comprimir la s  capas de m aterial blando 

y la  chapa portadora. Este problema puede ser re su lto , con­

forme a l  invento, mediante una conformación t a l  de la  chapa 

portadora, que lo s elementos ,de anclaje de una cara de la  

chapa portadora se hallan dispuestos en cada caso opuestos

' 20 a un elemento de anclaje de la  otra cara de la  chapa porta­

dora, sustancialmente sin  separación en e l  plano de la  cha­

pa portadora. E l inventor.se ha separado por lo  tanto-con 

plena conciencia d e l p rincip io  que por lo  pronto parece ser 

técnicamente e l  más razonable, sobre todo por motivos de re-
25 sis te n c ia  mecánica, a saber, e l  de que la s  perforaciones de 

la  chapa portadora, motivadas por lo s  elementos de anclaje 

de la s  dos caras de la  chapa portadora, se distribuyan por

30

esta  en separaciones uniformes unas de o tra s , es decir, d is­

poner la  re tícu la  de lo s  elementos de anclaje de una de la s  

caras de la  chapa*.portador a corrida en la  mitad del paso de
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reticu lación  con relación  .a la  re tíc u la  de lo s  elementos de 

anclaje de la  otra cara, y e llo  en cualquier dirección de 

la s  coordenadas. En contraposición a ésto , e l invento ense­

ña que en lo  posib le se debe ev itar  un corrimiento de la s  

retículas.form adas por lo s elementos de anclaje de l a s  dos 

caras de la  chapa portadora, es d ecir, que lo s elementos de 

anclaje  situados en caras d is t in ta s  de la  chapa portadora 

-en l a  v is t a  desde arriba sobre la  chapa portadora- sean ap^ 

ximados entre s í  todo lo que sea posib le teniendo en cuenta 

la  conformación y elaboración de lo s  elementos de an cla je , 

de modo que con e llo  se produzcan pares de perforaciones; 

un menoscabo de la  re s is te n c ia  mecánica de la  chapa porta­

dora se ev ita  en e sta  disposición por e l  hecho de que la s  

separaciones entré s í  de io s pares de perforaciones se e l i ­

gen aproximadamente igu al de grandes que la s  separaciones 

entre la s  perforaciones individuales de la s  chapas portado­

ra s  conocidas.

Debido a l a  conformación de acuerdo con e l invento 

de la  chapa portadora, la s  fuerzas generadas por la  r e s i s ­

tencia a la  penetración de lo s elementos de an cla jes a l  ser 

ap licadas mediante laminación la s  capas de m aterial blanda, 

no pueden ya prácticamente origin ar un momento de flexión  

en la  chapa portadora, ya que en cada caso la  lín ea  de ac­

ción de la  fuerza generada en un elemento de anclaje  d ir ig í  

dó hacia una de la s  caras de la  chapa portadora,.coincide 

aproximada o totalmente con la  lín ea de acción de la  fuerza 

producida en e l elemento de anclaje opuesto. Otra ventaja 

de la  p laca de junta conforme a l invento consiste  en que su 

chapa portadora puede, sin  menoscabo de su re s is te n c ia  me­

cánica, ser p rov ista  en cada cara de aproximadamente 50 %
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1 más Ae elementos Ae an claje  por uniAaA Ae su p erfic ie , que 

la s  chapas portadoras Ae la s  p lacas Ae junta conociAas, ya 

que a l  ser oprimiAos hacia fuera Ae la  chapa portaAora lo s  

elementos Ae an claje  AirigiAos hacia la s  dos caras, la s  per-

5 foraciones que se forman en e sta  operación y que están asig- 

naAas a elementos Ae an claje  opuestos entre s í  se encuen­

tran lo más cerca posib le una Ae l a  o tra , mientras que la  

abertura asignada a un elemento Ae anclaje sobresaliente Ae 

una Ae la s  caras Ae la  chapa portaAora nó se encuentra*ya

10 en e l centro Ael campo Ae la  re tíc u la  formaAo por la s  aber­

tu ras que están asignaAas a lo s elementos Ae anclaje sobre­

sa lien te s Ae la  otra cara Ae la  chapa portaAora. En la  p ía-

18

ca Ae junta conforme a l  invento se ha mejorado por lo tanto 

sustanci'almente ,1a unión entre la s  capas Ae m aterial blanAo 

y la  chapa portaAora, sin  que se haya menoscabado l a  r e s i s ­

tencia mecánica.

Para poAer aproximar lo  más posib le uno a otros los 

elementos Ae an claje  opuestos entre s í ,  en una forma Ae rea­

lizac ión  preferente Ae la  p laca Ae junta conforme a l  inven-
20 to , en la  que lo s elementos Ae anclaje tienen lá  forma Ae 

zonas Ae la  p laca  portaAora dobladas hacia arrib a , están las 

zonas dé la s  b ases, vu eltas entre s í ,  Ae elementos Ae ancla­

je  opuestos unos Ae o tro s, conformaAas Ae manera convexa y 

-en una v is t a  AesAe arrib a- coinciden a l  menos c a s i en un
¿5 punto aproximadamente cen tral, y forman a p a r t ir  de este 

punto hacia fuera nervios Ae unión con la  zona no deformada 

de'la .chapa portadora. De este  modo se consigue que la s  l í ­

neas Ae acción Ae la s  fuerzas que, a l .s e r  laminadas la s  ca­

pas de m aterial blando sobre la  chapa portaAora, atacan a
30 lo s  elementos de an claje  opuestos entre s í ,  queden a l menos
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aproximadamente alineadas unas con o tras. Es de mencionar a

este respecto, que la s  zonas de l a s  bases, conformadas de

manera convexa, no tienen que ser imprescindiblemente conve

xas conforme a una lín ea  curva, sino que, v is t a s  desde a r r i

3 ba, pueden ser también de configuración angular o poligonal 

En l a  forma de realizac ión  más se n c illa  y seguramente tam­

bién más ventajosa de una de e sta s  p lacas de junta, lo s  e le ­

mentos de anclaje están conformados a manera de lengüetas 

que, v is t a s  desde.arriba, están d ispuestas simétricamente

10 por pares sobre la  chapa portadora, y que discurren a l  me­

nos aproximadamente perpendiculares con respecto a l  plano 

de la  chapa portadora, estando la s  lengüetas correspondien­

te s  a un par c a s i superpuestas. Hedíante e sta  conformación 

de lo s elementos de anclaje  a manera de lengüetas o-dientes

16

¡20

de agarre u n ila te ra le s , relativamente re s is te n te s  a l  pandeo 

que en cada caso están unidos-con la  chapa portadora en e l 

-nervio de separación do la s  lengüetas d ir ig id as hacia la  una 

o la  otra cara de la  chapa portadora, se puede conformar 

prácticamente un par-de elementos de anclaje_ pasantes de la  

Una a la  otra cara de la  chapa portadora, que ya p rác tica­

mente no puede provocar una deformación indeseable de la  

chapa portadora a l  ser laminadas sobre e l la  la s  capas de ma 

te r ia l  blando.

Ahora bien, la  idea fundamental del invento pue-

25 de ser-ap licada también a elementos de anclaje de otra for^ 

ma, por lo  que en otra forma de realizac ión  de la  p laca de 

junta de acuerdo con e l invento, lo s elementos de anclaje

" -- -satán conformados, de la-manera en s í  conocida, a manera de 

a n illo s  rebordeados, haciendo cada dos a n illo s  rebordeados
"* --—30 'opuestos entre s í  -  en la  v is ta  desdé arriba sobre"la  chapa
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1 póftadora^ contacto.por lo  menos-aproximadamente .tangencial
" entre e l lo s .  En comparación con una placa de junta trad icio

n a l, con anillos-rebordeados conformados a base de la  chapa

portadora, no originan estos últim os en la  p laca de junta

s conforme.al invento inhomogeneidades molestas de-la estruc-

tura de l a  junta. Especialmente ventajoso es a este respec­

to que lo s  a n illo s  rebordeados presenten en su borde lib re ,
- . . a efectos de formar dientes de agarre y de la  manera en s í

conocida, in cision es d ispuestas de t a l  modo, que cada par -

10 de a n illo s  rebordeados formen en la s  zonas tangenciales de

contacto.un par de dientes de agarre d irig id os hacia la s

dos caras de la  chapa portadora, puesto que entonces la s

fuerzas qué atacan a  este  par de dientes de agarre a l  ser

ap licadas por laminación la s  capas de m aterial blando, se

15 .compensan y no provocan un -momento de flex ión  en la  chapa

portadora. . _ * * , * ' ..

, Otras c a ra c te r ís t ic a s , detalles, y ventajeé del in-
1 . , 

vento se desprenden de la s  reivindicaciones adjuntas.y/o de
t

- la  representación g rá fic a  adjunta, a s í  como de-la descrip-

20 ción siguiente de dos formas de realización  preferentes de

* una p laca de junta de acuerdo con e l  invento. E l dibujo

.muestra en: . . -

La f i g . .1, una sección a través de parte de una

placa de junta conocida\del tipo  mencionado a l  p rincip io ,
25 en representación esquemática y ampliada (sección según la

lín ea 1-1 en l a  f i g .  2) ;  * ' .

la  f i g .  2 , l a  v i s t a  desde arriba sobre e sta  parte

..... de la  p laca de junta conocida; - '

* 30
la  f i g .  3, una. sección análoga a la .d e  la  f i g .  1, 

a través de una primera forma.de realización  de l a  p laca de
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junta, de acuerdo con e l invento;

la  f i g .  4, la  v is ta  desde arriba sobre-esta par­

te de la  p laca de junta de acuerdo con e l invento, señalan­

do la  línea 3-3 e l plano de corte para la  f i g .  3;

la  f i g .  5) una sección según la  lín ea  5-5 en la  

f i g .  6 a través de otra forma de realización  de una placa 

de junta de acuerdo con e l invento, y en

la  f i g .  6, la  v is t a  desde arriba sobre la  parte 

mostrada en la  f i g .  5 de e sta  p laca de junta*

Las f i g s .  1 y 2 muestran una p laca de junta cono­

cida, consistente en dos capas 10a y 10b de m aterial blando, 

a s í  como en una chapa portadora 12 dispuesta entre e l la s ,

' p laca que, a efectos de unir la s  capas de m aterial blando 

con la  chapa portadora, presenta elementos de anclaje en 

forma de an illo s  rebordeados 14a ¡ 14b, prensados hacia fue­

ra a p a r t ir  de la  chapa portadora. Tal como se puede apreciar 

en la  f i g .  2, tanto lo s  an illo s  rebordeados 14a sobresalíen 

te s  hacia arriba  de la  chapa.portadora 12, como también lo s 

anillos.rebordeados 14b sobresalien tes hacia abajo, forman 

en cada caso la  misma re tíc u la , s i  bien la s  dos re tíc u la s  

están corridas en cada dirección de coordenadas en la  mitad 

del paso de reticu lación  una respecto a la  o tra, de modo 

que-cada an illo  rebordeado 14b se h a lla  dispuesto en e l  

centro de un campo de la  re tícu la  formado por cuatro anillóte 

rebordeados 14a. Los bordes lib re s  de lo s  a n illo s  rebordea­

dos presentan in cision es 16, de modo que entre e l la s  se fo r 

man dientes de agarre 18.

En la  fabricación  de esta  p laca de junta conocida, 

l a s  capas 10a y 10b de m aterial blando se aplican mediante 

laminación sobre ambas caras de la  chapa portadora 12; para
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1 e llo  la. chapa portadora se apoya contra l a s  dos capas de 

m aterial blando por lo  pronto exclusivamente a través de 

lo s  a n illo s  rebordeados 14a, 14b, y como entonces cada ani­

l lo  rebordeado se encuentra en e l centró de una zona de la

8 placa portadora por lo  pronto plana y definida por lo s ani­

l lo s  rebordeados, contiguos, sobresalien tes de la  otra cara 

de l a  chapa portadora, re su lta  que ésta  se deforma ondula­

damente, de la  manera indicada en la  f i g . ' l .  Como entonces 

en e l transcurso de la  u lte r io r  introducción a presión de

10 lo s  a n illo s  rebordeados en la s  capas de m aterial blando no 

pueden ser e jerc id as a través.de é sta s , debido a sus pro­

piedades de materia]., fuerzas de reconformación su ficien te 

-sobre l a  chapa*portadora, originan la s  deformaciones de la  

chapa portadora una compresión irregu lar de la s  capas de-

18- m aterial blando,.puesto que é sta s  resu ltan  comprimidas más 

fuertemente en lo s  puntos en que.en la  cara opuesta de la  

chapa portadora se encuentra frente a e l la s  un an illo  rebor 

deado. Las"zonas 20a, 20b de mayor comprensión de lo s  mate­

r i a l e s  blandos han sido marcadas en la s  f i g s .  1 y 2 por me-

20 dio de campos punteados.

* d)e acuerdo con e l invento, e l  lugar de cada elemen 

to  de an claje  de la s  p lacas de junta conocidas lo  ocupa ahc 

ra-ún'par de elementos de an cla je , que sobresalen de ambas 

.ra ra s ,d e  l a  chapa portadora; en l a  forma de realización  se-
28 gún la s  f i g s .  3 y 4 , lo s  elementos de anclaje poseen la  fo r  

ma de lengüetas 24a y 24b, que están dispuestas y conforma­

das de t a l  modo, que re su lta  una disposición  sim étrica por 

puntos con relación  a l  centro de un par de lengüetas. Las 

zonas de la s  bases de l a s  lengüetas producidas mediante es-
30 tampación y  doblado hacia, arrib a , zonas que han sido desig-
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nadas con 26a y 26b, están conformadas de manera convexa y 

-v is ta s  desde arriba- coinciden c a s i en e l centro del par 

de lengüetas, lo  que es posib le debido a que como consecuen 

c ia  de la  forma convexa de la s  zonas de la s  bases, resultan  

nervios 28, a través de lo s  cuales se hallan  la s  lengüetas 

unidas a la s  zonas no deformadas de la  chapa portadora. Las 

lengüetas 24a y 24b pueden ser relativamente re s is te n te s  a l  

pandeo, y a pesar de e llo  no transmiten prácticamente nin­

gún momento de flex ión  actuante sobre la  chapa portadora 

12" a l  ser ap licadas mediante laminación la s  capas de mate­

r i a l  blando designadas en l a  f i g .  3 con 10a ' ,  10b ',  puesto 

que sobresalen de la  chapa portadora en sentido a l  menos 

aproximadamente v e r t ic a l , y  están alineadas entre e l la s .  Al 

ser laminadas sobre e l la  la s  capas de m aterial blando, 

permanece también por e llo  la  chapa portadora 12' a l  menos 

c a s i plana, de modo que la s  capas de m aterial blando expe­

rimentan en todas partes la  misma compresión. Es evidente 

asimismo que, en una placa de junta de acuerdo con e l inven 

to , la  chapa portadora puede ser p rov ista  en cada cara de 

un número de elementos.de anclaje sustancialmente mayor 

(a igual reducción de la  re s is te n c ia  mecánica de la  chapa 

portadora) que la  chapa portadora de una placa de junta co­

nocida.

Las f i g s .  5 y 6 muestran l a  aplicación  de la  idea 

b ásica  del invento a una junta, en l a  que lo s  elementos de 

anclaje  están conformados a manera de a n illo s  rebordeados. 

Cómo.en la s  f i g s .  3 y 6 se han empleado lo s mismos signos d3 
referencia que en la s  f ig s .. 1 y 2, s i  bien -agregando dos 

com illas, es innecesaria l a  descripción de todos lo s  deta­

l l e s .  Debido a la  conformación de lo s  elementos de anclaje
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1 a manera de a n illo s  rebordeados, s i  bien lo s  centros de lo s
- a n illo s  rebordeados pertenecientes a un par no están super-

puestos, se encuentran no obstante tan juntos uno del otro

(en la  v is ta  desde arrib a  sobre la  chapa portadora), que

s a l  ser ap licadas la s  capas 10a" y 10b" de m aterial blando

mediante laminación, no se produce ninguna deformación dig-
' na de mención de l a  chapa portadora 12". Es especialmente

ventajoso a este  respecto que la s  zonas de lo s  a n illo s  re-

- bordeados de un par que, v is t a s  desde arrib a , c a s i coinci-

10 den entre s í ,  forman como consecuencia de la s  in cision es

16" un par de dientes de agarre 18", que c a s i están alin ea-

dos entre s í .

Hedíante e l invento se. ha conseguido crear una

placa de junta del tipo  mencionado* a l  p rin cip io , que posee

15 ; una estructura de junta mucho más homogénea que la s  p lacas

de junta conocidas, y en la  que adicionalmente se ha podido

mejorar también la  unión de la s  capas de m aterial blando

con la  chapa portadora. E stas ventajas pueden conseguirse 

sin  un aumento de coste y  sin  d e b ilita r  la  re s is te n c ia  me-
20 canica de la  p laca de junta.

La irreg u lar  d istribución  de l a  presión a manera

de re tíc u la  de la s  p lacas de junta conocidas puede ser de­

mostrada de manera evidente, por ejemplo, mediante la  d is ­

posición d escrita  en la  patente alemana na 1.944.426, y del
25 mismo modo se puede probar con e sta  d isposición  la  mejora

de la  estructura de la  junta con ayuda de la s  medidas pro-

- puestas por e l  invento-.
- En resumen, l a  Patente de Invención que se so l ic i-

ta  deberá recaer sobre la s  sigu ien tes:
30 . *, REIVINDICACIONES
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- R̂EIVINDICACIONES- -

13 .- Perfeccionamientos introducidos en una p laca 

de junta, destinada en p articu lar  a juntas de cu lata , con una 

chapa portadora m etálica, que presenta en sus dos caras sen­

das capas de m aterial blando que, por medio deeLementos de an­

c la je  sobresalien tes de l a  chapa portadora por ambas caras y 

dispuestos de manera re ticu lad a , están unidos con é sta  en - 

arrastre  de forma, caracterizados porque lo s  elementos de ani 

c la je  de una de la s  caras de la  chapa portadora están dispues­

to s en cada caso opuestos a un elemento de anclaje de la  otr^ 

cara de l a  chapa portadora, sin  que sustancialmente e x ista  - 

separación entre e llo s  en e l  plano de la  chapa portadora.

23 .- Perfeccionamientos, de acuerdo con l a  re iv in ­

dicación  1, introducidos en una p laca  de junta en la  que lo s 

elementos de anclaje tienen la  forma de zonas de l a  chapa - 

portadora dobladas hacia arrib a , caracterizados porque la s  

zonas de la s  bases, vueltas entre s í ,  de elementos de ancla­

je  vueltos uno hacia e l  otro , están conformadas de manera co¿- 

vexa, v is t a s  desde arriba coindidente a l  menos c a s i en un pu^- 

to aproximadamente cen tral, y a p a r t ir  de este  punto forman 

hacia fuera vervios de unión con l a  zona no deformada de la  

chapa portadora.

. 33 .- Perfeccionamientos, de acuerdo con l a s  re iv in ­

dicaciones 1 ó 2 , caracterizados porque lo s  elementos de an­

c la je  están conformados a manera de lengüetas que, v is t a s  dest- 

de arrib a , están d ispuestas simétricamente por pares sobre la 

chapa portadora, y que discurrep a l menos aproximadamente en 

sentido perpendicular con respecto a l  plano de l a  chapa por­

tadora, estando la s  lengüetas de un par de lengüetas aproxi­

madamente superpuestas.

43 .- Perfeccionamientos de acuerdo con 3a reivindicti
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ción 2, caracterizados porque lo s  elementos de anclaje estar 

conformados a manera de a n illo s  rebordeados, de la  manera - 

en s i  conocida, estando en cada caso dos an illo s  rebordea­

dos opuestos entre s i  en l a  v is t a  desde arriba sobre l a  cha­

pa portadora -  en contacto a l  menos aproximadamente tangen­

c ia l .  .

5 . Perfeccionamientos de acuerdo con la  re iv in d ica  

ción 4 , caracterizados porque, a efectos de forma dientes 

de agarre, lo s  a n illo s  rebordeados están  dotados en su bor­

de l ib r e , de manera en s i  conocida, de in cision es dispuestas 

de t a l  modo, que cada par de an illo s  rebordeados forma, en 

la s  zonas de contacto tangencial, un par de dientes de aga­

rre d ir ig id o s hacia l a s  dos caras de l a  chapa portadora.

6. Perfeccionamientos de acuerdo con una o varias? 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 

l a  d iv isión  de la s  coordenadas de l a s  re tíc u la s  de lo s  e le­

mentos de anclaje e s tá  calculado de t a l  modo, que l a  sepa­

ración de lo s  elementos de anclaje con respecto a l elemento 

de anclaje contiguo de cada c a so ,,e s  igu al de grande en to­

das l a s  d irecciones.

7* Se re iv in d ica  por último como objeto sobre e l 

que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a :  

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA PLACA DE JUNTA, DES­

TINADA EN PARTICULAR A JUNTAS DE CULATA.

Todo conforme queda d escrito  y reivindicado en l a  

presente memoria d escrip tiva  que consta de d ie c ise is  pági­

nas mecanografiadas, y dibujos que se acompañan.

Madrid, 4 neru 1.978 
BERNARDO

- P.P.
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