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Juntas de culata, con una ‘chapa ﬁértadora metalica, que pré-

-lada, estén,unidas con ésta en arrastre de forma.

-culata; LaS'capaSgde;materlglAblando, que en atencidn a su

de anclaje tienen, por.ejémplo, la forma de anillos rebordea

2 _ REPF: A 873160

EL lnvento se- reflere a perfecclonamlentos 1ntro—; &

ducidos en una placa de}aunta, destinada en partlcular a-

senta en sus d.bsf:c.ai*as sendas - capas de material blando que,
por medio de élementos defénplaje sobresalientes de la cha-

?a portadora por ambas caras y dispuestos de manera reticu-

'5 Placas de junta de esta clase son conocidas ya des-

de hace mucho tlempo, en especlal en calidad de juntas de

eStabilidadvtérmica estéﬁ hechas preferentemente de fibras
de amianto, garaﬁtiian-las propiédédeé dé obturacién necesa-
rias, yfdebido évello, entre otras cosas, estan entremezcla-
das o recubié?ﬁ;s convaglomeraﬁtés apropiados, tales -como
resinaé; cauého,ﬁaceiﬁes y‘sustancias similares. La éhapa
portaddra;vpbr.el contrarib,Acuida de-la necesaria indefor-
mabilidad, y‘consiste,ppeferentemente en chepa de acerd. Pa-
Ta provocar un:égarro'ld mds seguro posible de las capas de
material,blando-COn ia chapa portadora, se tienme a dotar a
esta (ltima del mayor nimero posible de elementos de anclajé
que estan dispuestos en émbas caras de la chapa portadora de
tal modo, que en cada cara forman el mismo reticulo uniformel
si bien el reticulo de una de las caras de la chapa portador
estd corrido envcada’diréccién de coordenadas con respecto
al de la otra cara, en la ﬁagnitud-de la mitad del paso de

reticulado. En las placas de junta conocidas, los elementos

dos, prensados hacia fuera de la chapa portadora y que, a
efectos de formar dientes adhesivos, presentan ineisiones en

su borde libre. Ahora bien, es conocido también el formar ca

1

da el?mehtd'déiéﬂclajé'a BaS§ de un par de lenglietas estampT— .
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"de la chapa poftanté se encuentran en los centros de los

3

ces estan vueltas entre si, sobresaliendo ambas de la misma

cara de la chapa portadora.

Tal como ya ha sido mencionado, es deseable que,
en atencion a una union segura Qe las capas de material
blando con la chapa portadora, esta ultima esté provista de
un nﬁmeﬁo lo mayor posible de elementos de anclaje. Ahora
bien, ajesta aspiracidn le estédn impuestos limites, sobre
todo pof motivos de resistencia-mecéﬁiéa; puesto que la con
formacidn de los elementos de anclaje usuales lleva inheren
te forzosamente una perforacién deéla chapa portadora. Como

los elementos de anclaje sobresalientes de una de las caras

campos de la reticula formada por los elementos de anclaje

de la otra cara de la chapa portédora, resulta que el nime-
ro méximo posible de elementos de anclaje para la unidn de

cada capé de material blando con la chapa portadora, se co-
rresponde tan solo con la mitad de lés perforaciones de la

chapa pértadora méximas posibles por razones de resistencia
mecénica, producidas en la conformacién de los elementos de
anclaje conocidos. '

Como las capas de material blando ée aplican so-
bre la chapa portadora mediante‘laminacién, con el fin de
que los elementos de anclaje penetren en las capas de mate-
rial blando, es preciso gue los elementog de anclaje sean
conformados de tal mbdo, que en el sentido perpendicular
con respecto al plano de la chapa porﬁadora posean una cier
ta resistencia al pandeo, con objeto de que al penetrar en
las'capas de maerial blando, no ge doblen prematuramente.

Ante 1a natural so}presa, el inventor ha compro-
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de anclaje, necesaria para la confeccidn de las placas de

|1a fuerza'perpéndicular que es ejercida sobre la chapa por—‘

‘de esta zona de la superficle, si bien en la otra cara de

la 6hapa portadora. Como a través de las capas de material

bado ahora.@ue esta resistencia al pandeo de los elementos

Junta, tiene en las placas de junta conocidas una influen-
cia pe;judicial‘en la estructura de la Jjunta: Al unir por

via mecénica las- capas-de material blando con la chapa por-
tadora, Dor ejemplo, mediante lamlnaclon, la chapa portado-
ra se z@poya en los puntos de la retlcula por lo pronto tan
solo a través de los elementos de anclaae contra las capas

de material blando. Ia zona de la superficieide chapa por-
tadoré,.situadé en cada caso por lo pronto de manera hueca
entre 'c,uatro' e;leméntos de anclaje de una de las caras de la

chapa portadora, se abolla entonceé bajo la influencia de

tante a trayés del elemento de anclaje situado en el centro

blando no se pueden transmitir a la chapa portadora fuerzas
suficientes de reébﬁfdrmaciéq, esta deformacidén de la chapa
: . o

portadora origina forzosamente que, al seguir siendo comprit
midas las capas de material blando, que éstas.sean compri-
nidas parcialmente més fuertemente en cada caso en el lado
cogvexo'de:las ionaé abolladas de la chapa portadora, mien-
tras que en cada caso en el lado cédncavo resultaﬁ zonas de
menor compresidn de'lgs‘capés dg materiél'blando, en las
que a su vez estin incrustadas otras partes, en las que las
capas de material blando estén comprimidas més fuerteménte.i
Es especialmente per;judiciai a eéte-réspecto que las zonas
de compre51on mas fuerte del material blando forman islas
aisladas, que estan 1ncrustada en zonas de menor compresién

del material blando, de modo que estas dltimas forman forzo

LS
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'1nterlor v la exterlor.

$a ahora, ) blen no de manera suflclente, se ha lntentado

por lo general pallar las deflclen01as de la ‘calidad de la

cabo una. compre51on mayor todav1a de dichas capas o aumen-

samente una red inintérrumpida de lineas, lo que-reﬁercute
de men era espeéialmeﬁte desfavorable en las propiedades de
hermetizacibén de las pkas de junta conocidas: En efecto,
como la calidad de hermet1zac1op de cada aunta depende de
si en las superficies de-aunta se puede apllcan una ‘presion
suficiente, y como la presidn se desplaza en una estructura
distinta de'junta con preferencia a las zonas de ﬁayor'éom—
pres1on del material de junta, exlste en las placas de Jjun~
ta conoc1das el pellgro de que al sexr mgﬁtadas, las zonas -
de menor cpmpr651on~del material bilando no experlmenten ya
una presidén suficiente, con lo que al formar eétas‘zonas una
red=coherente de lineas, se ven ém;nazadas la hermetizacidn

’

i Como estas relaclones no han 51do reconocidas has

hermetlzacion debidas a la estructura, ‘procediendo para
: ; ‘ ' . :
ello a una impregnacién adicional~de las capas de material

blando, que 1lenase’ sus poros, pero sobre todo llevando a

tando las fuerzas de»suaeq1ongd9 la placa de aunta. Aparte
del esfuerzo econbmico que_ésté repfesenta, la mayoria de
la%“sustahcias de-impregnaciéﬁ, préponderantemenﬁe,orgéni-
cas, que pqeden ser éonsideradas para una mejora de la her-
meticidad interior de las capas de material blando, iqc;uye$
en la estabilidad térmica de una'placa'de égnta, estabili—- 
@ad.que es muy sustancial sobre todo en la hermetizacidn

de motores de-combustién‘interna.’En’atencién'atla conser-
vacién de una dapabidad suficiente de deformacién de la pla

ca de junta, hay que. observar .también limites estrechos en
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cépas~de material'biando. Finalmente no se pueden elevar de

‘0 en atencién.a una deformacibén indeseable de piezas de cons

‘cipio, en cuya fabricacién se evitase lo mis extensamente -

pa portadora. El inventor se ha separado por lo tanto-con

‘técnicamente el mis razonable, sobre todo por motivos de re-

cuanto a una compresidtn adicicral de la estructura de las

maners ilimitada las fuerzas de sujecidn, que casi siempre

tienen que ser aportadas por tornillos, por motivos de éitic

truceidbn contiguas.

Apoyindose en el conocimiento de que debido a la
necesaria resistencia al pandeo‘de.losAelementos de anclaje,
asi como a la deformacién de la chapa bortadora provocada
con e;lo en las placas de junta conocidas, se influye de‘mg
hera perjudicial en la estructura de la junta, el invento

$€ propuso crear placasjde'junté del tipo mencionado al prip

posible una dgformacién de ia-chapa portadora que destruye-
ra.su estructura al comﬁrimir las.capas de material blando
vy la chapa portadora. Este problema puedé ser reswlto, con-
forme al invenfo; médiante una donformacién‘tal de la chapa
porbadéra,'que losveiementos Fé anclaje ﬁe una cara de la

chapa portadora se halléﬁ dispuestos en cada caso opuestos
a un elemento de anclaje de la otra cara de la chapa porta-

dora, sustancialmente sin separacidén en el plano de la cha-
plena ¢onciencia del principio que por lo pronto parece ser |

siétencia mecénica, a saber, el de que las perforaciones de
la chapa pbrtadora; motivadas por'los elementos de -anclaje
hg las dos caras de la cﬁapa portgdora, se distribuyan por
esta ‘en separaciones uniformes unaé de otras, es decir, dis-
ponér la reticula de los elementos de anclaje de una de las

caras de la chapa.portadora corrida en la mitad del paso de
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‘dora se evita'én'esta disposicidn por el hechq de que las

_aproximada o totalmente con la linea de accién de la fuerza

reticulacidn con relacién a la reticula de los elementos de
anclaje de la obtra cara, y ello en cualgquier direccidn de
las coordenadass. En contraposicidén a ésto, el invento ense-
fla que en lo posible se debe evitar un corrimiento_de las i
reticulas formadas por los elementos de anclaje de las dos
caras de la chapa pbrtadora, es decir, que los elementos de
anclaje situados en caras distintas de la chapa‘portadora
-en la vista desde arriba spbfe la chapa portadora—- sean apxyo
ximados entre si todo lo que sea posible teniendo en cuenta
la conférmacién y eléﬁoracién de los elementos de anclaje,
de modo que con ello se1produ§can pares de perforaciones;

un menoscabo de la rgsistencia'mecénica de la cham porta-

separaciones entre si de los pares de perfdraciones se eli-
gen aproximadamez__lte igual de g;raﬁdes ciue las separaciones
entre las perforaciones individuales de las chapas portado-
ras conocidas. '

- Debido a la coﬁfo:m§cién de acuerdo con el invento
de la chapa portadora, las fuerzas generadas por la resis-
tencia a la penetracidn de los elementos de anclajes al ser
aplicadas mediante laminacidn las capas de material blanda,
no_pueden ya précticamente originar un momento de flexién
en la chapa portadora, ya que en cada caso la linea de ac-
cidén de la fuerza generada en ﬁﬁ elemento de anclaje dirigi

d0 hscia una de las caras de la chapa portadora,.coincide

prbéucida en el elemento de anclaje opuesto. Otra ventaja
de la placa de junta conforme al in#egto consiste en que su
chapa portadora puede,_sin.menoscabo de su rgsistencia me~

cénica, ser provista en cada cara.de aproximademente 50 %
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mds de elementos de anclaje por unidad de superficie, que
las chapas portadoras de las placas de junta conocidas, ya
que al ser opfimidOS hacia fuera de la chapa portadora los
elementos de anclaje dirigidos hacia las dos caras, las per-
foraciones que se forman en esta operacién y que estin asig-
nadas a elementos de anclaje opuestos entre si se encuen-
tran lo més cerca posible una de la otra, mientras que la
abertura asignada a un elemento de anclaje sobpesaliente de
una de las caras de la chapa pdrtadoré no Se encuentra "ya
en el centro del campo 4e¢ la reficula formado por las aber-
turas‘QQe’eétén asignadaé a los elementos de anclaje sobre-

salientes de la otra,caia de la chapa poitadora. En la pla-

‘ca de juhta conforme al invento se ha mejorado por lo tanto

sustancialmente la unlon entre las capas de material blando
-y la chapa portadora, sin que se haya menoscabado la re51s-
tencia mecanica.

Para poder aproximar lo mds posible uno a otros los
elementos de anclaje opuestos entre si, en una forma de rea-
lizaCién preferente de la placa de Junta conformeral inven-
to, en la que los elementos de anclaje. tienen la forma de
zonas de la placa portadora dobladas hacia arrlba, estan lag
zonas de las bases,-vueltas entre s%, de elementos de ancla-
je-opuéstos unos de otros, conformadas de manera convexa y
-en una vista desde arrlba- coinciden al menos casi en un
punto aproximadamente central, y forman a partir de este
punto haq;a.fuera nervios de unién con la zona no deformada |.
de la . chapa portadora. De este modo se consigue que las 1li-

neas de accién de las fuerzas que, al ser laminadas las ca-|

‘pas "de material blando sobre la chapa portadora, atacan a

los elementos de anclaje opuestos entre si, queden al menos
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~tes & un par casi superpuestas. Mediante esta conformacidn
d° los elementos de anclaae a manera de lengilietas o dientes

_de agarre unllaterales, relatmvamenue res1stentes al pandeo

nervio de separacibn de las lenglietas dirigidas hacia la unT

o ,
| ' - ' . :
.ap?oximadamente alineadas unas con otras. Es de mencionar a
este respecto, que las zonas de las bases, conformadaS-de
manera cbnvexa, no tienen que ser imprescindiblemente conve
Xas conforme & una iinea_curva, siﬁb'qte, vistas'désdé arri
ba, puedep.ser'tambiéﬁ de cénfiguracién éngular o) po;igonal
En la forma de realizacidén mAs sencilla y seguramente tam-
bién més ventajosa de una de estas placas de junfa, los eledt
menﬁos de anclaje estén conformados a manera de lengiietas
quei, vistas desde _arx.'ib'a,_ eéte’m dispuesi;as simétricamente -
pof pares.sobre la chapa bortadora, y que discurren al me-
nos aproximadamente perpendiculares con respecto al plano

de la chapa portadora, ‘estando *as lenguetas correspondlen—

s

que en cada caso estan unid05‘con la chapa portadora en el

0 la otrg cara de la chapa portadora, se puede conformar
practlcamente un par de eleméntos de anclaae pasantes de la|
tina a la otra cara de la ‘chapa portadora, que’ ya practica—
mente no puede provocar una deformaclon 1ndeseable de la
chapa portadora al ser laminadas sobre ella las capas de ma
terial blando. - .

Ahora blen, la idea fundamental del 1nvento pue-
de ser: aplicada tamblen a elementos de anclaje de otra for—
ma, por lo que en otra forma de rea}izac1on de la placa de |
junfa de acuerdo con el invento, los elementos de anclaje
éstén conformados, de la.manera en si conocida,'a manera de
enillos rebordeados, hacilendo cada dos anillqs‘rebor_deédos

opuestos entre si - en la vista desde arriba sobre la chapa
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;
r :
portadora- contacto por lo menos- anrotlmadamente tangen01al

entre elLos En comparaclon con una placa de junta tradmcmo

nal con anlllos rebordeados conformados a base de la chapa
portado*a, no orlglnan estos dltimos en la placa de aunta
conforme al 1nvento 1nhomogeneldades molestas de.la estruc-
tura de la aunta. Especmalmente ventajoso es a este respec—
to que los anillos rebordeados presenuen en su borde llbre,
.a eﬁectos de formar dientes de agarre y de la manera en si
‘cbﬁbcidat‘iqcisiones dispuestas de’ tal ﬁodo; que cada par -
de anillos rébordeados fo;méh en ias zonas tangenciales de
contacto. ﬁn par de dientes de agarre dirigidos hacia'las

dos caras .de la chapa portadora, puesto que entonces las -

-fuerzas que atacan a este par de dlentes de agarre al ser
apllcadas poxr lamlnaclén las capas de materlal blando, se

.compensan ¥ no, provocan un momento de flexmon en la chapa

portadora. ) : co - ", .

. Otras caracteristicas, detalles b ventagas del in-
vento sé desprenden de las r?lvmndlcaciones adauntas y/o de
la representacmon graflca adaunta, asi como de la descrip-
cidn siguiente de dos’ formas de reallzaclén preferentes de

una placa de junta de acuerdo con el invento. El_dlbujo

. muestra en:

Ta fig..l, una seccibn a través de parte de una

- placa de junta conocida‘del tipo mencionado al principio,

en representacidn esquemdtica y ampliada (seccitn segin la
llnea l—l en la fig. 2);

la fig. 2, la v1sta desde arriba sobre esta parte

de la placa de junta conocida;

la fig. 3, una seccién andloga a la de la fig. 1,

a través de una primera forma de realizacién de la placa de
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-placa que,'a efectos de unir las capas de material blando

' con la chapa poptadora, presenta elementos de anclaje en

junta de acuerdo con el iﬁvento;
la fig. 4, la vista desde arriba sobre.esta par-
te de la placa de junta de acuerdo con el 1nvento, senalan—
do la linea 3-3 el plano de corbe para la fig. 3; '
~ la fig. 5, una seccidn segin la linea 5-5 en la
fig. 6 a través de otra forma de realizacidén de una placa -
de junta de acuerdo con ei invento, ¥ eﬁ
‘la fig. 6, la vista desde a;riba sobre la parte
mostrada en la fig. 5 de esta placa de junta.
~ Ias figs. 1 y 2 muestran una piaca de junta cono-
cida,:qonsistente en dos capas 10a y 10b de material blando

asi como en una chapa portadora 12 dispuesta entre ellas,-

forma de anil;os_rebbrdeadOS 14a, i4b, prensados hacia fue-
ra a partir de la chapa portadora. Tal como se puede apreci
en la fig. 2, tento los anillos rebordeados I4a sobresalien
tes hacia arrlba de la chapa portadora 12, como también los
anlllos rebordeados 14b sobresallentes hacia abajo, forman
en cada caso la misma retlcula, si bien las dos reticulas
estén corridas en cada diﬁeccién deAcoordenadas en la mitad]
del paso de reticulaciébn una respecto a la otra, de modo
que* cada anillo rebordeado 14b se halla dlspuesto en el
centro de un campo. de la reticula formado por cuatro anillo

rebordeados l4a. Los bordes libres de los anillos rebordea-

dos presentan incisiones 16, de modo que entre ellas se for

man dientes de agarre 18.
En 1a fabrlca01on de esta Dlaca de Junta conocida,
las capas 10z y 10b de material blandg se aplican mediante

laminacidén sobre ambas caras de la chapa portadora 12; para

Ay
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ello la chapa portadora se apoya cbntra las dos capas de
material blando por lo pronto exclusivamente o través de
los anillos rebordeados l4a, 14b, y como entonces cada ani-
llo rebordeado ge encuentra en el centro dﬁ una zona de la
placa portadora por lo pronto plana y definida por los ani-
1los rebordeados. contiguos, sobreéalientes de la otra cara

de la chaja portadora, resulta que ésta se deforma ondula-

_ damente, de la manera indicada en la fig.'l. Como entonces

en el transcurso de la ulterior introduccidén a presién de
los anillos rebordeados en las capas de material blando no
pueden ser ejercidas a través.de éstas, debido a Sus pro-

piedades de materiel., fuerzas de @econforma¢i6n suficiente

- sobre la chapa“portadora, originan las deformaciones de la

"chapa portadora una compresiodn irregular de las capas de-

material blando, puesto que &stas resultan comprimidas nés

fuertemente en los puntos eﬁ.que.en la cara opuesta.de la

-chapa portadora se encuentra frente a ellas un anillo rebor

deado. las zonas 20a, 20b de mayor comprensién de los mate-

xriales blandos han sido marcadas en las figs. 1 y 2 por me-

- dio de campos punteados.

'Lms.aéuérdo con el invento, el lugar de cada elemen

JUCR RS

40 de anclaje de las placas de junta conocidas lo ocupa aho

ra-un par de elementos de anclaje, que sobresalen de ambas

_caras_de la chapa portadora; en la forma de realizacidén se-

gln las figs. 3 y 4, los elementos de anclaje poseen la for|

ot

30

ma de lenguetas 24a e 24b, que estan dispuestas y conforma-~|

“das de tal modo, que resulta una disposicidn simétrica por

puntos con relacién al centro de un par de lenglietas. las

zonas de las bases de las lenguet&s produ01aas mediante es-~

tampacidn y doblgdolhacla;arrlba, zonas que han sido desig-
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'aproximadaﬁenté vertical, y estan élingadas entre ellas. Al

ser lamin gdas sobre ella las capas de material blando,

. =13 =

nadas con 26a y 26b, estan conformadas de manera convexa y
~vistas desde arriba- coinciden casi en el centrb del par
de lengilietas, lo que es posible debido a que como consecuen
cia de la forma convexa de las zonas dé lasAbaseé, resultan
nervios 28, a través de los cuales se hallan las lengilietas
unidas a las 2onéé no'deformadas de la chapa portadoraf Ias
lenéﬁetas 24a y 24b pueden ser relativaménte resistentes al
pandeo, y a pesar de ello no traﬁsmiten pricticamente nin-
gin momento de flexidn actuante sobre la chapa portadora
12' al'ser aplicadas mediante 1amiﬁacién'las capas de mate-
rial blando designadas en la fig. 3 con 10a”, 10b”, puesbo

que-sobresalen de la chapa portadora en sentido al menos -

permanece también por ello la chapa portadora 12° al menos -
casi plana, de modo gque 1aS—capés de material blando expe-
rimentan en todas partes la misma compresién. Es evidente
asimi&mo que, en una placa dg Juﬁta de acuerdo con el inven)
to, la chapa portadora puedelser provista en cada cara de
un nimero de.elementos,de anclaje sustancialmente mayor
(a igual reduccibn de la resistencié‘mecénica de la chapa -
po;tadobé) que la chapa pprtadoﬁa de una placa de junta co-
nocida.

las figs. 5y 6 muestrénlla aplicacién de la idea
bdsica del invento a una junta, en la gque los elementos de

anclaje estin conformados a manera de anillos rebordeados.

j44

Como en las figs. 5> ¥ 6 se han empleado'lds mismos signos d
reierencia que en las figs. 1 y 2, si bien -agregando dos
comillas, es innecesaria la descripcidn de todos los deta-

lles. Debido a la conformacién de los elementos de anclaje

~
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_ventajoso a este respecto que las zonas de los anillos re-

_ ¢énica de la placa de junta.

‘posicibn descrita en la:patente alemana no 1.944.426, y del

mismo modo se puede probar con esta disposicidn la mejora

" puestas por el invento.

-

a manera de anWllos rebordeados, si bien los centros de los
anillos rebordeados pertenecientes a un par no estin super-
puestos, se encuentran no obstante tan auntos uno del otro
(en la vista desde arriba sobre la chapa portadora), Que
al ser_ap}ica@ag las-capaé 10a" y 10b* de material bléqdo
mediante laminacién, no se produce ninguna deformacién dig-

na de mencién de la chapa porbtadora 12%. Es especialmente

bofdeado§ de un par que, vistas desde arriba, casi coinci-
den entre si, forman como consecuencia de las incisiones
16" un par de dlentes de agarre 18", que casi estan alinea-
dos - entre si. ~

' Medlante el 1nvento se ha conseguldo crear una
placa de junta del tipo mencionado” al principio, que posee
una éstructura de junta mudho'méé homogénéa qué las placas
de juntaVconocidas, v en la que adicionalmente se ha podido
mejorar también la unién de las capas de material blando

con la chapa portadora. EstaF ventajas pueden conseguirse

sin un aumento de coste y sin debilitar la resistencia me-

Ta 1rregular dlstrlbu01on de la presidn a manera
dg retioula de las placas'de Junta conocidas puede ser de-

mostrada de manera evidente, por ejemplo, mediante la dis-
de la estructura de la junta'con aydda de las medidas pro-
En resumen, _a'Patente de Invencidn que se solici-

ta debera recaer sobre las siguientes:

RETVINDICACIONES
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- EEIVINDICACTONES, -
18.~ Perfecqi§namientbpVint;q@ucidos en una placa
de junta, destinada en pqrtibular é juntas de culata, con una
chapa portadora metaliéa, que presenta en sus dos caras sen-
das capas de ﬁaterial’blando7qu§, por medio de elementos de ang- -
claje sobresalientes de la chapa portadora por ambas caras y
dispuestés de manera reticulada;‘esfén unidos con ésta en -

arrastre de forma, caracterizados pdrqne los elementos de an<

claje dé una de las caras de la chapa‘poptadora estan dispueg-
tos en cada cﬁso opuestos a un elemento de anclaje de la otrl
cara de la chapa portadora,,sin que sustancialmente exista -
gseparacién entre ellos en el plano de la chapa portadora.
28,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivin-
dicacifén 1, introducidos en una placa de junta en la que los
elementos de ancl&je tienen la fqrma de zonas de la chapa -
portadora dobladas hacia arriba, caracterizados porque las
zonas de las bases, vueltaé entre si, de elementos de ancla-

Je vueltos uno hacia el otro, estén conformadas de manera con-

vexa, vistas desde arriba coindidente al menos casi en un puxL

to aproximadamenté central, y a partir de este punto forman
acia fuera vervios dé unién con la zona no deformada de la

K;apa portadora.

38,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin-

dicaciones 1 § 2, caracterizados pbrque lbs elementos de an~-

claje esﬁén conformados a manera de lengilietas que, vistas ded

de arriba, estén dispuestas simétricamente por pares sobre la

4hqpa portadora, y que discurreg;él menos asproximadamente en

entido perpendicular céﬁ respecto al plano de la chapa por-
adora, estando las lengiietas de un par de lenglietas aproxi-
adamente superpuestasf '

48 .- Perfeccionamientos de acuerdo conla reivindicru
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pa portadora - en contacto al menos dproximadaménte tangen-

de anclaje contiguo de ¢a¢a caso0,: es igual de grande en to-

~que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:

P

clén 2, caracterlzados porque los elementos de anclaje estéan
conformados a manera de - anlllos rebordeados, de la manera -
en si conoclda, estando” en cada caso dog anillos rebordea-

dos opuestos entre si en la vista desde arriba sobre la chad

cial.

5. Perfeccionamientos de acuerdo con lé reivindicﬁ—
ci6n 4‘ caracterizadoé pbrque; a efectos de forma»dientes
de agarre, los anlllos rebordeados estan dotados en su bor-
de libre, de manera en si conocida, de incisiones dlspuestag
de tal modo, que “cada par de anillos rebordeados forma, en
las zonas de contacto tangpnci;l, un par de dientes de aga-
rre dirigidos hacia laé dos caras de la chapa portadora.

6. Berfeééionamientos de acuerdo con una o Vvarias:
de las reivindicaciones precedentes, céractefizados porgque
la di#iéi6n qeplas coordenadas de las reticulas de los ele-
nmentos de anclaje esta calculadd de tal modo, que la sepa-

racibén de los qlementos de anclaje con regpecto al elemento

das las dlrecclones.

" e Se relv1ndica por dltimo como objeto sobre el

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA PLACA DE JUNTA, DES-

PINADA EN PARTICULAR A JUNTAS DE CULATA.
Todo.donforme~quedg descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que(consta’de dieciseis pagi-

nas mecanografladas, ¥ dlbuaos que se acompaian.
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