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jora se realiza despresurizando la corriente de fondo de

llojn niim 1

El invento proporciona un procedimiento para
la produccidn catalizada por 4cido fosfdrico séiidb (AFS)
de hidrocarburos alcohilarométicos en el que se reduce la
corrosidn en las columnes de fraccionamiento utilizadas pa

ra recuperar los hidrocarburos alcohilaromdticos. Esta me

una primera zona de fraceionamiento y haciendo pasar la co
rriénte de fondo asi enfriada a un recipiente de sedimenta
cidﬁ que trzbaja en condiciones de reposo, el cual efectia
la separacidn del dcido fosfdrico en fase liquida de la co
rriente de fondo. De este modo se separa este 4cido fosfg
rico del procedimiento y se reduce la cantidzd de corro-
sidn en la columna de fraccionacién de acero gl carhbono
aguas abajo del recipiente de sedimentacidn.

DESCRIPCION DE 10S DIBUJOS

La Ynica figura del dibujo ilustra la realiza

cidn preferida del invento. Para mayor claridad y simpli-
cidad no han sido mostrados varios subsistemas y aparatos
asociados a la operacidn del vrocedimiento. Estos disposi
tivos incluyen vélvulas de control del flujo y la oresidn,
bombas, sistemas de control de temperatura y presidn, reac
tores y fraccionadores internos, etc., que puéden ser de
disefio habitual. Esta representacidn de'la realizacidén prg
ferida no intenta exclui;‘del alcance del invento aquelles
otras realizaciones expuéstas en la presente memoria o que
son el resultado de modificacidn razonable y normal de es-
tas reslizeciones.

\ Con referencia ghora a la figura de los dibu~

jos, una corriente de alimentacidn que comprende una mez-
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..cla de propano y propileno entra al proceso por la tuberia

ria 3 hasta la unidn con la tuberia 4, donde se mezcla con

en condiciones de activacidn de la alcohilacidn efectda

Hojn ndm 2

1l y se mezecla con una corricente de benceno recirculado de

la tuberfa 2. La mezcla resultante se lleva por la tube-

benceno adicional de la tuberfa 4. Esto produce la corrien
te de alimentacidn de la zona de alcohilacidn llevada por
la tuberia 6. Esta cdrriente se calienta primero en el in
teréembiador de calor 5 y 2 continuacidn en el calentador
7 antes de ser insertzda én el fondo del reactor 8. ILa
puesta en contacto de la éorriente de alimentacidn de la

zona de alcohilacidn con un catalizador de AFS mantenido

la reaccidn de 2l menos una porecidén importante del propile
no con benceno para formar cumeno o isopropilbenceno. Por
consiguiente se separa por la tuberia 9 una corriente de
efluente de la zona de reaccidn que comprende benceno, pro
PANO ¥ cumeno. ) v

La corriente ;fluente de la zona de reaccidn
se hace pasar a fravés de una vdlvula de control de la pre
sidén, no wostrada, y a continuacidn entra en un primer rec
tificador o columna de rectificacidén 10 que se hace traba-
jar a una presidn y temperatura inferiores a las del reac-
tor. Tog vapores liberados de la corriente efluente de la
zona de reaccidn se hacen pasar hacia arriba a través de
bande jas de fraccionamiento en contracorriente con el ligui
do generado por la adicidn de benceno desde la tuberia 13
a la parte superior del rectificador. Una corriente de va
por de fraccidn de cabeza que comprende benceno, »TONEnNO ¥
una pe@ueﬁa cantidad de agua se separa en la tuberia 1l e

intercambid calor cen la corriente de alimentaqidn de la
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~zona de glcohilacién. A continuacidn se hace pasar a un
segundo rectificador 14. Ta corriente de fondo de esta co
lumna contiene benceno que se hace pasar al reactor por la
tuberia 4. Una corriente de benceno de alimentacidn entra
en la columna a través de la tuberia 15 para ser secada.
Unarc rriente de vapor de fraceidn de cabeza gue comprende
agua y propano se sevara del segundo rectificador en la tu
beria 16 y se hizo pasar a través de un condensador de ca-
beza 17. La corriente de condensado resultante se hizo pa
sar por el recipiente de cabeza 18 y se separa en una fage
acuosa retirada por la tuberia 20 y una corriente de propa|
no liguida retirada por la tuberia 21. Una corriente de
propanc neto separada del procedimiento por la tuberia 22
comprende el propano que entra a travéds de la ‘tuberia 1.
El resto de la corriente de propanc liquido se hace pasar
al rgctificador por medio de la tuberia 23 como reflujo.

. Una cantidad muy. pequefia de dcido fosfdérico
acuoso se separa del primer reetificador por la tuberia 12
La corriente de forndo hidrocarboneda de esta columa se se
péra por la tuberia 24 y comprende benceno y cumeno. Esta
corriente de fondo se somete a una operacidn de evapora-
cidn sd@bita que dilsminuye su presidn y temperatura por pa-
so a través de la vdlvula 25 a un recipiente de sedimenta~
cidn 26. Las condiciones de reposo y temperatura inferior
mantenidas en el recipieqﬁe de sedimentacidn hacen que se
forme en el recipiente dé sedimentacidn una fase de dcido
fosférico. Este £cido adicional se sepsra por la tuberia
27 y nor consigulente no entra a los recipientes situados

aguas abajo.

Sustancialmente todos los hidrocarburos de la
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_corriente de fondo del rectificador continuan a través de

la tuberfa 28 haste una columna de recirculacidn de bence-
no 29.
son eficaces para vaporizar sustancialmente todo el hence-~

no en la corriente de fondo del rectificador y forma; una

Esta columna se hace trabajar en condiciones que

corriente de vapor de fraceidn de cabeza gue comprende ben
ceno.T Esta corrieﬁte de vapor se condensa en el condensa-
dor de cabeza 31 y se hacg pasar al recipiente>de cabeza

32 por medio de la tuberia 30. E1l lfguido rico en benceno
resultante se separa por la tuberia 33, suministrando una
primera porcidn a la columna de recirculacidn por la tube-
ria 34, como reflujo y entrando una segunda porcidn por la
tuberia 35,

beria 36 para evitar 1a acumulacidn en el procedimiento de

Una corriente de arrastre se separa por la tu|

hidrocarburos que tienen puntos de ebullicidén enire el ben
ceno y el propano. El resto del benceno se hace pasar a
través de la tuberia 37 para recircular al reactor y para
reflujo en el primer rectificador.

El cumeno y otros hidrocarburos alecohilaromd-
ticos se retiran de la columna de recirculacidn de benceno
como una corriente de fondo por la tuberia 38 y se hacen
pasar a una columna de cumeno 39. La operacidn de esta co
lumpa ‘es eficaz pars originar la produccién de una corrien
te de vapor de fraccidn de cabeza de cumneno relativamente
puro. Esta corriente de vapor se hace pasar a través del
condensador 42 al recipiente de cabeza 43 por medio de la
tuberia 41.

beria 44 y se divide entre la corriente de reflujo llevzda

El cumeno se retira del recipiente por la tu-

por la tuberia 45 y una corriente de producto neto llevada

por la tuberia 46. De la columna de cumeno se separa por
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- 1la tuberia 40 una corriente de fondo neta que comprende

mada a menudo polimerizacidn, de olefinas para formar com-.

. mientos vetroquimicos y también la alcohilacién de hidro-

.. . ' .
ser un compuesto que actue como olefina tal como alcohol,

llojn niim. 5
“

hidrocarburos arométicos polialcohilados.

DESCRIPCION DETALLADA

Ios catalizadores de AFS (decido fosfdrico sd-
lido).encuentran utilidad en un ndmero de vrocedimientos
de éoL :
te.

versidn quimica que pueden realizarse comercialmen-
Estos nrocedimientos incluyen la oligomerizacidn, 1lla

[}

bustible de motor, tetrdmero para fabricacidn de detergen-

te y olefinas de C 08’ 09 ¥y 012 para empleo en procedi-

71
carburos aromdticos. Los hidrocarburos aromdticos que pue
den ser alcohilados con un catalizador de AFSZincluyen ben
ceno, tolueno, xilenos, etilbenceno, propilbenceno normal,
isopropilbenceno y otros compuestos ciclicos. ILos hidro-

cerburos aromdticos policiclicos y de peso molecular mayor
.puéden también ser alcohilados empleando un catalizador que

contenga fésforo sdlido. E1 agente de alcohilacidn puede

éter o éster incluyendo haluros de alcohiio, sulfatos de
alcohilo y fosfatos de alcohilo. Preferiblemente, el agen
te de a2lcohilacidn es una ﬁbno- 0o di-olefina que tiene de
2 a 8 4tomos de carbono ﬁor molécula. Las monoolefinas
preferidaé incluyen etileno, propileno, l-buteno, 2-buteno
e isobutileno. Estas oiéfinas pueden emplearse como co-
rrientes relativamente puras que contienen una sola espe-
¢ie de hidrocarburo. Alternstivemente, puede emplearse co

mo corriente de alimentacidn no aromdtica al procedimiento

una mezcla de dos o mds olefinas o de olefinas y parafinas.
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~TLos productos tipicos incluyen cumeno, etilbenceno y cime-

| orto-, piro- y tetra-fosfdérico. Estos catalizadores se

Tiar desde aproximadamente 8-80% en peso del catalizador

Hojau ndm 6

no (isopropil-tolueno).

El presente invento se practica con una zona
de reaccidn que contiene wn catalizador sélido que contie-
ne fdsfofo, Preferiblemente, el catalizador es el denomi-
nzdo comimmente catalizador de AFS. ILos catalizadores de
AFS ag Segin se

emplea en la presente memoria la expresidén "catalizador de

ecuados estén disponibles comercialmente.

AFS" o su equivalente intenta referirse gendricamente a un
catalizador sdlido que contiene como uno de sus principa-

les ingredientes brutos un decido de fésfore tal como dcido

forman normalmente mezclzndo el 4cido con un vehfculo sdli
do siliceo para formar una vasta huimeda. Esta pasta puede
calcinarse y luego triturarse proporcionando pért{culas de
catalizador, o la pasta puede extruirse o nodulizarse an-
tes de la calcinacidq oroduciendo particulas de catalizas
dor mds uniformes. E1 vehiculo es preferiblemente un ma-
terial gque contiene silice poroso que existe en la natura-
leza tal como kieselgur, caolin, tiérra de infusorios y
tierra de diatomeas. Ha sido afiadida 2l vehiculo una can-
tidad menor de varios aditivos tales como talco mineral,
tierrd de batdn y compuestos de hierro gue ineluyen déxido
de hierro para aumentar su resistencia y dureza. La com-
binacidn del vehiculo y los aditivos comprende normalmente
alrededor de 15-30% en peso del catalizador, siendo el reg
to Acido fosférico. Sin embargo, la cantidad de 4eido fos

fdrico empleada en la fabricacidn del catalizador puede va

como se ha descrito en la Patente de EE.UU. 3.402.,130. ILa
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':cantidad'del aditivo puede ser igual a aproximadamente 3-

~20% en peso del materizl vehiculo total. Pueden obtener-
se mds detalles en cuanto a la composicidn y produccidén de
los catalizadores de AFS tipicos de las Patentes de EE.UU.
3.050.472; 3.050.473 y 3.132.109 y de otras anteriorida—
des., ‘ . , '

Se sabe en la técnica que el vaso de hidrocar
buros srométicos a través de una zona de sleohilacidn tien
de a extraer por lixiviacidn el sgua quimicamente combina-
da de un catalizador de AFS. Esto estd confirmado en las
Patentes de EE.UU. 3.510.534 y 3.520.945, la dltima de las
cuales estd dirigida al control del estado de hidratacidn
del catalizador., El contenido de agua del catalizador es
importante puesto gue 1a deshidratacién hace que se dete-
rioreﬁ los catzlizadores de APS por formacidn de polvo y
torta, mientras que el exceso de azgua hace que se ablanden
los cétalizadores y eventualmenté!formen un lodo gque tapo-
naria el reactor. DPor consiguiente se inyecta agua en la
corriente de alimentacién para mantener el catalizador en
el estado conveniente de hidratacidn reemplazando el agua
lixiviada del catalizador. El régimen de esta inyeccidn
se emplea para controlar el nivel de hidratacidn del cata-
lizador, y las corrientes de 2limentacidn se mantienen por
consiguiente tan secas como sea prictico antes del punto
de inyeccidn del'agua. Esto da como resultado que el con-
tenido de agua total de i;~alimentacidn sea esencialmente
el mismo que 1la cantidad inyectada. ILos regimehes de in-
yeccidn de agua tipicas son desde aproximadamente 100 ppm

a 2000 ppm en oneraciones de alcohilacidén de hidrocarburos

aromdticos. Una proporcidn de adicién de agus preferida
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-durante la prbduccidn de cumeno es desde aproximadamente
200 a 300'ppm de la alimentacién reunida a la zona de reag
cién. ' _ ”

El agua que ha sido lixiviada dél catalizador
y el agua en exceso afiadida a la corriente de alimentacidn
estdn|contenidas en la corriente efluente de la zona de
reaccién. Este agua contiene fdsforo procedente del cata- '
lizador y por'consiguiente es dcido fosfdrico de concentra
cidn algo variable. El1 dcido estd presente en concentra-—
‘ciones muy bajas en el efluente de lz zona de reaccién y
estd aparentemente disuelto en la corriente de hidrocarbu-
| ro aromdtico mucho mayor. Sin embargo, el efluente de la
zona de reaccidn se enfria normalmente, como'por evapora~
cién sibita, y a la temperatura menor resultante sé foraa
una fase acuosa separada de 4cido fosfdrico. Ia experien-
cia ha mostrado gue el material efluente de la zona de reag
cidn'caliente no es cgrrosivo, pero que el material eflueg'
te de las dos faées 1iquidas mds frio es bastante corrosi-
.vo para el acero al carbono. Por esta razdén al menos las
tuberias y recipientes inmediatamente aguas abajo de la 20
na de reaccidn estdn hechos ndrmalmente de scero inoxida-
ble. En consecuencia el dcido se acumula en el fondo del
primef recipiente, que en un flujo del proceso similar al
mostrado en el dibujo es la primera columa de rectifica-
cién. Por esta razén es por la gque las patentes antes ci-
tadas muestran gue se retira 4cido de la primera columna
de fraccionamiento en la que se carga el efluente de la zo
na de reaccidn. Esta nrimera columna de fraccionacidn es
normalmente un rectificador y se emplea normalmente Jjunto

con 0 bien un segundo rectificador, un aparato de absor-
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—cién o un despropanizador. Esta primera columna de frac-
cionamiento y cualquier otra columna unida a ella se deno
minan en la presente memoria la primera zona de fracciona

miento,

ra normalmente de la primera zona de fraccionamiento y se
hace pasar a una segunda zona de fraccionamiento. Puesto
que esta corriente de fondo contiene a menudo benceno es
una préctica comin separar primero el benceno y otros hi-
drocarburos que hierven por debajo del cumeno en una pri-
mera columna denominsde columna de recirculacién de bence
no. E1 cumeno u otro producto de hidrocarburo alcohilaro
mético se recupera luego'en una segunda columna denoming-
da columna de cumeno. Pueden utilizarse diferentes dispo
siciones de columnas para realizar la recuperacidén del pro
ducto, Estas columnas se denominen en la presente memoris
la segunda zona de fraccionamiento.

La columna de recirculacién de benceno se ha
- c€ trabasjar t{picamente a une presidn y temperatura més
.bajas que la columna que produce la corriente de fondo que
- se alimenta a ella. En la técnica anterior la corriente d
fondo de la primera columna de fraccionamiento se evépora
subitamente en la columna de recirculacidn de benceno, y-
 por comsiguiente se enfrig a temperatura mds baja. Esta
temperatura inferior hacéﬁsepararse a otra pequefia canti-

dad de 4cido fosfdrico de la solucidn en la columna de re-

acero inoxidable, la columna de recirculacidn de benceno

se hace a menudo de acero a2l carbono. -Por-lo tanto el dedl

Una corriente de fondo que contiene el produc

to hidrocarburo alcohilaromdrico del procedimiento se sepa

W

circulacién del benceno. raras evitar el elevado cosie del
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~3o0 fosfdrico corroe los platos de fraccionamiento situados

.co de la prirmera zona de fraccionamiento se evapora sibita

el dibﬁjo ¥y que se emplea cominmente para recipientes de

t{oja nGm, 10

en esta colwma. Esto reduce lentamente la eficacia de
los platos por corrosidn, y puede reducir la eficacia de
otros ﬁlatbs originandoe la acumulacidn de productos o dese
chos de corrosidén en la suvverficie de los platos. Es un
objeto de este invento proporeionar un método para reducir
la cantidzd de corrosidn tal como ésta, disminuyendo la
cantidad de dcido fosfdriqo que se hace nasar por la colum
na de recirculacidn de benceno.

De acuerdo con el concepto del invento la co-

rriente de fondo que contiene hidrocarburo alcohilarométi-

mente a una presidn mds baja en un punto antes de la segun
da zona de fraccionamiento. El material en fase liquida

que queda después de la evaporacidn sibita se retiene lue-
go durante algin tiempo en una zona de sedimentacidn en re
poso que se mantiene en condiclones que permitan depositar
se al dcido fosfd%ico.por gravedad y ser decantedo. IEsta

operacidn de sedimentacidn puede ser ayudada por la aporta
cidn de un medio coalescente bien de tipo mecdnico o elec-
trostdtico. E1 tipo preferido de zona de sedimentacidn es

un recipiente de sedimentacidn similar al representado en

cabeza. Pueden emplearse otros tipos de recipientes, in-
cluyendo los que tienen medios separados para manipular 1la
fase de vapor formada por la operacidn de evaporacidn sibi
ta. ' ’ '

\ La operacidn de evaporacidn subita realizeda
antes del recipiente de sedimentacidn reduce preferiblemen

te la presidn de la corriente de fondo a la presidén méds ba
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- ja, que éroporciqna todavia una'diferencia de presidn ade-|-
cuada entfe el recipiente de sedimentacidn y la segunda
zona de fraccionamiento, para transferir la corriente de
fondo a la segunda zona de freccionamiento sin el empleo
5 . de una bomba. Sin embergo puede emplearse una presibén y
témperatura inferiores si se suministran medios de bombeo
adecuados. La operacidn de evaporacidn sidbita reduce pre-
feriblemente la temperatura de la corriente de fondo en 55
" grados Centigrados o mds. No necesita emplearse ningin
10 sistema de control para regular el flujo'de hidrocarburos
desde el recipiente de sedimentacidn, y puede acoplarse ai
rectamenie & la segunda zona de fraccionamiento. En la
realizacidn preferida la presidén en el recipiente de sedi-
mentacidén es mayor que la de la segunda zona de fracciona-
15 miento tan solo por lz cazids de presidn unida al flujo de
la corriente de fondo a través de las tuberias de conexidn
y a cﬁalquier diferencia de elevacidn.

Las condiciones de temperatura y presidn man-
tenidas en la primera zona de fraccionamiento ¥ también en.
20 -] 1la segunda zona de fraccionamiento eon variables vy estén
relacionadas entre si. La primera zona de fraccionamien-
- «1 to se hace trabajar preferiblemente a2 una presidn de al me
.-vv} nos 7 kg/cm2 mayor que la segunda zona de fraccionamiento
¥y a una temperatura por encima de aproximadamente 55 gra-
25 | dos Centigrados por encima de la empleada en la segﬁnda z0
| na de fraccionamiento. ﬁﬁ-amplio intervalo de condiciones
para la primera zona de fraccionasmiento inecluye wna tempe-
ratura de fondo de aproximadamente 1772C a 260°C y una pre
gidn en la parte superior &e aproximadamente 21 a aproxims

30 demente 42 kg,/cm2 o mayor. Un amplio intervalo de condi-

30018
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~clones para empleo en la segunda zona de fraccionamiento

_madamente 149 a 232a¢,

aromdtico. L& relacidn molar del hidrocarburo aromdtico

olefina. ‘En la produccidﬁ de cumeno se prefiere que la

Hoja ntm. 12
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incluye una presidén en la parte superior de anrox1madamen

te 0,7 a 10,5 kg/cm ¥y una temperatura de fondo de aprox1

la zonz de reaccidn se mantiene en condicio-
nes agtivadoras de la alcohilacidén que incluyen una pre-
sidn de aproximadaﬁente 21 a 70 kg/cm2 ¥y wna temperatura
de eproximadamente 149 a 3169C. La velocidad espacial ho
raria de liguido de los reaccionantes pueden variar desde
aproximadamente 0,5 hasta 2,5. Se ovrefiere que este pre-

sente en la zona de reaccidn un exceso del hidrocarburo

a la olefina debe ester en el amplio intervalo de 3:1 a
20:1. Se prefiere una relacidén de aproximadomente 8:1 ra
ra la produccién de cumeno. Se prefiere que la corriente
de reaccionantes en el reactor sea una base mixta,- Por
consiéuiente la corriente de alimentacidn contiene preferi
blemente algunas barafinas ligeras no reactivas que tienen

el mismo nimero de 4tomos de carbono por molécula que la

cantidad de propeno en la corriente de alimentacidn de la
zona de reaccidn sea al menos igual a la cantided de propi
leno en esta corriente. Esto puede conseguirse empleando
una corriente de alimentacidn de propilenc dilufdo o recir
culando propano. '

El invento puede ser ilustrado ademds por es-
te eaemplo de la realizacidn preferida basado en la produc
cidén de cumeno por la alcohilacidn de benceno con vropile-
no. Para mayor claridad, se hard referencia a las tuberias

Y recipientes mostrados en el dibujo. Ia corriente de ali
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—mentacidén a 12 zona de reaccidén se deriva de una corrien-

te de fondo del rectificador 14 que comprende aproximada-
mente 4.890 mph (moles por hora), de los cuales aproXima-
damente 67 % en moles es benceno y 26% en moles es propa-
no y una corriente de recirculacidn procedente de la tube
ria 21que comprendg aprcximadamente 2.980 mph d; benceno y
algo de propano. Se inyectan en esta mezcla aproximadamen
te 60 kg/h de agua para mantener el estado de hidratacidn
adecuado del catalizador. La corriente de alimentacién de
propileno entra al procedimiento 2l caudal de aproximada-
mente 852 mph. Lz corriente de alimentacidn reunida con-
tiene avroximadamente 9.195 mph de dos cuales. 6275 mph es
benceno. Se divide en dos corrientes idénticas cada una
de las cuesles se hace paéar al fondo de un reactor a una
presidn de aproximedemente 38,5 kg/cm2 manométricos y a
una tempersztura de aproximédamente 195eC. ILos reactores
contiénen'cada uno cuatro lechos de catelizador de suficie
te volumen totel para oroporcionar una VEHA de aproximada-

mente 1,25 h-l. El catalizador empléado es.un catalizador

de AFS normalizado.

Los efluentes de fase mixtos de los dos regé
tores se enfrian desde aproximadamente 2252C hasia aproxi
madamente 2022C siendo disminuido la presidn desde aéroxi
madamente 35 kg/cm2 manométricos hasta aproximadamente
19 kg/cm2 manométricos, &‘luego se reunen. El efluente
resultante de la zona.de';lcohilacidn entra al primef rec
tificador 10 2 un caudal de aproximadaménte 8419 mph. Se
alimenta tembién al primer rectificador una corriente ri-

ca en benceno de 519 mph desde la tuberia 13 a una tempera

tura de aproximadamente 49¢C. El primer rectificador se

(12
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- 2,482 mph. En el segundo rectificador se emplea un reher
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—hace trabajar con una temperatura del fondo de 201eC =
19 kg/cm? menométricos. lLa.corriente de vapor de fraccidn
de cabeza se separa a una témperatura de aproximadamente
193¢C y se enfria a aproximadsmente 1542C en el intercam-
biador de calor 5 antes de ser pasada al segundo rectifi~
cador. ELl primer rectificadér contiene ocho platos de fra
cionamiento y el segundo rectificador contiene 28 platos
de fraccionamiento. Del fondo del rectificador se sevnara
una corriente de . 4dcido muy pequefia de aproximadamente 3,78
1/dafa.

La cofriente de alimentacidén de benceno en-

. tra al segundo rectificador en el decimooctavo plato desde
el fondo a aproximadamente T46 mph y a una témperatura de
aproximadamente 27¢C. El vapor de fraccidn de cabeza de
esta columna tiene una temperatura de .aproximadamente
51.eC y se enfria a aproximadamente 382C en el condensador
de cabeza. El recipignte de cabeza seimantiene a 17,5 kg/
/cm2 manométricoé. Se éeparan del recipiente aproximada-
mente 7 mph de agua y 57,7 mph de hidrocarburos liguidos.

Aproximadémente el 924 en'moles de esta corriente es pro-
rriente de reflujo tiene un caudal de aproximadamente

vidor perforado para proporcionar una .corriente del fondo
a 122¢C,

. La corriente del fondo neta se evapora sibi-
tamente a anroximadamente 2012C y 19 kg/cm2 manométricos
hasta aproximadamente 3,5 kg/cm2 nanométricos y se hace
pasar al recipiente de sedimentacidn 26 en forma de una

corriente en dos fases que tiene una temperatura de apro-

107
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Aximadgmente l44¢C. Esta reduccidn de la temperatura hace
salir de la solveidn en la corriente de hidrocarburo uﬁa
pequefia cantidad adicional de 4cido fosfdrico. Se separa
del recipiente a una velocidad de menos de 3,78 1/dia. A
5 continuacidén se hace pasar la corriente del fondo del pri-
mer rectificador a una columna de recirculacidn de 36 pla-
tos. |Esta columna se hace trabsjar con una temperatura
del fondo de aproximadamente 214°C. Se separa una gran co
rriente de vapor de las fracciones de cabeza de benceno a
10 aproximadamente-z,B kg/cm2 manométricos y se condensa a

' una temperatura de 492C. E1l liguido de fraccidn de cabeza
 se divide entre el reflujé y una corriente de recirculacidi.
Se retira una corriente de arrastre de aproximadamente
4 mph nara sevarar los hidrocarburos no reactivos, y el
15 resto de la corriente de recirculacidn forma el reflujo defl
rectificeador antes especificado y las corrientes de alimen
tacidén del reactor. ) .

' Se hace pasar a la columna de cumeno de 45
platos una corriente de fondo de 750 mph de la columna de
20 " | recirculacién. ILa corriente de vapor de fraccién de cabe

-l 2za de esta columna tiene una presidn de sproximadamente
E 1,4 kg/cm2 manométricos a una temperatura de aproximada-
... mente 190¢C. Se condensa para formar reflujo y una Eo-
rriente del producto de cumeno neto de 716 mph. ILa colum
25 7] na de cumeno se hace trabajar con uﬁa temperatura del fon
1 do de aproximadamente 248?0, Yy se separa una corriente de
fondo neta de impurezas al caudal de aproximadamente 33,6
mph.

30. ] \
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catalizador que contiene 4eido fosfdrico sdlido en una zo-

=] nemieénto a una presidn menor y a una segunda temperatura

" | menor; comprendiendo la mejora evaporar stbitamente la co
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que seen objelo de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: '

18,- Procedi@iento me jorado para la produc-
cidn de hidrocarburos alcbhilarométicos, en el que se pone

en contacto un hidrocarburo aromdtico y una olefina con un

na de reaccidn mantenida en condiciones de activecidn de
la alcohilacién; se hacen pasar a una primera zona de frag
cionamiento una corriente efluente de la zona de reaccidn
que comprende el hidrocarburo aromdtico y un hidrocarburo
alcohilaroméfico; se separa de la primera zona de fraccio
namiento una corriente del fondo que comprende el hidrocar|
buro aromdtico y el alcohilaromdtico a una primera tempera

tura y luego se hace pasar a una segunda zona de fraccio=~

rriente del fondo en un'punto intermedio entre la primera
zona de fraccionamiento y la segunda zZona de fraccionamien
t0 y hacer pasar luego la corriente de fondo a un recipien
te de sedimentacidén y separar el dcido fosfdrico liberado
del recipiente de sedimentacidn coi lo que se reduce la
cantidad de 4cido fosfdrico que entra en la segunde zona
de fraccionamiento. _

28,~ Procedimiento de acuerdo con la reivindil
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- cacidn 18, en la que el hidrocerburo aromdtico es benceno
¥ la olefina tiene de dos 2 tres dtomes de carbono por mo
1lécula,

7 38,~ PROCEDIFIENTO MEJORADO PARA LA PREPARA-
CION DE HIDROCARBUROS ALCOHILAROMATICOS.

i Tel y.como se ha descrito en la Memoria que
antecéde, representado en los dibujos que se acompafian y
pera los fines gue se han especificado.

Esta NMemoria consta de diecisiete hojas escri

tas a mdquina ocor una sola cara.

ladrid, g5 MARY §]7 8

P.A.
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