vy L
|

*
L ]

MINESIEREO DE.iNOUSIRIA  ~
HEBISTMCELAMOPIEODBIR. g O JUL. 1978

0 A!
0 B :L
Concedido ei Regiego de acuérde @ PECHA DR PHESEHTACION

con tos datos que figuran en tapra”™, 02.ME197S
santa descripcion y. eegOn el ¢
tenido de ia Memoria aujunta. /

PATEMH QE 1iRVUiOaN

FRYCR)OAES:
(@)UY S OPALS
-582.105 30.5.75 - EE.UU.
COFENA CE RIEKDO CDLAAPECIN NERVOJRL @PATENTE (E LA QE ES DNOOVRA
448.362

@ TIUOE LA MBO

"UN METODO DE PRODUCIR UN RODILLO DE AGARRE PARA USO EN UN APARATO

PARA TRATAR RATERIALES EN BANDA DEL TIFO DE PAPEL, TELAS TEJIDAS O
NO TEJIDAS Y SIMILARES"

(R) SOLtCIiTANTE (3)

CLUPAK, INC. (Case No. C34)

DOMICJUO 00. SOLtCtTANTC

530 Fifth Avenue, Nueva York, Nueva York 10036, Estados Unidos
de América

M ®

Ernest J. Groome

23 TtTULAY) (ES)

(?B) REPRESENTANTE

D. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ (F.- 67.849)

ONE A-A  MOO. 3)0* UT)L)CESE COMO PRtMEHA PAG]JMA DE LA MEMORtA

POOR

1FG QUALTET™Y



20

30

29127

- FUNDA?, IHNTOS DEL INVENTO

1. - Campo del invento I

El invento se refiere a un procedimiento para pro-
ducir rodillos para tratar materiales continuos o en banda
tales como papel, telas tejidas o no tejidas y similares pa
ra compactar y alargar los mismos. - - . -

2. - Descripcién de la técnica anterior ..

-En ciertas aplicaciones industriales de papel, ma-
teriales tejidos y no tejidos que se disponen generalmente
en forma de banda, se ha encontrado ventajoso compactar los
materiales de modo que aumenten su densidad mientras que si
multaneamente se produce una textura suave y aumentar su ex
tensibitidad. Por ejemplo, en los usos industriales del papelL
para producir bolsas para envasar productos a granel, el mo-
do en que estas bolsas son manipuladas durante el transporte
requiere generalmente un material que sea resistente y exten
sible para evitar desgarramientos y similares cuando las bol
sas son empaquetadas para transporte. Compactando los mate-
riales de papel cuando éste se encuentra en forma de banda,
no solamente se aumenta su resistencia y estirabilidad,” sino
que la textura se suaviza algo. En el caso de materiales en
banda de materiales textiles tejidos y no tejidos, se ha en
contrado que la compactaciéon mejora la resistencia, la tex-
tura y la extensibilidad de un modo similar.

Han sido desarrollados dispositivos de la técnica
anterior para compactar tales materiales en banda, utili-
zando dispositivos de compactacion de doble rodillo capa,-
ces de someter las bandas a fuerzas, dentro del plano del

material, suficientes en magnitud y direccién para compac-

tar la banda dentro de las especificaciones comerciales.
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Loa dlaposit1v04 ‘de compactaomén convenclonalea de doble
rod1170 goneralmente inecluyen un rodlllo recublerto de cau~
cho blando comprimldo contra un rodlllo de scero o de hle-
rro colado para compactar materiales.en banda que pasan a
través de la'26na de agafre.'Coho se vord en'iq descrip-
¢ibn 31~uiento, ‘con el fin de compactar materlales en ban-
da en el plano de la banaa, es necesarlo prOporclonar u
desplazamlento asimetrloo del material incomprimidle, tal )
éémo'caucho; que forma parte del niembro de cubierta del
rddillo de agarre. Este desplazamiento de matériél'da como

resultado el retroceso del caucho en.la salida de la zZona

| de agarre, con la VelOOldad neta de la superficie de la

cubierta deformable la cual se pone en contacto con &l ma-

torial en banda que esta suficlentemente reducido a través

' do la zonq de agarre, de modo que se crea una velocidad y

| una fuerze dlferencial a través de la zona de agarre y den-

tro :del plano de la banda suficiente para compactar el ma-

terial, _ . ' | '
~'. -~ En la tecnlca anterior ha sido necesario accio=

nar tanto el rodillo de acero como el rodillo recubiorto

con materlal de caucho a diferentes valocidades de giro

' para Produclr eute estado asimetrico. Es necesaria ung ve-

- locidad mas elevada para el rodillo de acero para forua

al caucho a aflulr a 1a zong de agarre en la entrada de 1la

' zZona de- -agarre y para que el caucho retroceda en la parte .
‘do Sallda de la zona de agarre ‘para producir compactacién
. Je un m;terial en forma de banda smtuado entre ellas. BEn

l1a nracblca, esta diferencla da velocidad nacesaria 8¢ COllm

sigue mcaiante el empleo de un generador para frenar la

eloclaad del rodillo recublerto con caucho. De eutu modo,
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se recupera potencia que, junto con la potencia de entrada
adicional, se emplea para accionar el rodillo de acero.
Esta disposicién tiene varios inconvenientes inlierentes,
siendo, las principales ventajas: 1) motores extremadamente
grandes y costosos, son necesarios generadores y-controles
eléctricos para manipular la potencia que se recircula a
través de los dispositivos compactadores; 2) el dispositivo
compactador por si mismo debe ser suficientemente sustancial
para acomodar este par torsor en exceso que esta siendo re-
circulado; y 3) se pierde potenoia debido a ineficacias de
la conversion. Las maquinas de este tipo son conocidas ge-
neralmente como '"compactadores MD", denominando la expre-
sion MD el hecho de que los materiales en.banda se mueven
a través de la zona de agarre en la "Machine Direction™.

La patente de Estados Unidos 1.537.439 de Griffiti
se refiere a un rodillo de presién para maquinas de fabri-
car papel que tiene un caucho vulcanizado que posee poros,
que proporciona camaras de aire en su circunferencia para
hacer al mismo repelente, de modo que expriman el agua en
exceso del material constitutivo del papel. La patente de
Estados Unidos 1.973.690 de Lade se refiere a un rodillo
de calandrado que es inherentemente resistente al calor y
posee un cuerpo y una superficie de tales caracteristicas
que se adaptara al rodillo para empleo en maquinas de ca-
landrado cuando se desee trabajar con tejidos, papel y si-
milares. El rodillo comprende en combinacidén un eje que
tiene un cuerpo de rodillo mantenido en él, en una relacién
comprimida entre salientes en extremos opuestos del mismo,
comprendiendo el cuerpo secciones superpuestas de material

fibroso, que incluyen fibras desgomadas de ramio. La paton-
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te de Estados Unidos 3.362.862 de Brundige y otros se re-
fiere a un aparato para supersatinar papel constituido por
una pila vertical de rodillos y medios de bastidor, com-
prendiendo la pila de rodillos una serie de rodillos al-
ternados duros y blandos montados a rotacidén y mantenidos
en alineacion vertical y en una relaciéon de contacto unos
con los otros mediante los medios de bastidor, con medios
dispuestos para alimentar papel que ha de ser supersatina-
do en la pila de rodillos y medios para retirar el papel
después de que éste ha pasado a través de la pila. Estan
provistos medios motrices para accionar el rodillo mds in-
ferior de la pila y una parte exterior sustancial de los
rodillos blandos esta constituida por un material de polia-
rllcarbonato. La patente de Estados Unidos 3.44-7.600 de
Greene se refiere a una construccioéon de un rodillo para
maquinarla que tiene una cubierta especificamente elasto-
mera que posee una region de trabajo interior y una region
exterior no operativa. La"regidén de trabajo interior esta
perforada por canales espirales generalmente longitudina-
les con el fin de contrarrestar la incapacidad para compri-
mir de su masa elastéciora y con el fin de hacer Ffluir un
liquido refrigerante para control de temperatura. La re-
gioén “exterior no operativa tiene un modulo de elasticidad
superior al de la region de trabajo interior de modo que
aisla suficientemente la operacidon exterior de la superfi-
cie externa del rodillo de la operacion interior de los
conductos. La patente de Estados Unidos 3.501.823 de
Gregersen y otros se refiere a un rodillo de calandrado que
tiene un.ndcleo central y un relleno de rodillo constituido

por discos que se ajustan en el nucleo y estan comprimidos
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.Junxos formando un cuerpo esenelalmente solido, estando

- de frlcclon con un manﬂrll rigldo bajo condlclones estati-
'cas las cuales permltiran el mov1mlento relativo enbre el

rodlllo y la cubierLa en 1as condlc1ones de ooeraclon.’

lagarre para tratar materlales contlnuos 0 en.banda que tie-

|ne un miembro de cublerta elastomero reforzado construldo
' metrico del matarial elastomero incomprimibla duranto el

‘giro forzado. dando como resultado el tratumlento deseado

jun rodillo que sca capaz de compactar, alargar y desmenu~
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los dlscos hechos de un material pollmero en ho;a que uieu
ne uné estructura molacular blax1alment° orientada. Ia- pa-
tentn de Estados Unldos 3 7“3 276 de Reisoh se. reflere a
un rodlllo de calandrado ‘que comprende un rodlllo pollmero ’

recublerto y adaptado para estar aseﬂurado en pllca¢1on

Nmnguna de estas patenteo su 1eren -un rodlllo de

de modo que pr0porclona unlcamente un de5plazam1ento asz-

de los materialea en banda tales como el rodillo del pre*
sante 1nvanto. Ademas, nguna de estas patantes sugieren

zar papel, ateriales en banda tejldos ¥y no teaidos y similg
Tes sin neoesidad de comple;os medios motricea diferenoia-

les externos. )

‘banda cuando se comprimen en la zona de agarre en una ‘rela-

; bro de cubierta de un materlal generalmente 1noompr1m1b1°

:y sustanclalmente elastlco 51tuado alrededor y asegurado

Un rodillo de agarre para tratar materlales en

clon de alro anlicada oontra un segundo rodlllo que comnrenr
de un mlembro 1nterior sustanoialmente cllindrlco construi~

do de un na%orlal sustanoialmente rlgldo que yosee un miem-
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& las partes superficlales externas del mismo, El mlenbro

- de cublerta incluye medios de refuerzo 31tuadoa dentro de
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' el tenlendo dichos medioa de refuerzo wn m6dulo de trac-

clon de elasticidad mayor que ol médulo del material gene~
ralmente incomprimlble Yy sustancialmenta elastlco, estando

incllnado cada uio de los mlembros de refuerzo en un angulo

generalmente agudo con nesoecto 23 una parte suparflcial ex—

terior asoclada del mlembro inierior, tal que colocando el
rodillo en relacion giratoria adyacente anlicada contra el
rodillo coincldente de modo que se cree una zona de agarre
entre ellos. La diveccién de inclinacién de 10s medios de

refuerzo, combinada con el mayor médulo de elasticidad

4z los mismos, provoca un desplazamiénto ¥y un retroceso

relativos del material sustanclalmente incomprlnlbla en

la entrada y la salida de la ZOhé de agarre de ‘tal modo

que la velocidad de al menos las partes superficiales del

material sustancialmente incomprimible en el lado de entra- ,

da de la zona de agarre difieren de la velocidad do al me-
nos las partes superficiales del material sustancialmente
inéompfimible en el lado de salidé en'la zona de agarre,

con lo que se 3roporcionan fuerzas netas a través de la

”l:zona de agarre que son controlables para tratar materiales

en banda y similares de un modo deseado.

i:_ En 1a realizacion preferida del miembro de cublar

. ta del rodillo de agarre esta construido de wn natorial
‘ 'elastémero oon ‘materiales compuestos de fibra/caucho 0 blen.

.'secclones de telas textilas de polléster tedido que fornan :

cordones-de refuerzo, y esta estructurado y configurado de

'modo que euando el rodillo esta comprimido en relacién

apllcada contra un rodillo de acero o hierro colado hecho

1

o o —
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Sirar externamente que es sustanclalmente rlaldo en compa-

racién con el presente rodzllo de agarre, el deqplazamlenbo
del materlal elastomero del miembro de cublerua del rodl—-.
llo del 1nvento sera tan suflclentemente asimetrlco que al
pasar una banda de materlal de papel a traves de la zona
de" asarre, la resultante de 1as fuerzas que actuan aobr

el materlal en banda dentro del plano del mlsmo por los
mlembros de rodillo proporclonan la compactacion del mate-
rial con lo cual lo hacen mas suave y con31derablemente Bas
exten51ble que el materlal no compactado. El materlal olaq~
témero ouede comprender un material de caucho sintet1co o

A91 pues, como puede Verse de l“ deac ipCi6n que
gigue, éi rodillo del presente invento es capaz de crear
las fuerzas netas dentro del plano de 1os materialss en ' _
banda sin necesidad de complejcs medios y disnositlvoa mo~
trices externos, como se requiere generalmente para nrodu~
cir tales fuerzas con los rodillos de la tecnica antarior.
Adenas al proaorcionar log miembros de refuerzo en Torua
de secciones de tel 19 textiles de poliester tajldo emnotra—

das dentro del mlembro de cubierta de’ caucho y ha01endo gi-

jraf meoanlcamento el rodlllo r1gldo en una dlrecc1on tal

que las secciones de tela de refuerzo se aprox1men en un

| allneamienuo aproximadamente paralelo, con él materlal an
banda dentro de la zona, de a garre, a medida que se aproal-

i man a la zona de agarre, las fuerzas netas que actuan 50~

bre el material en banda Seran sustanclalmente de comnre-

sién dentro del plano del matermal en banda..,g

En la realizacion preferida, se ha encontrado quet

se obtienen resultados 1lustrativos cuando el mlemuro de

TR
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-1do que proporcionard una superficie axterior continua del
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cubierta esﬁé-forgaddzde estratiﬁicacibﬂes'de’material de
caucho sinfé%icb que tienen interpucstas entre elias,'ma-
teriales compuestos de flbra/caucho 0 capas de secclones
de telas de poliédster textll teJldo, estando las estrati-
ficuciones ‘adecuadamente aseguradas unes a otras antes de
curar el materlal de caucho por una soluclon de cemento
adeouado. La reallzaelon preferlda del rodillo 1ncluira

qdemas una capa exterior de material de caucho no reforza—

rodillo y abgorbéré.cualesquiera de las pequefias disconti~
nuidades caﬁsadas §0r ei hecho de que'el mi;mb?o de cubiar-
ta cotd formado de sstratificaciones separadaé del material
de caucho. Ademis, también se ha encontrado preférible in-
cluir al menos dos cepas de material de -caucho no reforza-
do dimpueatas aﬂredeaor del miembrs eilfndrico interior
sustancmalmente rigido y entre el miembro y ol miembro de
oubierta prinario, siendo cada una de las capas de caucho
interiores de wa dureza de caucho progresivamonts inforior
desde el miembro interior hacia le superficis exterior, de
modo due se nr0porcione wa dureza graduaimentp decreciénte
en ol material de los componentes que forman el rodillo
desde el nucleo interior hasta el miembro de cubiprtn mas
exterior. B o |
| Para el fin de la presente des crlncion se hace

refernnola la claslflcacién de durezs del muterlal olaatbe"

nero como el pardmetro que nroporoiona una medida de la du=-|-

en un esclerésoopo ohore, escala A. In la realiaacion pro-
feriﬂa del presente 1nvento, las c1asif10a01onos de dure"a

001f10a5 ‘e los elementos del rodlllo del 1nvcnto se han

o metm— .
. .
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"tratado de oPtlmizar ¥ debe entenderse que taleu clas¢flca~

01ones o 1ndlces de dureza son relativas y no r-on con ide-

ey,

adas como un requ1 ito previo para la practlca preoiaa “acl

. invnnto, sino solamenue para las reallzaoiones Dreforilaa.

Ademas, Jebe entenderse que oualesqulera paramutros de.du=

.reza de caucno adecuados o convenclonal que sean equlvalcn—

tcs & las clasiflcaciones doe durezas anro das dOGCPLt

“lon’ la Jres ente memoria pueden tanbxen emplearse coma "uia

an la practlca del invento.

Para bandas de napel se ha encontrado que un con-

enido de humedad de hasta 30—409 como sa caloula por le sin

Vgl 8

suiente £émila: e e

Peso total de agua

fnﬁ de humeded é

o

Peso de. fibra + naso de a"ua

[ - St
Ce IR _, b

1z banda de papel 80 compacta adecuadamanie u%ilxzanno 1a
realizaeion preferida del 1nvento quo 1ncluJe un aparato
que tiene un rodillo con un miemhro de cublerta rufor zado.

Sin embarao, para bandas de paDel que tlenen un contenido

de humeuuu relatlvamonte alto de acuerdo con la re1¢~ u

A anterlor, diaamos J0-60¢,.se ha encontrado que las fuoraas

de *ricc1on son uficientemente reducldas de modo que 1a
con;iburdclon a31metrica Yy el desplazauleuto Jel mquermul
de cubleruq elastomero durante el glro de los rodlllo , no.
ﬂolo no oompacba aueeuadamente los materlalcs en bdndd alno

oue o hecho c ausa el restregamlento y urrancamlenbo de 1a

';_bauda de papel Sltuando dos rodlllos construluoa de ucuor

'do con el presente invento en una aplleaclén de giro comprl-

mldos uno con resgecto al otro, les fuerzas Je desll amien-
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tb éntré ioé rodillos'y los materisles: de banda"qénfﬂustan-
cialmente eliminadas mediante la disposlclon de fuerzas de
}compaetaelon sustanclalmente 1dentlcas en cada 1ado del ma~-
'beriaL en bgnda. El disgrama de igerzas resultantes cn ca-
’da'lado deﬁla banda es sustanéialménte una'iﬁagen'émpecué
lar de las. fuerzas del lado opuesto. Esta disposicién dol
invento, aunque hay que admitir qua prOporcnona nenos com~
pactaclén de 1os materialas en bandﬂ de papel que la de¢ e
reallzaclon preferlda, no obstante pr0porclona ws conpac-
tacmén adecuada de materlales on banda con una friceidn.
'relativamente baaa gin arrancamiento o restregamiento de
as épperficies del papel..Dé acgerdo con esta Qisposicién
el rodillo del inVento, que tiene un.miembro de cubierta
rafordado, se comprime en giro por acclonamiento contra un
rodillo idéntico y so hace girar de tal modo quo 103 migme
bros de- refuerzo ineclinados, dentro aol miembro de cublere
ta a;astémero, se aproximen en una orientaoién parulolu, a
o ﬁateriJI de banda que"paaa awtravéa'de la zona de ago-
rre de los rodillos, '

Un aSpecto adicional del rodillo del presente in-
lvento se reficro a su capacidad de alar@ar materlalov en
;'banda cuando el rodlllo se comprlme para giro con un rodi-
llo éustancialmente rluldo que es heeho giraxr mecanicamenbe
en una alrecclén 0pue°ta a la direccidn del rodillo de la
reallaaclgn pretenlda. Puede verse de la descr1p016n de-
,téllada que sigﬁe que este giro eé tal qhe los miembros de

refuerzo 1nclinados empotrados dentro del miembro de eubler

-ta elastonero del rodillo del. 1nvento se aproximan dc modo

4giratorio al material en banda en una orientacién que es

L

aproxlquamente perpendlcular al ulano del materiel en b"n~
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3a. Esta disposicion provoca un desplazamiento del material
elastornero hacia la entrada a la zona de agarre y propor-
ciona fuerzas de retroceso del material elastémero despla-
zado en la salida do la zona de agarre, fuerzas que estan
en una direcci6n.de movimiento de la banda, causando por
tanto su alargamiento debido a los incrementos.de la velo-
cidad que el material elastémero desde la entrada a la sa-
lida de la zona de agarre. Los matcrialos on banda tales,
como papel, que tienen una resistencia a la traccién infe-
rior no pueden resistir la fuerza del alargamiento y el re-
sultado neto es que el material de papel es convenientemen-
te rasgado o desmenuzado debido al desgarramiento progre-
sivo de tiras de material a lo largo de la longitud del ro-
rillo. Asi el rodillo del presente invento puede comprender
una parto util de un aparato de desmenuzar papel.

Se describe un método para producir fuerzas en
el plano de materiales en banda tales con papel o similares
para tratar los materiales, que comprende orear una zona do
agarre do dos miembros, siendo al menos uno un rodillo sus-
tancialmente cilindrico montado de modo giratorio que tiene
un nucleo de rodillo interior y un miembro de cubierta ex-
terior construido predominantemente de un material sustan-
cialm&nte incomprimible y generalmente elastico y hacer pa-
sar el material en banda a través de la zona de agarre.
El método comprende ademas estructurar el miembro de cubier-
ta exterior del rodillo de tal modo que las fuerzas de com-
presion en él desplacen porciones del material generalmente
eldstico asimétricamente alrededor de la zona de agarre de
tal modo que el material desplazado en una.primera direc-
cion en un lado de la zona de agarre retroceda en el otro

-
. .

-—.y
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‘{de la zona de agarre. De acuerdo con la uructlca preferlda,

{el metodo GOmprende proporcionar al menos dos rodlllos,

te rigido, estando dichps rodillos situados -en una relacidn

{potrados dentro del material sustanclalmente 1ncomnr1m1ble,

|ro de 105 rodmllos, de tul modo que el materlal generelmens
| te incouprimible so desplaza hacia el lado do salida de la

_zoﬂa de agarre., Por giro.oontinuado de los rodillos con el

-partes suuerflciales del material, en el lado de 5411da :

‘de las uartes superflciales correspondiente que entran en
vla zona de agarre produemendo un diagramg de fuerza qsime-
-trico en loa materlalea en banda dentro del plano de dichos

matariales y a traVes de le zona de ag garro.,’ e

Haojn nim .--13-

lado de la zona de agarre hasta sustancwalmonte su pOMIOién
orlginal hacla el ndcleo del rodlllo 1nter10r, 3ropor0Lo-
nando con ello un dlagrama asimetrlco de fuerzas de compre—

sién en los matermales en banda a medida que pagan a traves

uno. de los cualeu es nreferiblemente un rodillo generalasn—

de” giro comurimido adyacente. Pfeferiblemente el método

Sambién consiste en pr0p0r01onar mismbros de refuerzo em-

teniendo dichos miecambros de refuerzo un médulo de clasti-
idad superior al del material sustancialmente incomorini—
ble del miembro de eubierta exterlor y estos miembros ostdn

smtuados ¥y configurados en relacl6n con la direcclén de gi-

mate?ial'en.banda comprimido entre ellos, a medida que el
mgtefial ehvbanda abandona la influeneia de la zona de aga-
rre, el material generalmente incomnrimiblé desplazado re-
trocede hacia su nosicién original con resoocto al nucleo

inuarior del roaillo, de tal’ modo que le, valocidad de las

ds la- ona de agarre, es realmente menox quo la volocmdad

;lul 1nVnnto tambien s refleru a wn nétodo nuevo

e
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yiﬁtilfdé'p?odﬁcir<él rbdillb de agéfre deléinvento descri~

to en la nresente memoria, que comprende parulr de’ un, nien|

bro sustanclalmenue clllndrlco construido de ool materl al

. sustanclalmente rlvldo, flnar o] ase urar tlraa sucesivas
'de un mater;al elastomero suSuancialmente inconorlmible N

' ela tlco a lo 1ar-o de la 1ong1tud del rodlllo, de un mo 0

tal que 1z tira tenga una confi~uraoién nrqucada j se eX~

{tienda renaralmente en un angulo agudo con res pegto.al pla~

no tanzente al rodlllo rigido cilzndrico qvo pasa a través
de la 11ne° de contzcto entre 1a tlra ae md%cri “elagté-

ro ¥ ol rodillo cilindrlco, s1endo la conflouraclén ar-

queadsa tal que el dngulo formado entre 1a tlra de mate“lal

elastémero ¥ el plano tangentc es: maJor que el angulo co~
rreSpondiente en’ la narte de ex tremo libre de la tire del
material elastémero, estratlf1car una scccién de telavdé_
refuerzo en la socoidn elastéuera de modo que se ha qﬁe

Ta tels asuma la configuracién arqueada de 1a seccidn do

'matcrlal slagtémero; repetir las etapas de estratifloar

alternativamente secciones de elastémero idénticamcnte con~
*1"uradas a la primera secclén de elastomero, suficmonte-
nents para produc1r una cubierta de elastomero reforzada _
con tela que rodea sustancialmente las porclonps supnrllcia
lms perlferlcas totales del rodlllo clllndrlco, colocar 1

rodillo totalments recublerto de elastomero de refuerao en

un reclnto 1muermeable al aire, hacer el va01o en el rccln-

0 1mpermeable al alre; .y someter el rodlllo recublerto a
un proceso de curado hasta ablandar al menos parclalmente

el ‘material elastémero ¥ deSpués de ello, hacer que llcﬁuc

a ourar con 1o cual se forma wn mlembro de cublcrua su tun-

| cialaento un;*orme continuo y circular que-t;gne.unalsec-

T
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cion transversal de secciones de elastomero arqueado alter-
nante con secciones de tela de refuerzo alternantes arquea-
da entro ellas. Preferiblemente el método emplea unos me-
dios de laminacion de perfil que se hacen pasar sobro cada
tira.de material elastomero después de la etapa de asegu-
rar la tira a la tira previa de tela de refuerzo, mientras
que se aplica simultdneamente una presion hacia abajo su-
ficiente para forzar a la"superficie de contacto de las ti-
ras de material elastomero y la tela de refuerzo a un.con-

tacto completo entre mias con las otras.
. i - - .

*

BRBVB DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se describen a continuacion realizaciones profe-

ridas del invento con referencia a los dibujos, en donde:

- . La figura- 1A es una vista en corte transversal
de un rodillo de agarre, recubierto de acuerdo con la téc-
nica anterior, que forma una zona do agarro oon un rodillo
rigido convencional.

La Figura IB es un diagrama de desplazamiento de
un punto A situado en la superficie del rodillo recubierto
de la Figura 1A con respecto a un punto B, radialmente por
debajo del punto A, y situado en la superficie del nucleo
interior. el

- L a Figura 1C es un diagrama de velooidad deriva-
do de la Figura IB. - .- -

La Figura 2A es una vista en corte transversal
de un rodillo de agarre, que tiene un miembro de cubierta
reforzado, de acuerdo con el presente invento y que forma

una zona de agarre con un rodillo rigido convencional.

La Figura 2B es un diagrama de desplazamiento de
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un punto A" situado en la superficie de un rodillo rocubior
to de la Figura 2A con respecto a un punto D* radialmento
por debajo del punto A", y situado en la superficie del
nucleo interior. .- -

La Figura 2C es un diagrama de velocidad deriva-
do do la Figura 2B. .

" " La*Figura 3 os mia vista en alzado lateral de un
aparato de compactacion que utiliza® el rodillo de agarro
del presente invento para coopactar materiales en banda.

- * * La Figura 4 es una vista en corte transversal de

un rodillo de retroceso dirigido a un rodillo gemelo que
ilustra una realizacion alternativa del invento.

La Figura 5 es una vista en corte transversal
do un rodillo de acuerdo con el presento invento que estéa
comprimido contra un rodillo rigido convencional y que gi-
ran de modo opuesto a la direccién do los rodillos ilus-
trados en la Figura 2A, para etaploo como aparato de estira-
miento y/o desmenuzamiento do un.material en banda.

-La Figura 6 os una vista fragmentaria de un rodi-
I1o del invento que ilustra el método de su construccioén.

La Figura 7 es una vista en corte transversal
-.del.rodillo completo construido de acuerdo con el método

ilustrado en la Figura 6. _ * -3 "V.- ,ox "

D3CORIPCIOH DS LAS REALIZACIONT3 PREFERIDA

= .. Haciendo referencia inicialmonto®a la Figura 1A
on ella.se ilustra una vista en corte transversal do un ro-
dillo 10 rocubiorto de caucho no reforzado convencional
comprimido contra un rodillo de acoro convencional 12. La

cubierta 14, que-es de caucho, os por tanto elastica c
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incomnrlmlble y por consiguiente ‘se desplaza de la zona de

agarre 51metrlcamente como se muestra formando una giba

taﬁto en la salide de la zona de agarre ccmo en lc'entrdda

de dicha zona. E1 desplazamiento del materlal de caucho
esta ropreaentado de wQCClén en secclon por las llneas do
puntos mosbr das.en la Flwura 1A, Cuando loi rOulllos se
hecen glrar en la direccién ilustrada, el desplazamiento
tangenecizl "D (o*denadas) frente al tlempo nipu (absciaas)
Je un punto A en la superficie del caucho con reuOBCtO al
punto B que se encuentra radialmente por debago en la su-
perflcie del. nncleo 16 sera como se muestra en la Figura
1B,

Dol diagrama de desplaqamiento de la Flgura lB,
la velocidad tangoneial "V (ordenadas) fronte al tiempo

npu (gbscisas) puedé derivarse facllmente de acubrdo con

.la gi; ulnnta ecuacién'

Velocidad = v ;'",gg_ o
en donde d/at reresenta la primera derivada de la distan-
oio D" con ressecto al tiempo "It '

| BL dlagrama de velocidad para el rodlllo 10 de
la téenica anterlor se ilustra en la Figurs 1C. Como oue~

de v@rae Je este dlagrama, la velocidad del punto A asuml—

rd un Valor VAo que es menor que VS, la velocidad del row- -

dillo de acero 12. Cuando el punto A se aproxima a la gi-
ba de la zona da agarre, su veloc:dad se reducira momenté~
neamgntv, debido al desplazamianto del caucho, Yy luego se
acelera hasta la velocidad del rodlllo de acero a medida
que entra en la zona de agarre. Lag fuer"as de friccién

mantendrnn la velocidad de 1a sunerfiCIe de caucho sustan—
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cialmcnte igual a la velocidad del rodillo de acero én to-
d" el intervalo de la zona de agarre. Después de pasar a
través de la zona de agarre, la velocidad del punto A dis-
minuira de nuevo hasta por debajo de su velocidad normal
V~Ay cuando él punto A continla girando fuera de la in-
fluencia de la zona de agarre, su velocidad aumenta hasta
su valor original, V~_. Por tanto la superficie de caucho
entra y sale de la zona de agarre sustancialmente a la"mis-
ma velocidad y tiene la misma velocidad que la superficie
del rodillojde acero 12, y un material en banda 18 ni sera
compactado ni alargado mientras que pasa a través de los
rodillos. En consecuencia, con el fin de compactar los ma-
teriales en banda con el aparato de la figura,lA es nece-
sario emplear dispositivos complejos para proporcionar ve-
locidades diferenciales a los rodillos de modo que croen
una zona de agarre asimétrica. -pJt: "0
Haciende referencia ahora a la Figura 2A se ilus-
tra un rodillo 20 construido de acuerdo con el invento. Un
hiuoled interior 22 estad preferiblemente en forma de un ro-
dillo de acero cilindrico 13 que tiene una cubierta. 24 do
un material de caucho con materiales de cordon de refuerzo
26 situados a un angulo generalmente agudo con respecto a
la lIinea de contacto con la parte superficial exterior
asociada del ndcleo interior 22. El rodillo de acero 12
que esta comprimido para giro con el rodillo del invento
20, es accionado externamente por medios convencionales ,
no representados en los dibujos. * -

-"-Los cordones de refuerzo 26 tienen un .médulo de

elasticidad definido como: y——A.

SR, M- S A~ s
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‘Ademds tembién son cdnsideradoa,'ﬁedioa de refuerzo tales

,cién de la méquina. Las hebras do la urdimbre ge extende-

‘ rén por tanto a lo largo del rodillo.

'sistlrdn el zlargamiento e impiden el desplazamiento del
.agarre, mientras que ofrecen escase resiatencia al combamiqg

:sallda de 1a zong de agarre. Asi, un. punto A' on el miembrc

“bajo. el (on la superficle del nucleo de acero 1nterior 22)

"sera 00R0 se muestra en la Figura 2B. Puede Verse que debi—‘

. Ilojn pam, ".19" - 18065

" E = ___ Tensién
<. Deformacion -

que es~ma&nﬁ.qﬁé el médﬁld del Qéteriai de cauchb‘bésico,:
que for@a ié'cubierta. Ta;es materialés de refuerzo pueden
ser de matgrialeg'fejidos'o po‘tejidoé, tales como pdliés_
ter, nylon algédénfy Similares, preferiblemehtq con la di-
reccién del médulo mds g?énde que se exticnde en le direc-

cién general del movimienfo de'iqs materialos en banda.
como materiaies”compuestos de fibra/ céucho‘orientadbs de
modo que rofuercen el miembro de cubierta, Sin embargo, se
prefiere que los meteriales de refuerzo tejidos scan de

una tola textil do poliéster tejido de malla wniforme, si-

tuada con las hebras de la trams 0ehera1ﬁente en la direc-

Haeiendo referencia de nuevo a la Pisura 2A,
puede verse que cuando los rodillos 20 y 12 se haoen girar
en lo direocién mostrada, los cordones de refuerzo 26 re-
caucho que ocurre hacla el lado de entrada de la zona de
to que es causado por las fuerzas de agarre en el lado de

de cublerta 24 se deSplaza como se 1lustra por las llneas

del punto A' con respecto al punto ‘B! radlalmente por de~

do avqgg laJtotalldad_del desplazamlento_de caucho se rea-
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liza en una direccion (como se muestra en las porciones
desplazadas 28 de la Figura 2A), las tensiones en el caucho
hacen que este desplazamiento aumente hasta niveles impor™-
tantes. - /; b

. Con el giro continuado..las fuerzas causadas por
estas tensiones llegan a ser mayores que las fuerzas de
friccién entre la superficie del rodillo y cuando®la cu-
bierta 24 se libera de la influencia de la zona de agarre |,
la parte de caucho desplazada retrocedera hasta su posicion
original con respecto al ndcleo interior como se represen-
ta en el diagrama de velocidad de la Figura 2C. Asi, el
punto A" de la superficie exterior de la cubierta del ro-
dillo 24. tendrd& un perfil de velocidad con respecto al

punto B" en la superficie exterior del nucleo interior 22

. L
como se muestra en la Figura 2C.*

Larveloeidad V* ,, del
punto A" tendra un valor inicial.V"~,~ y se aoelerara en
la zona de agarre hasta un valor V"g, que es la velocidad
del rodillo de aoero. No ocurre desaceleracion del punto
A" antes de la zona de agarre puesto que no esta permitido
ningun desplazamiento del material de calcho por los oor-
donos de refuerzo 26, debido particularmente a su elevado
médulo y a su orientacion particular con respecto a las
tendencias de flujo naturales del material de caucho in-
oomprimible. Vo 2T "
Dentro de la zona de agarre, las velocidades del
punto A" y el punto correspondiente del rodillo de acero
son sustancialmente iguales y constantes hasta que se al-
canza una posicion de giro en la que las fuerzas de retro-

ceso del caucho superan a las fuerzas de friccidén entre

las superficies. En este momento la accidn de retroceso



10

s

.28

30

/ Hojn ntm, “241"' ’ 18066 . |

v

1 del materialnde caucho que vuelvé a su posicidn original

en el rodillo hara que la velocidad V'A, dlsmlnuya raplda—
monte hasta algﬁn valor minimo V! R* Despues asume ‘su valor
oriﬂlnal V'A fuera de la influencia de la zona de agarre.
A Puede _verse partlcularmente del perfil de Velo-
cidad del punto AY que. la superficze de caucho entre en
la zona de agarre con una velocidad con51derablemente ma—
yor oon la que abandona la zona de agarre. Puesto que una
banda de papel 18 (o materiales textiles tejidos 0 no te-
jidOJ> tendera a seguir la velocidad del caueho a través
de 1a rog1on de agarre, el papel, al 10ual que el caucho,
abanaonara la,zona de agarre a wna velocidad inferior
1a Que’ entra en le zona, de agarre. Esta di:erencia de velod’
cidad es uhu mealda de la contraccién de la benda. La come |-
paocaoién meJjoréda és debida partieularmente al deSplaza-
miento a simétrico del oaucho causado por los cordones de

refuerzé de médulo mds elevado v la orientacién inclinada

particular de los cordones de refuerzo con respeoto o la

,direccién do giro del rodillo 20.

Haoiendo referencia ahora a la Figura 3, ol ro-

'dillo de compaotacién del presente invento se ilustra como
componente Operativo de un aparato de compactacién 41. El
'rodillo 20 de le Figura 24 esfé montado de modo glratorio

en ménsulas 30 (solamente se ilustra una cara) que estén

SOportadas de -modo pivotante en 90portes vertlcales 32 por

‘un pasador-pmvote 34 y ménsulas 36. Uh rodlllo rigido 12

preferiblenante de acero o de hierro colado, esta SOporta- B
do de modo giratorlo por el eae 38 sobre las mensulas 40
montadas en los miem bros de bastidor vertical 32. El r0=~

dlllO de écero se acclona de modo glratorlo en la dlrecu

R T .
. o . . . . . . N - . ‘_.7 )-‘ ','-_ =
P B R A RS P
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(no mostrad0)

RS T

.5e crea une zona de agarre entre el.rodlllo 20

¥y el rodillo de acero 12 cuando el rodlllo 20 esta situado

'en apllcacién de superficle a superflcie con el rodillo de

acero 12, La fuerza de la zona de agarre depende del por-

centaje de compre51on.real de 1a cublerta de caucho, que a
su vez depende de la fuerza hacia abaao sobre el rodzllo
20 transmltlda por la mensula 36 que conv1erte las fuerzas
lineales del vastago de pistén 43 del cllindro de aire 42
en momentos de fuerzas de giro (fuerZa X Dlstancla) Asi

pues las fuerzas de agarre, medidas en kilogramos por cen?

,timetro lineal de rodillo, estan gobernadas por el porcen=

taje de 1nterferenoia de agarre (o compresién del miembro

do cubierta de cauaho), que a su vez depende del movzmlen—

t0 lineal dal Vastago del pistén actuador 40 y las fueraas

proporcionadas por el actuador 42. Por eaemplo oon el apa—

reto de compactaclén ilustrado en la Figura 3 se ha encon—

trado- que pera obtener un grado aceptable de coqpactacién
de pagel, suficiente para hacerlo extenaible 0. estire ble,>
dentro de las especificaciones comerciales, cuando el mi-
cleo interior 22 del rodillo 20 es de aproximadamente “1 c
timetros de diametro ol aparato mostrado requerira aproxi

damente 0,4 a 0 6 caballos de vapor por cada 2,54 cm de

por minuto de glro para produclr aproximadamente 44,3 a

Haclendo referencia ahora a. la Flgura 3, en fun-

oionamiento, cuando una banda de papel 18 que requiere com—
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1 pactacién, se hace pasar entre el rodillo 20 del presente
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invento y el rodillo de acero 12 que se muestra en la Fi-
gura 3t los cordones de refuerzo 26, que estan estructu-
rados y orientados con respecto a la direccidén de giro de
tal modo que los cordones de refuerzo se aproximan al ro-
dillo do acero en una relacién aproximadamente paralela
con la banda de material 18 que se muestra en las Figuras
2 y "3, el desplazamiento del caucho es asimétrico y res-
tringido al lado de salida dé la zona de agarre del rodi-
Ilo 20 como se ha descrito previamente. Las fuerzas de re-
troceso del material de caucho de la cubierta del rodillo
reforzado dan como resultado una velocidad en el lado de
salida do la zona de agarre menor que la velocidad en el
lado da entrada, con lo cual resulta una compactacién en
los materiales en banda que pasan a su través.

Aunque el rodiDo mejorado def presente invento e:
util, particularmente en la compactacién de materiales en
banda tal como se ha descrito en lo que antecede, se ha
encontrado que la disposicion anterior.es particularmente
adecuada para compactar materiales de papel en banda que
tienen, un contenido de humedad de digamos 30-40 por cien-
to. Los materiales en banda de papel que tienen un conte-
nido "de humedad relativamente mayor, como por ejemplo,
50-60 por ciento de humedad, se ha encontrado que son per-
judicados al menos en una de sus.superficies cuando se tra-
tan con el aparato de la Figura 5. Debido a la adhesioén
entre el papel y el rodillo de acero, se impide que el pa-
pel sea compactado en el momento de retroceso de la cubier-
ta de caucho. Por tanto se cree que la friccién aumentada,

causada por el elevado contenido de humedad de la hoja hac<j
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que los rodillos sometan al material en banda a fuerzas de
desgarramiento a lo largo de un plano que pasa centralmen-
te a travi3 de él, lo que a su vez tiende a desgarrar el
-material en dicha zona; Las fuerzas asi aplicadas, al ser
mayores que la resistencia al desgarramiento del papel,
dan como resultado el restregamieuto, arrancamiento o ras-
camiento del papel. -
-Haciendo referencia a la -Figtira se ilustra
un aparato compactador *"MD".de doble retroceso que utiliza
dos rodillos construidos de acuerdo con el _.invento, poro
particularmente adecuado para compactar materiales de pa-
pel en banda que tienen un contenido de humedad relativa-
mente alto de hasta por ejemplo, 50-60 por ciento. Un ro-
dillo 20 tal como se ha descrito en lo que antecede, esta
comprimido para giro contra un-rgdillo idéntioo 21. Cual-
quier rodillo puede ser accionado mecanicamente por medios
de accionamiento (no mostrados). Esta disposicidn crea un
diagrama de fuerzas sustancialmente simétrioo en ambas
superficies de la banda 18 del material de papel de tal
modo que cuando la banda contiene un contenido de humedad
mayor que el normal, no ocurrira un resbalamiento o arran-
camiento del papel. Los-icordones de refuerzo 26 estan
orientados como se ha descrito previamente y los rodillos
20 y 21 se comportan idénticamente quelel rodillo 20 pre-
viamente descrito con respecto a los perfiles de velocidad
y .las caracteristicas de retroceso del caucho, Sin eoibargo,
al ser i1dénticos ambos rodillos 20 y 21, las fuerzas de
friccidén estan reducidas al minimo puesto que ambos.rodi-
Ilos comprimen y liberan el material en banda sustancial-

mente do modo simultaneo y simétricamente alrededor de la
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1mportante como el del rodillo recubierto de caucho refor-

Con la dispozicién de conpactaoién do doble retroceso de
dos rodillos de la Figura 4, el mdtefial de caucho de la

'cubierta reforzada 24 ratrocedera en una G&uenbién menor

'51gnlflcat1vo en la técnica.

- modo que los cordones de refuerzo ‘Se gproximen a la banda
en una ralaclén suutancialmente yerpendioular a ella, oMo

Jse muestra en la Figura 5y los matarlales en banda que pa-

25 I © T igese

Hoja niim.

- Aungue la diépbsiciéh‘de la Fiéufa 4, es vonfﬁjou‘

sa en el sentldo de que pueden ser compactados materiales
en benda de albo contenido en humedad, se ha encontrado

que el gredo de compactacién con este aparato no es tan

uado comprlmldo contra un rodillo de acero como se ha des-
crito prevzamente. Por ejemplo, con la disposicién descrl—.
ta prev1ament¢, ‘el rodillo de acero 12, que ‘tiene un coe-

ficiente de friccién mayor que el del rodillo del invento,
tiende & aplicarse friccionalmente contraf%i rodillo re-

cubierto de camcho 20 durante un peridﬁo.ée tiempo mgs lar-
go, antos de liberarlo, dando por,tgnto como resultado

unas mayores fuerzas de retroceso del waterial de czucho.

y ia comnactacién aerd menor que la del aparato mostrado
en la Pigura 2A, A pesar de eate inconveniente, la caepa-
cidad pare compactar materiales. de alto contenido de hu-
medad sin desaarrar ni desmenuzar la supsrficie del nate-

rial en banda ¢s no obstante considerado como un aVance

" Pambidn se ha descublerto gque al girar cl rod1~

1lo del presente invento en una direceién inversa de tal

san a su trgVes, seran estirados en el plano del mqterial

en oanda. Este resultado es causado por el desplazamiento

i oo o Ao 2w e mans
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peculiar del material* de caucho que resulta de la combina-
cion y la orientacién relativa de un material elastomero
basica y sustancialmente incomprimible, reforzado tal como
so ha descrito previamente con respecto a las realizacio-
nes de las Figuras 2A y 4 y hecho girar.en una direccion
opuesta a la descrita anteriormente. -
~ Haciendo referencia a la Figura 5 en ella se

ilustra un rodillo 20, como se ha descrito previamente,
que tiene una cubierta 24 con miembros de refuerzo 26 em-
potrados en ella. Un nucleo interno 22 tiene una cubierta
24 de un material de caucho generalmente incomprimiblc. y
sustancialmonto clastico. Los miembros do refuerzo 26 de
material de poliaster tejido que tiene un médulo de trac-
cion mayor que el del caucho, estan empotrados dentro de
la cubierta de caucho y orientados como se muestra de acuoi
do con la descripcion de las realizaciones previas. "Ado-
mas, los miembros de refuerzo de esta realizacidn pueden
analogamente ser de otros materiales tales como algodon,
nylén, fibra de vidrio, oauoho, etc. Es de principal imporj-
tancia inclinar los miembros de refuerzo 26"a un angulo
generalmente agudo con respecto al plano tangente adyacen-
te del nacleo interior 44. También es de un significacién
importante seleccionar los miembros de refuerzo que tengan
un médulo de traccién mayor que el del material de caucho
basico de la cubierta 47. e T

Haciendo referencia ahora a la Figura 5,-el ro-
dillo 20 esta comprimido contra un rodillo sustancialmonto
rigido 12 como se ha descrito previamente pero la direc-
cion de giro, con respecto a la direccion de los miembros

de refuerzo 26, es como se muestra. Comopucde verso, el

Ly -y
- -;,y\ 9 ’E -
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~'ﬂa direceidn ﬂeneral que el despla”amiento de lag rﬁaliza-
‘ciones nrevias, pero 1os materiales en banda conaucldos a
:la zona de agarre entrardn en la zona de a'arre en el lado
en el que se doanla°a el caucho. E1 material de caucho o8-
}ta 1mpedldo de deaplazarse hacia el lado de salida de la

‘zona deé a:arre, deoido a la reaistenoia prOporcionada por

otra parte, 1os nieabros de refuerzo, que ofrecen una re-

' sistcncia ralatlvamente menor a. la flexlén, proporcionan

'“as de retroceso hacia delante. Asf, la velocidad do un

'cidaﬁ en el lado de entrada. Estg diagrama de fuecrzas alar-
'ga'los materiales en banda sxtonsibles tales como lus b;nw

“‘ das textiles teaidas y no tejidas que ‘pasan a través de lo

- menuzar el panel en tiras wiiformes, La anchura de las ti~

1el diametro del nucleo intarlor, el didmetro de 1a cubiertz

e e
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desplazamiehfb"de la. cubierta dé-caucho 24 séré en la mis-

los: medlos de refuerzo 26 en la dlrecclén de salida. Por

sustan01a1mente menox r631sten01a el desplazamiento del

caucho hacia el lado d¢ entrada de la zZona de agerra. Por

el giro continuado de los rodillos 20 y 12 como se mucotra|’

en la Pi*ura 5y & medida que el material desplaZado aban-
dona la zong, . de’a garre volvera a su poaiclén original reg-

peoto al nuoleo interior 22 con lo oual proporeiona fuor-

punto de la superficlie de la cubisria reforzada 24 os mae-

yor en ol lado de salida de la zona de agarre que la velo~

rodfllos 20 Yy 12. En el ceso de materiales en bandas de
apel, las fueraas de alargamlanto netas, que son maJores

que 1a resmstencla a la tracclén del papel, tenderdn a deo
rag depende de una oomb1naczén de factores que incluyen

de caucno reforzado, la diferencia relatlva enure el né-

dulo de elasticidad del materlal de caucho en comnaracion

el . . PR B ,(7_ v

P
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con ol médulo de elasticidad do los miembros de refuerzo
etc.

Haciendo referencia ahora a la Figura 6, se ilus-
tra el método del invento para fabricar el rodillo de com-
pactacion mejorado del presento invento. El rodillo se fa-
brica preferiblemente a partir de un nicleo interno 44 de
acero que se encuentre en forma de un miembro sustancial-
mente cilindrico tal como se muestra. Aunque se ha descri-
to previamente un rodillo que tiene una cubierta de un ma-
terial generalmente incomprimible con miembros de refuer-
zo orientados como se ilustra en las Figuras previas,.en”
la practica se ha encontrado nocesario incluir ciertos as-
pectos especificos en la fabricacién del rodillo mejorado
del invento, que son requeridos no solamente para construir
ol rodillo sino para mejorar su capacidad en comportarse
tal como se ha descrito. Como ejemplo que ilustra clara-
-mente ol método de fabricacion del rodillo del invento y
para ilustrar las dimensiones relativas de-los componentes
debe-advertirse que el nucleo de rodillo interior de acero
ilustrado en la Figura 6 tendra un diametro de aproximada-
mente $1 centimetros. * -

- En la Figura 6, el nucleo interior de acero 44
tiene fijadas a su superficie hojas de caucho, suficien-
tes en una relacidén de superposicidn unas con otras en
forma de estratificados que definen una cubierta 47 que
sustancialmente encierra al nucleo interior 44. Antes de
asegurar las hojas de caucho 46 en la relacién de superpo-
sicion o solapamiento unas con otras al nucleo interior
de acero 44, se ha encontrado ventajoso reducir la dureza

superficial progresivamente desde la superficie del ndcleo
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dinterior 40 hasta la shperficie'eiterior de la oubierta 47.

haecis la superficie exterior de la cublerve para compensar

»,Las hojas 46, que preferiblemente son de caucho natural

} resorclna, ) un comnuesto de ella. Para 1nlclar la aplica-

18654
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Asm, inmcialmentc se fija una hoaa l*8 de material de eauchc
no curado ¥ no reforzado, nreferlblemente de una dureza de |
oaucho dc 90 en durdnmetro SHOR“ A, alredecdor del nicleo

44 con un cemento adecuado. Una seg unda hOJa 60 de caucho '
no curado j no reforzado de una dureza de aoroxlmadaﬂante
70 en durometro SHORE A, se flja a la primera hoja por wn
peg amoato adecuudo. Despues de comnlebar esta etaoa 3e for-
na lu 50 la cubleroa de czucho princlpal 47, ‘

D Las ho;as de caucho 46 son preferlblemnntn de
alrcdedor de 1, £8 mm de espesor y estdn conflvuradas ar-
queadamente como se muestra, paru proporcionar un mienbro
de oubierta 47 de aproximadamente 5 centimetros de espe-
S0r radlal. Como reaultado, el angulo formado por estas
hojoa cen relacién 4 un plano tangenta asociado del ndoleo
interio: disminuye prefériblamenta alzo ﬁacia la suporficic
exteribf'de la cubieria. El espésor de capé eficaz medidd

circunferencialmenta aumenta desde ol nticlzo interior 44

1s circunferencia progresivamente creciente. La forma real
de la hoja afqueada 46 requerilda paré formar la configura—
6ién mostrada en una seceidn de une espiral, pcrd o8 apro-
ximada por un arco de un cfrculo en las partes mostradas.
de wna dufeza 50 en durdmetro SHORE A; estéﬁ asesuradas
unas a otras y al nidclso 1nterior 44 en relacldn de suoer—

posiclén con un cemanto ] agento de union adecuado tal cong

cién nroplada de l;s ‘capas de caucho, se sitﬁa aobrc el

nuclno 1nu9rior, oomo se muestra, una burra do 3erf11 A8,




_perflcle da la cublerta que son causadas por los numerosos'

con laihéﬁfibﬁfééién de ié‘shréffiéiéTde tféﬁajohﬁl’éc’la'

barra de perfll que se aproaima a 1a curvatura de 1as t1~

ras de caucno 46 requeridas phra formar una cublarta de

'rodlllo adecuada 47. Esta barra 48 se retmra ultlmamvnue

antos de °°mpletgr la cubierta del rodlllo. ;.f“-f"":'

Cada hoja de caucho 46 esta su¢101entemente re-:
vestlda con el pegamento o agente de unlon y 31tuada en
relaclén de superp091016n con 1a proxlma hoja previa 46 a -
lo larwo della 1on°1tud del nucleo 1nter10r. Una vez, com~
pletada la colocaclén de cada tlra, wn rodillo de verfil

;2 se mueve a 1o largo -de 1a lonoitud de la tlra, mlﬂntras

| que simultaneamnnte aplioa une pre51on hacla abaao sobre’

la hoja de caucho 46, con lo cual fuerza a todau las su-

perfzeies a egtar en oontacto unps con otras. Entre c*da_

hoja 46 de m terial de cauoho, W matnrlal de refuorzo
sdecuado 49, de wna tela textll de poliéster, esta pegada

'.adecuadamunte a 1a superficle de la hoja de caucho 46. Los.

cordones de refuerzo 49 tlenan un médulo de elasuicldad

y una tenac;dad sunerzores a los de los matcrlales de cau—

cho y estén preferlblemente construldos de hilo de bdiies-

tor tejido de aproxlmadamonte 800 denler. Las hojas dc cau-

":oho 40 son preferlblemeﬁte de un caucho no curado que se

.curara flnalmente, como se descrlblra, cuando la cuhlarta>
'de rodillo esté, eomnleta. AL completar 1a apllcacion de
| las ﬂOJ&u de caucho 46, una hoaa de materlal de caucho no‘
'.curado j no reforzado de anroximadamonte 6 mlllmetros, se
| pega. a la superflcle exterlor. nsta capa de materlal, que
‘ffes de una dureza de_‘o en durOmetro SHORE A, elimlna las

N zdiscontinuliades pequeﬁas de la zonc de a arre en la su- A
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estratificados de las hojas de caucho superpuestas 46. .

. Puede versoé que debido a la geometria particular
de los miembros ensamblados tal como se represonta, so for
man los espacios internos triangulares 54 en la parte del
extremo interior de las tiras adyacentes a la superficie
exterior del nicleo interior. Al completarse la cubierta
dol rodillo, el rodillo.esta pues encerrado dentro de un
miembro impermeable al aire tal como una bolsa de material

plastico. Se hace el vacio dentro de la bolsa para Imcor

que el aire sea retirado de los espacios 54. Al someter
el rodillo completo a un proceso de curado adecuado tal

como un proceso de vulcanizacién en un autoclave puesto

a presion, mientras que simultaneamente se mantiene el vecj}'o

dentro de la bolsa, algo dol material do caucho de las ho-
jJas 46 y algo del material de oaucho do las capas intario-
res 58 y 60 fluira hacia los espacios adyacentes 54 con

el resultado do que la cubierta sera sustancialmento uni-
forma y tondra una configuracién de seccidéon transversal
circular concéntrica como so muestra on la Figura 7. Sin
embargo aunque las partes de caucho llegan a ser general-
mente uniformes y homogéneas, las secciones retienen, su
caracter individual con respecto a las diferentes clasifi-
caci"ones de dureza de caucho. La vulcanizacién do las ho-
jas de caucho también estabiliza al material do caucho
para empleo y generalmente mejora sus propiedades.

ElI didmetro del nicleo interior 44 esta determi-
nado por los requerimientos individuales en cada caso. Sin
embargo, en la realizacioén preferida, se ha encontrado que
un ndcleo interior 44 de 51 centimetros de didmetro junto

con mia cubierta de rodillo 47 de.aproximadamente 51 mili-
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metros de espesor? proporcioné resultados excepcionales
en el tratamiento do materiales en banda. Con tal rodillo
interior la aplicaciéon de las capas de caucho .46y los ma-
teriales de refuerzo 49 so ha encontrado que era 6ptimo li-
mitar el angulo entre el plano 64 tangente a la hoja
de refuerzo 49 y el plano 66 tangente al nucleo interior
en su.interseccién? a aproximadamente 205 como se muestra
.en la Figura 7. La curvatura de la hoja 49 se define pre-
feriblemente manteniendo al angulo correspondiente "~ " en *
10 la interseccién de la hoja 49 con la parte de la superfi-
cie exterior del rodillo? es decir? entre los planos taq—
gentes respectivos 68 y 70 como se muestra en la Figura™?
en aprosdLmadcmcnte 16s. Con las dimensiones,preferidas? asi
como con la curvatura preferidas de las capas de caucho 46
15 y las hojas de refuerzo 49? se consiguen.las fuerzas de re-

troceso, los perfiles de velocidad y los diagramas de fuer-

za, deseados.
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- REIVINDICACIONES .

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, por.VEINTE afios, son.los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

Is.- Un método de producir un rodillo de agarre
para uso en un aparato para tratar materiales en banda del

| .
tipo de papel, telas tejidas 6 no tejidas y similares, tal

como, para compactar, alargar, desmenuzar o realizar opera-
ciones semejantes, caracterizado porque comprende las ope-
raciones de: tomar un miembro sustancialmente cilindrico
construido de un material sustancialmente rigido; asegurar
tiras sucesivas de material elastomero sustancialmente in-
compresible y elastico a lo largo de dicho rodillo de tal
manera que cada tira tenga una configuracién arqueada y se
extienda en general en angulo agudo con un plano tangente

a dicho rodillo cilindrico rigido que pasa por la linea de
contacto entre la tira de material elastémero y el rodillo
cilindrico, siendo tal la configuracién arqueada que el an-
gulo formado entre la tira de material elastomero y dicho
plano tangente sea mayor que el angulo correspondiente en
la parte extrema libre de la tira de material elastémero;
estratificar una seccidén de tela de refuerzo sobre dicha
seccion de elastémero con el fin de hacer que la tela adop-

te la configuracidén arqueada.de la seccién de elastomero;

repetir las operaciones de estratificar en fonna alteinati-
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va secciones de elastomero configuradas sustancialmente en
fonila idéntica a dicha primera, seccién de elastémero en
medida suficiente para producir una cubierta de material

de tela que rodea sustancialmente a todas las partes super-
ficiales periféricas de dicho rodillo cilindrico; colocar
topo el rodillo, cubierto con elastémero, de refuerzo en una
envuelta estanca; realizar un vacio en dicha envuelta es-
tanca; y someter dicho rodillo cubierto a un proceso do
curado de elastomero para ablandar al menos parcialmente el
material de elastomero.y, después de ello, hacer que cure
para formarse asi un miembro de cubierta cilindrico, con-
tinuo y sustancialmente uniforme, con un corte transversal
de secciones de elastomero arqueadas alternativas, que se
alternan con secciones de tela de refuerzo-arqueadas posi-
cidnadas entre ellas.

23.- Un método segun la reivindicacion 13, carac-
terizado por hacer pasar unos medios de laminacidon de per-
fil. sobre cada tira de material de elastomero después de la
operacion de asegurar la tira a la tira previamente coloca-
da de tela de refuerzo.

33.- Un método segun la reivindicacion 23, carac-
terizado por aplicar simultaneamente una presién hacia aba-
jo a la tira de material elastomero merced a dichos medios
de laminacién, de magnitud suficiente para forzar a la su-
perficie de contacto de las tiras de material elastémero y
a las secciones de tela de refuerzo a que entren en contac-
to completo unas con otras. - - . . -

43_.- Un método segun la reivindicacion 33, carac-
terizado por asegurar tiras sucesivas de material de cau-

cho natural y someter a dicho rodillo cubierto a un proce-

rE*—A= *
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so de curado por vulcanizacioén. / -
; 57 .- Un método segén la reivindicacion 33, carac-

terizado por asegurar tiras sucesivas de material de cau-

cho sintético y someter dicho rodillo cubierto a un proceso

de-curado por“vulcanizacioén.

63.-Un método de producir un rodillo de agarre
para uso en un aparato para tratar materiales en banda del
tipo de papel, telas tejidas o no tejidas y similares.

Tal y como se. ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de TREINTA Y CINCO hojas escri

bas a maquina por una sola cara.

Madrid, Q2.EME1978
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