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tensién del hilo son tales que 1la formacidén de bucles deter-

Hoja ntm. ]

Un proccdimiénto para el tratamiento con sire
comprimido de hilo en uns miquina de tricoter, los hilos
asi tratados y una mdquins tricotosa circulsr.

El invento se refiere 3 un procedinmiento pars
el tratsmiento, en una mdquina de tricotsr, més particular
mente una mdquina tricotogs circular, de hilos de filamen-
tos miltiples con un fluido gaséoso 8 presidn superiof 3
la dtmosférics, en cuyo procedimiento los hilos a tricotar
son provistos de bucles y/o otros salientes en una zons de
tretamiento situsds entre los paquetes con hilo de partids
y entes de que el hilo slcance las agujss de tricotar. - . |
Aunque 'un procedimiento del tipo iqdicado anﬁg
riormente se'puede considersr generslmente conocido de -
"Deutsche Textiltechnik® (Pécnica textil aleﬁana) 21 (1971)
Volumen 7, pdg. 440, columna derecha, seccién 3.6, el pro-
"
cedimiento descrito en ells nunca se ha aplicsdo & escsle
comercial, probsblemente debido a8 que las dificultades piég
tiéas encontradss en la reslizacidn del mismo fueron consi-
deradas demasigdo grandes, particularmente en lo que sehfé—
fiere alla fabricscibén de productos de cslidsd aceptéble.
De scuerdo con el invento se han encontrado sho)
ra, sorprendentemente y después de complicados experimentos
basados en la experiendia ﬂe ailos, condiciones de procedi-
miento bor las cusles se pueden superar dichas dificultades
en el pqecedimiento del tipo indicado snteriormente. E1 pro
cedimiento segln el invento estd caracterizado porque en lé

zona de tratsmiento 1a presidén stmosférica a 1ls que se so-

mete el fluido goseoso y la sobresalimentscién del hilo' y ls

-

3

minada por el método de medicidn descrito a continuscidn, mg

LN
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llojn ntim. 2

_dianfe el cusl se registra en uns longitud de 5 metros el
ntmero de partes de filamento: que sobresslen del cuexrpo
de hilo compacto, es sl menos de 200 en uns distsncie de
0,6 mm desde dicho cuerpo de hilo compacto y no es superiop
a8 10 en 3,5 mm desde el mismo, cuyss distanciass son medi-
das desde 1la linea centrsl del haz luminoso de medicidn sl
borde mds prdéximo del cuerpo de hilo compacto. El procedi-
miento del invento est8 cg?acterizado ventajossnente por-
que dicho valor de foracién de bucles no es mayor de 50 en
una distsncia de 1,7 mm aesde ls 1lines centrsl del haz lu-
.minoso de medicidn sl borde mis prdéximo del cuerpo de hilo
compacto. Seghn uns reslizacién preferids, la presidn supe
rior 8 la atmbésférice del fluido gasseoso 3 pres1on, més pag
ticulsrmente aire, es de 0,5 8 10 bares, y preferlblemente
de 3 8 5 bares. Uns realizaqibn fsvorable del procedlmlen-
to segln el invento esté céracter¢zada porque 1la veloclded
de suministro del hilo 8, ¥y la velocidad de descargs de;
hilo desdé, la zona de trstamiento, estén adaptadss una‘é)i
otra de tal manera que 1ls velocidsd 3 la que se suministra
el hilq a la zons de tratemiento es del5 al 40% y, mds por-
ticulsrmente, del 15 sl 30%, moyor que la velocidsad 8 la
cusl se descarga el hilo de dichs zona de tratamiento,
En otres palabrés, 1s sobrealimentacibén del hi-
lo es del 4 sl 40%, mds particulsrmente del 15 3l 20%. Una
realizag}én préctica del procedimiento segin el invento es~
t4 carscterizada porque la zons de tratamiénto estd en uns
trayectoris entre dos guishilos, cuys trayectoris termina
virtualmente en el lecho o plato de sgujss de unsd méquins
tricotoss. Se puede obtener un efecto especial si el proce~

dimiento segin el invento estd carscterizedo porque ls relg
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Lcién de 13 velocidad de suministro del hilo o ls zona de

Ioja nam. 3
tratamiento a la velocidad de descerge del hilo desde di-
cha zons se cambia peribddicemente de acuerdo con un progrs
mg preferido, preferiblemente varisble.

_ Se obtienen resultedos perticularmente favora-
bles con un procedimicnto carscterizsdo segln el invento
porque el hilo contienc filsmentos que tienen forms mbs o
menos .dentads, ondulada, lobulads, o de seccidén trensversal
de ocio ldbulos, o slguna otrs forms no éircular en seccidn
transverssl. O, segin el invento, el hilo puede contener

filsmentos que tienen seccidn transverssl huecs. :

Una reslizacibn’ simple y bsrats segln el inveé
to estd carascterizsds porque solamente es tratado un hi@o:}
de filsmentos miltiples en 1ls zons de tratsmiento. Se pue=
den obtener hilos de efecto especial de una msners sencills
si el procedimieﬂto segln el invento esté caracterizado- poy]
que son sopledos simultdnesmente dos o més hilos de mﬁlﬁi;'
ples filamentos conjuntamente en la zona de tratamiento,~Sé
gln el invento, se pueden usar ventsjosamente filamentoél'
que tienen grados de encogimienfo diferentes. Cusndo se im-
pulsan o scplan dos o mas hilos conjuntsmente, se puede ob-
tener un tricotado muy atrgctivo si el procedimiento segln
el invento se carscterizs ﬁorque 8l menos uno de los hilos
tiene uns tensidén menor que la del otro hilo (o hilos) y se
obtiene un hilo de funds-nlcleo tal que el hilo suministra-
do que tiene 12 tensidn menor forms el hilo de funds de bu-
cles y el otro hilo (hilos) forms (formen) un hilo de ni-
cleo. Dependiendo de 1s teésién usada, es posible, natursl-

H

mente, que el hilo de nicleo contengs algunos bucles. Sin

embargo, 1 formacibén de bucles o el nlmero de bucles del

.
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.|Jidos tricotados hechos por el procedimiento segin el inven

Hoja nuam.

_hilo de nficleo serd considérablemente menor que 1a }orma-
cidén de bucles del hilo de funda, ‘

Se obtiene un tricotado que tiene una aparien~
cis porticularmente stractiva si el procedimiento segﬁn'el
invento se csracteriza porque 3 la zons de trstamiento se
aliments un hilo de' filamentos rizsdo por falss torsidn,
rizado-en caje de relleno, rizedo con engrensjcs o por 8l-
gin otro método de rizado ﬁirecto.

Veﬁtajosamente; segln el invento, se puede alid
mentar 8 la zons de tratsmiento un hilo de mlltiples fils-
mentos que tiene rizsdo sensiblemente latente, cuyo rizado
latente del hilo pudo haber sido formasdo por el método de:
rizar de cuchills-borde o creando temporalmente un gradiehh
te de temperaturas en la seccidn trsnsverssl de lds filémég
tos, por ejemplo por calentsmiento y enfrismiento as8imbtrin-
cos del hilo. O sé puebc hacer uso de un hilo de rizsdo la-
tente del tipo en el cusl los filsmentos del hilo, en dis-.
posicidn de funda-niicleo ssimdtrics o en yuxtaposicién,_§$+
thn férmados cada uno por 8l menos dos componentes polime-
ros diferentes. En ls fobricacién de dicho hilo de funda-ni
cleo se prefiere, segin el invento, que se use para hilo de
funda dicho hilo de rizsdo lstente, cuyos filamentos tienen
uns forms no cigcular en sceecidn transversal.

Pars el procedimiento segln el invento se pue=-
den utilizar varios hilos multifilsomentsrios, sintéticos,
diferentes, tal como hilos de poliéster o polismids o com-

binaciones de los mismos. El invento comprende también te-

to. Después de que has abandonado 1o mquine tricotose, di-

c¢ho tejido tricotado sufre unos tratsmientos posteriores en
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51 conocidos, t8l como lavado, secado y estabilizacibdn »
temperaturs elevads. Se prefiere entonces que el rizsdo ls

tente presente en ls funda de un hilo de nicleo-fundas ses

ne lugar en cl hilo de funda llevsrd a ls obtencibén de un
moterial tricotado .que tiene propiedades éorprendentemente
favorableé, tales como un tacto muy bueno. Segiin el inven-
to, se obtienen los resultados més’favqrables con tejidos
tficotados del tipo "wevenit" y del de enclavamiento mutuo|

en si conocidos.

porcionar un procedimiento del tipo indicado énteriormeﬁ%g
que comprende medios para obtener un producto final de 8l=
ta calidad, en forms de un tricotado circuiar. Bl procedi:A
mientd seghn el invento estd, s este fin, ceracterizado

porquébcuando se detiene la médquina tricotoss, se continﬁé
el suministro de fluido gsseoso o presidn durante un tiemﬁ

po de retardo después que ha sido desconectado el acciona-

Ve, L

v

miento del cilindro de agujss de 1s mdquins tricotoss. --
for lo tsnto, el tejido tricotado obtenido no
mostrard ninguns desviscidn formasds como consecuencis de
interrupciones en el proceso de tricotado. Un método simplg
segin el invento ests carscterizado porque despuds de habex
sido desconectado el accionamiento, més particularmente el
motor dc accionsmiento, del cilinaro de agujas, no sc de-
tiene el suministro del fluido goseoso hasta que hay pasa-—
do cierto tiempo de retardo.
7 El procedimiento segfin el invento se csracterid
za ventsjosamente porque él:tiempo de retsrdo corresponde

aproximadsmente ai tiempo que tarda el cilindro de sgujss

convertido en un rizado visible y el encongimiento que tie+

El invento tiene psrticulsrmente por objeto prox

L eee—
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L en llegar el reposo después de haber sido desconectado el

Iojn nom.

motor de sccionamiento del cilindro de agujss.

Segln el invento, dicho tiempo de retardo pue-
de ser de 1 2 10 segundos y, pieferiblemente, de 2 3 5 se~
gundos. Una reslizecibn fsvorsble estd csracterizasds, se-
glin el invento, porque después de haber sido desconectado
el motor de sccionsmiento del cilindro de agujss, se redu-
ce el suministro del medid‘gaseoso de scuerdo con un pro-
grama preferiblemente variable, cuyo reduccidn puede ser
reslizada, opcionalmente, de manera gradual,

Un procedimiento muy efectivo estd caracteriza-
do, segln el invento, porque después de haber desconectaﬁq
el motor de accionsmiento pers el cilindro de sgujss, la
reduccién del suministro del medio geseoso a presién se conl
trola, opcionalmente medisnte un dispositivo de transmisidy,
por'la velocidad decreciente del cilindro de agujss o medi-
ds que se detiene. _ _ ‘

| El invento comprende también uns méquins tpicp—
toss bircular pars realizar el procelimiento anteriormente
descrito, cuyz méquina tiene un bastidor provisto de miem~
bros de recogids y de guia pars el hilo a trater y miembros
de soplado conectados & la slimentscibébn o suministro para
un fluido gsseoso a presibén, un cilindro de sgujos equipadd
con ung pluralidsd de alimentadores, por ejemplo 24 § 48, y
puesto en rotacidén por un motor de conexidn/desconexidn o
de acoplamiento/desacoplamiento, y medios péra srrollsr el
tubo tricotado, cuys miquina estd caraéterizada, segfin el
invento, porque estén previstos medios para detener, 3 tro-
vés de un retsrdo de tiempb; el suministro del fluido gasep)

so 8 presibn, después de haber sido desconectedo el acciong
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. Los medios para detener el suministro de. £fluidg
comprenden, ventajosamente, un relé de tiempo.

Una reslizacidn pfeferida de 1s méquina 1100~
toss circulsr segin el invento estd corscterizsds porque
165 miembros psra opersr el sccionamiento del cilindro de
sgujss-consisten en un dispositivo de trensmisidn scoplsdo
8 miembros de control pars el suministro del fluido gsseo-
so a presidn. Segln el invento, dichos miembros de control
funcionsn ventajosaemente de acuerdo con un programa Voria-
ble. ' |

Uns ventajs importente del procedimiento seghan.

den utilizsr paquetes de suministro con hilo plano u ot:qg
hilps de dessrrollo liso, de meneres que se puedas realizaf
todo el proceso de tratamiento ﬁrécticamente sin ninguna_ig
terrupcibn y s elevads velocidad. . )
| El invento se despribiré con més detalle copjfg
ferencis s los dibujos, muy esquemdticos, que se écompaﬁéﬁ,
en los cusles en ls figurs 1 estd representsds uns mdquins
tricotosa circular. Un cilindro de giro 1 que llevs sgujes
utilize 24 slimentadores dispuestos alrededor de la perife-
ris del cilindro. El senfi&o de rotscidén del cilindro esté
indicsdo por ls flechs 2. En ls reslizscibn mostrade en el
dibujo se suministrsn dos hilos 3 y 4 a csds uno de los 3lj
mentadores. Por razones de c¢lsridsd sbélo se muestrs ls sli-
mentacidn de hilo 8 uno de los slimentadores. Un hilo de
partids plsno 3 es extraido de un paquete 5 y pssa sobre un

guishilo 6 y miembros de slimentacibén 7 formsndos por un ro

dillo de avence con rodillo sepsrador. A continuacibn, en
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— su camino 81-slimentador de tricotsr, el hilo 3 pasa sobre

.avance 12 y un segundo guishilos 13 al dispositivo 9 de

~mentacién de los hilos alimentsdos sl soplador que esté

Moju nam 8

un guishilo 8, un dispositivo 9 de dexturizsr con aire que
ejerce fuerzs de traccibén y un guishilos 10, cuybs disposi
tivos no estdn mostrsdos con detalle. Por casds slimentador
estd montado un guishilos especisl 8 en el bastidor de 1la
méquina tricotoss y, ademds por cads slimentador hoy pre-
vists una unidad sopladora 9. Les unidades sopladoras 9
pueden ser aproximadamenté del tipo descrito en ls memoris
de ls pstente briténics 8é5.527. Andlogsmente, el hilo 4

es suministrado a través de su guishilos 11, niembros de

texturizer de aire. En el soplador 9 los hilos 3 y 4 son
impulssdos conjuntamente para formsr un hilo de niicleo--fun

da como consecuencia de ls tensidn y el grado de sobreali-

siendo apropiadaménte.oontrolado sjustando los miembros de
svance 7 y 12 e velocidsdes psrticulares.

Estes velocidades deben ser toles gue en elpég

plador 9 las tensibén en el hilo de funds es menor que 13 del

hilo de nfcleo,

Los bucles éon impulsados o soplados principsl+

mente en el hilo de filamentos de poliéster que tiene rizs+t

do latente, cuyo rizado se obtiene preferiblemente por ca-
lentanmiento y/o enfrismiento asimétricos. Los dos paquetes
5 y 14 se forman medisnte hilo de pertids plsno, de msnera
que no hays dificultades de desenrollamiento. El tricotado
tubuler 15 producido en la mdquina tricotosa circulsar es

descargado del cilindro de manera conocids y arrollado en
una etapa posterior y después de tratado de la meners usual

Durante el tricotado se pueden cortsr cierto
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L-nmero de los bucles del hilo. Le figurs 2 muestrs uns reg

"s8itivo 100 de texturizar con sire, que ejerce fuerza de trg

" Hojn num. §

lizocibn slgo modificads de uns mdquins de tricotar circu-

T

lar representads esquembticamente, segln el invento. Un ci-
lindro de giro 200 que llevs sgujes y sccionado por un mo-
tor 100 utilizs 24 alimentsdores dispuestos alrededor de
ls periferis del cilindro. El sentido de giro del cilindro
estd indicedo por ls flechs 300. En ls reslizscidn mostrs-
ds en el dibujo se suministren dos hilos 400 y 500 s cads
uno de los slimentsdores. Por razones de claridad sdlo es~
t4 mostrado el suministro de hilo 8 uno de los slimentado~
res. Un hilo de partide plano 400 es extraido‘del paquete
600 y pass sobre un guishilo 700 y miembros alimentadoréé::
800 formados por un rodillo de avance con rodillo separ?¥ ,
dor. N “
A continuscibn, en su ¢amino el slimentsdor de

tricoter, el hilo 400 passs sobre un gulshilo 900, un dispo-

ccién, y un guishilo 110, cuyos dispositivos no estén mésj
trados con detslle. Por cads slimentzdor estd montado dﬁ ‘
guishilos especisl 900 en el bastidor de la méquins trico-
toss y, edemds, por csds slimentador hsy previéta una uni-
dad soplasdors 100,

Les unidsdes sopladorss 100 pueden ser aproxi-
madsmente del tipo descrifo en la memoris de .la patente brj
tinics ntmero 825.327. Anélogamenﬁe, el hilo 500 es suminig]
trado s través de su gulshilos 120, miembros de avance 130
y.un segundo guishilos 140 sl dispositivo 100 de texturizer
con airé.

En el soplador 100 los hilos 400 y 500 son im-

pulsados juntos pars formsr un hilo de nfiicleo~funds como
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- consecuencio. de 13 tensidn y el grado de sobrealimentsacidn|.

. preferiblemente por cslentamiento y/o enfriamiento ssimé-~

* ttojn nam. 10

de los hilos slimentsdos al soplador due estd siendo con-
trolado apropiédamente mediante.ajuste de los miembros de
avance 800 y 130 s velocidades particulares. Estas veloci-
dades'debén ser feles que en el soplsdor 100 la tensidn en
el hilo de fundes 500 sea menor que en el hilo de nlcleo 400,
mientrss que la sobrealimentacidn del hilo de funda es ma-
yor /que la del hilo de nﬁ?leo. Los bucles sén impulsados o
sop[ados principslmente déntro del hilo de filsmentos de
poliéster 500 que tiene el rizado latente, que se obtiene

tricos. Los dos paquetes 600 y 150 estén formsdos por hi-~
lo de partids plasno, de maneras que no habrd dificultades -
de desenrollamiento. El tgicotaﬁo tubular.160 proaucidoipbw
la méquins tricotoss circulsgr se déscarga‘del ¢ilindro de
una maners conoclids y'se a;ro%la en ﬁna etapa posterior deg
pués dé tratedo de la msners ususl.

Dursnte el tricotado pueden ser cortsdos ciééf
to nﬁmero de bucles, en el hilo.

Entre el motor de accionsmiento 100 para el cid
lindro 200 y el dispositivo de texturizar con sire esté dig
puesto un dispositivo de acoplamiento indicado esquemdtica-
mente con uns lines de trszos 170. Dicho dispositivo de o=
coplsmiento se utiliza, después de haber sido desconectado
el motor de accionamiento 100, psrs detener con cierto re-
traso, spropiado y sjustsble, el suministro de aire ai S0~
plador 100 de 1s manéra snteriormente indicads.

El dibujo solemente muestrs el suministro-de hi
lo 8 uno de los, por ejemplé; 24 slimentadores previstos en

el c¢ilindro 200. Cusndo el cilindro contiene 24 slimentado-
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.t t=Tes, entonpés por cada alimentsdor estd previsto un sopls-
dor 100 que estd montado en el bastidor de la miquina. En
ese caso el motor de sccionamiento 100 debe estar conecta-
do @ todos los 24 alimenbedores o sopladores por medio de
5 dispositivos de scoplamiento idénticos 170,

El retardo entre la desconexidén del motor de
accionamiento 100 y la detencién del suministro del sire -
8l doplador 1CO, 8 proporcionar segin el invento por medio
del acoplamiento 170, ser5 de considersble importencia cusyp
10 - do se héce ﬁso de uns grsn cantidsd de sire de soplsdo por
unidad de -tiempo requerida 2 velocidades de hilo relatiya:
mente grandes de, por ejemplo, 100-600 m/min, o cusndo se.
ha de aplicar el tratamiento de soplado a un hilo de un: sg!
lo filamento. Después de hsber sido desconecfado el motér:
.15 de accionsmiento, el'tiempo.de_deténcién‘del cilindro es
o bastante largo como consecgenqia de su gran mass y veloci-
dad relativsmente slta. A

' Si 3 velocidades de sire elevadas bor SOPlagér
se debe continusr el suministro de sire cusndo el cilindfa
20 de agujés estd estacionario, entonces no sblo se podris orj
giner listado en el tejido tricotado sino que tsmbién se
podria romper el hilo. Entonces no seris posible el trats-
miento de sire de hilos déaun 5010 filamento 3 elevadas . ve-
locidades de tricotado, debido & que después de casds pare=~
25 da los hilos tendrisn que ser enhebrados de nuevo en 13 mi-
quina, - .

Dentro del alcance del invento se pueden hacer
diversss modificaciones. Por ejemplo, puede estar brevisto
un recipiente smortiguador éspecial con sire 8 presidn, deg

30 de el cusl el asire es alimentado @ los sopladores tras la




I

P- 67,760

10

15

20

as

30

27018

- desconexibén del motor de sccionsmiento del cilindrg 200,

. dores., Tinalmente, en una realizacidn diferente, se puede

Hojn nam. 12

Entonces se puede cerrsr simulténesmente uns vilvula situp|
de sguas srriba del recipiente smortiguador, como resulta-
do de lo cusl se retsrds sndlogsmente el suministro de si-
re 8 los sopladores. En una reslizacidn slgo modificada,
1s v8lvula situsda-delsnte de dicho recipiente smortigus-—
dor se cierra con slgo de retardo medisnte el relé de tiem
po y algin tiempo después se cierra una vdlvula situade
detrsds del recipiente amoftiguador, de monera que se obtie

ne una forms sencills de detencidén progrsmsds de los sopls

situer en lo tuberis de sire uno vélvula controlads por ls
velocidad del cilindro, efectusndose el control segin qnvf
programs psrticular, . ‘

Ls figura 3% es una representscidn esqueméticé
de un sparato psrs medir 1ls formscibn de bucles del hilo.
Como se desprende de.dicha figurs, 1ls luz de una lémpsra
16 se trsnsforms en un estrecho haz de rayos parslelos pb;
medio de uns lente cosxisl 17. El dijdmetro del haz lumino-
S0 es Qe aproximadaménte 0,5 mm. E1 hsz lurincso 18 incide
sobre un fototrsnsistor 19, Este fototrensistor emite uns
sefial eléctrica que depende de lo intensidad de luz que re
coge.

Entre la lente 17 y el fototransistor 19 hay

un hilo 20 del cusl se ho de determinsr ls formscidn de dbud

cles. Los ejes del hilo y del haz luminoso se cruzan entre|

si en dngulo recto y las distancie entre ls superficie del '
hilo y el haz luminosé se puede ajustar. El hilo 20 es mo-
vido 8 una velocidsd de 30 h/min por medio de un sistems dg

guisdo. Cusndo un filamento del hilo interseca el haz lumi-
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impulso es splificsdo por el amplificador 21 y contsdo por
el sumador electrdnico 22..El medidor de formocidn de bu-

cles es de un tipo en si conocido y estd provisto, de la

]

msners ususl, de un botdén o msndo 2% pars sjustsr ls inten
sidad luminosa, uns lémpars piloto 24, un conmutador de csi
libracibén 25, un amplificado£ de alimentacibn 26, un smpli
ficador 27,y uﬂ medidor 28 pare ls intensided luminosa. Is
distsncis entre 1l superficie del hilo y el haz luminoso
se puede sjuster (de uns msuers no mostrads) medianté un
tornillo micrométrico que forms parte del sisﬁema de guga;
do del hilo. Pars sjustar ls distasncis entre la superficie
del hilo, es decir el borde del cuerpo de hilo compacto;_&_
el haz de luz, se comienzs desde el punto Qn'qﬁe ls lines
central del nicleo de hilo q cuerpo de hilo pasa s travéé{
e .

de la lines centrsl del hez 1uminoso. En el sparato se pue-

de establecer este punto pars csds hilo debido 3 que 1a;ihv

mo. Con ayuds del tornillo micrométrico es levantado el;ﬁiF
lo de dicho punto hasta ques se alcanzs 1l distencis desea-
ds entre 1la lines central del hsz luminoso y el borde del
nicleo del hilo. Pors sjustsr la distancia entre 1s 1inga
central del nficleo del hilg vy el borde del hilo, se mide el
dismetro del nficleo del hilo con un microscopio (smplifice-
cidn 125x). A este fin se reslizan 25 mediciones y se cal-
cula el resultado medio, . '

El dismetro del nfcleo del hilo de un hilo de
bucles que se debe conocer pafé posicionar el borde del nﬁ—

cleo del hilo sobre el medidor de bucles se¢ mide con un mi-

croscopio de proyeccidn. Bl hilo de bucles s examinar se cQ
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|_locs longitudinslmente sobre uns plotina (2,5 x 7,5 cm)
mientras cstb 8 uns tensidn de 3 cN, es'decir, uno tensibn
igual a lo utilizsds cn el medidor de formacibn de bucles
y se estrecha ssi en loa exbtremos de monera que s¢ dejs un
trozo libre de 8l menos 5 cm. En total se hicieron 5 de eg
tas prepsraciones. A continuscidn, csds preparacibén se co-
loca en la plataforms o platina del microscopio de proyec-
cidn y se proyecta s mayo# tamsiio con luz tansmitids sobre
ung place de vidrio graduéda, deslustrods, y el dismetro
del nficleo del hilo ze mide en 5 puntos diferentes del mis+
_mo. Haciendo girsr variss vueltas de botdn lo preparaciénﬁ.
se despleza de msnersa que el didmetro ses medido a intervs
los de 1 cm, Se considers nlicleo del hilo el cuerpo de hilt
compacto 29 indicsdo en lq figura V. Pare dcfermiﬁar elldif_
metro real del nlcleo del hjlo, el valor medio de los 25'
dismetros medidos'del'nﬁclgo de hilo sé debe dividir tode-
vis por le amplificscidén utilizads de 125x.

 Como se desprende de la descripcién anterio:;”
del médidor de formacibén de bucles, sbdlo se cuentan los bud
cles o partes de filsmento que intersecan uns superficie
plana que estd situada o uns cierts distsncis A de 1la supey
ficie del hilo, es decir, del borde del cuerpo del hilo com
pacto. Tl procedimiento sé describe todavis con més detslle
haciendo referencis a los dibujos esquembticos de lss figu-
rog 4 y 5. En las figurss 4 y 5 el hilo 20 estd mostrado
en seccidn transverssl y el hsz luminoso 18 en seccién lon-
gitudinal, E1 ndcleo del cuerpo de hilo compacto se indice
por ‘el nlmero 29 y unos pocos bucles que sobresalen del
cuerpo de hilo compscto estdn sefislados por el nfimero 30.

El borde anteriormente mencionsdo del cuerpo de
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-hilo compscto estéd indicasdo por 1s lines tangenciai\Bl y
ls lines éentral del haz luminoso 18 estd indicada por 324
Les figures 4 y 5 no estén dibujadaé 8 escala y sblo difi~{
eren en que dichas distsnciss A no son igusles., Ls figurs
5 ) 4 representa esquemdticamente ls situacidn en la que 13 aig
toncia A = 0,6 mm, ‘mientras que en la figurs 5 1la distan-
cis A = 1,7 mm. Como se desprende tembién de lss figurass
4 y 5, las distanciss A estdn medidas entre 1la lines cen-
trsl %2 del hoz luminoso de medicidn y el borde mbs proxi-
10 mo 31 del cuerpo de hilo virtualmente compacto 29. En szlgu+t
nos casos, un bucle termineréd justsmente en ei haz lumiqo?j
so y seré contado o no, dependiendo de la msgnitud del iér;
pulso eléctrico producido. El nfimero de bucles Qontados;ml
por cada 5 m de longitud de hilo se denomins eh 1l presép%.
15 te deécripcién y en las'reivin@icaciones,formacién de bu-~
| cles delhilo tratado, siendo N el valor medio de 5 medicig
nes. Resultars cloro que ests formecidn de bucles N est:poi
ejémplo, dependiente de: “-‘
8. la distsncia en 1s que sobresalen los bucles desde ei:w
20 nﬁcléo vy 13 distancia A entre 13 lines central 32 ‘del
haz luminoso 18 y el borde 31 del cuerpo de hilo compac
toy
b. el nbmero de bucles pdriunidad de longitud del hilo;
¢. 1la forma de loé bucles,
25 Ls formscidn de bucles. se puede medir en el hi-
lo tanto sntes como después del tricotado. La' figure 6 mues
trs le relacién éntre la distancié A y el nfimero de bucles
medidos pars dos hilos deifilamentos de poliéster que fue-
ron destejidos de telas acaﬁadas y que habian sido texturi

30 zados con aire en la mdquins tricotosa. De ls figura 6 se
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. fia y en ningln caso inferior a 50, mientras que con A = 3,

Hojn nom. 16

bucles suments fuertemente con 1s disminucidén de ls distop
cia 8 la;supefficie del hilo.

El hilo de 1la curve I estfi forundo por un hilo
soplado de nlcleo~funda que tiene como nficleo un hilo plao-
no de miltiples filamentos de poliéster y como funda un hj
lo igualmente plsno de mﬁltiplés filamentos que tiene un
rizado latente obtenido pér calentsniento asimétrico. Cuan
do la distencis A = 0,6 mﬁ, la formacidn de bucles N = 360

cusndo A = 1,7 mm, 13 formacidn de bucles N es muy peque-

mm 13 formacidn de bucles es incluso menor y en cuslquier
caso inferior que 10. . '

El hilo de la curva II estd formado p§r un hi-
lo soplado de nficleo~funds que tiene como nﬁcleo y como
funda‘hilos planos de'mﬁltiples filsmentos de poliéter, no
fizados. Cusndo ls distencis A = 0,6 mm, la formacidn de
bucles es N = 950; cuondo A = 1,7 mm, ls formacién de bu-
cles‘es N = 30, mientras que con uns distancis A = 3,5 mﬁ
la formaéién de bucles es muy bajs, y en cuslquier csso in
ferior a 10,

A m&do de ejemplo, se hizo un tricotsdo atrsc-~
tivo de un gran némero de dichos hilos de nficleo~funda. Is
funds consistis en un hilo plano de poliéster de 24 fila-~
mentos y 76 decitex, que tiene uns seccidn transverssl re-
dondas. Este hilo de nficleo fué slimentado a los sopladores
5 uns velocidéd de 200 m/min. E1 hilo compuesto de nficleo-~
funds fué slimentado 8l cilindro 1 de la méquins tricotosa

a8 una velocidad de 200 m/mih.

En un segundo ejemplo se hizo otro tricotsdo

K]
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- atractivo de un gran ndmero de dichos hilos de funds~ni-~
cleo. Estos hilos diferisn de los que se scaban de mencio-
nar en que el hilo de funda consistis en filamentos que

" tenisn uns seccién transversai huecs de custro ldbulos.

5 ‘ El alcance del presento invento permite efec-

tusr diversas modificaciones.
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‘hilos & tricotar son provistos de bucles y/u otros salicn- |

Hojn nam 8

REIVINDICACTONES

Los puntos de invencidn propis y nuevs que se
presentan pars que sean objeto de ests solicitud de Paten-
te de Invencidn en Tspaila, por VEINTE sfios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

2,- Un procedimiento para el tratamiento en
una mbquins de tricotsr, @53 particularmente una tricotoss
circulsr, de hilos " multiflamentarios éon un fluido ga-

seoso & presidn superstmosférics, en cuyo procedimiento lod

tes en una zons de tratamiento entre los paquetes con hilo
de partida y antes de gque el hilo hays alcanzado las spgu- 7
jas de tricotar, caracterizado porque en la zona de trata;
mienté 1a presibn superior s ls stmosférica s 1la que estd
sometido el fluidé gaseoso ¥ la sobrealimentacidn del hilo
y 12 tensidn del hilo son tales que la formacidn de bucles
determinads por el método de medicién indicado en 1a des~. .
cripcidén, medionte el cusl se registra en una longitud de
5 metras el nimero de partes de filamento que sobresslen
del cuefpo de hilo compacto, es al menos 200 en uns distan-
cis de 0,6 mm desde dicho cuerpo de hilo compscto y no es
mayor que 10 a 3,5 mm del mismo, cuyss distanciss se miden
desde 1ls lines central del haz luminoso de medicidn 3l bor-
de mbés prbéximo del cuerpo de hilo compacfo.

2a2,- Un procedimiento seglin 1la reivindicacidn
12, corscterizado porque dichs formacién de bucles no es mg
yor que 50 a3 una distanciaidg 1,7 mm desde ls lines centrsl

del hsz luminoso de medicidn al borde mHs prdximo del cuer-

po de hilo compscto.
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- 32,~ Un procedimiento seglin lss reivindicscio-
nes 12 & 2@, caracterizado porque la presidn superior a 1s
stmosférice del fluido gaseoso & presibén, més psrticulsr-
mente sire, es de 0,5 8 10 bsres, y preferiblemente de 3

8 5 bores, ’

43,- Un procedimiento ségﬁn una o mfs de las
reivindicsciones precedentes, caracterizesdo porque la velod
cidad de slimentacidn del hilo hscis ¥y la velocidad de des-
carga del hilo desde ls zons de trebsmiento estdn adspta-

des una s otrs de tal msners que la velocidsd a la cusl se

to.

1

2,~ Un procedimiepto sezln lo reivindicaciéﬂ
4z, carscterizado porque ls relacidén de la velocidad de su;
ministro del hilo a8 1la zona de tratsmiento a 1s velocidéd',
de.descarga del hilo de dichs zona se hace variar periédi;.
camente de scuerdo con un programa, preferiblemente varia;
ble. |

' 62.- Un procedimiento segin una o mds de las re
vindicaciones precedentes, caracterizado porque la zonsa de
tratamiento estd en uns tﬁ;yectoria entre dos guishilos, cy
ya8 trayectoris btermina virtuslmente en el plato de agujss
de la mdquina tricotosa.

72,- Un procedimiento segln uns 6 mbs de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado.porque el hilo
contiene filazmentos que tienen une forms en seccién trons-
verssl mds o menos dentada,éondulada, lobulada, mbs parti-

cularmente de tres ldbulos, custro 1dbulos, cinco ldbulos,

suministra el hilo 8 la zons de tratemiento es del 5 al 40%
¥y, més psrticulsrmente, del 15 al 30%, meyor que la veloéi{

dsd 2 1la que se descarszs el hilo de dichs zons de tratemier]

T
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_seis 1ébulos u ocho ldébulos, o slguns otrs forms de seceid
trensverssl no circulsr.

82,~ Un procedimiento segln una o mds de las
reivindicsciones precedentes, csracterizado porque el hilo
contiene filamentos que tienen una seccidn tronsversal ﬁug
co.

92,- Un procedimiento sesln una 6 mjs de las
reivindiceciones pﬂecedentgs, ceracterizado porque sbélo es
trotado en ls zons de trotamiento un hilo de mlltiples fi-
lamentos.

102,~ Un procedimiento seghn una o mds de las
reivindicociones 12 s 8%, csracterizado porqﬁe son impulss
dos o soplados simultdnesmente juntos en ls zona de trats-
miento dos o més hilos de miltiples filamentos. '

11a,~ Un procedimiento sez(n une o més de las
reivindicaciones precedentes, éaracterizado porque los hi-
los utilizados comprenden filsmentos que %iecnen diferentes
grados de encogimiento.

. 122,~ Un procedimiento sezin una o m3s de los
reivindicasciones precedentes, caracterizsdo porgque en la
zona de trotsmiento son impulsados o soplados conjuntomen-~
te dos o mis hilos, teniendo 3l menos uno de ellos una ten
sidn inferior que el otro hilo (hilos) y se obtiene un hilg
de nlcleo-funda tal que el hilo suministrado que tiene la
tensidn inferior forma el hilo de funds con bucles y el otr
hilo (hilos) forme (formen) un hilo de nificleo.

_132.- Un procedimiento segin uns o mds de las
reivindicaciones 12 a 122, caracterizado porque a 1la zons
de trstamiento se sliments un hilo de filsmentos rizado

por falss torsidn, por rizado en cajs de relleno, por riza-
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do con engranajes o mediante algin otro método de rizado. .

| directo. .

| reivindicaciones procedentes, caracterizado porque el hilo

" |sicién yuanpuesta o asimétrica de funda—nuoleo.estan for-
{mados cada uno por c.os 0 més componentes de,polimeros dife~

- |lrentes.

- _{da, dentro del cual son soplados bucles méds o menos abier-

ltos y/0 cerrados.

' ;12§ caracterizado poryue el hilo de rizado latente forma

Hojn nGim. 21

148,- Un procedimiento segin una o mis de las

alimenfado a la zona de tratamiento tiene un rizado sensi-
blemente latente. '

152,- Un procedimiento segun la reivindicacidn
148, caracterizado.ﬁorque el rizado latente del hilo se for
ma creando temporalmente un gradiente de temperatura a
través de la secoién ‘transversal de los filamentos.
' 16.- Un procedlmlento segun la re1v1ndlca016n

148, cnracUerlzado porque los filamentos del hllO en dispo-

1728,~ Un procedimiento segdn las reivindicaciones

““lnen una seccidn transversal no circular forma el hilo de fuat

188.- Un procedlmlento segdn la reivindicacidn

el hilo de funda, dentro del cual son soplados bucles mis
o menos cerrados y/o abiertos.

19.- Un procedimiénto para el tratamiento en
una mdquina de tricotar, nds particularmente una tricotosa
circulér, de hilos multifilamentarios conflu@do Zas5e080 a
presign superatmosférica.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante-

cede, representado en los dibujos gue se acompaflan y con

T2 y léé, caracterizado porgue el hilo cuyos filamentos tie+
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Este Memoria congta de veintidos hojas escritas
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