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MEMORTA DESCRIPTIVA .

La oresente 1nvenc1én se refiere a un procedimiento
¥y a una méquina clrcular para tejidos de punto para obuerer
una prenda o articulo de vestir con un movimiento alternaua
vo, es decir, un movimiento oscllante del cilindro de agu—
jas. T

En la patente espafiola ne 440.4%6
depositada con fecha 26 de agosto de 1975 y en la patente -.
italiané ne 9492 A/75 depositada con fecha 22 de Julio de -
1975 se describen procedimientos y miquinas para obtener =~
prendas eldsticas tipo calzones directamente sobre la méqui
na con etapas de trabajo en las que el articulo se teje en
género de panto con un movmﬂlento oscilante del cilindro de
agujas y en las que las agujas extremas de un arco de agu-
jas de la miquina puestas fuera de servicio se excluyen del
trabajo y/o se reinsertar en el mismo de forma independien
te y sucesiva., La presente invencidn tiene la finalidad de
mejorar la prenda y asegurar ua buen rendimiento de produc—
cidn, como se describiri mejor mis adelante, eligiendo co-
mo manera de excluir las agujas mantenerlas en posicibn des
cendida, Este objetivo se consigue con las formas de reali
zacidn que se describen en las citadas patentes, aungue tan
bién se puede 1ogré{;con otras formas de realizacidén similzs
TES, '

De acuerdo con la invencibn, la aguja -
extrema, después de la exclusifn y eventualmente también -
despuds de la reinsercibn, se eleva por lo menos una vez =
parcialmente hasta el nivel de'embocédura, de manera que g
ma el hilo procedente de la alimentacién en correspondencia

con la cual se eleva sin soltar la malla previamente forma-

da por dicha agujae.
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se ha de excluir, cuyo selector inferior se hace descender di

La aguja que se ha de excluir se puéée‘~

elevar dos veces hasta el nivel de embocadura antes de éroqg

)
'

car su descenso hasta la posicién de exclusibn. RSN

Una m&quina circular para tejido devéua
to de acuerdo con la invencién apta para producir movimieg@qs
de vaivén en el cilindro de agujas, comprende en el reco;;iao
de cada aguja por lo menos dos selectores el inferior de los
cuales esti destlnado a producir la elevacidn de la aguaa duran
te las etapas del moviniento de oscilacién con exclusién y. ﬁé
gible insercifn de agujas extremas de un grupo de agujas que
se han hecho descender hasta unaposicién inoperativa y ademis
incluye selectores que llevan a talones de dichos selectores
dé las agujas extremas desde un recorrido o trayectoria de tra
bajo hasta un recorrido de exclusién en el que se ha provoca=
do el descenso., De acuerdo con la invencidn, la miquina comm
prende asimismo un par de levas que cooperan, actuando sobre
selectores intermedios para elevar solamente hasta el nivef
de embocadura & hacer descender nuevamente el selector y la
aguja situada primera en la hilera de agujas de trabajo y que
rectamente para su exclusién,

La mdquina puede comprender, ademds, por
1o menos un selector que eleva el primer taldn de las palan-
cas selectoras inferiores del arco de agujas que se ha hecho
descender hasta la posicidn inomerativa para permitir su in-
sercibn, En este caso, dicho sclector eleva parcialmente el
talén desde una trayectoria de exclusién hasta una trayectoF
ria intermedia y se ha previsto una leva para elevar dicho -
tope hasta el nivel de embocaduraes Dicha leva se puede dis-
poner debajo del perfil de la leva que eleva las agujas a sqé

tar, a cuyo fin tal leva de elevacidn es inferiormente céncg



-+

va para permitir el funcionamiento en ambos senbidos.

La miquina comprende ventajosamentzs -
dos levas de elevacibn parcial hasta el nivel de embocadﬁpa;
dispuestas detrgs, con respecto al movimiento acﬁivo, @elﬁgg

g lector de elevacibn, para obtener dos veces la elevacidn pa;)"
cial de la aguja y la toma de dos hilos sin soltar la maii;&

La descripciﬁn sigaiente y los dibﬁ; ‘
jos adjuntos muestran el procedimiento para formar una préﬁ—l
da o artfculo con que se pueda realizar la invencién y undi?ﬂ

0 miquina destinada para llevar a cabo dicho procedimiento y
que se aplica a la invenciln,

En.dichos dibujos:

- La figpra 1 ilustra en perspectiva =~
parcial una forma de realizacifn de la prenda.

15 - La figura 2 muestra esquemiticamente

los arcos de agujas que realizan funciones particulares para
obtener la prenda representada en la figura 1,

Las figuras, 3, 4, 5, § ilustran en
perspectiva, en una vista espacial, la'prenda en algunas eta

20 pas de trabajo.

La figura 7 es un desarrollo esquemi~
tico de un armazdn de levas de una miquina de acuerdo con la
invencifn.. - ’

~ La figura 8 representa una semiseccidn
25 del cilindro de agujas.-

La figura 9 muestra, anflogamente a la
figura 7, una variante de realiéaciéﬁ.‘

' Las figuras 10, 11, 12 y 13 representan,
muy ampliados, varios tipos de ojales de malla en corresponde;

30 cia con agujas exclufdas v reinsertadas ea el trabajo.

De acuerdo con las figuras 1 a 6, con
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;114 seraesigna un primer tramo de prenda tubular destiqadb
A fdrmar una peﬂnera .y una parte de los calzones., e

a

Después de tegido dicho primer tramo-~ll- con un movimiento con

tinuo, es decir; ¢on una prenda en formacidn en la etapaﬂéqg
serinﬁlca en la fleura 3,se retiran de servicio las aguj ;;5—
de un Erente de trabajo ~l13-, correspondiente a un arco dé“ﬁgg
jas =Al3= de la circunferencia de agujas, entre los puntés;jﬁ
=15 y =17=s :

E

Dicho arce ~Al3~ puedé corresponder por ejemplo a aproximads®
mente 002~1002 ¥y a aproximadamente 100 agujas en una m&quina1
con un cilindro de 400 agnjas. A lo largo del arco =~4Al0- de
las agujas de la miquina, que es explementario con el arco =
~Al3-, se prosigue la elaboracidn del tejido con movimiento
oscilante a partir de la lfnea =19~ de manera que se elabora
un primer trozo de tejido ~21l~- de forma trapezbidal. Dicho
trozo de tejido se forma con una disminucién progresiva de
los arcos de agujas de trabajo desde puntos wlhw v «17= a 1lb
largo del arco ~Al9-~, poniendo progresivamente fuera de ser
vicio las apujas de dos zonas, es decir, de dos arcos =A23-
y ~A25=-adyacentes a los puntos =15~ y -17- y a partir de es,
tos @ltimos, De esta manera se forman lados inclinados =23-
vy, =25~ gue definen lateralmente el trozo -2l=- gue se forma
péocediendo segdn una direccibn indicada por las flechas -fs-
desde la 1fnea =19~ a un borde parcial ~27~ el cual es deli-
mitado por puntos =29~ y =31~ que son bambién los extremos -
de los lados =23= y =25,

Dicho borde parcial =27- corresponde al arco de agujas -A27-,

Durante la formacidn del trozo -21, tiene efecto una exclu~

" sidn "lenta", es decir, una exclusidn progresiva de agujas,

a lo largo de los arcos -A23-~ y =A25-, lo que significa que

las agujas exclufdas en los extremos del frente de trabajo
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con movimiento alternativo dinstanténeo estén en un nﬁméréili
mitado con respecto a las hieleras horizontales de mal}as?ppg
gresivamente formadas. Con esta disminueidn "lental dé %§§E
agujas, es decir, con "menguados" limitados (mallas decrgé@gg :
tes) se obtiene un trozo trapezoidal, cuyos lados -23; v -55-
son poco inclinados y en los que la diferencia entre los Eﬁéﬁs
Al9 y A27 y, por tanto entre los frentes 19 y 27, es limi%ﬁdé,
pudiendo el arco de agujas A27 desarrolarse asimismo en mas-ﬂﬁ
1802, Las fltimas mallas formadas pof una gguja exclufda, per=
manccen empefiadas por la aguja que es mantenida exclufda, cgﬁo
las mallas de las agujas del arco, Al3. Después de alcanzada -
la 1fnea 27 a lo largo del arco A27, las agujas entre los pun-
tos 29 y 31 son accionadas, de manera que se constituye un la~
bio final de tipo de por si conocido, designado con 33, por e-
jemplo, del tipo denominado M"antideshilachable", para permitir’
que las agujas abandonen el tejido ea dicho fremte ¢ borde 27

a lo largo del arco A27. Al término de la formacidn del la~
bio =33~ (o equivalente) a lo largo del borde parcial -27-,
hay agujas fuera de servicio a lo 1§rgo del arco constibuido
por los arcos ~-A23~, -Al3~ y -AZS—,.correspondienfes a los
bordes del tejido o frentes =23-, =13~ y =25~ entre los pun
tos =20~ y ~31~, mientras las agujas descargadas, es decir,

las agujas libres, se ﬁallan a lo 1afgo del arco =~A27= en

tre los puntos ~20~ y ;31-. Las agujas dispuestas 2 lo lar

go de los arcos —-A23-~, ~Al3~ y ~A25~ manticnen el tejido sus
pendido. La formacién de la prenda se hallarahora en la eta
pa ilustrada en la figura 4. En este punto se inicia una
nueva elaboracibn a lo largo del arco de agﬁjas ;A27-, toda~-
via con movimiento oscilante, iniciando de ménera convencio=~
nal un segundo borde parcial -40- de un nuevo trozo de tejido
trapezoidal ~4l-, cuyo borde parcial —46%' resulta en -~

1a prenda simétrico al -27-, El borde =40~ se acaba -
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con un ribete que corresponde con el efectuado en el béiﬁé
~27k, si este dltimo presenta un acabado apreciablemerte‘vi
sible, 8i el borde =27= tiene un simple labio final ant1-1

deuhllachable =33~, poco visible, el segundo borde parciéi
=40~ se puede iniciar de una manera convencional sin niﬁ;‘,

gin acabado particular. EL trozo trapezoidal =41, que~’""
empieza en el borde parcial ~40~, ze forma de acuerdo coi - el

sentido que indican las flechas ~f,~ (figura 5), todavia.con

movimiento oscilante y con hileras7horizonta1es de mallas;qpe
aumentan gradualmente, efectuadas mediante la progresiva iﬁéég
cidn de agujas, a partir de los puntos =29= y =31l= a lo lar-
go de los arcos extremos =~A23- y ';AZS—; Tales agujas inser=
tadas provocan la unién por tejido de punto con los lados
~23= ¥ =25~ del trozo =~21l-, El trozo =4l~ es substanciale
mente simétrico al =21~ y su frente de trabajo termina a lo
largo de la 1lfnea ‘=43~ entre los puntos =~l5= y ~17~ con un
desarrollo a lo largo del arco de agujas =~AlG-, E1 régimeﬁ
con el que sé insertan las agujas, es decir, con el cual se

incrementan las mallas, corresponde al con el que se menguan

las mallas (agujas exclufdas) durante la formacidn del trozo

'trapezoidal ~21~ en sentido invertido, Cuando se termina la

elaboraclﬁn del trozo -4l~, la prenda.que se teje se halla
en la etapa ilustrada en la figura 5; En este punto, a lo
largo del borde definido por la 1lfnea =43~ es decir, a lo
largo del arco de agujas ~Al0~ y a lo largo del borde definido
por la lfnea ~13~, es decir, a lo largo del arco =Al3= (don~
de anteriormente el tejido era mentenido suspendido por las

correspondientes agujas exclufdas durante la formacidn de los
trozos ~21~ y=~41=), se reanuda la elaboracién con un mov:mlen
to circular continuo y con todas las agujas, procediendo a 1a
formacién de un tejido tubular =46~ de acuerdo con las flechas

"fg' para constituir la porcibn simétrica a la -ll=, es decir
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la obra pernera y la pérﬁé adyacente de los calzones,

-
o«

En las figuras 7 y 8 se ilustra la’ -
méduina de acuerdo con una forma de realizacién de la inven-

cién y detallss de la misma. En la figura 9 se represenba,.

una forma de realizacibn modificada de la armazdn. °

e G 9

De acuerdoeocon lo que se ilustra con
mayor debtalle en las figuras 7 y 8, con -6l- se designa i’
cilindro de agujas en cuyas ranuras se deslizan agujas =63= .-

destinadas a cooperar con segmentos de baja =65- deslizables '

a lo largo de un anillo =87~ dotado con tal fin de ranuras’'=’’

vyt

radiales y combinados con medios de accionamiento de dichos
segmentos. Para contfolar las agujas y seleccionar las mis-
mas, se han previsto medios convenbionalés, pero solamente

se indican para la explicacién algunos de los clementos més
interesantes, La figura 7_muéstré particularmente el desarro
1llo de la armazén de levas para el control de las agujas so-~
lamente con respecto a la zona de las mismas indicada por el
arco ~Al0-~, donde se hallan las agujas destinadas a btrabajar
durante las etapas de movimienbto oscilante para formar las -
zonas =21~ y =4l-, como se ha indicado anteriormente. La ar
mazdn de levas en la parte representada tiene un éje X~Y con
respecto al cual se definen dos zonas de la armazfn, respecti
vanente designadas con ~hA= y =B=~, en cada una de las cuales
se ha previsto el cohjhnto de levas, destinado a accionar las
agujas de un arco paréial de los dos arcos parciales gue jun~
tamente forman el arco =4l0- de agujas desbinado a trabajar =~
para formar los calzones, es decir, las porciones =2l= y ={l=~
siendo las agujas de la zona ~A13-Atemporalmente exclufdas en
esta etapa,

En la prictica, los dos arcos parciales son iguales o lijera=-

mente diferentes,

\
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Con los talones de las agujac cooperan) pa-
ra dbtener su descenso, levas de descenso =§9-, —70-, -71-
~72=, =73~y =74~, Estac levas ectén dispuestas en la zona

en la que se hallan cuatro alimentadores de hilo normal ’1C—

w2C~y, ~3Cm y ~4C= respectivamente, Entre los alimentadores

-=1C~ y ~2C~ se encuentra otro alimentador -~CEA-~ que puede.ssr

un alimentador de hilo eldstico apto para suministrar, 3unto~

a4
4

al hilo eldstico, otro hilo que puede ser empleado para el
tejido normal como se:describiri con mayor detalle mis adeléﬁ
te, 7CEB~ de51gng otro alimentador de hilo elAstico v p031ble
hilo normal que esti dispuesto entre los alimentadores =3C- y
-4C~, Se han previsto, para cooperar con las levas de deséeg
so de las agujas, respectivas contralevas; como la ~76-, aéi
como una leva continua como la ~78~, siendo el conjunto de ~
un tipo conocido de por sf. En una zona situada debajo del
conjunto de las levas de descenso, debajo de la leva conbti-~
nua -78~ se puede _disponer una serie de levas de selecc16n,
también de un tipo conocido de por sf, que estin destinadas

a cooperar con talones previstos en varias hileras sobre sew
lectores ~82«~dispuestos entre la leva continua =78- y otra le
va continua ~84~ situada debajo de la zona de las levas ~80=,
=-30A~ y 80B~, Debajo de la leva ~84=, entre la misma y otra
1éva continua =85~ y debajo de esta dltima, se ha previsto una
seriec de levas, destinadas para la seleccidn durante la formg
cidn de las porciones de prenda =21~ y «4l- con movimiento os
cilantg, cuyas levas estin destinadas para cooperar con otra
serie de selectores designados en general con =86~ que presen
tan dos hileras de talones ~86A~ y ~86B~, Los talones -86A-

estédn en correspondencia con uno o dos arcos parciales en 1os

que se subdivide el arco de agujas ~Al9-, y préctlcamente un
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semiarco, mientras que los talones -86B- estin en correspon-

“

dencia con el otro arco parcial, Los talones -86A- pueden -

ser deoplazados para alcanzar una trayectoria de exclusi;; .
~88E-. ¥ una trayectoﬂia de trabajo -88L-. Anélogamentc,glgs
talones ~86B- pueden ser llevados a una trayectorla de exéiu
sidn —90L-, .

R

Paré obtener el desplaszamiento de los selectores -86- noruac°

clonamlento de los talones =864~ desde la trayectoria de ok~ -

-
"J

clusidn -88E-~ hasta la trayectoria de urabago ~88L-, se ha.ﬁ:_
previsto una leva de insercibn 92 que actﬁa cont el perfil ae"
tivo «02A~ cuando el cilindro de agujas y, por tanto, los ta
lones ~86A-~ se deslizan en el sentido de la flecha ~£C~ que
indica la direccibn del nmovimiento continuo; Para mover los
talones —86A~ desde la trayectoria de trabajo =88L-~ de nuevo
hasta la trayectoria de exélusidn ~38B~, se utiliza una leva
de exclusién ~04- que también esté provista de un perfil acti
vo =94A~, Anflogamenbe, en corrcspondencia con la btrayectoria
~00E~ se ha previsto una leva de insercidn para elevar los ta
lones =~86B~ y, por tanto, los selectores =86~ que llevan a los
rigmos desde la trayectoria de exclusidn «90E~ a la trayecto~
ria de trabajo ~90L-, Se ha previsto una leva de exclusidn
=00= destinade a excluir los talones =~86b= de la trayecboria
=90L~ para llevarlos de nuevo a la trayectoria =90B-,
Las levas =02-'y =06~ se¢ insertan temporalmente v brevemente
para poner en servicio los selectores ~86- al comienzo del mo
viniento de osailaciéﬁ, mientras que las levas =84=~ y =08~ se
insertan temporalmente y brevemente para excluir dichos seleg
tores =86~ -al final de la etapé de trabajo con movimiento de
oscilacidn,.

Para cocperar con log talones ~86A~, cuando

son llevados a lo largo de la trayebtoria de trabajo =~08L~ en
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. 1 .
1a zonh ~A- se han prievisto por lo menos dos levas de eleva=~,

-

cibdn 4@l0g- y =111~ en correspondencia con las levas de d%ﬁ%ég
so respectivamente =7l=, =~70= ¥ =00m,u7le, Correspondientenen
te, en la zona ~B- para actuar sobre los talones ~86B- cu%ﬁd%
son llevados a lo largo de la trayectoria de trabajo =90L-g, se

han previsto levas de elevacién w112~ y =113~ que estén dise

o>
puestas en correspondencia y para cooperar con las levas de .,
ki

4

-

descenso w7lem,w72= y ~73=,~74~ rcspectivamente, »

L

En correspondencia con las trayectorias T,
v

~88L~ y ~88E-~ sc han dispuesto dos selectores ~120—.y'~1224;}:
El selector =120~ de exclusibn lleva desde la trayectoria de
trabajo ~88L~ a la trayectoria de exclusibn ~88E= al primer
taldn de la hilera que alcanza al citado selector =120~ cuan
do se provoca el giro del cilindro de acuerdo con la flecha
~f£A~ con movimiento inverso con relacién al movimiento conti-
nuo indicado con ~fC=-, en la etapa del movimiento de oscila=
cidn del cilindro de agujas.. Dicho selector ~120~, de un ti
po conocido deé por si, es susceptible de moverse arrastrado
por el mismo primer citado taldn de la hilera, que lo ha em-
bestido, en una direccién inclinada de acuerdo con la flecha
~fPe~ de modo que el talén desciende al nivel de la trayecto-
ria «88E~ hasta abandonarlo con la prosecucién del avance de
dicho taldh,. '

El selector de inserciln =122~ esti dispuesto para recibir al
primer talén del grupo de talones bajos que a lo largo de la
trayectoria de exclusibn -88E~ alcanza el selector, y para
1levar al taldn -86A= del primer selector en la direcciln de
la flecha -f?i~ a insercibn, desde la tréyectoria ~88E~ hasta
una trayectoria intermedia -88I- hasta que abandona a dicho
taldn a medida que abanza, para ser llevado luego a la trayec

toria =88L- de la manera que se explicarfi. An#logamente, en
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correspondencia con ias trayectorias ~9CE~ y ~90L-, se han”,
previsﬁo dos selectores, uno ~124-~ para exclusibn y el otzo

w g

«126~ para insercibn, que trabajan similarmente a los seléc

tores «120~ y «l22, sl
El selector de exclusidn =124~ actda cuando el cilindro se¥’
mieve en el sentido de la flecha ~£C~ y el selector de inger. )

cidn ~126-~ actfia cuando el cilindro sc mueve en el seatido de

deu?

1a flecha =fA~, paia llevar el taldn -86B- del primer selector
~86= hasta una trayectoria intermedia -00I~-, desde la cua].}%f
llevado a la trayectoria =90L-~ como se describirf. Los seiéé
tores estin constituidos de una manera convencional y conoci-
da en la técnica, por ejemplo, como se describe en la paten~
te italiana n® 486,231 (Scott & Williams).

Los selecbores son puestos en. servicio s8lo temporalmente, a
partir de una posicidn inogerat&va.! Como se aprecia claramen
te en la seccibn ilustrada en la figura 8, un selector =86-
ilustrado en la posicidn de exclusidn cuando es llevado con
su propio taldn, por ejemplo el ~86B-, desde la trayectoria ~
de exclusidn ~00E~ a la trayectoria de trabajo ~90L-, se mue
ve hasta que se sitda casi en contacto con el exiremo infe-
rior del correspondiente selector =82~ y a través de éste pue
de producir lz elevacidn de 1a cofre8pondiente aguja =63-, -
cuando el taldn, tal como el ~86B~ es sometido a la accidn de
la leva =112« o de 1la leva =113~ como se explicari,

Las zonas =l ¥y =B~ de 1la armazfm se pueden
desarrollar a lo large de semicircunferencias de la armazén
que rodea al qilindro de agujas, o bien pueden ser zonas meno=~
res quc una senicircunferencia y adyacentes, ElL armazén de -
levas puede bambién comprender otras levas dentro o al exte-
rior de las zonas mA~y=B=,

A continuacidn se describe el funcionamiento
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del citado conjunto de levas con referencia al procedimiéiito

Py

pafa formar la prenda couo se ha indicado anberdormente, .

4Rt

AL téraino del movimiento continuo, a través
<

del 6ual se obtiene la primera porcién tubular ¥y, es dec%é?;
cuando se llega al freate de trabajo indicado por las 11&63%
L13~ vy =16~ (el movimiento continuo con respecto a la armazés
de levas se indica con la flecha ~£C), durante la dltima pe>,

Ty and

voluclén de dicho movimiento continuo se insertan las lev§s a

LI
)

~02= y =06~ de manera gue los talones -86A~ y los talones anm
~86B~ son llevados desde las trayectorias ~08E~- y -90E- hasw
ta las trayectorias =~38L~ y =Q0L- respectivsmente, donde se
encuentran cuando se invierte el movimiento del cilindro de
agujas. En el momento de la inversidn dei'movimiento, son
exclufdas las dos levas -02~ y ~96~, las cuales han elevado
los selectores =86~ desde el estado de éxclusién hasta el eg
tado de trabajo. En la primera oscilacidn opuesta al movimien
to continuo del cilindro de agujas (es decir, el primer movi-
miento segdn ia,flécha ~£A-) los talones ~86A-llegan hasta la
leva ~109-'y, por tanto, hasta la leva ~1lll~ y son clevados
por dichas levas para tomar el hilo desde la alimentacién

~2C~ ¥ respectivamente de la alimentacién -~1C~ y para ser o=
bligados a descender cada‘vez por las correspondierntes levas
=70~ y =74~ que actfian sobre las respectivac agujag. Los ta-
lones ~56B, en cambio, llegan hasta la trayectoria =90L- y
son levantados por la leva ~113- y luego por la leva ~112-
para tomar el hilo de la alimentacién -4C- y de la alimenta
cibn ~3C-, respectivamente, para luego ser obligadas a des=-
cender por la accidn de las levas de descenso de agujas =73~
¥y =71l=, El movimiento en el sentido de 1z flecha ~fA~ ez de
aproximadamente de 3602, En el retorno, es decir, con la nqé

va inversidn, para tener el movimiento segdin la flecha wf Cm,
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los ﬁaiones -86A- son levantados primero por la leva -ll-y
luego por la leva =109~ para tomar el hilo de la alimeritan
cibn diC& y luego de 1a'alimen£acién =2C~-, siendo 1uego“;'
obligaébs a bajar cada vez éor las levas de descenso -69-%£
371;i Los talones -86B~ SOn levantados primero por la =

U.i-a

leva 9112 y despuds por la leva ~113-5 detetminando la to
ma del hilo de la allmentacién H3C~ y luego de la allmenta j
d15n -4C= cada vez con el descenso de las agujas por medla
de las levas =72= y =74= respectivamente, En la inversiénne
de movimiento, y cada vez que se produce una sucesiva invgg{i
sién del movimiento del cilindro de agujas, los talones -
~86A- se hallan en 15 zona -B- y, por tanto, desfasados con
respecto a las levas «100-~ y ~111- que actdan sobre ellos y,
analdgamente, los talones -86B~ se hallan en 15 zona =A~ vy,
por tanto, desfasados con relacién a la zona de las levas
~112- y ~113-~ que los elevan., Durante el movimiento de os
cilacibn las levas ~04~ y =08~ son mantenidas exclufidas e
inmediatamente despuds de la elevacidn de los talones =864~
y ~86B=~ las levas =02~ y ~06- son también exclufdas, como

se ha explicado.

, En esta etapa se forma el érozo de te
jido de punto -21-, que debe tener una disminucibn progresi
va de las agujas durapte su formacién, en correspondencia
con los lados «~23- &ilzs- donde las agujas extremas deben
retenér la malla., Con este £fn los selectores ~120~ y =124-
se ponen fuera de servicio. El selector -120- trabaja duran
te la oscilacién de acuerdo con la flecha ~fA-~ después de =
que los talones ~86A- han sido levantados por la leva ~100-,
de tal manera que el primero de los talones -86A- ¥ por tan
to el primero de los selectores =86~ que es encontrado por

el selector -~120~ es obligado a descender segln indica la -
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flecha dfP -~ desde la trayectoria de trabajo -88L~ hasta, 1a-
trayectoﬁla de exclusién ~88BE-, .El selector =124~ actﬁa’du-
rante el movimiento del cilindro de acuerdo con ~fC- después
de que la leva =112-~ ha actuado sobre los talones =~86B- § ﬂ%
cho seled%or =124~ hace descender desde la trayectorla de %rzr

bajo -90L“ hasta la trayectoria de exclusién =00E= al talﬁn

aqﬂ*‘
«86Bd & por ello al selector =86= que es el primero que es =

4
”

encontfadq por ﬂicho selector =124=-, . 1t

Como consecuencia de esta operacién, dizs
rante las osc11acione§ del movimiento alternativo, son forﬁé{i
das cuatro hileras horizontales de mallas por las levas 109,
111, 112 y 113 cada una de las cuales trabaja dos veces en

una mitad del arco de trabajo de las agujas. Durante dichas

~cuatro hileras se excluye una aguja, haciéndola bajar y, por

tanto, cada cuatro hileras de tejido -21- es exclufda una agu
ja a lo largo de las lineas «23= y =25~ por la accién de 1los
selectores 120 y 124 respectivamente.

i " La aguja exclufda por descenso, si se hé
ce bajar directamente, determina en la prenda acabada un o=
jal relativanente ancho, como se puede ver en la figura 13,
Para evitar dicha deficiencia, es decir, para reducir el ci’
tado ojal, por ejemplo; para hacerlo como se muestra en las
figuras 10, 11 y 12, se procede de la siguiente manera de
acuerde con la invencidn tal como se describiri.

Se supone que la exclusién de una aguja,
retirfndola de servicio, se puede llevar a cabo, elevando pa
ra ello dicha aguja por encima de los niveles de trabajo o -
haciendo descender una aguja hasta el nivel de trabajo, es -
decir, hasta el nivel en el que se forma la malla, Cuandoc

durante el trabajo con movimiento oscilante se excluye una

aguja, desplazindola hacia arriba, la misma empefia, al lado
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de 1la malla que es retenida durante la detencién 1noperab1ma
de la niisma aguja, tanblén un hilo presentadoc por la allmen-
tacién en corresponden01a con el cual la aguja es elevadéléa-
ra surexc1u516n. Esto fepresenta clertas ventajas en la 11m1
taciéﬁ de la extensida de los ojales que resultan en el teéi-
do en correspondencia con las zonas donde es exclufda y rein- h
sertada una aguja. De esta manera el ojal es relativamente4ﬂ
estrecho y escasamente visible, lo cual representa uana ven%gi
ja para la prenda, Sin embargo, el 51stema de exclusidn hg:Ji
cia arriba presenta algunos 1nconven1entes cuando el trabajcl“
con movimiento de oscilacién es obtenido con un nfmero de -
alimentaciones relativamente elevad&. Particularmente se -
realiza a menudo si el hilo de alimentacién de cafda pasa =
por debajo de los extremos de las plaﬁinas. Entonces es ne
cesario p;oveer ademis un anillo protector de retencidn de
aguja en todo el recorrido. Ademés, es necesario cerrar su
periormente los orificios de los gufahilos. Por otra parte,
evidentemente el trabajc con un nimero relativamente elevado
de alimentaciones durante el movimiento de oscilacidn consti
tuye de por sf una ventaja de productividad que no se puede
despreciar y a la que no se puede renunciar debido a la adop
cibn del sistema de exclusibn de aguja hacia arriba (para ob
tener los correspondiegtes'beneficios). Si se obtiene la ex
clusidn de una aguja con un movimiento de la misma hacia aba
jo, se presenta el inconveriente de que el ojal formadc en

el tejido durante esta operacidn resulta mas biean grande,

Por otra parte, la exclusidn de un arco de agujas, desplazando
¥y manteniendo tales agujas bajas, ofrece ventajas en el sen
tido de que se evitan los citados inconvenientes relativos a

la exclusibn de las agujas hacia arriba.

De acuerdo con la invencibn, sustancialmente
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se obtienen simulténeamente las ventajas de la exclusi6n’&éf

las agujas hacia abajo y, por otra parte, también ventaaas

E ST d

sustanc1a1hente equivalentes a2 las que se consiguen con 1a

»n

P

exc1u816n de las agujas,retirdndolas de servicio, mediante™

o

el desplazamiento hacia arriba con respecto a la formaciéin,

de ojales muy poco vivibles en 1la prenda durante las etapas,--

1‘

de exclusién y reinsercidn, ",

"

De conformidad con la invencién, como

oy

PRI A

bl

ya se ha dicho, dichas ventajas se obtienen, provocando ini~n
cialmente una elevaciérn parcial de las agujas a excluir hqg"
ta que llegan a un nivel de embocadura, es decir, de malla
no soltada,-para poder llevar dichas agujas hasta el nivel
bajé de exclusién, en cuyo caso las agujaé'retienen la nalla
ﬁitimamente formada por las mismas y no soltada y por lo me
nos un hilo que estas agujas toman durante la breve etapa =,
de elevacifén parcial en la operacibn de exclusién, La ven~
taja obtenida, y que es visible mediante la comparacién de P
la figura 13 ¥ las figuras 10, 11 y 12, se consigue tambiéa
cuando se ha previsto la formacién de dos, tres, cuatro o
nds hileras horizontales de mallas entre la operacién de
exclusibn de una aguja y la exclusién de una aguja sucesiva,
Otra ventaja que se obtiene es una mayor resistencia de la
unién en correspondeﬁcia con la conjuncidn que se consigue,
por ejemplo, entre los dos tejidos =21« y =/l- a lo largo
de la 1lfnea =23~ del ejemplo anteriormente indicado.

Para obtener una breve y parcial eleva

¢idén de la aguja a excluir antes de su descenso hasta una

posicibén inoperativa, se proveen de acuerdo con los dibujos

dos pares de levas «201lw, =203~ y ~301l=, «303= respectivamen
te, en correspondencia con las alimentaciones =1Cw Yy ={Cw -~

respectivamente, Para cooperar con las levas «201l=, 203-, -
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dufante ei movimiento en el sentldo indicado por la flecha =
~FAu, se han previsto talones 205 en correspondencia confé}

arco A y éon los selec?ores 82 que corresponden a las aé%ias
desﬁ%nadas a ser exclufdas y rcinsertadas independienteméhte
al final de los arcos de agujas a exeluifi Cada taldn ibé‘;
en las condiciones ﬁo%males de trabajo sigue una trayectotia

207L miemtras que, cuando es inoperativo, sigue una trayeetls

ria ijE. Tales dos trayectorias corresponden a las trayec-

PR

totdas 88L y 88E respectivamente 90L y 9OE, Las levas 301 -

y 303 durante el movimiento en el sentido de 1la flecha £C J:

cooperan con un taldn 209 previsto en los éelectores ~82= -

que corresponden a las agujas que se han de excluir sucesiva
mente e independientemente, t
El talén 209 puede seguir ﬁna trayectofia de trabajo 210L y
una trayectoria de exclusidn 210E respectivamente que corres
ponden a las trayectorias 33L & 88E -respectivamente 90L y =
90E,
- Para expliéér el'funcionamiento de las
levas ~201l~, ~203=, respectivamente -301-, 303=, y.de los tg
lones =205~ respectivamente =200-, se hace referencia a las
levas =201- b Q203— ¥ a los talomes -205~ durante la carrera
de écuerdo con =fA=, porque el funcionaﬁiéntb de laé levas
301 y 303 eé substancialmente eQuivalenté a ia'carrera inver
sa, es decir al sentido de avance segdn la £lecha ~£C-s
Nofmalmehte, en ausencia de las levas
=20L- y =203~ cuando en éi avahcerde acuerdo con ia flecha
fA el Selector 86 primérd de la hilera de selectores a ex= .
cluir; encuentra al'seléctor'leO— solamente se provoca el
descenso de esta selector bor medio del talén 86A seglin la
flecha fPe hasta que llega de la tray@ctoria 88L a la trayec
toria 88E para pasar por debajo de la leva 111l o mejor por
debajb de:uné'leva 411 :que se describiri mejor v que se ha~

1la debajo de la leva 111 anflogamente a una leva 413 que

B
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debajo de una leva 411 que se describiré mejor y que se- ha='
1la debajo de la leva 111 anflogamente a una leva 413 que |
esti diépuesta debajo de la leva 113, De esto se despréhﬁ§
que solamente el selector 86 que es el primero de 1la hiiéﬁé
es exclui&o de elevaci3n por medio de la leva 111 y, por~£g2
to, es exclufdo de elevacién también el correspondiente Se=.
lector 82 ¥y la aguja dorrespondiente 63, que es la primena -,

de la hilera de agujas que ha cubierto la trayectoria de ﬁﬁél

5
Y

bajo correspondiente a la trayectoria 88L, Por tanto, en o
las condiciones de la-técnica conocida, el selector 120 co%g‘*
su intervencidn impide 1la elevacién de la aguja que se ha de
retirar de servicio, que es la primera de la hilera de agu~-
jas afn en servicio y en avance en el sentido de la flecha
fA. En la diSposici6n de acuerdo con la invencidn, aunque
el primer selector 86 es exclufdo por el selector 120 en v%g
tud del movimiento del taldn 86A desde la trayectoria 88L

a la trayectoria -88E:, el selector ~82- prosigue su carre=~
ra, no es elevado por el selector =86~ que ha sido exclufdo
por impacto con la leva 111, pero dicho selector con su ta-
18n -205- encuentra el perfil activo =201A- de la leva -
201 y es elevado parciglmente por esta leva que puede levan;
tar al taldn -205.'. Todos los selectores =82~ en servicio
que se hallan después del primero (que ha sido exclufdo),
son en cambic, levantados por el perfil -111I- por medio
del selector =86~ hasta el nivel de embocadura, que los
hace pasar sobre la leva =203- y, por tanto el selector =82
que corresponde al selector exclufdo =86~ y en consecuenw~
cia la respectiva aguja, y solamente esta aguja, son elew
vados hasta un nivel inferior que el nivel al que son cleva~-
das normalmente las agujas por la leva 111, En otras pala= -

bras, mientras la leva 111 a través de los selectores 82 y
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86 ecleva lad agujas hasta el nivel de embocadura para tomar,

el hilo y f§bmar una sucesiva malla (lo cual se aplica pééa’
todas las agujas que ilegan de acuerdo con lia trayectori{jl
88L del taléﬁ 86A, a eﬁcepcién de la primera de dichas aéuif
jas), ia primera de dichas agujas, cuando el selector 86 né“
estd mds activo es elevada por la leva 201, a travds del se, ..
lectol 82, solamente hasta el nivel de embocadura, de mang=:-
rd que toma el hilo sin abandonar la malla anteriormente :z"i

-

formada. Innediatamente despuds el selector 82 que esti el

iy

primero en la hilera, que ha'sido elevado éélo parcialmenté4f~
v ha levantado la agujs solamente hasta el nivel de emboca-
dura, es llevado de nuevo hacia abajo por laileva 203 hasta
el nivel 207E del talén 205, De esta ménera, el selector
86 y el selector 82 de la primera aguja de la hilera quedan
fuera de servicio, Esta aguja és levantada igual que todas
las demds por la leva 74 y no seri tomada de nuevo por la
leva 111 hasta que el respectivo selector 86 sea-insertado-
otra vez, es decir, hasta que el mismo no sea puesto en ser
vicio de nuevo de la manera que se explicaré. Con esta dis
posicibn se obtiene que la aguja que est4 para excluir no es
exclufda directamente por descenso, sino que es levantada par
cialmente hasta el nivel de embocadura y toma el hilo de la
correspondiente alimentacidén manteniendo su malla precedente.
Esto permite conseguir pricticamente los mismos resultados
que se obtendriasn si la exclusidn fuese efectuada por eleva=~
cifn de la aguja y mantenimiento de la misma en posicifén ele
vada, pero sin los precitados inconvenientes.

Después de la formacién del trozo 21 de
tejido de punto con movimiento oscilante del cilindro de agu-
jasy conmallas decrecientes, se ponen fuera de servicio los

selectores 120 y 124, A partir del frente 27 y a lo largo -
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del arco reducido A27 sec forma el borde de acabado o labigyﬁ
antideshilachable ~33~ de una manera convencional y luegofen

dikho frente a lo largo del arco A27 las agujas abandonan. -

Q‘\*

las mallas mientras el tejido permanece empefiado por las égu~

anm

jas mantenidas bajadas a lo largo del frente ~Al3- y por las
agujas a lo largo de los dos frentes A23 y A25 cuyas agujasﬁ*‘

5

han empefiado las mallas y el hilo a medida que han sido eXmr

A v

ua#‘

clufdas por descenso por los selectores =120 y ~124-, el

En este punto se reanuda la formacibn del ;---

- ~
,..‘

tejido a lo largo del frente 40 es decir, con las agujas 51eE
pre del arco A27 y se determina la formacién del tejido 41
con moviniento oscilante del cilindro de agujas y con aumen=-
to progresivo, es decir, con mallas que aumentan progresiva-
mente a lo largo de los dos extremos del tejido, es decir,

a lo large de las 1fneas 23 y 25 empleando ahora los selecto
res 122 y 126 que se ponen en sServicio, Estas inserciones ’
tienen lugar para el selector 122 (y por tanto para los selec
tores =86-~ prdvistos de los talones 864) durante el movinmiento
en el'sentido de 1la flecha fC y para los selectores dotados
de los talones 86B mediante el selector 126 y durante el mo-
Qimiento en el sentido de la flecha fA, Durante la rcinserw
cibn de las agujas extremas, con la intervencibén de los selec
toées 122 y 126 se unen gradualmente el tejido del +trozo 21
ya formada y el del trozo 41 en formacién., Al final de la
forchién de la zona /1, es decir, a lo largo del frente 43
desarrollado de acuerdo con el arco A19, los selectores 86
son exclufdos mediante la insercidn temporal de las levas de
exclusidn 94 y 98 con lo que se provoca el descenso de todos
los talones 86A y 86B desde la Ifnea de trabajo 90L y 88L has
ta la 1fnea de execlusién 90E y 88E, Dichas exclusiones son 7

producidas por los perfiles 944 y 98A durante el movimiento
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inicial en el scntido de giro continuc segfin indica laa€¥é7
cha £C, Lo
Despuds de esta operacidn se reanuda la formacidn del tgj@ép
Se punto tubular ~46~ a lo largo del frente indicado por “las
1fneas <13< y 43, con el retorno al trabajo también de 1as
agujas en el frembe angular Al3, cuyas agujas han permanccido
fuera de servicio durante toda la formacibn .de las zonas“gijy
41, cL
Para mejorar ulteriormente la formacidn @e,r
la unidn entre los dos fejidos 21 y 41, reduciendo ademds ia
anchura de los ojales, se procede del modo siguiente, de acuer
do con los principios de la invencién,.ﬂurante la etapa de
reinsercifn de las agujas exbremas durante el movinmiento osci
lante es decir, por ejemplo, dgrante la etapa de formacién -~
de la zoma 41 que se une con el tejido 21 a lo largo de la
1fnea 23« De acuerdo con la invencién, también en esta eta-
pa, la aguja que estd para ser puesta en servicio (y-que es
la primera que avanza en una etapa determinada del movimicne
to oscilante) en lugar de ser elevada totaluente para soltar
larmalla y tomar el hilo en la alimentaciba en la que es ac-
cionada para la reinsercidn, es elevada s8lo parcialmente has
ta el nivel de embocadura, de manera que toma el hilo pero =~
mantiene el bucle de malla precedente y es bajada de nuevo
en condiciones operativas, por lo que en la alimentacidn subsi
guiente es elevada regularmente igual que todas las demis agu
jas de trabajo. La aguja reinsertada em trabajo proviene, co
mo ya se ha dicho, de una posicidn de exclusidn descendica,
Con este f£in, las levas 111 y 113 se han érg
visto inferiormente huecas, es decir, céncavas como se ilus-
tra y se han previsto las otras levas /411 y 415 dispuestas =

debajo de las levas 111 y 113 respectivamente, para definif
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una canal entre las levas 111 y 4117y respectivanente 113:?'
413, Debe indicarse que las levas 411 y 413 son aptas ﬁé;g
actuar sobre los talones 86A de los selectores 86 cuand&ihg
les talones se hallan en un nivel intermedio, es decir, }égf
pectivariente a lo largo de las trayectorias 88I y 90T donite’
son movidos por los selectores 122 y 126 respectivamente du.
rante el movimiento en el sentido de la flecha -£C~ y respeé,
tivamente durante el movimiento en el sentido de la flech%‘”
fA, cuando dichos selectores 122 y 126 son puestos en sepqili'
cio para determinar el aumenbto del nfmero de agnjas de traif’“
bajo, mientras son excluides respectivamente los selectores
120 y 124,

Como el funcionamiénto es anflogo pa~
ra las levas 411, 111 y /413, 113 respectivamente, se descri
be solamente el funcionamiento para el sector relativo a las
agujas que se han de insertar em trabajo durante el movimien
to seglin la flecha £C, con accidn del selector 122 y de las
levas 411, 1i1,y iog. Cuando la hilera de talones B6A de las
agujas inoperativas (siendc en cada caso exclufda la leva 92)

alcanza al selector 122 accionado, el primero de dichos talo

‘nes 86A ez elevado desde la trayectoria intermedia 88E hasta

la trayectoria 88I, mientras que los otros talones de las a-
gﬁjas exclufdas proéiguen su trayectoria 88E, sobrepasando

al selector 122, Asf es elevado el selector 86 hasta la
trayectoria intermedia 88T y con el mismo el selector 82 y

la aguja 63 correspondientes. Bl taldn 86A llevado a la tra
yectoria intermedia 88I es recogido por el perfil 411A (acti-
vo segin la flecha £C) y levanta al correspondiente selector
86 y por ello al selector 62 y a la aguia 63 hasbta un nivel
de embocadura, el cual es el previsto para la altura mlxima

alcanzada con la leva 411, Luego el taldn 86A es llevado =
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de nuevo a la trayeéﬂo;ia 881 por la accidn del perfil de*agg
censo 1111 de 1la leva 111; para ser después interceptadotégé-.
logamente a los otros talomes de las agujas ya en funcionéhigg
to, por el perfil activo 10SAde la leva 109 hasta el nivéiia;
5 embocadura, Conio éonsecuencia, solamente la primera aguja que
estd para ser insertada en trabajo y que ha sido movida pqn_f,r‘
el selector 122 alcanza en correspondencia con la alimentagibp .
1C, el nivel de embocadura y toma el hilo'sin perderlo, eééééﬁ
cir, sin soltar su malla precedente, y ‘es nuevamente bajadaJ;;
10 (para ser luego totalmente levantada igual‘Que todas las o£§és
agujas por el perfil 109A de la leva 100) éuyas otras agujas
son, en cambio, levantadas por la leva 111 eﬁ correspondencia
con la alimentacidn 1C para liberar la ﬁalla precedente y to-
mar el hilo, formando asf la malla siguiente. La aguja que
15 ha sido puesta en servicio en ei nivel de emboqadura se hace
descender de nuevo igual que todas las demis agujas por la ac
cién de la leva de descenso 69, miemtras que el correspondien
te selector 82 no es bajado més hasta el nivel de exclusibn.
Sustancialmente la aguja elevada hasta la posicidn de emboca
2? dura durante la etapa de imsercidn en trabajo, se hace bajar
: nuevamente igual que todas las demis agﬁjas que han sido pues
tas anteriormente en servicio y en consecuencia provoca el -
descenso del selector. 82 hasta la canal 207L mientras, como
va se ha indicado, se produce también elraescenso del selector
25 86 a la posicidn de la trayectbria 88I.para ser elevado junto
con los otros, que estén trabajando, por la leva 1004,
La disposicién se fepite.durénte el movimiern
©o alternative u oscilante en el sentido opﬁesto, es decir,
en el sentido de 1la flecha £A, cuando tfabaja§’el selectof
30 126 y las levas 413 y 113, siendo exclufdo el selector 124,
La figura 9 ilustra; andlogamente a la figu
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ra 7, una forma de realizacién modificada prevista para. ob-
tener dos veces 1la eleVaciGn de la aguja que est4 para ser,
exclufda de tﬁabago, ambas voces hasta el nivel de emboca- =
dura, pa}a tomar dos hilos manteniendo gl malla formada an\
teriormente, antes de:produclrse su desQenso hasta el nlvel
de exclusién, es decif, con el ta16n'-SéAF del correspone---"
diente selector ~86= en 1la trayectoria de exclusidn -88E-~{jj

o -90E&.' En esta variante de realizacién los elementos de

la armazSn tienen lds ‘mismas referenéias numéricas que las e

A=

empleadas para los elementos correspondientes de 1la figura -
74 Debe indicarse que, con relacién a la armazén de levas
de la figura 7, hay solamente las variaciones siguientes,

El selector ~120~ se elimina y se substituye por un seleg
top -520— en una posiciﬁn compriendida entre la leva =02 A=,
qﬁe puede ser exéluidai v la leva «109=, siempre para moven
'el'talgni§8654 del selector =86~ de la aguja que est4 para
ser exclufda; desde la.trayectoria de trabajo -B8L= hasta |
la trayectori; de exclusién -88E~; Por 1o tanto, el selec- -
top «86« es piiesto fuera de servicio frente a la leva ~100=
(durante 1a etapa de deSplazamiento en el sentido de la flg,
cha ~£A=) ¥ no es elevadg por la leva =109=, en correspon=
dencia con la alimentacign «C2~, ni por la leva ~111- en co
rrespondencia con la alimentacisn -Clw=, _Adem#s, en corres-
pondehcia con la leva ~109~ y, por tanto con la alimentacibn
~C2=~, se¢ ha previsto una leva =501~ similar a la «=20l=, la
cual coopera, como la leva =20l~, para la elevacibén parcial
del taldn ~205-~ como ya se¢ ha explicado con relacién a la
leva =201-, Asf se obtiene una elevacién parcial hasta el ni
vel de embocadura de la aguja a excluir (cuyo‘talén 86 ha si

do bajado por el selector 520), ya sea en correspondencia con la

alimentacidn 2C por la accifade la leva 501, ya sea a continuacidn



10

15

20

25

30

~después del descenso por media.dé.la leva 70 también 5§;éb—
frespondenéia con la alimentacidn 1C por la accién de la. le~
va 201, para ser después bajada definitivamente por medgé,@e
la leva 203 que lleva al talén 205 a la trayectoria de éi;ig
sién "207E. En consecuencia, la aguja que esti para ser gé:

clufda, es elevada dos veces hasta la posicidn de embocadu--
ra, de manera que retiene su malla formada,anteriormente’y:;'
toma dos veces el hilo de la alimentacién 2C y de la alimen .

tacidn 1C antes de ser bajada definitivamente en exclusiég.f

En el obtro sector, designado por B, hay las
mismas variaciones con relacién a la soluc%én de 1z figura 7.
El selector 124 es eliminado y es movido a una posicién indi
cada con 624, frente a la leva 112 en el sentido de la fle=-
cha £C. Se provee otra leva 601, similar a la 301, para ob
tener funciones similares a 1a; descritas con respecto al se
lector 520 y 2 1la leva 501,

En las figuras 10, 11 y 12, por comparacién
con la figura 13, se aprecian las diferencias que resultan
en los ojales formados por el sistema conveﬁcional (figura
lé), en el que la aguja exclufda s¢ hace bajar directamen—
te, y en los ojales (figuras 10, 11 y (12) ea los que la -
aguja antes de ser bajada para la exclusidn és elevada hag
ta la posicibén de emboécadura y en los que la aguja que ests pa
ra ser reinsertada en trabajo por primera vez es levantada
solamente hasta el nivel de embocadura en lugar de hasta el
nivel de desenbocadura. De acuerdo com la figura 10, se ha
previsto elevar hasta el nivel de embocadura una sola vez
la aguja que esti para ser exclufda, con una reinsercién nor
nal, sin elevacila parcial, De conformidad con la figura 11,
se ha previsto la doble elevacién parcial de la aguja que esti
para ser exclufda. De acuerdo con-la figura 12, se ha previs

to una doble elevacibn parcial en las mallas decrecientes (es
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decir; en.la exclusién de la apuja) y una elevacién parciél{
de 1a égﬁja que esti para ser reinsertada en trabajo. Eﬁiios
ojales q&e se observan en las figuras 10, 11 y 12 se pueden .
apreciar nmejoras con relacibn a la solucién de la figura 13;:
en la que no se han previsto elevaciones parciales de la ééﬁ;
jas Los ojales aparecen progresivamente reducidos en dichas®

~ D
%

figuras 10, 11 y 12 con relacién al ojal de la figura 13. " 2

EYRE

Debe entenderse que en los dibujos se i;ﬁé.
tra solaménte un ejermplo de una realizacibn préctica de la .
invencién que puede variar en cuanto a formas y disposiciones’

sin apartarse para ello del dmbito y espiritu de la misma.

REIVINDICACIONES 7 ) .

Descrito el objeto del presente invento se

declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivin&i
caciones. ‘

1.~ Procediniento, con su miquina correspon
dienté, para formar una prenda de género de punto en el que en
1la ndquina sbn exclufdas de trabajo y/o reinsertadas en traba 7
jo de forma independiente y sucesivamente agujas extremas de
uﬂ'arco de apujas qué son puestas fuera de servicio con perma
nencia en una posicidn descendida, caracterizado porgque la a=-
guja extrema, después de la exclusidn y/o reinsercién, es ele
vada por lo menos una vez parcialuente hasta el nivel de embo
cadura, de modo que toma el hilo de la alimentacién en corres
pondencia con la cual es elevada sin soltar el bucle de la mg
1la que ha sido formado anteriorumente por la propia agujae.

2= Procedimiento de conformidad con la -

reivindicacidn precedente, caracterizado porque la aguja que
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se ha de excluir é8 elevada doz veces hasta el nivel de embp
cadura anbes de ser bajada en condiciones de exclusién.

. 3o Proced1&1ento, de conformidad con 1as -
reivindicaciones precedentes, en donde la miquina del tlpo -2
circular para tejidoé de puntd; apta para péoducir movinden -
tos alternativos del éilihdfo de agujas, y que incluye en 1z
trayectoria de cada aguja por lo menos dos selectores, el;;gﬁ
ferior de los cuales (86) esti destinado a provocar la eleéévi
c16n de las agujas durante las etapas del mov1mlento 0301laﬁif
te o alternativo con la exclusidn y eventuglmente con la 1n-f
- sercibn de agujas extremas de un grupo de aguias bajadas en
posicibn de fuera de servicio, y que compren&e selectores -
(120) que llevan los talones de dichos selectores de las agy
jas extremas desde una trayectoria de trabajo hasta una tra-
yectorla de exclusién, se caracterlza porque compreade un par
de levas (201, 203) que cooperan, actuando sobre los selecto
res iqtermedios (82) pzrz elevar solamente hasta el nivel de
‘embocadura y provocar nuevanente el descenso del selector y
de 1z primera aguja de la hilera de agujas puestas fuera de sen
vicio, ¥y que se ha de excluir, cuyo selector (86) se hace ba-
jar directamente en exclusidn por medio de un selector,

e~ Procedimiento, de conformidad con las rei
vindicaciones precedentes, en donde la miquina comprende, por
lo menos, un selector que eleva el taldn del primero de los
_selectores inferiores del arco de agujas qﬁé ha descendido fue
ra de trabéjo para permitir su insercién, y se caraptériza por
que dicho selector (122-126) eleva parcialmente el taldn (86A)
desde una trayectoria de exclusidn (88E) hastz una trayectoria
intermedia (88L) y perque comprende una leva (411) prevista pa
ra elevar hasta el nivel de embocadura dicho talén (864).

5¢= Procedimiento, de conformidad con la rei-
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vindicacién 4, caracterizado pofque discha leva (411) egté’;
dispuesta debajo del perfil de leva (111) que eleva las a=-
gujas qué se han de disponer en embocadura, cuya leva de\elg

i ) R |
vacidn (111) es conm tal fin inferiormente céncava, permitien

el

do ademis el funcionaniento en ambos sentidos,

6.~ Procediniento de conformidad con la
reivindicacidn 3, caracterizado porque las dos levas (201-5“,

NN

501) para la elevacién parcial hasta el nivel de embocadu=~
ra han sido previstag por detrids ~ con respecto al movimii;;—:1
to activo- del selector (520) para obtener dos veces la elg
vacién parcial de la aguja y la toma de dos hilos sin soltar

la rmalla,

7 ¢~ Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la miqui-
na comprende disposiciones sinétricas para el’ accionamiento
de las agujas que se encuentran en primer lugar de la fila
en uno y otro sentido del novimiento oscilante del cilindfo
de agnjas. l

8.~ Procedimiento, con su miquina corres—

pondiente, para formar una prenda de génerc de punto,

Segdin se describe y reivindica en la presen -
te memoria descriptiva que consta de 29 hojas foliadas y es

critas por una sola cara.

Madric, a & ENE 1978
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