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El invento se basa en un soporte ajustable, dispues
to a lo largo de una vigueta de soporte, en una miquine cor-
tadora a rodillos, accionable por medio de wx impulsor mano-
métrico, para una cuchilla aplastadora rotatoria con calenta
miento elécfriéo, que trabaja conjuntamente con uh cilindro
prensador, para el cortado longitudinal, en especial de ban-
das de ﬁaterial impregnado con adhesivosg; estando el impul=—-—
sor manométrico directamente unido al soporte ashorquillado -
de la cuchilla aplastadora,é&'con la carcasa &el impulsor mg
nométrico reaiizada como c¢aja plana, y con su lado estrecho
dispuesta péfalelamehte 8l eje de la cuchilla aplastadora; -
ademis estd enrasada y fijade en la parte superior libre de
un cuerpo de gufa plano, en forma de bastidor, para el sopor
te de la cuchilla, presentando el soporie de cuchille dos -
pletinas unidas entre s{ a distancia, que alojan en su inte-
rior ranuras gufas werticales, opuestas entre si, destinadas
al soporte de la cuchilla aplastadora. _

Estos soportes de cuchille en nfmero elevado, des—-
cansan sobre la anteriormente citada vigueta de soporte de -
la méquina cortadora a rodillos, a distancias reciprocas, de
acuerdo 6on el ancho de las bandas que se han de cortar de -
las léminas de material continuo.

. La anchura minima posible de tira es igual a las me
didas de la cota axisl de montaje del soporte de cuchilla, -
que por lo tanto deberd configurarse lo més estrecho posible.
Ademds para el cortado de 1léminas engonadas, el canto aplag-
tador de la cuchille debe calentarse pars ablandar el adhesi

vo del material a dortar, para que dicho produoto no quede -

- pegado al filo_de la cuchilla y se desgarre.

Pars esto se conocen ya una serie de elementos de -
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calefaccidn a resistencias, cuya colocacién correcta, de -
acuerdo con la funcién a realizar, es sumamente diffcil por
razones congtructivas, ya que al montar el aparato no se -~
pueden sobrepasar las medidas de la cota axial de montaje -
del goporte de la cuchilla.

En el escrito del modelo de utilidad 6 606 %88 se
habla sobre la posibilidad de alojar el calefactor cn el bu
je de la cuchilla aplastadora, lo que, por otra parte, re--
quiere la trafda de corriente a través de anillos colectores
y escobilles,

Bsto, a su vez, origina deficiencias en el funcio-
namiento, a causa del desgaste y como consecuencia de los -~
inevitables depdsitos de suciedad en las superficies de los
contactos, que se producen durante el procesb de cortado. Co
mo la cuchille aplasgtadora misma, es’también une pieza some
tide a desgaste, al ser sustitu{da por otra, deben tirarse
tanbién los caloriferos en ellas alojados, piezas que no es
tén'sujetas a desgaste, lo cual resulta altamente antieooné
mico.

‘Egtos inconvenientes se soslayan con el soporte de
cuchilla segin escrito de modelo de utilidad 1 981 108, se-
gln el cual el tubo calefactor eléctrico se monta fijo en el
soporte de la cuchilla, con'contactos de arrastre por fric-
cidn para transmisidn de caior, y abarca el borde superior
del soporte ahorquillado de la cuchilla aplastadora. Dicho -
goporte, sin embargo, vibra durante los trabajos de cortado
en el gentido del ataque, de manera que, con esta ejecucién
lo tnico que se cdnsigue es desplazar el desgaste, que agul

se produce sobre el soporte de la cuchilla y el calorifero.

Ambas ejecuciones, anteriormente citadas, tienen en
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comfn el hecho de que, el tipo de calefaccibn empleado, como
consecuencia de la transmisién de calor, origina considera—-
bles pérdidas por derivacidén a través del soporte de la cu-——
chille y de las pletinas que formen la caja de fijacidn.

Para poder garantizar una calefaccidn eficaz, de -
funcionamiento seguro, no sometida a desgaste y que sea ren—
table, se proporne utilizando un soporte de cuchilla del tipo
citado al comienzo y de acuerdo con ¢l invento, que los bra
z0s del soporte de la cudhifia aplastadora en la 2zons re—-—-
traida entre su parte posterior y el filo de aplastado de la
cuchilla, formen une escotaduras para soporte de un calorife-
ro tubwlar eldctrico, que discurre a distancia entre las ple
tines, dispuésto coneéntrico respecto a la cuchilla aplasta-
dora, directamente sobre su canto. ‘ _

As{ pues, dicho calorffero transmite la potencia de
calefaccidn pop'irradiacién directamente sobre el canto de -
aplastado de la cuchilla que se ha de calentar, con lo que -
se evitan totalmente pérdidas de calor, especialmente si ge
preved, como sigue el invento, la aplicacidén de una arandels
aislante, p. ej. de cerdmica, situada entre el ealorifero tu
bular y 1a escotadura de sujeccidn en el soporte de la cuchi
1la aplastadora.

Gomo el calorifero tubular acompafia a la cuchilla -
en su movimiento de atague, permanece constantemente sobre -
el filo de aplastado a calentar, y como no se producen movi-
mientos relativos ningunos entre el calorifero y el soporte
de la cuchilla, dichas piezas no estén sometidas a ningln ti
po de desgasta: Tampoco existen conexiones de anillos colec-
tores, que pudieran sufrir averfas o desgastarse. Ia cota -

axial de montaje del soporte de la cuchilla no precisa aumen
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tar de tamafio por el calorifero, ya que la escotadura desti-
naﬁa al alojamiento del calorifero, estd situada en la parte
exial retraida destalonada del soporte ehorquillado, con lo
que se consigue una economfa de espacio.

El invento se explica con mds detalle con ayuda de -
las figuras esquematizadas, que representan ¢jemplos de ejecu
c¢idn. Representan: |

Pigure 1 - una‘vista axial ,

Figure 2 - seccién en el plano II/II de la figura 1.

La cuchilla aplastadora 1, con el-canto de aplastado
afilado 2, estd alojada estrechamente entre los.gxtremos de -
los brazos 3 del soporte plano ghorguillado 4. Los brazos de
la horquilla estén guiados en las ranuras interiores vertica-—
les 5 de las pletinas % que rodea por ambos lados, sin juego
alguno,.el collar del buje 6 de la cuchilla de aplastado 1; -
de tal formea que, la cuchilla de'apléstado 1 con su goporte 4
¥y el impulsor menométrico, situado sobre el soporte y confign
rado- como émbolo 8, con su manguito 9, pueda moverse en el sgen
tido del atagque o respectivamente en el senfido de retroceso
y pero, bajo la accidn de contrapresién del muelle 10“(bacia
arriba posicidn de reposo), axialmente a la carcasa plana en
forma de caja del impulsor manométrioo.

Cuya péred lateral exterior encaja y cierrs con las
dos pletinas 7 del cuerpo guis 11 para el soporte ahorguilla-
do 4 de la cuchilla, presentando su interior una seccidn apro
ximadamente ovalada. En la tapa se ha previsto u orificio de
aduisidn 13 para entrada del medio de presidn.

En la parfe izquierda se inserte un dispositivo de -
fijacidn 19 con un tornillo de blogueo 20 en el cuerpo de guia

11 formado por las dos pletinas T y;as piezas distanciadoras.
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Vérios de estos soportes de cuchillas aplastadoras
estén dispuestos en la méquina cortadora a rodillos de la mg,
nera ya conocida (no representada) sobre una baerra prisméti-
ce, ¥y son deslizaﬁles paralelamente a ésta, y son fijables,

5. pudidndose, de esta manera, elegir las anchuraes de corte, -
frente al dur{simo rodillo liso de acero de ls méquina, el -
cual transporta el material a cortar, y que estd colocado pa
ralelo y enfrentédo a2 las cuchillag aplagtadoras, de forma -
igualménte conoéida ¥ no rep;esentada, pudiéndose elegir di-.

10. chas anchuras, hasta un minimo de ancho igual a la menor co=-
ta de montaje éxial de cada uno de ;os goportes de la cuchi-
1lla aplastadoré. _ )

De acuerdo con el inveﬁto, los brazos 3 del soporte
de la cuchilla 4, entia zona retraida comprendida-en%re su -

15. vparte posterior 14 y el canto de aplastado 2 de la cuchilla
1, forman una escotadura 15 (figura 2), comoifijaci6n para -
un celorf{fero tubular 18, eléetrico, que diséurre a distancia
entre lasg ﬁlétinas %, concéntrico a la cuchilla aplastadora —
1, directamente sobre su canto 2, y sobre dicho calorifero

20, se ha dispuesto ventajosamente, en la’ zona de la escotadura
15, en qﬁe va alojado, una arandela sislante cerdmica 21.

El soporte de la cuchilla, segin el invento, permite
un calentamiento por irradiacidn, bien orientado y dirigido -
sobre el canto de aplastado 2, de manera que con un movimien~

25. to de 2 mm. de juego entre calor{fero y canto de aplastado, -
se alcanzan las temperaturas de aplastado de 602 ¢, necesarias
para un perfecto cortado de las léminas autéadhésivas, con un
elemento calorifero de bajo voltaje, de tan sblo 90 watios de
potencia absorbida, con un didmetro normsl de la cuchilla =

30. aplastadora 1, de aproximadamente 80 mm. y en el que la cota-
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axial de montaje del soporte de la cuchil%a, segln el inven
to, a pesar del alojamiento del calorifer& en el soporte, -
es tan sblo de 9 mm. pudiéndose cortar tiras adhesivas de -
hasta 0,9 cm de ancho, y durante cuyo proceso si llegan o -
hacerse patentes en la ocarcasa de la cuchilla de aplastado,
las pérdidas de calor, que en si son muy pequefias. Para que
las piezas de la carcesa no se deformen ni se alarguen, con
tinuendo con el desarrollo del invento, se prbpone que, di-
chas piezas se reallcen en acero al carbono en lugar de rea
lizarse, como es usual y conocido, en fundicidn inyectada o
en fundicibn a presién. _
_ N O T A
La Patente de Invencidn que se golicita por veinte

aflos, para Espafia, de acuerdo con la vigente ILegislacidn, de
berd recaer sobre:" SOPORTE PARA CUCHILLA APLASTADORA CON -~

t
DISPOSITIVO DE CAIEFACCION", con Prioridad de la Demanda de
Patente en Alemanis Occidental nimero P 27 16 T03.9 de fe-— -

cha 14 de Abril de 1977, geglin las caracteristicas esenciales

-

de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1o Soborte para cuchillé aplastadora con dispositi
vo de calefaccibn, cuyc sbﬁorte estd dispuesto a lo largo de
una vigueta de sujecidn de una méquina cortadorz a rodillos,
ajustable y accionable en el sentido del atague por medio de
un impulsor menom$trico, con calentamiento eléectrico y traba
Jando conjuntamente con un cilindro prensador, euya cuchilla
estd destinada al cortado longitudinal de bandas de material
impregnadas de adhesivo, es%ando unido directamente dicho im
pulsor manométrico al soporte ghorquillado de la cuchilla -
aplastadora; y habiéndose configurado le carcasa del impul--
sor manométrico en forma de caja plana, y dispaesta de tal -
forme que, su lado estrecho esté paralelo al eje de la cuchi
1lle aplastadora, y que enrase y se fija en la parte-superior
abierta de un cuérpo de gufa, en forma de bastidor, destina~
do a soporte de la buchilla, presentando el eitado soporte -
de cuchilla, dos pletinas, unidas entre si a distencia, y =
que alojan en su interior fanuras-guia verticales, opuestas
entre s, para soporte de la.cuchilla aplastadora; caracteri
zado por que los brazos (3) de soporte shorguillado de la ou

chilla aplastadora (4), en su zona retralda, entre la parte

posterior (14) y el canto de aplastado (2) de la cuchilla -

(1), forman una escotadura (15) destinada al alojamiento de
un calorifero tubular eléctrico (18), colocado a distancia -
entre las pletinas (%), concéntrico a la cuchilla aplastado-
ra (1), y discurriendo directamente sobre el canto de dicha
cuchilla.

2.~ Soporte parsa cuchilla aplastadora con dispositi
vo de calefaccidn, segin reivindicacidn 1, caracterizado por

una arandele aislante (21), realizada de preferencia en mate
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rial cerémico, ¥y dispuesta de forma concéntrica entre la es-

cotadura (15) y el calorifero tubuler (18),

3.~ Soporte pars cuchilla apléstadora con digpositi

vo de calefaceidn, segln reivindicaeidn 1 § 2, caracterizado

por el hecho de que las piezas de la carcasa estén realiza-—

das en acero al carbono.
4.~ "SOPORTE PARA CUCHILLA APILASTADORA CON DISPOSI-

TIVO DE CALEFACCION".

Segiin ‘queda gustancialmente descrito en la pre-

gente memoria que consta de ocho hojas escritas a méquina por

una sola cara y acompefiada de dlbujos.

Madrid,3 0 DIL, 19]7
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