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E1 Invento se basa en un soporte ajustable, dispues 

to a lo largo de una vigueta de soporte, en una máquina cor­

tadora a rodillos, accionable por medio de urí impulsor mano- 

mátrico, para una cuchilla aplastadora rotatoria con calente 

5. miento eléctrico, que trabaja conjuntamente con un cilindro 

prensador, para e l cortado longitudinal, en especial de ban­

das de material impregnado con adhesivos; estando e l impul— 

sor manomátrico directamente unido a l soporte ahorquillado - 

de la  cuchilla aplastadora, y con la  carcasa del impulsor ma 

10. nomátrico realizada como caja plana, y con su lado estrecho 

dispuesta paralelamente a l eje de la  cuchilla aplastadora; - 
además está  enrasada y fijad a  en la  parte superior libre de 

un cuerpo de guia plano, en forma de bastidor, para e l sopor 

te de la  cuchilla, presentando el soporte de cuchilla dos - 

15. pletinas unidas entre s i  a distancia, que alojan en su inte­

rior ranuras guías verticales, opuestas entre s í ,  destinadas 

a l soporte de la  cuchilla aplastadora.
Estos soportes de cuchilla en rnSmero elevado, des— 

cansan sobre la  anteriormente citada vigueta de soporte de - 
20. la  máquina cortadora a rodillos, a distancias reciprocas, de 

acuerdo con el ancho de la s  bandas que se han de cortar de - 

la s láminas de material continuo.

La anchura mínima posible de t ir a  es igual a la s  me 
didas de la  cota axial de montaje del soporte de cuchilla, - 

25. que por lo tanto deberá configurarse lo más estrecho posible. 
Además para el cortado de láminas engomadas, el canto aplas- 

tador de la  cuchilla debe calentarse para ablandar el adhesi 
vo del material a cortar, para que dicho produoto no quede - 
pegado a l f i lo  ..de la  cuchilla y se desgarre.

Para esto se conocen ya una serie de elementos de -30



calefacción a resistencias, cuya colocación correcta, de - 

acuerdo con la  función a realizar, es sumamente d if íc i l  por 

razones constructivas, ya que al montar e l aparato no se - 
pueden sobrepasar las medidas de la  cota axial de montaje - 

5* del soporte de la  cuchilla.

En el escrito del modelo de utilidad 6 606 788 se 

habla sobre la  posibilidad de alo jar e l calefactor en el bu 

je de la  cuchilla aplastadora, lo que, por otra parte, re— 

quiere la  traída de corriente a travós de anillos colectores 

10. y escobillas.

Esto, a su vez, origina deficiencias en el funcio­

namiento, a causa del desgaste y como consecuencia de los - 

inevitables depósitos de suciedad en la s  superficies de los 

contactos, que se producen durante el proceso de cortado. Co 

15 . mo la  cuchilla aplastadora misma, es tambión una pieza some 

tida a desgaste, a l ser sustituida por otra, deben tirarse 

tambión los caloríferos en e lla s alojados, piezas que no es 
tán sujetas a desgaste, lo  cual resulta altamente antieconú 

mico.
20. Estos inconvenientes se soslayan con el soporte de

cuchilla según escrito de modelo de utilidad 1 981 108, se­

gún e l cual e l tubo calefactor eléctrico se monta f i jo  en e l 

soporte de la  cuchilla, con'contactos de arrastre por fr ic ­

ción para transmisión de calor, y abarca el borde superior 
25. del soporte ahorquillado de la  cuchilla aplastadora. Dicho - 

soporte, sin embargo, vibra durante lo s trabajos de cortado 
en el sentido del ataque, de manera que, con esta ejecución 

lo  único que se consigue es desplazar e l desgaste, que aquí 

se produce sobre el soporte de la  cuchilla y e l calorífero. 

30. Ambas ejecuciones, anteriormente citadas, tienen en
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comán e l hecho de que, e l tipo de calefacción empleado, como 
consecuencia de la  transmisión de calor, origina considera— 
hles pérdidas por derivación a través del soporte de la  cu— 

ch illa  y de la s  pletinas que forman la  caja de fijación .
5. Para poder garantizar una calefacción eficaz, de -

funcionamiento seguro, no sometida a desgaste y que sea ren­
table, se propone utilizando un soporte de cuchilla del tipo 

citado a l comienzo y de acuerdo con e l invento, que los bra 

zos del soporte de la  cuchilla aplastadora en la  zona re—  

10. traída entre su parte posterior y el f i lo  de aplastado de la  

cuchilla, formen una escotadura para soporte de un calorífe­

ro tubular eláctrioo, que discurre a distancia entre la s  ple_ 

tinas, dispuesto concéntrico respecto a la  cuchilla aplasta­

dora, directamente sobre su canto.
15. Así pues, dicho calorífero transmite la  potencia de

calefacción por irradiación directamente sobre e l canto de - 

aplastado de la  cuchilla que se ha de calentar, con lo que - 

se evitan totalmente pérdidas de calor, especialmente s i  se 
preveó, como sigue e l invento, la  aplicación de una arandela 

20. aislante, p. e j .  de cerámica, situada entre e l calorífero tu 

bular y la  escotadura de sujección en e l soporte de la  cuchi 

l i a  aplastadora.
Como el calorífero tubular acompaña a la  cuchilla - 

en su movimiento de ataque, permanece constantemente sobre - 

25. el f i lo  de aplastado a calentar, y como no se producen movi­

mientos relativos ningunos entre e l calorífero y e l soporte 

de la  cuchilla, dichas piezas no están sometidas a ningán t i  
po de desgaste. Tampoco existen conexiones de an illos colec­
tores, que pudieran su frir  averías o desgastarse. La cota - 

30. ax ia l de montaje del soporte de la  cuchilla no precisa aumen
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tar  de tamaho por el calorífero, ya que la  escotadura desti­

nada a l alojamiento del calorífero, está situada en la  parte 

axial retraída destalonada del soporte ahorquillado, con lo 

que se consigue una economía de espacio.
5. El invento se explica con más detalle con ayuda de -

la s figuras esquematizadas, que representan ejemplos de ejecu 

ción. Representan:

Figura 1 - una v ista  axial

Figura 2 - sección en el plano 11/11 de la  figura 1. 

10. La cuchilla aplastadora 1, con el canto de aplastado
afilado 2, está alojada estrechamente entre los .extremos de - 

los brazos 3 del soporte plano ahorquillado 4. Los brazos de 
la  horquilla están guiados en la s  ranuras interiores vertica­

le s  5 de la s pletinas 7 que rodea por ambos lados, sin  juego 

15. alguno, e l collar del buje 6 de la  cuchilla de aplastado 1; - 

de t a l  forma que, la  cuchilla de aplastado 1 con su soporte 4 

y e l impulsor manomátrico, situado sobre el soporte y configu 
rado-como ámbolo 8, con su manguito 9, pueda moverse en e l sai 

tido del ataque o respectivamente en el sentido de retroceso 

20. y paro, bajo la  acción de contrapresión del muelle 10 (hacia 

arriba posición de reposo), axialmente a la  carcasa plana en 
forma de caja del impulsor manomótrioo.

Cuya pared la teral exterior encaja y cierra con las 

dos pletinas 7 del cuerpo guía 11 para e l soporte ahorquilla- 

25. do 4 de la  cuchilla, presentando su interior una sección apro 

ximadamente ovalada. En la  tapa se ha previsto un orific io  de 

admisión 13 para entrada del medio de presión.

En la  parte izquierda se inserta un dispositivo de - 

fijac ión  19 con un tornillo de bloqueo 20 en el cuerpo de guia 
30. 11 formado por la s  dos pletinas 7 y3as piezas distanciadoras.

'A' ..
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Varios de estos soportes de cuchillas aplastadoras 

están dispuestos en la  máquina cortadora a rodillos de la  ma 

ñera ya conocida (no representada) sobre una barra prismáti­

ca, y son deslizables paralelamente a ésta, y son f ija b íe s ,
5. pudiándose, de esta manera, e leg ir la s anchuras de corte, - 

frente a l durísimo rodillo liso  de acero de la  máquina, e l - 
cual transporta e l material a cortar, y que está colocado pa 

ralelo y enfrentado a las cuchillas aplastadoras, de forma - 

igualmente conocida y no representada, pudiándose e leg ir di- 

10. chas anchuras, hasta un mínimo de ancho igual a la  menor co­

ta  de montaje axial de cada uno de los soportes de la  cuchi­

l l a  aplastadora.

De acuerdo con el invento, los brazos 3 del soporte 

de la  cuchilla 4, en la  zona retraída comprendida-entre su - 

15. parte posterior 14 y el canto de aplastado 2 de la  cuchilla 

1, forman una escotadura*15 (figura 2), como fijac ián  para - 
un calorífero tubular 18, eláctrico, que discurre a distancia 

entre la s pletinas 7, concéntrico a la  cuchilla aplastadora- 

1, directamente sobre su canto 2, y sobre dicho calorífero 

20. se ha dispuesto ventajosamente, en la  zona de la  escotadura 

15, en que va alojado, una arandela aislante cerámica 21.

El soporte de la  cuchilla, según e l invento, permite 

un calentamiento por irradiacián, bien orientado y dirigido - 

sobre e l canto de aplastado 2, de manera que con un movimien- 

25. to de 2 mm. de juego entre calorífero y canto de aplastado, - 
se alcanzan la s  temperaturas de aplastado de 60s o, necesarias 

para un perfecto cortado de la s  láminas autoadhesivas, con un 

elemento calorífero de bajo voltaje , de tan sólo 90 watios de 

potencia absorbida, con un diámetro normal de la  cuchilla 
30. aplastadora 1, de aproximadamente 80 mm. y en el que la  cota
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axial de montaje del soporte de la  cuchilla, según el inven 

to, a pesar del alojamiento del calorífero en el soporte, - 

es tan sólo de 9 mm. pudiéndose cortar t ira s  adhesivas de - 

hasta 0,9 om de ancho, y durante cuyo proceso s i  llegan a - 

5. hacerse patentes en la  carcasa de la  cuchilla de aplastado, 
la s  pérdidas de calor, que en s i  son muy pequeñas. Para que 

las piezas de la  carcasa no se deformen ni se alarguen, con 

tinuando con e l desarrollo del invento, se propone que, di­
chas piezas se realicen en acero al carbono en lugar de rea 

10.. lizarse , como es usual y conocido, en fundición inyectada o 
en fundición a presión.

N O T A

La Patente de Invención que se so lic ita  por veinte 

años, para Es paila, de acuerdo con l a  vigente Legislación, de 
15. berá recaer sobre;" SOPORTE PARA CUCHILLA APLASTADORA CON - 

DISPOSITIVO DE CALEFACCION", con Prioridad de la  Demanda de 

Patente en Alemania Occidental número P 27 16 703.9 de fe— - 

cha 14 de Abril de 1977, según las características esenciales
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
1.- Soporte para cuchilla aplastadora con d ispositi 

vo de calefacción, cuyo soporte está dispuesto a lo largo de 

una vigueta de sujeción de una máquina cortadora a rodillos, 

5. ajustahle y accionable en e l sentido del ataque por medio de 

un impulsor manomátrico, con calentamiento eláctrico y traba 

jando conjuntamente con un cilindro prensador, cuya cuchilla 

está destinada a l cortado longitudinal de bandas de material 
impregnadas de adhesivo, estando unido directamente dicho im 

10. pulsor manomátrico a l soporte ahorquillado de la  cuchilla - 

aplastadora, y hablándose configurado la  carcasa del impul— 

sor manomátrico en forma de caja plana, y dispuesta de ta l - 

forma que, su lado estrecho está paralelo a l eje de la  cuchi 

H a aplastadora, y que enrase y se f i j a  en la  parte superior 

.15. abierta de un cuerpo de guía, en forma de bastidor, destina­

do a soporte de la  'cuchilla, presentando e l citado soporte - 
de cuchilla, dos pletinas, unidas entre s í  a distancia, y - 

que alojan en su interior ranuras-guía verticales, opuestas 

entre s i ,  para soporte.de la  cuchilla aplastadora; caracteri 

20. zado por que los brazos (3) de soporte ahorquillado de la  cu 
ch illa aplastadora (4), en su zona retraída, entre la  parte 

posterior (14) y e l canto de aplastado (2) de la  cuchilla - 

(1), forman una escotadura (15) destinada a l alojamiento de 

un calorífero tubular eláctrico (18), colocado a distancia - 

25. entre la s  pletinas (7), concántrico a la  cuchilla aplastado­
ra ( i ) ,  y discurriendo directamente sobre el canto de dicha 

cuchilla.
/  2 .- Soporte para cuchilla aplastadora con dispositi

vo de calefacción, según reivindicación 1, caracterizado por 
30. una arandela aislante (21), realizada de preferencia en mate



r ia l cerámico, y dispuesta de forma concéntrica entre la  es­
cotadura (15) y e l calorífero tubular (18).

3. - Soporte para cuchilla aplastadora con dispositi 
vo de calefacción, según reivindicación 1 ó 2, caracterizado

5. por e l hecho de que la s piezas de la  carcasa están realiza— 
das en acero al carbono.

4 . - "SOPORTE PARA CUCHILLA APLASTADORA CON DISPOSI­
TIVO DE CALEFACCION".

Según queda sustancialmente descrito en la  pre- 

10. sente memoria que consta de ocho hojas escritas a máquina por 
una sola cara y acompasada de dibujos.

Madrid,g Q ¡)¡ L, ^
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