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» Es objeto de esta invencidn; camo su enunciado
indica, un procedimiento para la metalizacidn especular de
cualquier soporte en bandas y hojas, mediente el cual s¢ -
logra cox;fer:l.r a la superficie o cara que se trate de los
soportes, tal como papel, cartén, mad'era; materigles plés-
ticos o cualquier otros, ‘un aspecto metdlico especular con
alto brillo, de planicidad uni_fome; fino, 1iso y pulido,
sin necesidad de que las superficies o caras de los soport
tes o trataxr sean de por sf pulidas y/o especulares; en -
razén a que en el proceso que se preconiza simulténesmente
al metalizado se realiza el maculado de la superficie del
soporte.

Actuglmente son conocidos distintos procedimien-
tos con los que se logra la metalizacién de la superficie
de un sbporte en bandas y hojas, entre los que cabe sefialar
como los mas importantes los siguientes:

El de laminacidn de una verdadera léming metédlica
delgélda al soporte por ~:emolado con diversos adhesivos; -
acuosos, con disolventes y polimerizables.. Este procedimien
to es el més comunmente empleado para metalizar materiales
flexiblea empleando; concretamente, hojas delgadas de alu-
minio. Actualmente se llega a unos espesores metédlicos de
6 micras. Espesores mgs bajos s0lo pueden realizarse con -
procedimientos discontinuos y practlcamente de artesania,
En este caso; de verdadera leminacidn del metel, la especu
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laridad se puede conseguir por previo pulido de la lémina
metdlica, y su brillo y especularidad final no son funcidn
del soporte que se metaliza eino dol que se le haya confoe
rido a la ldnina metédlicas
' Otros procedimiento:mlaaiéo de metalizacidn cone
siste en la disporsidn dol motal finamente dividido en un
ligante, y extensién de la mezscla cobre la superficie a
motaligar por medios convencionslesn., Cabe 6itar tambien
la metalizacidn por disposioldn quimica y procedimientos
eleotroliticos. En estos procedimiontos de metalizacidn
el brillo y especularided del memuzndo'dopende del gue
tenga la superficid del soporte, obteniendose buenow resul
tados de drillo y espocularidad cusndo los materiales oar
pleados como soporte son por sf brillantes y especulares,
tel como film pldsticos, superficies pulidas, otc,. O sea
que, en estos casos 0 procesocs conooldos de metalizado -
¢l brillo ¥ especularidad final es funcidn de la que por
of ofrezoa la superficie del soporte quaose trate, |

Otro procedimiento comummente cupleado es el de
metalizacidén al wvaclo, en el que el metal vaporisado se
condense sobre el soporte & metalizar, Para esto &s pre-
ciso que el goporte cuya superficie oe haya de matalisar
e8té on una cdmars al vacfo de 103 a 104 tory, o sea en
una zona de glto vacfo. Por ello cote pvoca&iniiento quada
lim:ltndiS s matoriales qﬁe no desgasdifiquen ni contenmzan
subgtancias voldtiles tales como humodad, plastificantes
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¥ resinas., Por otra perte la superficie resultante de este
procedimionto de metalizado presenta la rugoeidad que le sea
propia, en razén a que el metal vaporigado no izusla la ru~
goaidad de la superficle sobre la que se¢ condensa. Fara mg
Jorar loa resultados especulares, en papel por ejemplo, es
preciso un previc tratamiento superficial de éete por pulde
d0 o barnizado. No obatante, con el previo bermizado no se
llegz a obtener la espocularidad euperficial sino que es »
preciso oczlandrar le superficie del soporte a altas tempe=
raturas para obtener resultedos Sptimos de cepecularidad,
pero ello encarece notablemente ¢l producto acabado. Por «

~ otro 1ado, los materiales que producen gran desgacificacidn,

comoc son los papgles ¥ ecartones, pbr ejemplo, necesiten e
squipos de metalizaocidn al vacfo ocon zran poder de vacfo a
fin de contrarrestar la pérdida de vacfo que produce en el
interior de la odmara el aire contenido en el papel o cartdn
¥ la propia humedad, Por ello se hace neessario, algunas
veces, la previa desgasificacién del material.

Los inconvenientes sefialados @e eliminan y salvan
vontajosamente con el procedimiento de metalizacidn objeto
de esta .'mveneidn; el cual proporcione acasbado metédlico es-
pecular y con glto brillo, con independencia de 1la bdrillane
tez, ospacularidad o pulido que ofrezea la superficie deol

‘soporte que se trate,

De conformidad ¢on el procedimiento objeto de co=
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ta invencidn se procede a la metallsacidén previa de un film
base que ticne superficie brillante y pulida, cuyo film puee
de ser de 1os normgles gue se encusntran en ol meroado y que
cunpla con la condioldn de tener superficie brillante y lisa,
tal oo x_:olipropneno. poliester, clorurd de polivinilo,
poliomida, cosxtrusionados, celulosas regenerada, y otros,
Lo metalizacidn 8¢l fiim se realiza por cualquier medio de
los conooidos tal como metalizacidn al vaclo, 0 bien el tro-
tamiento slectrolitico o degosioidn quinioa, ,

Una vez metalizada la superficle del film base,
de conformidad con la invencidn, e unun mediante un bare
niz/adhesivo la supsrficis metalizada del film sontre la sue
perficie dol soporte a metalizar, esta operasidn se renliza
en contfnuo de forma elmilar a un proceso de contraencoles
do convencionel,

Fl baraiz/edhesivo es ol que traslada el metalie
zado del film base a la superficie o care del soports que
g6 trata. Lo composicién del burniz/adhesivo varfa segtn el
tipo de film que se utiiice y cumple una doble funcidn, por
un lodo sirve de superficle sapecular pues penetra a travds
del polvo fino de sluminio o metal hasta la superficie del
filmmetalizado, tomendo mu brillo y especularidad, y por -
otro lado iguala las rugoeldades de la superficie del so=
porte a que ne gplicn. Una veg endurecido, seoado o polimg
rizado el adhesivo, éste no presentn ninguna adhesidn el ~



105,

110,

115,

120,

125.

£ilm base que soportada la metalizaeién, por 10 que 50 pud-
de peparar féctlmente ¢l £ilm de la superficie del soporte
& metalizar on cuya superficie queda la motalizacidn que -
llieveba el f£ilm base,

El film separado se puede volver a utilizar para
el progeso dé4ndole otre vez :mum;~ metalizacién, ¥ este ol-
¢l0 ge puede repetir las Vetes que ge quiega.‘ "80l0 @8 fune
cién de 1a resistencin mecsdnica del f:um.

Bl soporte no pubre durantel el proceso c}le netali-
zado ninguna pérdida d¢ sus propiedades meodnicas, tues no

pherde humedad ni oo sometido g altas tempmmras,;ni a deo~

gasificacidn, ni a oalandrado con calore

Fote procedimiento os bAsicsmente una trensferencia
de metalizante de un .soporto -1 otro; pero ;:on las poculie=
ros 0 carascterfstiions siguientes: :

Epte i:roceaimiento no preciga trateniento espeoigl
dol f£ilm base o primardo a metalizar antes de la dispoeieidn
met&lica, nd tampoeo del soporte sl cusl go le debe Teansfow
PAr la metalizacidn, Se utiliza un £ilm sin tratemiento de
ningung clage, El £ilm go puede metnlizar directamente sin
preparacién previa. "

Tempooo se utiliza para ¢l momento de transferencia
un proceso de premsado en enliente o ezlandrado, sino sola men
te un barniz/adhesivo gue no actda soko como ngente de trang
forencia sino taubien como imuslador de rugosided y brillo
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especular sobrs la superficie depositada. '

Adends el film utiliszedo es recuperable y recicg
ble; 0 sog se vuelve a utilizar oon el 6onziguionte benefl
vio eocondmico que representa, ’ ,

La muperficlie terminada ademds de sor especular
en resistente nl calor. |

Como ejemplos aclaratorios damos los siguientess

Elenplo priperc “

Se procede a la metalizacidn al vaclo de un film
de polipropilenc de¢ 20 micras sin recubrimiento previo. Se
deposita sobre el miano una fina capa de aluminio de 0,03
gr/m2 lo suticiente delgada pero brillante y uniforme. La
operacidn se resliza en bobina ¥y en continuo.

A este £ilm de polipropilenc metalizado se le =
aplioa sobre la cara metalizada un barniz de naturaleza pg
1iuretano que; una veg eliminadoslos dlsolventes por evapd
recién, se prensa contra la cara del soporte a metalisar,
en ente caso un papsl de 80 gr/m2, reslizandose este pro-
ceco en continup y en una contrsencolsdora normal, ¢ on une
impresora de hueco—grabado 6 flexvgrafia. La prensa de la-
minacidn estd en condicicnes normasles del ambients;

K} conjunto formado por el filmeme¥alisacidnebar
niz-goporte, se mantiene en bobina con tiempo muficliento «
para el endurecido del barniz y liberacidn fAoil del £ilm
base ¢ primario.
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Se procede a la separacién de los materiales f£ilm
¥y soporte en una desbobinmdora convencional,

El soporte presents la metalipaeidén y con su sue
perficie brmante; metdlica y especular,

La bobina del film sigue otra vosz el proceso,

E 10 80 d"

 So procede como en.el ejemplo anterior a la mete-
1izacidn del: #4lm,

A édntinuacidn se procede a la unidn de la cara
metalizade del £1lm con un barniz/adhesive de tipo poliure=
timioco y sin disolventes. In este caso no es preciho; como
en ¢l casc enterior, la vaporizacidn de los disolventes, =
Ung vez extendido el borniz se preaiona oantra un sopoxrte
del 80 gre

Se aspera; oomo en el ocaso anterior para proceder
a la deleminacidn, el tiempo necesario para el endurecido
del bam!.z. Tanbien se opera en coOntinuo,

~ Como en el ejemplo primero ge procede a la delae
minacidn o soparacidn del f£ilm y soporte.

Tos resultados son andlogos zl ejemplo primoro.

Elenplo tercero

Se procede como anteriormente a le metalizacidn
del film el vacfo como primera operacidn,

Soguidamente se procede a la unidn de la carg =
metalizeda de este £ilm con la del soporte a metalizar,
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ror medio de una resing fotopolimers reticulable a 108 «
rayos UV (ultra violetas), se eliminan los dimolventes por
evaporizacidn y se leming el £ilm contra ol soporte, Lg -
dispooioidn del barniz puede realizarse tonto msobre el £ilm
ocomo s0bre la cara del soports ya que en ambos casos los
resultados son 108 mismos, Dospuds de unidos el fllm y el
papel e procede a la polimerizacidn por irradiscidn con
rayos UV a través del f£4lm. El ehdurecimiento. del barnis
oo instanténeo lo que permite en la mimma méquine proceder -
a la separacidn del f£ilm del soporte en contdnuo, El proe
ceso op inotanténeo,

El resultado tombied es una metalizacidn especy
lar y un acabado resistente ol calave

El procedimient, se puede aplicar sobre los mds
diversos materinles, Si 1o consideramos ppneabla sobre -
materinles floxitles,por e;)emp;o papeles, films, pcgmite
su paculado tal cooomo cortado, gofrado, troquelsdo, hen-
dido y ser impresa la superficie métalica con todos 1os -
eistonas de impresidnt offeet, huecograbalo, flexograbado,
perigrafia, .
Durante el proceso no es indispenschle la distrie
bucidn del barniz/adhosivo en toda eu suporfiole sino que
puede hacerse por sones 0 segin un dibujo previamente fija-
do, asf permite metalizar la muperflcie del noporte depea~
do por zonas con y sin brillo metdlico. Sus posibilidades
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tanto a grafiomo y decoracidn, éon notables, Ademés el
barniz/adhesivo protege a la metalizacidn de todo ngente
externo consorvands sm brillo indefinidamente, |
So hace constar a los efectos oportunocs que
205. eon ol objeto de esta invencidn se ‘podrdn introducir toe
das eguellan varisciones que 8o conaidereﬂ oportuncg y =
no conetituyan modifioncién esencial de la mimma.
E O T A
Se declara de novedad el contenido de las gi-
210, suientes,
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1+= Procedimiento para la metaligacidn especular
do oualquier soporte en bandas y hojas, que se caracterisa
parque como operacidn previa se deposita una fina caps de
215.. metalicante sobre la superficie brillgate y pulids de un -
£ilm de pléaﬁco; seguidemente o¢ aplica sobre la superficie
metalizeda un barnig/adhesive y se superpone y presiona so-
bre la superficle del sopbrie a metalimar, en operacidn en
continuo ¥ en forma similar sl contraesncolado, con lo que

220, ol barniz/adhesivo por un lado penetra hasta la superficle
del £ilm adquiriendo sa brillo y espsoularidad, y por otro
lado se fija a 13 superficle del soporte e iguala sus g
sldades ¢ imperfecciones sl tiompo que le traslada y confie-
ro el metalizado Gel fidm; una vez andurecldo, secedo 0 10

225« 14merdzado, el barnigfedhesivo no presenta ningung adhesidn
el £ilm, por 10 qué éste se separa do la superfiole del so-
porta y pusde volver a sy utilizado. _

3+~ PROCEDIMIINTO PARA LA METALIZACION ESPECULAR
DE CUALQUIER SOPORTE EN BANDAS Y HOJAS. \

2304 Todo ello tal y gomo se desoride y reivindica en
la presents memoria que consta de diez hojas mesanografice
das pox una sola de sus oaras.

mroalona;Madrid 30 Diciembre 1977
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