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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencidn se
refiera a un nuevo sistema pars la produccidn de polimeros conven-
cioneles, que aporta esencisles caracteristicas de novedad y dife-
renciatorias con los procedimientos convencionsles,

La espuma de poliuretano es uno de los productos més difundi-
dos y usado en todos los pafses. Su produccién esté pensada y sjscu
tada a gran gscala, con el fin de poder cubrir ls gran demanda, Es-
to nos lleva a las grandes instalaciones de produccidén de espuma en
continuo, con gigantescas méquinas qus fabrican grandes bloques.

Una instslacién de produccién de sspuma se basa, como ya es co
nocido, en la mezcla de una serie de productos para su répido vertf
do sobre un molde o sobre una cinta transpnrtadﬁra. Le urgencia
existente para realizar el vertido ﬁe ls mezcla viens oblinada por
el corto tiempo de cremado, es decir, lo que tards la mezcle en co-
menzar 8 subir, el cusl es de unos 10 segundcs, aproximadamente. Cg
mo 8s natural, esta rapidez obliga & la cinta transportadoras a lla=-
var une veloclidad slts y adecuads, lo cual implicse que la méquina
de espumacién see grande, con sguipcs de bombso de un caudsl eleva=-
do, aproximadsmente de unos 150 Kgs, de poliol, S5i la espumaéidn st
realiza por moldeo, los moldes no han de ser muy grandes, con el
fin do posibiliter todo el vertido dentro del tiempo ds cremado ya
que, sl no fuose asf, se verterf{a mezcla sobrs material ys espumado.

La necesidad de utilizar grandes instalacionss con gren csudsl
y produccidn, implicea que las zonas de consumo medio o pequefo no
puadan tenar instslscionss propias de mste tipo, viéndose obligadas
a sor abastecidas dssde otros puntos, con el natural sumento de cos
tos debido 8 los bransportes.

Como ya se sabs, la mszcls espumante consta fundamentslmante

de los siquientos productos:



5,

10.

15,

20,

25.

30,

Poliol,

T.D.1, (Toluen diisocianato)

Agua.

Silicona,

Catalizadores,

El poliol reacciona con parte del T.D.l. produciendo el poliu-
retano, 7

Parte del T.D.I. reagciona con el agua dando CD2 y amipas, las
cuales reaccionan a su ve; con otra parte dsl T.D.I., dando ureas,

€1 volumen del CO, obtenido es el que proporciona la espuma=

2
cién y la densidad del producto final y les ureas dan la dureza dal
mismo,

Le silicona estabiliza la espuma y requls el tamefio de la célu
la,

Por su parte, los catelizadores suelen ser sminas terciarias
que aceleran la formacidn del 002 y octoato ds estafio que acelera
la reaccidn de formecidén de poliuretano,

Esta mezcla.y, por lo tanto, las reacciones guimicas subsi-
guientes se rsalizan en condiciones normales, &8s decir, a unos 228C,
(*2) de temperstura y a la presidén atmosférica,

| Como sa-desprende de lo anteriormente expuesto, la produccidn
de C02 y de ureas as el punto fundamental ds la fabricacidn de espu
ma de poliuretano, ya que la densidad y dureza de las mismas son ca

racteristicas diferenciatorias de unas espumas u otras,

En los casos de necesitarse espumas muy blandas, lo que se ha-
ce es afadir fredn, el cual sumenta el volumen de la espuma sin mo-
dificar la c3ntidad de ureas.

En condiciones normales de catelizacién, presidén y temperatura

la mezcla tarda de B8 a 14 segundos en comenzar & subir y unos 90 se

gundos en completar ls espumacidn, por lo que el proceso de la mis-
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ma, tanto en moldeo como sn continuo, ha de reallizarse teniendo en
cuanta los manclonados tiempos,

1e2s investigacionss en este campoc se sncaminan a8 conseguir el
retsrdo del pruceso quimico, es decir, en aumentar los 10 segundos
de tiempo de cremado, con lo que se tendria un psriodo meyor de tra
bajo, pudisndo espumar en moldes mayores o en miquinas de produc-
cién en continuo més pequefias, ss decir, de pequefios caudales, como
30 Kgs. de poliol aproximadamente, obteniéndose no obstante bloques
similares a los producidos con mdquinas de mayor caudal,

El presente invento se fundamenta aﬁ sl eumento del tiempo de
cremedo, asf como la variacidn de la densidad y la durezs, posibili
tonds el poder obtener nuevos tipos de espuma,.

Para conseguir lo anterior, el nuevou procedimiento resalizs la
sozecla en condiclones no normsles, es decir, variasndo ls temperatu-
ra de menera que éste se reduzcz lo mds posible, pasando de los
22%C. a unos 5eC, o menos, com lo gus se reduce la velocldad de
reaccidn y por lo tanto se sumenta el tismpo de cremado, Al miémo
tiempo disminuys el volumen de sz, por lo qus habré que incremen-
ter la centidad de ague con &l fin de obtener la misma densidad que
sﬁ condiciones normales, Ests sumento de agua produce meyor cantli-
dad de aminas y, por lo tanto, sumentan las ureas, lo gus acarrea
un sumento de dureza, esﬁdecir, que a igualdad da densidad se ha ob
tenide una espuma mis dura,

Teniendo en cuenta que el T.D.)l. congela 8 unos 13RC, y el po-
lio! lo hacs por debajo de 09C., se mezclan una parts ;e T.D.1. &
13sC, y doe de poliol a D8C, con lo que, teniendo en cuenta gus los
cslores espec{ficos de ambos son similares, la mezcla qusdaré o
unes 52C. A %este tempsrstura se consigue que el tiempo de cremado
eea de unos G0 segundos.

ta variecidén de velocided y, por lo tanto, dea tiempo de crema-
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mas de produccidn conocidos o los que pudieran desarrollarse en el

do con respecto a la temperatura se aprecia en el siguiante gréfico,
en el que en ordanadas se marcan los tiempos de crsmado y en absci-

sgs las temperaturas de poliol, formulandae con el T.0,l. & 150C,
T ,

oy

oty

{059

| i ,
o® 5* 2zt Fc
Con este nuevo procedimiento obienemos los siguientes benefi-

cios comparéndolo con el proceso convencionals -

12} Rumenta el tiempo de cremads ron lo cual se pueden abtensr
bloques o piszes moldeados de gran temafio, esto es, superiores a
los que en casos excepcionales se comsiguen con los prOtedimiantoé
actuales,

22) Al eumenter el tiempo de cremedc en el caso da espumacidén
en continuo se obtienen bloques de gren temafio con méquinas da caﬁo
dél reducido de polioi. |

"32) Al ser la reaccidn més lenta, Ia espumzcidn también lo es,
con lo que ls cdpula que se produce, &% deciy el conocido "Efecto

Corona%, as menor y por lo tante més ffcil de corregir en los sisie

futuro,

49) Posibilidad de obtener sspunes que, con iguasles densidades
que las convencionales, presenten mayer dureza, lo que posibilita
para gbrir nuevos campos para la utilizacidn de las mismas,

52) Las tensionss de los vapores se reducen al mfnimo, con lo
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que se consigue disminuir grsndemente la toxicidad en sl 4resa de
trabajo, sumentando con ello la seguridad de los operarios,

En definitiva, el nuevo procedimiento preconizado se basa en
la disminucidn de la temperatura de mszcla, pasando de la convencio
nal de 222C, a la de SQC. o menos, con lo que se consigue gue el
proceso quimico se retarde, aumentando, como es natural, el tiempo
de cremado., Asimismo, el volumen de 002 disminuys, la mezcla espuma
menos, luego hay que aumentar la cantidad de agua para obtener més
COZ' es decir, para obtener la misma densidad, pero esto tras consi
go que al haber més agua se producen més aminaszy, por lo tanto,
mis ureas, lo que hace qus el producto obtenido présente mayor dure
2a.

Le Patente de Invencién que se preconizs ha quedado suficiente
mente expuesta, por lo que solo resta decir que, dentro de su essen=-
cielidad, caben infinided de variacionass, quedando todas ellas pro~
tagid;s sismpre y cuando tales modificaciones no altersn cl funda~-
mento de la invencidn,

0 T.A

Hecha ia déscripcidn del presente invento, lo gue se deélars
como no divulgedo nl practicede en el mundo, comprende las reivindi
caciones siguientes: '

1.~ Nuéuo sistems p;ra la produccidn de polimsros convenciona~
les, caracterizade porque se parte de una mezcla convencional reali
zada en condiciones no normales de temperatura, es decir, disminu~
yendo ésta_desde la normal de 228C, hasta la de 52C. o temperaturas
inferiores dependisndo de la formulecién, con lo que se consigue re
tardar sl proceso quimico asumentands, como es consiguiente, el tiem
no de c:emaé; lo cual posibilita a dicho procedimientc para produ-
cirse s menor velocidad en instslaciones de espumado continuo dea pe

co caudsl y con mayor tiempo de vertido en las de moldeo.




2.~ Huevo sistema para le produccién de polimsros convencionae
les de acusrdo con le anterior reivindicacidn, caracterizado porque
la disminucidn de tempsratura produce una reduccién del volumen de
CDZ obtenido, 1o que obliga B sumentar la cantidad de agus si se

Se quiere obtener le misma densided, trayendo essto consigo un aumento

de aminas y por lo tanto mayor produccidn de ureas, lo que hace que
la sspuma obtenida tenga mayor dureza,

3.~ Nusvo sistema para la produccidn de polfmeros convencionales,

Segin se dascribe y reivindice en la presente Mamoria que cons=

lo. ta de 7 hojas foliadas y mecanografiadass por una sola cara,
Madrid, a 30 de Diciembre de 1,977
Da JOSEFA MARTINEZ FRIAS
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