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Ia presente invencifén se refiere a la configuracién
de un rable Gtil pera desplazar material; ¥y & los sistemas y
métodos que utilizan teles rables para. desplazar material, -
poxr ejemplfc, durante procesos termoliticos en una solera gi-
ratoria. Mis especificamente, se refiere a métodos y apara~—
tos que utilizen tales rables para alimentar; conducir y des
cergar el cogue durante una operacién de caleinacidn.

Los sistenas de horno que utilizan el movimiento gi

 ratorio relativo entre uwie solers y los rables han sido usa~

dos durante largo tiempo para calentar ¥y celeinar material.

- Tales sistemas incluyen noymalmente, por ejemplo, una ofmara

de calentamiento que incluye un techo y parsdes laterales el
1indricay, una solera cireular; un sistema de rables; un me~
canigmo para impartir movimiento relativo entre los i‘ables Y
la solers, msdios apropiados para la admisifn del material a'
tratar dentro del horno, y otros medlos para descargar del -
horno el material tratado. Los sistemas de rables han inclui
do usualmente una pluralidad de rables soportados encima del
piso de la solera y extendiéndose en la proximidad del mismo
para coger y avanzar los materiales gque se encuentran sobre
dicho piso desde el frea de entrada hasta el punto de descar
&a en respuesta al movimiento relativo entre el piso de la -
gsolera y los rables, El movimiento pusde ser proporcionado -~
bien sea por rotacién del piso de la solera mientras permang
cen los rables estacionarios, 0 bien girando los rables mien
tras se mantlens el piso estacionario. Tales sigtemas pueden
inoluir tambidn orificios para la admisidn de gases, y un =~
sistema de evacuacién para los subproductos de la oombustién
¥ los gases de esoape,

En tales sistemas de solera giratoria de la téenica
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anterior; el material a tratar ha sido admitido normalmente
bi;an sea en el 4rea proxima al centro del piso de la solera
¥ ‘transi)ortado por los rables al borde perifériceo de la sole
ra pera su descarga, o bien admitido en el Area prixims al -
borde periférico del piso de la molera y transportado por los
rables al centro de la solera para su descarga. La oalolingw
oién en hornos giratorics ha sido descrita, por ejemploy en
la patente britédnica ne 1.055.85T7 y en 1la patente estadouni-
dense nf 3.448.012,

En la mayor parte de tales sistemas de la téecnica -
anterior; los rables han sido dispusstos generalmente con =
una cara activa orientads para contactar y desplazar progre-
slvamenie el material que se encuentra sobre el piso desde -
su punto de entrada hasta una o més salidas de descarga. Ie
orientacién angular y la oonfiguraci&n general de los rables
de la téonica anterior no han sido conaideradaa en goneral -
oriticas. Ia finica preccupacién en cuanto a la orientacidn y
configuracién de los rables ha consistido en que sus caras ~
activas se pongan en contacto con ¢l material y lo desplacen
a través del piso en la direccidn deseada durante el movimien
to relativo. Loa rables mismos han tendido gensralmente 8 ser
en forma de placa y de estructura plana, En algunos 08508, —
8e ha abombado rables lineales. Generalmente, sus bordes an-
teriores han sido rect:l.lineoé; aunque 1a patente estadouni--
dense ne 3.475.286 desoribe un rable en forma de arado. El -
dngulo al que se orients el borde anterior de un rable con -
:c-eapecto al fiujo del material sobre el piso, que se aem., -
no ha sido considerado oxrftico anteriormn-ha. No obstante, -~
la préotica ha parecido favorecer los éngulos de orientacién
de aproximadamente 202 a 45¢ con respecto al flujo del nmate~
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rial en el borde anterior. Hay que hacer congtar también que,
en la téonica anterior, las patentes estadounidenses nimerocs
219.-“80; 74;0.103 ¥ 1.878.581 han descrito sistemas de rables
en 10s que ez variable el fngulo de los rables. No obstante,
no describen ninglin éngulo preferido, y especificamente no -
deseriben édngulos del orden de sproximadamente 02 a 3 132 .

Se ha deserito en la técnica anterior sistemss gira
torios de manipulacién de material que utilizen elementos -
curvados, la patente estadoﬁﬁidense ne 319.180 muestra un -
sistema en el que el rascador mfs préximo al interior estd -~
curvedo. Sin embargo, la cara active de este rascador es con
vexa con relseldn o la direccidn de flujo del material, les
patentes estadounidenses nfms. 1.503.234 y 2.973.565 descri-
ben el uso de una cabilla distribuidora curvada o rascador,
respectivamantef, que atraviesa todo el radio del piso para -
distribuir circunferencialmente o nivelar el material sobre
el piso sin desplazar el material en ningfna direccibn ra—
diel. Ia patente ostadounidense n® 3.905.757 utiliza cadenas
o barrass précticamente del mismo modo paras conseguir aproxi-
madamente la misma funcién. .

o | Ias patentes estadounidenses nfms. 3.470.068 y =
3.475.286 desoriben el uso de pares de rables anteriores y -
posterlores escalonados. En estos sistemaa., cada uno de los
rables se encuentra a una altura diferente, ambos rables del
par circunscriben el mismo recorrido exacto sobre el piso -
¥ los rables no estén en contacto uno con otro para formar -
ung superficle convexa. Los bordes anteriores de los rables
no estédn dispuestos a bajos dngulos en estos sistemas.

Ahoray en la préetica, de la téonica anterior, en -

la que los bordes anteriores de los rables estén orientados
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a dngulos convencionales mayores de *a200 ap_roximadamenfe, -
al avangar los rebles & través del material que g€ encuelw--
tra sobre el piso, los materiales tilenden a acumularse fren
te al bords anterior de cada rable. Esta mcumulacidn del me
teriel ocasiona variaciones sustanciales en la altura del -
material qtie se encuentra sobre el pisc. En una solera, las
variacliones en altura ooasionan a su vez un desplazamiento
irregular del material a través de la solera. Dursnte la -
calcinacifn del material, tal como el coque, es importante
que el material sea calentado cémplefamente ¥ de una manera
uniforme. Cuando se distribuye el material irregularmente -~
sobre la .solera; el mismo no s; calienta uniformemente. -
Igualmente; cuando los rables estdn muy préximos entre si,
el material tiende 2 acumularse frente a los rables para unir
se de rable a rable y formar un "puente"™ de material. Tales
puenies tlenden a bhloquear el flujo del material a los rg=-—
bles y haven de este modo ineficaz la aooiﬁn. de rableé.do.

' Ia acumulacién del material frente a los bordes an
teriores de los rables es reducida de acuexrdo con la ensefian
za ds la solicitud ds patente estadounidense n® 505345 pre-
sentada simulténesmente con la presente solicitud. En dicha
solloitud, se Aiose quo orientando el borde posterior de un
rable a un dngulo del orden '_"Eie aproximadesmente 30 q ii 39; -
se reduce la acumulacifén del material frente al borde ante——
rior de los rahles. Deagraciadamente; la utilizacién dz ra-——
bles con tal orientaciln en sus bordes posteriores no siem--
vre evita los problemas de formacidn de puentes o cavidades
entre rables muy préximos. ' . '

Es sabido que c@to nés rables, se usen en un siste

ma dado, mds agitacién tisne lugar del material que se en——
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cuentra sobre el.piso. Sin embargos al incrementar el nfimero
de rables, estos fltimos quedan més préximos entre sf{. Cuen-
do los rables se encuentran a 4dngulos convencionales, es dew-
cir, tenlendo una orientacifn del borde anterior de aproxima
aamente-iaoﬁ-, o mfg, el material tiene tendencia a acumular—
se frente al borde anterior de cada rable. Cuando tales ra—
bles estén tambidn muy prézimes entre si, el materiel presen
ta tendencia a acumularse frente a los rables para unirse de
rable a rable y formar un pu;nte de material sobre el piso =
frente a los rables. Estos puentes de material tienden a blo
guear el flujo del material para los rables y hacen as{ ine-
ficaz la acecifn de rableado y vuelve irregular ei, flujo de =~
los materiales sobre el piso. Se ha descubierto ahora que se

pueds colocar los rables mis prbximos entre e{ con menor for

macin de pusntes de material entre los ratles si se orienta

sus bordes anteriores a un dngulo menor de izon'- aproximadaw
mente, y preferiblemente del orden de aproximadamente 02 a
2138, Desgraciadamente, ouando ee orienta un rable de una lon
gitud déda: a 4ngulos tan ba;jos; se realiza una cantidad muy
limitede .de movimiento radlel del material. Esto exige a su

 vez que seen previstos mis rables o rables més largos en el

sistema_. pars desplazar el _me.teria:_l. sobrq e".l. piso. No obstan-
'be.; cuendo los rables estén orientados a #ngulos bajos y tig
nen también caras activas eéncavas, se consigue evitar la -
formacién de puentes de material frente a los rables a la =
vez que se logra un desplazamiento sustancial del material =
por los rables vdéncavos.

Teniendo en cuenta lo que preeegle, el objeto princi
pal ds la présaiz_te invencidn es proporcionﬁf ws configimamm
eibdn de rables Gtil para desplazar material; y espacialmente



5¢

10

15,

25-‘

30,

G

11 en los sistemas de manipulecidn de material, tales como
los sistemas de solera giratoria; en la que los rables tienen
un borde anterior y una cara activa cénoava, estando orlenta-
do preferiblemente &1 borde anterior del rable & un bajo dngu
1lo con relacién al piso.

Los objetos que preceden y otros objetos aqui defini
dos son alcanzados, generalmente, utilizando un rable que tig
ne un borde é.nteriorv y una poreidn de ouerpo que lleva una su
perficie ourvada o en 4ngulo. Lsta superficie ourvads o en 4n
gulo define una cara activa odncava que intercepta y desplazs
el material del modo deseado, Se utiliza; por ejomple, en uR
siotema de manipulacién de material tal como en ol sistema de
manipulacién de la solicitud copendiente espafiola ne 465,540
del mismo solicitante; que ‘tiene un piso circular y un siste-
na de rables que se encuentra encima del piso y adyacente al
mismo, en sl que el sistema de rables inoluye rables que tle-
nen unz configuraci&'n; especialmente euando el borde anterior
del rable se halla a un bajo dngulo del orden de aproximada—-
mente 08 & 138 con relacidn al flujo del material, En wn eis
toma de manipulacifn do matarda&; incluyendo tales rables, -~
por ejemplo, tenlendo sus bordea anteriores orientados entrs
02 y #4130 , aproximadamente, durante el movimiento giratorio
relativo entre el piso y los rables, el material quUe £5¢ elw—
cusntra solre el pisc en contacto con los rables fluye & tra-
yés del piso hacia lqa emplazamientoa'aeaeadog? ,_tales como -
aberturas de descarga; con reducida soumulmeiln de material -
¥ formacién de puentes frente a los rableé .

Estos rables y esta disposiciﬁn puaden ser utiliza~—
dos con sistemss en loa que loa materisles son cargados en la
proximidad del centro del piso y desplazados al borde porifé-
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rico; o cargados cerca del borde y desplazados al centro.
~ .Ios objetos que preceden y otros objetos, caruscte-
ristiocas y ventajas de la invencién resultarén evidentes ug
diante la siguiente desoripeién més detallada de realizacio
nes preferides de la invencién; como se ha ilustrado en los
dibujos que se acompafin. |
BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS
Ia figurs 1 s uns explicacién eaquamética de las

releclones angularea utilizadas en esta solleitud..

_ La figura 2 es una vista en perspective agrandada

de una forma de rable #itil en la prictica de esta invencién,

La figura 3 es wna vista en perspectiva egrandeds
de otra forma de rable,;

Ia figura 4 es ura vista en planta esquemftica des
de arriba de ung solera giratoria de acuerdo con la presen—
te invencidn. ,

Ia figura'5 es un alzado de 1a secciln central 5-5

.de la solera giratoria de acuerdo con la figura 4.

Ia figura 6 es una vigia en planta desde arriba -~
que muestra un sistema modificado de manipulaciln de mate——

71'17.310

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS
~ Definicifn de la orientacién angular

Para los fines de esta invenci6n, ge aplicard la -
siguiente nomenclatura a la orientacilén angular de los ele-
mergtqa con respecto & un piso o solera ci:.'qular.,con referen
¢cia a la figurs 1; 1] @uestra. un ocirculo 2, que puede gOr =
considerado como el equivalente geoméirico de un piso cirou
lar o una solera giratorle. El circulo 2 tiens un centro 0

¥ un radio AO. E1 radic AQ puede ser considerado como.el =~
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equivalente ,geométricp de un soporte de rables. Para los Ti-

nes de la descripoidn, exisie rotacién relativa entre el ci_z;
culo 2 y el radio A0, como se ha mostrado yoz: 1a flecha 4; -
poco més o menos del mismo modo gque existe rotacifn relativa
entre una solera y un soporte de rables. Esta rotacién rela~
tiva puede ser debida a la rotacién del ofrculo, a la rota~-
oibn dol radio,; oala rotacién‘ de ambom. Ahora, por defini-
¢ibn, todo segmento de 1fnea ¥C, porpehdicular a cualquier -
radio AC tlens una orientacién angular de O%, Igualmente, la
1inea 6 tiene una orientacién de + 308, el olemento 8 tiens
une orientacidn de « 302,‘,‘ ¥ los elomentos 12 ¥ 14 estén orien
tados; respectivaments, a + 608 y - 60%. Todas las otras -
orientaciones angulares agul debatidas estén orientadas igual
mente con respecto a su interseccidn oon un radio, ;aiendo una
perpendicular & un radio, por definiqi&n; oL,
10S RABIES

En la figura 2, se ha mostrado una forma de rable -
6411 en la préotica de la presente invenoifn. EL rable 16 =
tiene forma'de &ngulo e incluye wia cara ofnoava activa 17 y

20, un borde anterior 18. in la fizura 3 8¢ ha mestirade otre fox

ma do rable. En esta modificacidn, el rable 19 incluye una -
cara cénoava activa ourvada 20 y un borde anterior 21.
EL STSTEMA DEL HORNG |

Con referencia & las figuras 4 y 5, ut horno que -~

tiens un techo 22; paredes laterales 24 ¥ una solera girato-

ria 26, define wia cfnara de oslentemiento toroidal 28. Ia =

solera 26 es gencralmente redonda e inoluye uns sbsrtura con

tral 30 y un borde periférice 32, Ia tolva de slimentacifn -

34 estd dispuesta fuera del horno y estd conectada por medio

de un tube 36 con un conducto de alimentacién 38 dispuesto -
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dentro del horno. El fondo del conducto de alimentacién 38 -
estd dispuesto encima de la molera para suministrar material
2 la misms con vistas a su tratamiento. En esta realizacién -
preferida, el conducto de alimentacidn 38 estd aispuesto adya
cente a la abertura central 30 de la sol_era‘ 26. Ia abertura -
de desoarga 42 estd prevista en el sistema para permitir la -
retirada del materiel tratado de la solera. |

Una depresiln que se extiende radialmente en el te-
cho 22 proporciona un pozo de’ rables 44 en el que se ha dig—-
puesto el soporte de ratles radiales 46. El rable més préximo
al centro 48, que pende del soporte de rables 46, sirve para
emﬁuja.r el materisl recién alimentado hacia las porciones de
salida de la solera, en respussta a la rotacifn de la solers
en direccién ocontraria a las egujas del reloj como se ha indl
eé.d&’ por la flecha en la figura 2. EL rable mfs préximo al in
terior 48 es linesl y estd orientado con su bof.'de anterior a
un éngulo convencional de 30%. Los rables curvados 19 portaw
dos por el soporte 46 encima de la solera 26 estdn orientados
con sus bordes anteriores a un 4ngulo de aproximadamente 0% y
con sus caras sotivas cdnoavas dispusstas para desplazér el ~
material con el que entran en contacto durante el movimiento
giratorio relativo progresivamente hacla la perii’éﬁ.a de la ~
solerz. El rable més préximo 21 exterior 52 estd dispuésto 8
re retirar el materisl de la solera y alimentarlo dentro de -
la salida de degearga periférica 42. Ia malida de descarga 42
puede conducir a instalaciones de postratamiento, por ejemplo,
a una caldera de calentamiento y enfriador conocidos por la -
téonica anterior, no mostrados. En generzl, se mantiens un es
pacio de aproximsdamente 1,25 a 16 cm. entre el fqndo de los
rables 50 y el lecho de la solera 26. No obstante, el soporte
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de rables 46 es ajustable, permitiendo asi el ajuste y la va-

ria;zién de la penetracidén vertical de los rables en el lecho
de material en tratamiento, Otros detalles adicionsles del -
sistema y su funcionemiento con el material a tratar son ex—
puestos a continuaeidén,

Funcionamiento del sistema

Haciendo refereoncia nudvamente a las figuras 4 y 5,~
se va & desorlbir echora con detalle el funcionamiento del sis
tema de horno en la calcinacién del coque, por ejemplo. El -~
sistema de horno es precalentado por medios conocidos en la -
especialidad, no mogtrados, & una temperatura del orden de -~
aproximadamente 4508 C a 18002 C, y preferiblemente de 10002C
8 15508C aproximadamente. La rotacidn en el sentido contrario
& las agujas del relo] es iniciada en la solera 26 por medios
conocidos en la especialidad, igunlmente no representados. El
calentamiento apropiado, el aparato de' arragtre en rotacidn y
otros detalles de la solera son descritos, por ejemplo, en la
patente estadounidense nt 3.612.497, y son incorporados equi
como referencia, El cogue de petrdleo retardado a tratar que’
tiene un tamsfio de partfculas medio de aproximadamente 1,28 om
¥ un temafio de partfeulas méximo de aproximadamente 5,8 om es
alimentado desde la tolva 34 a través del tubo 36 dehtro del
conducto de alimentacién 38. El conducto de alimentacién 38 -
es ajustade de tal modo que su extremo inferior se encuentre
aproximadamente entre is.z a 20,1 om por encima de la solera
giratoria 26 para proporcilonar una banda cirounferenciel de =~
coque, no mostradas, mobre la solera alrededor de su gbertura
central 30. En la estructurs moatréda en las figuras 4 y 5, el
rable més préximo sl interior 48 se encuentra inmediatamente
aguas arriba del conducto 38. Despuda de efectuar una vuelta -~
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casi completa, el cogus depositado desde el conducto 38 se DO
ne en contacto y comlenzas entonces a acumularse contra la ca-
ra anterior o activa del rable mis prbximo al interior 48. Al
apilarse ol coque contra la cara activa del reble mis préximo
al interior 48, una parte se esparce en el borde poaterior; -
formando asf un camellén, no mostrado., Este camellén es a su
vez conducido alrededor por 1la rotacidn continua de la solera
26 hasta que so pone en contacto con el rable més préximo al
centro 19, radislmente hacia ‘::fuera ¥ adyacente sl rable gleee
guiente 48. Este proceso se repite prbgreéivamente hasta que
el meterial alcanza el reble 52 préximo a la periferia exte—
rior 32 de la solera, Ia rotacidn adicional de la solera empu
Je entonces el materisl radislmente haole fusra del filtimo ra
ble 52 ¥y dén’sro de la abertura de descarga 42. ' .

Durante el desplazamiento del coque desde ei conduc-
to 38 a través de la solora hasta la abertura de descarga 42,
el coque se callenta graduslmente. E1 calentamiento pusde ser
efectuado por medio de afre y gases combustibles inyectados -
dentro del horno por entradas conocldas en la especialidad, -
no representadas, y encendidos, o por la combustién de gases
combustibles voldtiles desp‘rendidos del coque al ser calenta-
do. En el f1timo caso, es preciso también inyectar afre o ga-
ses oxidantes dentro de la cdmara para mantener la combustién.
En el tratamiento de celcinacién del cogque, el calor proceden
to de cualquier forms de coﬁbuatﬁn en la cémsra 28 rebasa -
normalmente los 10932C. E1 calor debido 2 la combustidn en la
clmara 28 os irradiado directamente sobre el material en tra
tamiento y es reflejado tambidn por el techo 22 y las paredes
laterales 24 del horno facilitando as{ ol calentamiento del -

coque sobre la solera.
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I golera gira a una cadencila relativé.mante lenta, -
apioximadamente 4 minutos para una vuslta completa. Por comnsi
guiente; dado que ée precisan varias vueltas de la solers pa-
ra conseguir que se desplace el coque radialusnte hacia fqera
del rable a rable; el proceso de tratamiento completo para -~
cuslquier poroién de meterisl dada pusde necesitar mis de una
hora.

El coque tratado en ea‘fsg slstena por este proceso se
osloina en forma de carbén denso, voldtil y libre. Es fitil, -
poxr e;]emplo; para la produceidn de electrodos usados en la =
produccién electrolitica del aluminio, y en otras operaciones
electroliticas.

Utilizando este sistema en el que los bordes anterio
res de la mayor parte de los rables estdn orientados a un #n-
gulo del orden de aproximadamente 02 a ¥ 139, y especificamen
te, como en esia realizacidn preferidé; a wa 4ngulo de aproxi
madamente 02, el material consigue fluir .de msnera mis unifor
me & través del piso y oon menos formacién de puentes que en
los sistemas en los que la orlentacién del borde anterior de
los rables tiene luger 2 un 4dngulo sensiblemente meyor que
¥ 130 aproximadamente.

Realizaciones alternativas

Diversas modificaciones, incluyendo las que son ob—
vias pora el espesialista en la materia; han de ser incluidas
dentro del slecance de la invencién tal como es definida en -
la desoripeidn y en las reivindicaciones que se acompafian.

Con referencia a la figura 6‘; se mussira una realisza
olén slternativa de la presente invenocidn en la que se incre-
menta los niimeros de referencia similares de las figuras 4 y
5, cuando es posible, en 100 >para designar partes similares..




Se,

10.

154

0.

25.

30.

-13-.
En esta versidn, el conduoto de alimentacién 138 estd dispues
to para suministrar material a la periferia de la solexra. El
rable mis préximo al exterior 152, orientado a un &ngulo de -

aproximadamente ~452, deaplaza el material deposité.do sobre
la solera hecia el centro, en direccidn del interior de la -

‘solera. A continuaciln, la rotacién sdicional de la solera -

hacé que los rables 16, orientados en su borde anterior a un

7 éngulo de aproximadamente -1;2!, desplacen progresivamente el

‘material hacia el centro hasta que aloance el mismo el retle

més prézimo al imterior 148, Continuando la rotacifn, el ra~
ble 148 empuja el material radialmente hacia el interior y -
dentro de la salida de descargs 142. En esta moaificacidn, -
en la que el material es alimentado sobre la solera en su pe
riferia y deacar,gadq en el centro, el ﬁso de una plﬁralidé.d‘
de rables odnoavos orientados a un éngulo de aproximademento
~122 proporciona un desplazamiento uniforme del naterial a -
través de la solera con pooa acumulaeidn o formecién de puen
tes i’rgnte al borde anterior de los rables.

Otras variaciones que abarca la presente invencién
serdn evidentes- para los especialistas en la materis, por =
ejemplo, puede utilisarse mis de una disposicibén radiel de -
rables orientados y configurados de acuerdo con la ensefianza
de la presente invencién bien sea para incrementar le agite~
¢ifn o bien para mantensr el control del materiel que estd -
sufriendo el tratamiento sobre 1a solera., Loas rables pueden
ser dispusstos también de una manera que no see en linea ra-
dial recta. Por ejemplo, pueden adoptar un patrén en espiral
o 2l azer. Ia dnica exigencia es que aigunos de los rables -
tengan la cara activa odncava necesaria. Es tambidn deseable
que el borde anterior del rable esté orilentado a un bajo 4n=-
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gulo cuando intersecta el radio de la solera, preferiblemen-
te dol orden de 00 a £ 4 32 aproximademente. Debido a su con-
figuraoi6n; es muy £8cil que el borde posterior de cada ra--
ble se solape o esté suficientemente prdéximo al rable siguien
{te para desplazar efectivamente al material desde su drea de
depésito en la solera hasta la salida de descarga. No obstan
te, en realizaciones preferidas de esta invencién, puede =~
usarse un nfmero en exceso de rables sin forma.ci&n de puen=-—
tes indeseables entre los bordes anteriores de los rables,

Aunque el espaoiamiento enire los rebles dispuestos
radialmente puede ser, si se desea, igual, estos espaciamien
tos pueden variar también para compensar los cambios de las
4ress conodniricas de la solera con el £in de facilitar adi-
cionalmente el mantenimiento de la profundidad précticamente
constante del lecho de material a trgvés de' la solera., Natu-
ralmente, cuanto mis rables se utiliéen, mayor agltacién del
material se conseguird sobre la solera. Inversamente, ouando
la agitacifn no es un factor importante, usando rables con ~
la configuracibn cbneava, oomo se ha indicado aqui, se preci
ga un menor nfimero de rables para atravesar el piso con sufi
clente proximidad o solape de rable a rable para desplazar -
el materiasl a través del piso. En esta fltima situacidn, la
orientacidn del borde anterior de los rables resulta menos —
oritica.

Nada de lo contenido en la ensefianza de esta inven-—
oibn impedird la existencia dn un solo sistema de rables que
tengan diferentes 4ngulos en su borde anterior, tanto si es-
t4n comprendidos como si no lo estén dentro de la gams prefe
rida. Naturalmente, cuanto mayor sea el porcentaje de rables
cuyos bordes anterlores tlemen un éhgulo preferido, mé.a efi-g
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cazmente funoionaré- el sistema en lo que respecia & Propor——
cionar wn flujo suave y uniforme de material a través del pi
80 sin que forme puentes frente al borde anterior.

Con fines de claridad, los rables han sido mogstra-—
dos soportados en sus bordes anteriores por un soporte de ra
bles que se adapta & un radio de la solera. Evidentemente, -
esta disposicidn no es limltativa, El soporte de los rables
no precisa ser un radio y los rables no estardn soportados ~
norsalmente en su borde enterior fnicamente. Todo 1o que se
precisa paras 1a puesta en prictica de algunas realizaciones
preferidas de esta invencidn es que independientemente del -
emplazamisnto del soporte de rables y su conexifn con los gg
bles, el bords anterior de los rables esté orientado & un ba
jo éngulo donde intercepta un radio. Cuando el piso es cireu
lar; los éngulos gon definidos como se ha expuesto en la £i-
gura ts :

Los rebles mismos pueden ser construldos en materig
lers resistentes a las altag temperaturas, tal oomo acero o0 -
acero suave reveetido oon cerdmica. Pueden ser enfriados por
fluidos .que circulan a través de los rables. Una forma de ra
ble especislmente ftil es construlda en metal de rejilla =
abierta cargado con materisl cerfmico termoaislante, e inclu
ye ung previsidn para la oirculacién de los filuidos de enfria
miento; como se deseribe en la patente estadounidense nfémero
3.740.184«

El emplazamiento del conducto de alimentacién del -
material no es ocrftico. El conducto puede ser previsto en la
proximidad del oentro de la solera, cerca de le perdiferia de
la misma; o a media distancia tanto del oenti-o como del bor=

de periférico de la solera, dependiendo de la direccidn L.
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seada de desplazamiento de material. Es conocide en la espe-
oialidad el empleo de mfiltiples conductos de alimentacién -

bien sea en el centro o en la periferia de la solera, en cog

~ peraoién con sistemss de rables miltiples, para desplazar

uns pluralided de materiales 2 través de la solera, sin que
ae entremezclen los materialos; a galidas Vpreaeleopionadaa.,
soglin se indica en la patents estadounidenmse n? 3.859.172.

En los ejemplos mostrados, la solera gira y los ra-
bles son estacionarios, y ésta es sin duda la realizecifén -
preferida, No obstante, la presente invenoifn contempla sis-
temas en los que la solera es sstacionaria y el sistema de -
retles gira alrededor del centro de la molera.

Aungue se ha descrito pisos précticamente horizonta
les y redondos en los ejemplos gque preceden, sus variaciones
y modificaciones son abarcadas por estos términos. Por ejem-
ploy todo plso que tenga una -companex'xte bhorlzontal suficien~
te para retener sl material depositado sobre el mismo en re-
poso, hasta que se actls sobre é1 por medio del sistema de -
rablies, es "sustancialmente horizental®, dentro del signifi-
oado de esta iavencidn. De un modo similar; 8l bien los pisos
redondos son utilizados de la manera més convenlente en la —
préotioa de eata :!mranoi&nf, 1a forma del piso no es un fao—
tor limitativo para el funcionamiento de los rables de la -
presente invencién. Dado que la invencién esiéd relacionads ~
principalmente con la configuracién de los rables, y en se—-
gundo lugar con la orientacidn del borde anterior de los ra-
bles en relacidn con el movimiento del material sobre wn pi-
80y podrd utilizarme pisos de casi oualquier forms en el fun
clonamiento de este invencién. Por ejemplo, en la situacién
méis extrema, rables que tengan la configuracién deseada, con
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o ain la orientacién del borde anterior dentro de la ensefian
za de esta invencién; pueden funcionar en movimiento relati-
vo con un plso lineal.

Aungue este método y aparato han sido mogtrados por
su utilidad, por ejemplo, para caleinar coque destinado a la
produceidn de eleetrodoss resulta tambidn Gtil para la calei
nacidn, coquizacién, y o desvolatilizacidn continuag de cual
quier material earbonoso, tal como ocarbdn no coguizable, car
bén de antracitas, briguetes 6 néaulos que contengan carbén —
coquizable bitumisoso, coque de petrdleo crudo, productos de
maders y otros materiales carbonosos simllares. Pusde ser usa
do también para la o@l.ninaoﬁn de piedra oaliza, dolomita y
roca caliza arcillosa, la descomposioién de carbonatos, clo-
rUres ¥ sulfatos; ¥y la activaeidn o reactivacién de carbin -
vegetal. ,

Se ha visto. por conéiguiente qus lo que precede poO=
ne de manifiesto un ralﬁ.é cfneavo y un sistema de manipulacidn
de material mejorados que utiliza tal tipo de rable, ftiles,
por ejediplo; en una solera giratoria. El sistema Iincluye un -~
piso y un sistema de rables dispuesto encima del piso, en-el
que puede. impartirse un movimiento reldativo enire el piso y -
el sistems de rables. EL sistema es especialmsnte finico ya ~
qus proporciona una pluralidad de rables ebnoavos que tienen
sus bordes enteriores orientados & un bajo éngulo de aproxima
damente 0% a ¥ 132 con el piso. Esta orientacién de los ra—-
bles hace qus el material que se encuentra sobre el piso ex-
perimente un flujo uniforme el desplasarse a través dsl piso
¥y reduce la scumulacién y formacidén de puentes en el material
frente a los rables, Tal sistema ha sido detallado. Se han ~
mostrado sistemas modificados.
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Bagdndose en la engefianza de la presente inveneibn,
puede determinarse configuraciones de rables equivalentes. -
Adicionalmente; puede hallarse bajos éngulpe, dtiles para 1i-
geras variacionss del sistema. Por ejemplo, variaciones de —~
temafio y/o dengidad del material y de la velocidad relativa
entre el plso y los rables pusden dar como resultado ligeras
variascionss en el margen de los Angulos 0 configuracidn de -

los rables.
Aungue so ha descrito y representado las realizacio

nas proferidas actualmente de la invencibn, comprenderdn los
especlalistas en la materia que puede introducirse diversas
modificaciones y alteraciones sin apartarse del espiritu ni
del aloance de la invencifn tal como es reivindicada a conti

nuscidn,
N O T A

La Patente de Invencién g,ua' se solicita por veinte
afios, para Eapafia, de aocuerdo con la vigente Legislacidn, de
berd recser Bo'brer‘.‘ “RABLE PARA USAR EN UN SISTEMA. DE MANIPULA
CION IE MATERIAL"; con Prioridad de la Demenda de Patente en
U.S.A. nfmero 755.778 de feocha 30 de Diciembre de 1975. 86—
gln las caracteristicas esenciales de las siguientea:
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REIVINDICACIONES

1.~ Rable pera usar en un sistema de manipulacién -
de material, ouyo sistema incluye un piso, tenlendo dicho pi
so una primera porcidn.en la que se inicla el desplazamiento
del material y teniendo dicho piso una segunda porcién a la

~ que se desplaza el material, existiendo una distancia deda -

entre diche porcidn de iniciacién del desplazamiento del ma=
terial de dicho piso. y dicha poreidn a la que se desplaza el
material,; incluyendo dicho rable: una poreidn de cuerpo maci
zas un borde anterior en dicha porcién dé ouerpo; y una cara
activa céncava y continuas portada por dicha porcién de cusr-
po, tenlendo dicha cara activa ofncava unma longlinud efectiva
nds ocorta que la distancia comprendide entre la porcidn de -
iniclacién del desplazamiento del material en el pis—o ¥y la -
poreifn del piso & la que se desplaza el material,

2.~ Rable para usar en un sistema de manipulg.oi&n -
de material, segin la reivindicacilén 1, en el que la cara ac
tiva de dicho rable es una curva suave y continua.

' 3.~ Rable pars usar en un sistema de manipulacidn -
de material, segln la reivindicacibn 1, en el que la cara ag
tiva céncava incluye por lo menos una porcién plana.

4.~ Rable para usar en un sistema de manipulacidn -~
de material, segfiin la%reivindioaci&n 1, en el que la cara ac-
tiva cfncava es definida por una pluralidad de superficies =
planas.
S¢= "RABLE PARA USAR EN UN SISTEMA DE MANIPULACION
DE MATERIAL". )
Seglin queda sustancislmente descrito en la pre~

oou/.-c
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ae}zte memoria que consta de veinte hojas escritas a méq_uina,

por un2 sola cara, y acompafiada de dibujos.

raarids , g pig. Il
MARATHON OIL COMPANY

P.P.

.‘ Deoloyés Jergquera
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