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DESCRIPCION

10.

15.

20.

25.

Este invento se refiere a un procedi­
miento para la tinción igualada de materiales de 
poliéster con empleo de colorantes de dispersión 
específicos, al baño tintóreo apto para la reali­
zación del procedimiento y al material de poliéster 
teñido que se obtiene por este procedimiento.

Se conoce la tinción de materiales de 
poliéster a partir de baño acuoso por el método de 
extracción, sobre todo en condiciones de alta tempe­
ratura. El inconveniente de estos procedimientos 
conocidos radica en que suelen obtenerse tinturas 
desiguales, sobre todo sobre husadas. Para conseguir 
tinturas iguales, especialmente en los matices 
claros, la fase de calentamiento del baño es crítica. 
Hay que asegurar un calentamiento lento y contro­
lado y una buena circulación, para lo cual se nece­
sitan instalaciones específicas. Una vez que las 
tinturas se han vuelto desiguales, esa desigualdad 
ya no puede equilibrarse, ni siquiera manteniendo 
el baño tintóreo a 130" C por largo rato.

Para lograr tinturas iguales sobre los 
materiales de poliéster resulta pues necesario que 
el control del ascenso de la temperatura en la fase 
de calentamiento se haya realizado en dependencia 
de características específicas de extracción de los



colorantes de dispersión empleados y deben incluirse 
en cálculos complicados y costosos circunstancias 
determinadas por los aparatos, como la circulación 
del baño.

Con el fin de obviar estas dificultades 
se ha propuesto ya añadir al baño tintóreo agentes 
auxiliares específicos, sobre todo no iónicos. Pero 
no pocas veces estos agentes auxiliares tienen la 
desventaja de influir negativamente en la estabi­
lidad de la dispersión de colorante durante la fase 
de calentamiento, lo que a su vez puede conducir a 
tinturas desiguales.

Todos estos procedimientos resuelven 
pues insatisfactoriamente el problema de la tinción 
igualada de los materiales de poliéster.

Ahora se ha descubierto que con empleo 
en la tinción de materiales de poliéster de colo­
rantes de dispersión migratorios que presentan 
determinadas propiedades fisicoquímicas pueden 
excluirse sorprendentemente los inconvenientes 
reseñados al principios, sobre todo los cálculos 
entretenidos para realizar la tinción, como los 
de la fase de calentamiento y el ritmo de circula­
ción.

El procedimiento conforme a este invento 
para teñir materiales de poliéster en baño acuoso 
por el método de extracción a temperaturas superiores 
a 100° C se caracteriza pues en que el baño contiene 
un colorante de dispersión migratorio, a lo menos, 
y otros aditivos.



En concepto de colorantes de dispersión
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migratorios entran en cuenta sobre todo los que 
presentan un coeficiente de difusión Do a 130" C 
— según el método densitométrico /Melliand Textil- 
berichte 55, 463 - 467 (1974^7 — de 2 a 10, prefe­
rentemente de 2,5 a 10 x 10 ^  cm^/segundo y un 
coeficiente de distribución K a 130" C de 20 a 500, 
preferentemente de 60 a 350 1/kg.

Especialmente aptos son los colorantes 
de dispersión migratorios de esta índole que pre­
sentan un periodo medio de migración t/2 inferior 
a 50, de preferencia inferior a 30, minutos. El 
periodo medio de migración t/2 es el tiempo que un 
material de poliéster no teñido que se trata a 130°
C en un baño acuoso junto con un trozo de material 
teñido del mismo tamaño tarda en teñirse hasta el 
punto en que su cantidad de colorante es el 50 % 
de la cantidad del material teñido.

En calidad de colorantes de dispersión 
que cumplen estas condiciones entran en cuenta desde 
el punto de vista químico los más diversos. Se trata, 
por ejemplo, de colorantes exentos de grupos de 
ácido sulfónico, que sólo son solubles en agua con 
dificultad a la temperatura del ambiente, como los 
colorantes quinoftalónicos, los colorantes nitro, 
los colorantes metínicos, los colorantes naftoquino- 
nimínicos, los colorantes estirílicos, los colorantes
a z o e s t i r í l i c o s ,  lo s  c o lo ran te s  n afto p erin ó n ico s
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y en p articu la r  lo s  colorantes antr aqulnónieos y azoioos, 

como lo s  monoazoicoa y lo s  disazoicosK

Inesperadamente, l a s  tin tu ras obtenidas con e s­

tos odorantes de d ispersión  m igratorios presentan buena 

5. re s isten c ia  a la  sublimación, sobre todo en lo s  tonos d a ­

ros, o sea en lo s  tonos que tienen una intensidad patrón 

de ^  1/ 2.
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Se obtienen resu ltados particularmente buenos,

sobre todo con referencia a una dicromía o tricrom ía, con­

loa colorantes sigu ien tes:

Colorantes am arillos

S O g . N H - i ^

NO^
OH

O^N— N * - p -
NHCOCHi

Colorantes azules

CI Disperse Blue 26 (mezcla moti­
lada de dlaminoantrarrufina y 
diaminoorisaciña)

Do = 3,7 

K = 152 

t/2 = 35

Do = 6,0 

X = 193 

t /2  = 17

Do = 4 ,8  

X = 8 1

t/2 = 25

Do = 4 , 8  
K = 3 1 5  
t/2 = 22

CI Disperse Blue 95 (mezcla, tra ta -  Do 
da con formaldehido, de diaminoantra X 
rra fin a  y diaminocrisaciña) *" t/2

4 ,8
315

22
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Estos colorantes presentan rapidez 
suficientemente alta de difusión, la cual permite 
lograr tinturas igualadas a través de la migración. 
Se dispone por lo tanto de una tricromía de colo­
rantes de dispersión migratorios. Por tricromía se 
entiende una mezcla que contiene un colorante azul, 
un colorante rojo y un colorante amarillo.

La determinación del coeficiente de 
distribución K se realiza según la fórmula

V.Az 
K = ----

1-Az
donde

Az significa el grado de extracción y 
V la relación de baño (indicación de

cuantos litros de baño entran para 
un kg de material)

(Textilpraxis intern. 1973, 231-233, en que el coefi­
ciente K se determinó con una relación de baño de 
100:1 por lo menos, sobre Crimplene^ ICI).

Las cantidades en que se incluyen en 
los baños tintóreos los colorantes de dispersión 
migratorios pueden variar dentro de amplios límites 
a tenor de la intensidad de colorido que se desee; 
en términos generales se han revelado ventajosas 
cantidades de colorante de 0,001 a 10, y preferente­
mente 0,01 a 2, % en peso de uno o más de los colo-



rantes de dispersión citados respecto al peso del 
material de poliéster.

Estos colorantes son conocidos y pueden 
sintetizarse por métodos conocidos.

Como otros aditivos al baño tintóreo 
acuoso se emplean sobre todo ácidos y sales, como 
ácido fórmico y ácido acético, lo mismo que sulfato 
amónico, destinados al ajuste de un indice óptimo de 
pH, y agentes dispersantes, sobre todo de naturaleza 
aniónica.

En calidad de dispersantes aniónicos 
entran en consideración, por ejemplo: alcoholes 
puramente alifáticos sulfatados, primarios o secun­
darios, cuya cadena alquilica presenta de 8 a 18 
átomos de carbono, como el sulfato sódico de laurilo 
o las sales sódicas de los sulfatos de alcohol de 
grasa de coco;

ácidos grasos superiores, insaturados 
y sulfatados, o sus ásteres, como los sulfatos del 
ácido oleico, del ácido elaidinico o del ácido rici- 
nólico o respectivamente sus ásteres alquílicos in­
feriores y los aceites que contienen tales ácidos 
grasos, como el aceite de oliva, el aceite de ricino 
y el aceite de colza;

los productos (transformados en un áster 
ácido con ayuda de un ácido dicarboxílico orgánico, 
como el ácido maleico, el malónico o el succínico, 
pero preferentemente con un ácido inorgánico polibá-
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sico, como el ácido o-fosfórico o en particular el 
ácido sulfúrico) de adición de 1 a 20 moles de óxido 
de etileno a aminas grasas, ácidos grasos o alcoholes 
alifáticos con 8 a 20 átomos de carbono en la cadena 
alquílica; como, por ejemplo, el áster ácido de ácido 
sulfúrico del producto de adición de 2 moles de óxido 
de etileno a 1 mol de p-nonilfenol;

compuestos polioxilicos esterificados 
y sulfatados; por ejemplo, alcoholes polivalentes 
esterificados y parcialmente sulfatados, como la 
sal sódica del monoglicérido sulfatado del ácido 
palmítico;

sulfonatos de alquilo primarios y secun­
darios cuya cadena alquílica contiene de 8 a 20 
átomos de carbono; por ejemplo, el decilsulfonato 
amónico, el dodecilsulfonato sódico, el hexadecansul- 
fonato sódico y el estearilsulfonato sódico;

sulfonatos de alquilarilo, como los 
sulfonatos de alquilbenceno con cadena alquílica, 
lineal o ramificada, de 7 átomos de carbono por lo 
menos; por ejemplo, el dodecilbencensulfonato sódico;

sulfonatos de ásteres policarboxílíeos; 
por ejemplo, el dioctilsulfosuccinato sódico;

las sales, designadas como jabones, de 
sodio, potasio, amonio, N-alquil-, N-hidroxialquil-, 
N-alcoxialquil- o N-ciclohexil-amonio o respectiva­
mente hidracinio y morfolinio de ácidos grasos con 
10 a 20 átomos de carbono, como el ácido láurico,



el palmitico, el esteárico o el oleico, de ácidos 
naftánicos y de ácidos resínicos, como el ácido 
abietínico; por ejemplo, los llamados "jabones de 
colofonia".

Sumamente favorables se han revelado 
como dispersantes aniónicos los sulfonatos de lignina 
y los polifosfatos, lo mismo que los productos de 
condensación de ácidos sulfónicos aromáticos con 
formaldehído, como los productos de condensación de 
formaldehído y ácidos naftalinsulfónicos (por ejem­
plo, la sal disódica del di-(6-sulfonaftil-2)-metano) 
o de formaldehído, ácido naftalinsulfónico y ácido 
bencensulfónico, o un producto de condensación de 
cresol bruto, formaldehído y ácido naftalinsulfónico.

Pero también pueden hallar empleo 
mezclas de dispersantes aniónicos.

Normalmente los dispersantes aniónicos 
se hallan en forma de sus sales alcalinas, de sus 
sales amónicas o de sus sales amínicas solubles en 
agua.

En calidad de materiales textiles se 
consideran los materiales de poliéster y las fibras 
de triacetato de celulosa. Por material de poliéster 
se entienden policondensados a base de ácidos poli- 
carboxílicos aromáticos (en particular, ácidos 
dicarboxílicos o sus derivados) y alcoholes polifun­
cionales, sobre todo glicoles. El poliéster utilizado 
hasta ahora casi exclusivamente en la industria
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textil se compone.de ácido tereftálico y etilen- 
glicol.

Pero también pueden emplearse polímeros 
mixtos de ácido tereftálico y ácido isoftálico con 
etilenglicol, lo mismo que materiales de poliéster 
modificados, por ejemplo los que pueden teñirse sin 
carriers a 100° C.

Estos materiales pueden hallarse además 
en los estadios de elaboración más diversos, como, 
por ejemplo, en forma de género en piezas, como 
tejidos y géneros de punto, o como hilo en forma 
de ovillos o de muff.

El procedimiento tintóreo de este invento 
puede realizarse en toda clase de aparatos cerrados 
y para mayor conveniencia también resistentes a la 
presión, como, por ejemplos en jets y tinas de aspa­
dera, en aparatos de circulación, como equipos de 
circulación para bobinas cruzadas y para muff, y en 
instalaciones para teñir en plegador.

El procedimiento tintóreo consiste en 
poner el material textil que se ha de teñir, a tem­
peratura de unos 70 a 90° C, en el baño acuoso, que 
contiene los demás aditivos; dejar el baño durante 
unos 5 minutos a dicha temperatura y calentarlo, de 
preferencia en continuo, durante 15 a 25 minutos hasta 
temperatura de más de 100° C hasta 140° C. Se deja el 
baño a esta temperatura durante unos 30 a 120 minutos, 
de preferencia 60 minutos. No es critico, sin embargo, 
a qué temperatura se añade al baño el colorante con-
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forme a la definición. La temperatura preferida para 
la tinción es la de 110 a 140° C.

Puede efectuarse además una circulación 
del baño de afuera hacia dentro del material o vice- 

5< versa y alternativamente.

El acabado de la tinción se realiza por 
enfriamiento del baño tintóreo hasta unos 80° C, en­
juague con agua, eventualmente con inclusión de una 
depuración reductiva, y secamiento.

10** El procedimiento de este invento se
diferencia pues de los procedimientos conocidos, 
que no emplean colorantes de dispersión migratorios
0 sólo emplean colorantes de dispersión moderada­
mente migratorios, por una fase de calentamiento

15# abreviada y por la posibilidad de añadir el colo­
rante al baño a cualquier temperatura. En virtud 
de la buena migración de los colorantes, es perfec­
tamente tolerable cierta desigualdad en la extrac­
ción de los colorantes, pues esta desigualdad puede

20. equilibrarse en el tiempo de permanencia a la tem­
peratura de tinción.

Se actúa con una relación de baño de
1 : 4 a 1 : 100 particularmente, y de preferencia 
1 : 10 a 1: 50, entendiéndose la relación en kg de

25. género por litros de baño.

El procedimiento tintóreo con el empleo 
según este invento de uno a lo menos de los colo­
rantes de dispersión migratorios que se han definido 
permite:
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un calentamiento incontrolado del baño 
hasta la temperatura de tinción sin atención especial 
a la velocidad significativa o crítica de tinción 
(véase Melliand 10, 1974, páginas 876 - 879), por lo 
que huelgan programaciones y cálculos complicados;

una migración marcada de los colorantes 
de dispersión en condiciones de alta temperatura;

la producción de tonos individuales, y 
en particular mixtos, iguales y en los que el barrado 
queda bien cubierto;

- una realización sencilla, racional y
segura;

- una corrección sencilla de las tinturas 
defectuosas, porque se produce mejor compensación;

- la actuación sin añadir los carriers y 
agentes igualadores que son corrientes;

la matización en condiciones de alta 
temperatura usuales, gracias a la bonísima migración 
de los colorantes de dispersión conformes a la defi­
nición;

la consecución de tinturas muy iguales, 
aun con empleo de mezclas de colorantes, y que pre­
sentan buenas propiedades de solidez.

Por último, se equilibran las desigual­
dades, aun las que difieren en la intensidad de 
colorido y que aparecen sobre todo con el calenta­
miento rápido e incontrolado, durante el tiempo de 
permanencia consecutivo del material textil en el 
baño, con lo cual se llega a tinturas igualadas.



Se ha llegado así a resolver un viejo 
problema de una manera novedosa, técnicamente sen­
cilla,, con el gasto de tiempo corriente y que es 
de actuacidn mucho más segura que la de los proce­
dimientos que se conocían hasta ahora.

Este procedimiento resulta especialmente 
apto para lograr matices claros y clarísimos.

Los ejemplos que siguen sirven para 
ilustrar el invento. Las temperaturas están expre­
sadas en grados centígrados. En dichos ejemplos la 
acción igualadora de los colorantes se ha ensayado 
tratando en condiciones de alta temperatura un ma­
terial de poliéster teñido con los colorantes de 
dispersión migratorios conformes a la definición 
y al mismo tiempo un material de poliéster no te­
ñido. Los colorantes emigran entonces más o menos 
marcadamente del material teñido al no teñido.

Ejemplo 1

En un aparato de circulación para teñir 
a temperatura alta se tiñen de la manera ordinaria 
y con relación de baño de 1:10 700 g de hilo textu- 
rizado de poliéster en forma de un muff, empleando 
los colorantes siguientes:

0,69 g del colorante amarillo de la fórmula
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0,69 g del colorante rojo de la fórmula

5.
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25.

Do = 5,0

E = 81

NHCOCHj t/2 = 25

1,10 g de la mezcla de colorantes azules de las 
fórmulas

Do = 

K =
t/2 =

4 ,8

315

22

y se acaba la tintura, como Tintura 1, de la manera 
ordinaria.

Se efectúa una segunda tintura, como 
Tintura 2, sobre 700 g de hilo texturizado en forma 
de un muff, procediendo como antes y con los mismos 
colorantes, pero en cantidades menores, como sigue:

0,29 g del colorante amarillo,
0,29 g del colorante rojo y
0,475 g de la mezcla de colorantes azules

y se acaba asimismo de la manera ordinaria.

Las dos Tinturas 1 y 2, que presentan 
entre sí una diferencia en el color de un 40 %, se 
revuelven en un aparato de circulación para teñir 
a temperatura alta, con un baño acuoso ciego, en la 
relación de líquido de 1:10, que contiene 28 g de



la sal disódica del di-(6-sulfonaftil-2)-metano,
28 g de sulfato amónico y 7 cc de ácido fórmico 
acuoso,al 80 %. Se calienta en el curso de 10 mi­
nutos desde 95 hasta 130° y se deja circular el 
baño ciego de afuera hacia dentro de la dirección 
de la bomba de circulación durante 75 minutos.

Luego se enfría la tintura hasta 80°, 
se la enjuaga y se la acaba como de ordinario.

Se obtienen dos muffs (husadas) de 
poliéster teñidos con igualdad de un verde oliváceo.
Si se tricotan ambos muffs, empleando alternativa­
mente hilo de la capa externa, de la mediana y de 
la interna, para formar una pieza de punto coherente, 
ésta resulta completamente igualada.

De ahí se ve que la Tintura 1 y la Tintura 
2, que antes del tratamiento presentaban una dife­
rencia entre si del 40 % aproximadamente en la inten­
sidad del colorante, se han equilibrado por obra de 
la migración y dan piéaas'de género de punto teñidas 
con perfecta igualdad.

Ejemplo 2

Si se procede tal como se ha descrito 
en el Ejemplo 1 pero se tratan las Tinturas 1 y 2, 
no 75 minutos a 130°, sino a temperatura de 135° 
durante 35 minutos, se consigue una equilibración 
igualmente completa del color de las tinturas antes 
diferentes.
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Ejemplo 3

En un aparato de circulacidn para teñir 
a temperatura alta se revuelven a temperatura de 
70° y con relación de baño de 1:15 1400 g de poli- 
áster texturizado, en forma de husada, empleando 
un baño acuoso que contiene 21 g de la sal disódica 
del di-(6-sulfonaftil-2)-metano, 42 g de sulfato 
amónico y 10,5 cc de ácido fórmico acuoso al 80 %.
En el recipiente de preparación del baño se intro­
duce en la circulación la mezcla en agua de los 
siguientes colorantes:

1.96 g del colorante amarillo de la fórmula
indicada en el Ejemplo 1,

1.96 g del colorante rojo de la fórmula indicada
en él Ejemplo 1 y

3,15 g del colorante azul de la fórmula indicada 
en el Ejemplo 1.

Durante 5 minutos se deja circular el baño a 70° y 
luego, en el curso de 20 minutos y con un removimiento 
del líquido de unas tres vueltas por minuto, se ca­
lienta el baño hasta 130° y se le deja a esta tempe­
ratura por 60 minutos.

A continuación se enfria el baño tintóreo 
hasta 80°, se enjuaga y se acaba la tintura de la 
manera ordinaria.

Si se tricotan cada vez por separado 
las capas externas, medianas e internas del hilo



texturizado de poliéster (muff), teñido de verde 
oliváceo, formando una pieza de género de punto, 
ésta resulta teñida con igualdad completa y las 
diversas capas no pueden ya distinguirse práctica­
mente unas de otras.

Ejemplo 4

Si se procede tal como se ha indicado 
en el Ejemplo 3, calentando asimismo con una progre­
sión térmica de 3° por minuto, pero en este caso 
hasta 135* de temperatura del baño y dejándolo a 
esta temperatura durante 30 minutos, se obtiene 
también un hilo texturizado teñido con igualdad de 
verde oliváceo. Si se tricotan cada vez por separado 
las capas externas, medianas e internas del muff, 
en las piezas de género de punto resultantes no se 
advierte ninguna diferencia.de color.

Ejemplo 5

Ejemplo de comparación con empleo de colorantes 
no migratorios

Si en lugar de la mezcla de colorantes 
utilizada en el Ejemplo 3 se emplean los colorantes 
siguientes:

0,2 g de la mezcla de colorantes amarillos de 
las fórmulas



NO,

C-^SOg- y CHjSOg-(_ N = N - C  —  C - ( H :

HgN

Do

K
t /2

2

128

65

5.

l(Hf

15.

0,2 g del colorante rojo de la fórmula

OgN—^ — N =N

^ C ^ O C ^ C N  Do = 2,4 

N K = 191

\ ^ C N  t/2 = 53
C1

0,27 g de la mezcla de colorantes azules de las
fórmulas Do = 2,9

CH3 y '

y se procede en lo demás como en el Ejemplo 3, se 
obtiene un hilo texturizado de poliéster que tiene 
el color de cáscara de huevo.

Si se tricotan cada vez por separado 
20. las capas externas, medianas e internas del hilo

texturizado de poliéster, se obtiene una pieza de 
gémero de punto en la que son reconocibles diferen­
cias da color más obscuro y más claro, las cuales 
indican desigualdades en el muff y no pueden mejo- 

25* rarse gran cosa aún con un tratamiento prolongado
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a 130° durante 120 horas en total. Las desigualdades 
son ocasionadas por los colorantes de mala migración.

Ejemplo 6

Se procede tal como se ha indicado en 
5.  ̂ el Ejemplo 3, pero empleando en lugar de la mezcla

de colorantes allí indicada 3 g del colorante indi­
vidual de la fórmula

Se obtiene así, después del tricotamiento, una"pieza 
de género de punto teñida de violado con igualdad.

Si en lugar de este colorante de la fórmula 
I se emplean 3 g del colorante de la fórmula

= ID 
= 68 

= 14

se obtiene, después del tricotamiento, una pieza de 
género de punto teñida de rojorrosado con la misma 
igualdad.

A esta tintura rosa se pueden añadir 
25* durante la operación tintórea, a 130° y al cabo de

unos 15 minutos de tinción, 0,05 g del colorante



violado de la fórmula I, continuando la tinción a 
130° durante 45 minutos más. Se obtienen así piezas 
de género de punto con la misma igualdad y un rojo 
más azulado de la tintura.

Ejemplos 7 a 12

Si se procede tal como se ha descrito 
en el Ejemplo 3, pero en lugar de la mezcla de colo­
rantes allí descrita se emplean los colorantes re­
señados en la tabla que sigue y con las cantidades 
que ella indica, se obtienen después del tricotamiento 
piezas de género de punto teñidas con igualdad en 
el matiz que se indica en la última columna de la
tabla.



21-

10*

- 15.

20.

25.

E j. Colorante
Canti­
dad

(g)

Matiz
sobre
p o li^ ste r

7
0 NH, 

0 OH

K = 54 
Do =4,9 
t /2 =  29

1 rosa

8
CĤ
/  3 CH- 

H O ^ ^ O

K =  69
D o=2 ,8
t /2=40

1,5 amarillo

9 J?"3CN

"  H cA jtA

K=443
Do=2,7
t/2=30

1,5 am arillo

10
7 ° 2  F"3 '

HO N ^
CĤ

K=263
Do=2,7
t/2=25

1,5 anaran­
jado

11
r - V °2 f"3  

HO f  %
CĤ

K = 204 
Do= 3,5 
t /2 = 3 0

1,5 amari­
l lo

12
_ 7 ° 2  ' " i

o - - í Y "
"<3

K =  120 
Do =4 , l
t / 2= 25

1,5
am arillo 
débilmen­
te VBH- 
doso



Ejemplo 13

(Ejemplo de comparación)

En un aparato de circulación para teñir
a temperatura alta se tiñen de la manera ordinaria, 
en condiciones de alta temperatura, 700 g de hilo 
texturizado de poliéster en forma de un muff, con 
una relación de liquido de 1:10 y empleando los 
colorantes siguientes:

0,7 g del colorante amarillo de la fórmula

Br
K <  2000 

Do = 4 ,2

t / 2  <  60

1 g del colorante rojo de la fórmula

9 NH

(CHglg-OH K 500
Do = 5,0 
t/2 60 min.

1,6 g del colorante azul de la fórmula

NHg 0 OH
! H !

K 2020
Do = 4 ,8  

t/2 60 min
OH 0 NH2

Se acaba la tintura de la manera ordinaria
y luego, en un aparato tintóreo de circulación, se



riega un muff de poliéster no teñido, de 700 g de 
peso, junto con el muff teñido de gris claro que 
se ha descrito antes, empleando un baño ciego en 
1:10 de relación de liquido que contiene 28 g de 
di-(6-sulfonaftil-2)-metano, 28 g de sulfato amónico 
y 7 cc de ácido fórmico acuoso al 80 %. En el curso 
de 10 minutos se calienta de 95 a 130° y se deja 
circular el baño ciego de afuera hacia dentro de 
la dirección de la bomba de circulación durante 
60 minutos.

Se enfria la tintura hasta 80°, se la 
enjuaga y se la acaba como es costumbre.

Terminado el tratamiento en el baño 
ciego, el muff de poliéster que estaba teñido se 
ha aclarado sólo de modo insignificante en la 
intensidad del color.

El muff que no estaba teñido muestra 
sólo un débilísimo teñimiento gris claro después 
del tratamiento.

Si se tricotan cada vez por separado 
las capas externas, medianas e internas del muff, 
formando una pieza de género de punto en forma de 
media, las diversas capas muestran un teñimiento 
totalmente desigual y de tono diferente de una capa 
a otra. Es evidente que el colorante del muff que 
estaba teñido ha emigrado desigualmente y sólo en 
escasa cantidad al género antes blanco, no teñido.
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15 .

20.

Si en lugar de la tricromía de colorantes 
indicada en este ejemplo se emplea la del Ejemplo n°
1, pero se procede tal como se acaba de indicar, se 
obtiene, después del tricotamiento de las diversas 
capas del muff, una pieza de genero de punto que 
no presenta ninguna discrepancia de matiz. Además de 
eso, el muff teñido de antemano presenta la misma 
intensidad de color que el muff teñido. Esto signi­
fica que en el espacio de 60 minutos se ha logrado 
con el empleo de una tricromía de colorantes migratorios 
una equilibración completa de las tinturas en ambos 
muffs.

* + #**
N O T A

D e scr ito  e l  o b je to  d e l p resen te  in ven to , se 

d ec la ran  nuevas y de p ro p ia  invención  l a s  s ig u ie n te s  

re iv in d icac io n e  s :

1 . Procedim iento p a ra  l a  t in c ió n  ig u a la d a  de 

m a te r ia le s  de p o l ió s t e r ,  por e l  método de e x tra c c ió n  

acuosa a  tem peraturas su p e r io re s  a  100SC, ca rac te r iz ad o  

p o r  sane t e r  e l  género a  tratam ien to  con un baño t in tó re o ' 

acuoso que contiene una concentración , preferentem ente 

comprendida en tre  0 ,0 0 1  y  10% en p e so , de uno a  t r e s ,  

o una tr ic ro m ía , de c o lo ran te s  de d isp e r s ió n  m ig ra to r io s , 

que p re sen tan  un c o e fic ie n te  d ^ á ifu s ió n  Do, a  130SC, 

de 2 a  10 x 1 0 " ^  cm ^/seg ., preferentem ente 2 ,5  a  10 xlO" 

cm ^/seg, un c o e fic ie n te  de d is tr ib u c ió n  K, a  d ich a tem­

p e ra tu ra , de 20 a  500 1/Úcg* de p re fe re n c ia  en tre  60 

y 350 l A g ,  y un sem iperiódo de m igración  t / 2  in fe r io r

25
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a 50 minutos, preferentemente menor de 30 minutos, 
en presencia de otros aditivos, ¡ácidos, salea y/o 
dispersantes y que, eventualmente no contiene ningún carrlei 
conduciéndose el tratamiento tintóreo preferentemente con 

5. calentamiento incontrolado del baño, preferentemente
a temperaturas de U O B  a 140SC bajo presión, en una 
relación ponderal génaro:baHo de preferencia entre 
1:4 y 1:100; enfriando finalmente el baño, enjuagando 
y secando el material teñido en la forma usual.

10. 2. Procedimiento según la reivindicación 1,
caracterizado porque para su realización, la composi­
ción colorante del baño tintóreo está formada preferente­
mente por uno o varios de los colorantes de dispersión 
migratorios siguientes:
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5.

10.

CI Disperse Blue 26 Do = 4,8

(mezcla motilada de K - 315

diaminoantrarrufina y t/2  = 22
diaminocrisacina)

CI Disperse Blue 95 Do' = 4,8

(mezcla, tratada con K = 315

formaldehido, de día- t/2  = 22
minoantrarrúfina y 

i,di amino c r i saciña)

3. Procedimiento para la  tinción igualada 

de m ateriales de p o li^ ste r .

Según se describe y reiv indica en la  presente 

memoria descrip tiva  que consta de 26 hojas fo lia d a s  y 

e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Madrid, a 29 Diciembre 1977
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