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MENORIA DESCRIPTIVA
La presente invención ge refiere a una tobera 

de quemador del tipo descrito oon mayor detalle en la  
parte in ic ia l  de la  reivindicación 1 .

La extracoión del aire remanente de las to ­
beras de quemador oonstituye una d ificultad y basta el 
momento actual ello  representa un problema no resuelto. 
Las mismas oomprenden un f i l t r o  que. debido a su efec­
to  de reducción de flu jo , requiere un ensanchamiento de* 

10. la  zona de paso de flu jo , donde la  velocidad del líqu i­
do a quemar, generalmente aceite, disminuye considerable­
mente con e l resultado de que una o varias burbujas de 
aire no pueden se r impulsadas por la  oorriente líquida. 
Mientras, por ejemplo, e l  aceite reacciona a la presión 
y a  los oambios. de temperatura en forma do cambios de 
volumen tan  sólo de manera muy poco importante, incluso 

. una pequeña cantidad de aire reacciona muy notablemente 
a los citados cambios en forma de un cambio de volumen 
importante. En la  boquilla de quemador, esto se manifies- 

20. ta  en la  forma de la  denominada gotera adicional que oca­
siona la  formación de ho llín  y depósito de carbono en 
la  tobera y en los electrodos, lo que da por resultado 
fa llo s  funcionales. Por una parte, la  presión en la  to ­
bera varía entre la presión atmosférica y la  presión 

25. basta por ejemplo 10 Kg/cm y, por otro lado, e l  aoeite 
entrante, en la  condición no calentada, es calentado de 
manera considerable en la  tobera por e l calor adicio­
nal presénte cuando cesa la  combustión. La burbuja de 
aire enfriada por e l aceite pasante puede aumentar



de tamaño valias veces, por lo que determina las ind i­
cadas dificultades.

Ya ha sido observado dicho problema y se ha 
intentado solucionar e l mismo, sugiriendo para ello  que 

5. la  tobera, después del montaje del quemador y durante 
su operación de puesta en funcionamiento, sea soltada 
a l mismo tiempo que la  bomba está en funcionamiento.
Sin embargo, dicho modo de proceder es muy d if íc i l  y 
oon frecuencia imposible de rea lizar debido a que resul- 

10. ta  dificultoso llegar a la  tobera. Incluso durante el
recambio de la  tobera, se tropieza con e l mismo problema.

las pruebas prácticas con soportes de tobera 
transparentes han revelado que la  tobera oon capacidad 
relativamente grande, por ejemplo 2 galones USA por hora, 

15. es capaz de desprenderse de la  burbuja de a ire  remanente 
después de 300-500 puestas en marcha, mientras que la  fo r ­
mación de ho llín  y depósito de oarbono es ya desde luego 
un heoho. El problema aumenta con disminución de oapa- 
oidad y se ha demostrado que dura hasta seis monos pa- 

20. ra una boquilla oon una capacidad de 0,4*05 galones USA 
que se tenga que desalojará

Guando la  cámara que reoibo e l f i l t r o ,  está 
constituida por un o rific io  roscado, se ha demostrado 
que es prácticamente imposible extraer e l aire de dicha 

25. oámara.
la  presente invención tiene la  finalidad 

de contrarrestar e l oitado problema y resolverlo en todo 
lo posible, as i como conseguir una solución simple y 
económica que se pueda aplicar en todo lo posible a las
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toberas actuales existentes en e l mercado y a las ya ins­
taladas. la  invención, a l  abordar los problemas antedi­
chos, pretende también un ahorro de energía.

Los citados objetivos se oonsiguen de acuerdo
5. oon la  presente invención con una tobera de quemador de 

la  técnica conooida que se caracteriza principalmente 
como se expresaen la  cláusula de características de la  
reivindicación 1. Las pruebas prácticas con la  tobera de 
quemador de acuerdo oon la  invención han demostrado que

10. se puede producir una ventilación oompleta después de 
provocar de 1 a 10 puestas en marcha durante un tiempo 
de funcionamiento normal de 15 segundos a 15 minutos 
respectivamente. De esta manera, se puede eliminar extensa 
mente la  f  ormaoión de ho llín  y e l  depósito de carbono o

15. se puede eliminar en su totalidad.
Mediante la  siguiente descripción detallada 

se ponen de manifiesto otras carac terísticas y ventajas 
de la  presente invención con referencia a los dibujos 
adjuntos que ilu stran  algunas formas de realizaoión de 

20. toberas de quemador de acuerdo con la  presente inven­
ción no lim itativas, en v is ta s  en sección longitudinal 
diametral y parcialmente en construcción simplificada 
respectivamente.

En dichos dibujos:.
25. La figura representa una primera forma de rea­

lizaoión.
La figura 2 ilu s tra  en detalle  una porción 

de la  figura 1 considerada superiormente, en una varian­
te  de construcción de un o rific io , una ranura o sim ilar.
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la  figura 3 maestra una tercera forma de rea­
lización.

La figura 4 es una v is ta  en sección diametral 
considerada por la  línea IV-IV de la  figura 3.

5. la  figura 5 corresponde a una cuarta forma,
de realización.

la  figura 6 representa una quinta forma de rea­
lización.

la  figura 7 es una sexta forma de rea liza- '
10. ción.

la  figura 8 i lu s tra  una séptima forma de rea­
lización.

la  figura 9 muestra una octava forma de rea­
lización.

15. la  figura 10 corresponde a una novena forma
de realización.

la  figura 11 representa una décima forma de 
realización.

las figuras 12 y 13 son detalles de porciones 
20. de la  figura 10 a mayor escala, antes y después de la  

inserción en e l soporte de tobera, respectivamente.
la  figura 14 muestra una undécima forma de 

realización.
La figura 15 ilu s tra  una duodécima forma de 

25. realización.
La figura 16 corresponde a una decimotercera 

forma de realizaoién de acuerdo con la  invenoión.
Las figuras 17 y 18 ilu stran  parbes incorporadas 

en la  forma de realización de acuerdo con la  figura 16#
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La figura 18 representa una decimocuarta fo r­
ma de realizaoión de acuerdo con la  invención*

la  figura 20 es una v is ta  en seoción considera­
da por la  linea A-A de la  figura 19.

5. A continuación en los dibujos las partes igua­
les o similares se designan con las mismas designaciones 
de referencia. Además, con relación a e llo , la  designa­
ción tobera se considera como una unidad, en la  que se 
incluyen lo que se denomina extremo de tobera o simi- " 

10. la r , un soporte para e l mismo y una linea de entrada 
c orrespondiente*

En las figuras de los dibujos, -1 - indica un 
conducto de entrada que o emprende un canal de entrada 
- 21-  que parte, por ejemplo, de una bomba (no ilustrada) 

15. que, a su vez, está conectada a un recipiente de alma­
cenamiento para e l liquido a quemar, gene raímente', ac e i -  
te . El conducto de entrada -1 - se abre y se halla inser­
tado en un soporte - 2-  para un extremo de tobera o simi­
la r  - 4"*, por ejemplo, por medio de rosca in te rio r, en 

20. un o rific io  de paso - 22-  previsto en e l soporte - 2- .
El extremo de tobera o análogo -4-* puede ser de cons­
trucción a rb itra ria  y, por tanto, se ilustra, sólo esque­
máticamente. Como ya es sabido, los extremos de tobera 
están constituidos generalmente por varias partes con 

25. una correspondiente seoción cónica con ranuras tangen­
c ia les, lo  cual proporciona a l líquido combustible la  
necesaria dispersión. Por supuesto, e l extremo de tobera 
o sim ilar - 4— se puede oonstruir de oualquier manera 
deseada.
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Puesto que e l extremo de tobera o sim ilar - 4*. 
se puede acoplar a rosca en e l soporte - 2- ,  éste puede 
estar constituido por un cilindro o copa y esta r provisto 
de una rosca in te rio r  -3-  que, opoionalmente, forma una 

¡5. parte de la  pared interna del soporte o la totalidad 
de dicha pared. En e l soporte - 2?-, e l extremo de tobera 
o sim ilar *4-  deja una cámara - 23*' en la  que está in ­
troducido concéntricamente un f i l t r o  -5-  de constitu­
ción intrínsecamente conocida que deja un espacio c i r -  

10. ounferencial lib re  en la  dirección rad ial del f i l t r o .
En dirección axial e l  f i l t r o  y e l extremo de tobera de­
jan un espacio definido totalmente por la  cámara -23-. 
Esta cámara está dividida por un disco -6-  en una por­
ción de cámara posterior de forma cilínd iioa y un tramo 

15.. fron ta l -9 - de forma sustancialmente anular. El disco 
-6-  se dispone para aotuar como un oierre en la  cámara 
- 23-  y principalmente para impedir que las dos porciones 
de la cámara oomuniquen entre s i  excepto por medio de _ 
uno o varios o rific io s ,, ranuras o similares -7-. El d is -  

20. co -¿7- está constituido preferiblemente de plástico o 
oauoho y presenta adecuadamente en dirección axial una 
oferta dimensión, por ejemplo, de pocos milímetros.

Si. sólo hay un o rific io , ranura o sim ilar 
se dispone preferiblemente en la  zona más elevada 

25. del disco - 6*% En t a l  caso, e l soporte - 2-  situado ho- 
rizontalmente estará provisto, por tanto, de una marca, 
de manera que:el o rific io  o sim ilar adopte siempre una 
posición superior durante e l montaje, la  sección del 
o rific io  o sim ilar debe s e r  pequeña con e l f in  de que
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e l líquido sea obligado a pasar con velocidad felá-* 
divamente elevada. Por consiguiente, lá  sección del ori*- 
f  ic io  o sim ilar debe se r una fracción de la  sección 
del o anal de entrada -21**. Pero, fundamentalmente, la  

5. sección del o rific io  o sim ilar se debe dimensionar de 
acuerdo con la  forma y capacidad de la  tobera.

la  tobera de quemador descrita  funciona de 
la  siguiente manera: Después de la  instalación de la  
tobera o unidad,,,en. la  cámara-—23- hay aire. Durante la  

10. primera.puesta en.servicio, e l combustible líquido, por 
ejemplo, aceite, fluye a través del canal de entrada 

. - 21-  desde donde e l mismo fluye a través de la  porción 
de cámara - 8- , e l o rific io  o sim ilar - 7- ,  la  porción de 
cámara -9-, e l f i l t r o  -5 - y sale a través del extremo 

15. de tobera o sim ilar -4*i. Dado que e l  o rific io  o sim ilar 
-7 - está  dispuesto en una posición superior, e l aire 
se acumula más fáoilmente en la  misma posición superior 
y, por consiguiente, inmediatamente junto a l o rific io  
o sim ilar. E l aceite es obligado a pasar a través de una 

20. burbuja de aire que se forma de esta manera en lo alto  
de la  porción - 8-  de cámara e- inmediatamente' a rrastra  
consigo partes de la  burbuja de a ire  a l  in te rio r de la  
porción do cámara *9**, donde e l a ire  no puede permanecer 
en una posición superior, dado que la  zona superior 

25. de la  porción de cámara sustanoiálmente anular -9-
es intensivamente inundada por la  oorrienie entrante de 
aceite. En este punto, una o varias burbujas de aire 
son rápida e intensivamente dispersadas y siguen con la  
oorriente do aoeite que sale a través* del extremo - 4**.
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De esta manera, una tobera de quemador do acuerdo oon 
la  invención puede evacuar todo e l a ire  encerrado y gara^ 
t iz a r  una oombustión exenta de oualquier fa llo .

Como se ilu s tra  en las figuras 1 y 2, la  por- 
5. ción de cámara *9-  está limitada exteriormente por un 

tramo roscado e l cual tiene tendenoia a retener a ire  
encerrado que, en forma de burbujas más pequehas, es 
protegido en c ierto  modo oontra la  dispersión por los 
flancos de las roscas. Se ha demostrado que esta ten- 

10¡. dencia de retención se puede contrarrestar eficazmente 
s i  los o rific ios, ranuras o similares -7 - se disponen 
oblicuamente de aouerdo oon la  figura 2. De esta mane­
ra, el aceite de la  porción de cámara _*9 -  transmite 
un movimiento g ira to rio  que puede penetrar efeotiva- 

15. mente en la  rosca y llevarse oonsigo las burbujas. El 
o rific io  o sim ilar - 7-  debe ser dirigido hacia e l 
in te rio r de la  sección de cámara -9-  en la  misma direc­
ción inclinada hacia arriba de la  rosca del o rific io .

Como variante de un o rific io  o sim ilar -7- 
20. dispuesto en e l  disco - 6-  se puedo disponer t a l  o r if i ­

cio o sim ilar en e l soporte - 2-  con la  misma constitu­
ción y efeotos.

Puede ser ventajoso dar a l  disco - 6-  un diáme­
tro  ligeramente mayor que e l  de la  cámara - 23-  s i  e l 

25. disco se ha de aplicar contra la  porción in te rio r  ros­
cada -3- en su posición de trabajo!. De esta manera, e l 
disco se puede enroscar en la  porción roscada - 3- ,  oon 
lo que todo e l aceite es forzado a pasar por e l o r if i­
cio o sim ilar -7-. Con relación a la  rosca -3-, en c ie r-
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tos casos* pueden formarse*.desde ÍÜ.agó* oon mucha in­
clinación 'hacia arriba, en gUbstitu&Lón del o rific io  
o sim ilar oon la  misma sección rpsd&da, en cuyo caso 
e l disco -6-  puede no e s ta r acoplado en disposición de 
c ie rre , de manera que a través de la  rosca puede pasar 
la  deseada cantidad de aceite . No obstante, en general 
no es preferida esta construcción porque la  intensidad 
del flu jo  de aceite en tomo del disco resulta unifor­
me y generalmente no se produce la deseada fuerte inten** 

10. sidad en la  zona superior.
la  forma de realización de las figuras 3 y 4 

puede corresponder en la  mayor parte en principio con las 
formas de realización de acuerdo con las figuras 1 o 2. En 
la  porción de cámara -9- , solamente en su zona superior, 

15. se han previsto cerdas o similares - 11-  orientadas ra­
dialmente con relación a l f i l t r o  -5- ,  que se pueden ex­
tender hacia delante contra el f i l t r o  desde un saliente 
curvado - 10-  que se extiende desde e l disco - 6-  y está 
preferiblemente constituido en una sola pieza con e l mis- 

20. mo y las oerdas o similares. El saliente -10- se apoya 
en forma plana contra la  correspondiente porción de pa­
red de la  cámara. las citadas oerdas determinan sobre 
las burbujas de a ire  un efecto de dispersión, con lo 
que las mismas son atomizadas y son rápidamente a rras tra - 

25. das con la  oorriente líquida, las pruebas prácticas efec­
tuadas han demostrado que la  porción de cámara -9-  re­
sultó  completamente lib re  de aire incluso después de 3 

a cuatro minutos de funcionamiento continuo o después 
de provocar, por ejemplo, cuatro o oinco puestas en
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marcha mediante lo cual se puede producir e l vaciado de 
aire en solamente.cinco a veinte segundos.

En la  forma de realización de acuerdo con la  
figura 5 ̂  la  totalidad de la  cámara -23*- está llena de 

5. un material de fib ra  fina - 12-  que puede ser lana de acer­
ró, h ilo  de plástico fino o similares. En este caso se 
puede eliminar completamente e l disco -6- ,  o bien se pue­
de, como es natural, in se rta r un disco -6-  dotado de o ri­
fic io s  o análogos -7-, s i  así se desea. Las pruebas 

10. prácticas efectuadas han demostrado que puede tener efec­
to la ventilación aproximadamente en 1 minuto o des­
pués de 2 a 3 puestas en marcha, es decir, dentro de 
5 a 15 segundos. Desde luego, sería  suficiente s i  se 
llenara solamente la  porción superior de la  cámara - 23-  

15. con e l citado material fibroso fino , porp con fines de 
simplicidad, es preferible en realidad llenar toda la  
cámara de dicho material El material fibroso fino -12- 
similarmente con las oerdas o similares - 11- ,  e l disco 
-6-  y e l o rific io  o análogo -7-, garantiza una atomi- 

20. zación de combustible líquido y a ire  durante e l simul­
táneo incremento de velooidad del líquido que pasa a 
travos de la  zona. De esta manera se obtienen requisi­
tos previos para la  atomización de las burbujas de aire 
que siguen con e l flu jo  de fluido a travos del f i l t r o  

25. y salen a través del extremo de tobera.
En la  forma de realización de acuerdo con la  

figura 6, e l extremo de tobera o sim ilar - 4-  ha sido 
prolongado hacia e l in te rio r del oanal - 2L- de la  línea 
de entrada - 1-  con una porción - 13-  estrechada cónica-
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mente delantera qu.e, en la  en la  entrada en e l oanal - 21-. 
presenta una porción tabular*- 24*- que, por medio de una 
junta tóxica -15-, puede a justar contra e l orific io  del 
canal de entrada. En la  zona de transición entre la  por- 

5, ción tubular -24- y la  porción conloa -13- está formado 
un asiento in te rio r  - 14-  contra el que se apoya e l d is­
co -6-  dotado de orific ios o similares. En este caso, 
e l f i l t r o  puede presentar una configuración más apunta­
da y con su punta se puede apoyar contra e l disco *6-. - 

10. La porción tubular - 24-  presenta un o rific io  pasante. 
Además, en esta f  órma de realización entre la  porción 
cónica delantera -13- y e l f i l t r o  -5-  se define una 
cámara anular -17-, y exterioimente a la  porción -13- 
está formada otra cámara anular. Debido a que la  cámara 

15. . -17- diverge con respecto a l  disco - 6-  y que su o r if i­
cio o sim ilar está dispuesto oblicuamente, se obtiene 
un giro intenso del liquido combustible y, por s i  de­
c irlo , e l a ire  es oomprimido a través del f i l t r o  -5-, 
de manera que e l ligpido combustible es impulsado con- 

20. t r a  e l mismo desde e l extremo de la  cámara opuesto a l 
disco -6- ,  cuyo extremo se estrecha progresivamente 
hacia delante con la  simultánea divergencia de la  cáma­
ra, como se ilu s tra  en la  figura 6. Las pruebas prácti­
cas efectuadas han demostrado asimismo que esta tobera 

25. de quemador puede quedar lib re  de aire aproximadamente 
en 10 segundos durante e l  funcionamiento normal. Una 
c ie rta  cantidad de aceite y aire puede penetrar even­
tualmente a través de la  porción - 24-  y de la  j unta tó -  
rica  -15- para llenar la  cámara -18- hasta que existe
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la  misma presión en la  misma y en e l canal de entrada 
- 21- . Cuando se detiene la  bomba, cae la presión en e l 
canal de entrada - 21-*, e l o rific io  - 1&- y la  cámara -17- 
y la  presión en la  cámara ex terio r -18- cierra la jun- 

5. ta  teórica y e l conducto de entrada - 1-  y permanece hasta 
la  siguiente puesta en funcionamiento.

La forma de realización de acuerdo oon la  f i ­
gura 7 se corresponde en una gran parte oon la forma de 
realización de acuerdo oon la figura 6, pero la  junta 

10. tó rica  ha sido substituida por unas aletas circunferen­
ciales *-19** que se extienden a l exterior do la porción 
tubular -24-. En esta, forma do realización, la  porción 
tubular - 24-  os, naturalmente, de menor diámetro que 
e l canal de entrada - 21- . Las oitadas a le tas, que están 

15* constituidas de material p lástico, caucho o cualquier 
otro material elástico doformable y que, en condición 
dilatada tiene un diámetro mayor que e l  de l oanal de 
entrada - 21- , están onrvadas durante la  introducción y 
oierran en dirección contraria a l flu jo  do líquido cuan- 

20. do cao la presión. Además, en la  figura 7 se ilu s tra  
en e l lado del disco -6-  opuesto a l f i l t r o  -5- una cá­
mara de entrada -25-, que, como os natural, también so 
puede h a lla r  en la  figura 6.

En la forma de realización do acuerdo con la  
25. figura 8,. en e l canal de entrada - 21-  está introducido 

e l disco - 6-  provisto de orifio ios o similares -7 - y 
e l f i l t r o  oblongo y apuntado -5** se extiende en una 
distancia mayor en e l in te r io r  del conducto de entrada 
- 1-  e l  cual so halla insertado en disposición corrada
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en e l extremo de tobera o sim ilar --4-.
En la  forma de realización de acuerdo con la  

figura 9, el disco *6-  se halla unido a l f i l t r o  -5- 
como una unidad que forma cuerpo oon e l mismo por medio 

5. de una porción -26- en forma de manguito que se extien­
de concéntricamente a l exterior desde e l disco - 6-  en 
dirección hacia e l extremo - 4*-* cuya porción puede te ­
ner un diámetro relativamente menor de manera que se 
ensancha hasta un diámetro mayor y forma la  base y 

10. los medios de anolaje para un f i l t r o  anular -5-  que co­
munica con el lado in te rio r de la  porción en forma de 
manguito -26-. a través do orific ios - 20-  que preferible­
mente están parcialmente desplazados entre s í  en d i­
rección axial y en dirección circunferencial. Además,

15. en este caso, en e l disoo -6 - han sido dispuestos va­
rios o rific ios o similares -7 - desplazables, por ejem­
plo, 120S en dirección circunferencial. Como es natural, 
se prevé una disposición correspondiente de los o r if i­
cios -7 - también en las otras formas de realización.

20. Las formas de realización de acuerdo con las
figuras 10 y 11 se corresponden ampliamente con las fo r­
mas de realización de acuerdo con las figuras 1 y 2.
De acuerdo con la figura 10, e l  disco puedo tener, por 
consiguiente, una o varias ranuras rectas o similares -7-, 

25* mientras quo e l  disco - 6-  de acuerdo oon la  figura 11 ,
puede esta r provisto de una o varias ranuras o similares 
-7 - en disposición oblicua. En ambos casos, e l  disco 
-6 - está dotado do un elemento axial central do guía 
-27- que por un extremo está anclado on e l disco, en
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tanto que por e l otro extremo se extiende por e l in te ­
r io r  del* canal de entrada - 21- ,  Aojando un conducto ana­
la r. Si se desea, e l  elemento de guia -27-. puede formar 
oon una cabeza - 28-  un separador entre el disco -6- y  

5. e l  f i l t r o  -5-. Cqmo so ilu s tra  en detalle  en las figu­
ras 12 y 13, e l disco - 6-  está provisto de labios c i r ­
cunferenciales - 29-  que se pueden deformar elásticamen­
te  durante la  introducción del disco en la oámara -23-, 
o orno so indica en la  figura 13. Como es natural, e l d is -  

10. oo -6-  y e l elemento do guia -27- pueden esta r consti­
tuidos en una sola pieza, prefoíblemente do plástico.
El elemento de guia -27- garantiza la  inserción del d is­
co - 6-  sin  inclinación y, en_consecuencia, asegura una 
perfecta posición de trabajo.

15. - las formas do realización do acuerdo oon las
figuras 14 y 15 son semejantes a las formas de realiza­
ción do acuerdo oon las figuras 10 y 11 , con excepción 
de que la  ranura o ranuras -7-  están en disposición 
oblicua, la  figura 15 puedo se r idéntica a la  figura 14 

20. y ser una porción horizontal de la  misma, considerando 
el especial elemento do guía -27- por encima de la  f i ­
gura 14. El elemento de guía -27— está constituido com 
una cabeza hundida en e l disco —6—, do manera que entre el 
mismo y ol f i l t r o  no queda ninguna distancia y/o e l olo- 

25. monto de guía -27- presenta un extremo lib re  ondula- -- 
do y andado en la  oanal de entrada - 21-  sin  posib ili­
dad do vibración. Como soa que ol elemento de guía —27— 
está constituido por un material p lástico u otro mate­
r ia l  elástico  deformable, se pueden u ti l iz a r  canales
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de entrada - 21-  de diferentes diámetros. Por sapuesto, 
en esta  realización e l elemento de guía y e l  disco pue- 
den se r constituidos en una sola pieza.

Las formas de realización de acaerdo con las 
5. figuras 6-8 y -10-15 garantizan una c ie rta  atomización 

en e l canal de entrada de las burbujas de aire que pe­
netran eventualmente en e l mismo.

De acuerdo con la  forma de realización ilu s tra ­
da en la figura 16, se ha previsto una tobera con un 

10. disco o sim ilar - 6-  más grueso que puede consis tir en 
un to m illo  de fijac ión  destinado a ser introducido por 
la  parte postemor de un extremo de tobera o sim ilar 
- 4-  para su je ta r un cono de dispersión - 44-* e l oual pue­
de es ta r provisto en su extremo posterior de un f i l t r o  

15. -30-. De este f i l t r o  se derivan radicalmente unos o ri­
f ic io s  - 45-  que se extienden en dicho cono en, comunica­
ción con una cavidad anular circundante -46-. En e l in ­
te r io r  del soporte - 2- , dicho disco o to m illo  de suje­
ción está fodeado por una tuerca - 47-  que tiene una ros- 

20. ca - 48-  acoplada en la  rosca - 3-  del citado soporte.
Simultáneamente en dicha tuerca se inserta un manguito 
-36-  que se introduce en e l in te r io r  do la  cámara -23- 
y es portador de un f i l t r o  principal -5- . la  porción 
de cámara - 8-  se extiende a través de dicho f i l t r o  -5- 

25. hacia e l citado manguito donde se ha previsto un espacio 
-37-. la  rosca exterior de la  mencionada tuerca -47- 
está provista de ranuras axiales -35-  las cuales pueden 
e s ta r dispuestas uniformemente a lo  largo de la  peri­
f e r ia  de dicha tuerca en numero, por ejemplo, de ocho.
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Entra e l  citado extremo o sim ilar <4- y dicho soporte 
- 2- , las ranuras -65- estén coneotadas oon una ranura anu­
la r  -34- que, por medio de o rific io s radiales de conexión 
-31-, comunican con una ranura anular ex terior -48- fo r-  

5* mada en e l to m illo  de sujeción o disco - 6-. Uno o varios 
o rific io s de conexión - 49-  conducen desde la ranura -48 

hasta un orific io  -7- que se extiende a través del citado 
disco o sim ilar - 6-, preferiblemente en disposición cen­
t r a l  y axial. Dicho orific io  -7 - presenta preferentemente 

10. extremos ensanchados en forma de trompeta, oon un estrecha­
miento -42- entre los mismos. Es importante que e l eanal o -  
canales - 49-  de oonsxión estén conectados a una zona por lo 
menos en la vecindad o corriente abajo del citado estrecha­
miento, de preferencia dentro del extremo ensanchado en 

15. forma de trompeta enfrentado al citado elemento extremo -4-. 
En esta  forma de realización está incorporado un anillo de 
control -41- provisto do una abertura *-50- y de salien­
tes -43- para inserción en los o rific io s de oonexión -31- 
no utilizados. En e l extremo del citado disco o sim ilar 

20. *-6-  opuesto a l extremo o sim ilar - 4-  puedo e s ta r  dispues­
ta  una ranura de destornillador -39-  y en la  periferia  

^*de dicho disoo puede esta r aplicada una olavija de plás­
tico  - 40-  destinada a su je tar la  rosoa entre la tuerca 
y e l to m illo  de Üjaoión. El soporto -2 - y e l citado 

25. extremo *4 -  están fijados entre ai apretadamente por 
medio de superficies -32-  y - 33-  dispuestas en contacto.

la  forma de realización que se ha desorito e 
ilustrado es especialmente adecuada para componentes 
disponibles e instalados, especialmente e l soporte - 2- ,
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e l  extremo -4-, e l manguito -36*-, e l  f i l t r o  -5 - y evenr 
tRaímente, e l  antedicho oono de dispersión -44-. Si no 
se desea emplear ta le s  componentes son posibles, como 
es natural, soluciones más simples y fác iles  y ciertas 

5. partes pueden tener diferente configuración y su lugar 
es eventual.

la  forma de realización, ilustrada y descrita 
funciona como sigue: En la primera puesta en marcha o 
cuando se oambia una tobera o sim ilar, todas las cavi­

lo. dados están llenas de aire . Primeramente, e l  fluido 
entrante empuja a la  mayor parte de aire retenido a 
través del extremo - 4-  y en la parte superior de la por­
oto n -8-  de la  cámara permanece una pequeña o antidad de 
a ire . El fluido continúa a través del f i l t r o  principal 

15. -5-  y del o rific io  *-7-, del f i l t r o  aux iliar -30-, de los
orific ios - 45- ,  de la  cavidad anular - 46-  y a través del 
extremo o sim ilar. De esta manera, e l  fluido llega a 
la velocidad máxima y mínima presión ouando pasa a 
través del estrechamiento -42-, después de lo cual d ls -  

20. minuyen nuevamente la  velocidad y la  presión debido a l en­
sanchamiento del o rific io  -7 - formado en la otra porción 

/d e  cámara *9-. Como e l  fluido en la  parte posterior 8 de la  
cámara - 23-  tiene la  misma presión que en e l  citado estrecha­
miento - 42- ,  la  presión in fe rio r que se produce en e l  in te -  

25. r io rd e  dicho estrechamiento, y aguas abajo do éste, puede 
desplazarse a través del citado o rific io  de conexión 
- 49**? de la  ranura anular - 48-  del o rific io  de conexión 
-31*-, la  ranura anular -34-  y algunas de las ranuras 
axiales - 35-  hasta la parte superior do la  porción do
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cáinaia - 8-  donde es retenido e l aire restante. Debido a 
las citadas diferencias de presión, e l aire remanente 
es aspirado con e l recorrido descrito en la  porción de 
carama -9-  y comprimido a través del extremo - 4- ; cuyo 

5. recorrido es más corte y tiene una zona de pequeña sec­
ción, de modo que e l aire no puede ser retenido. Las 
pruebas prácticas han demostrado que esta tobera queda 
vaciada de aire en cinco segundos.

Para e l montaje de la  tobera descrita se puede 
10. u ti l iz a r  e l siguiente procedimiento; Un extremo de tobe­

ra provisto de todos los elementos monos del soporte 
so acopla a rosca en dicho soporte, cuyo extremo de to ­
bera está marcado en su. parte superior, o bien está do­
tado en toda su perife ria  de alguna escala, después do 

15. lo cual dicho extremo de tobera se desenrosca y se hace 
g ira r  e l oitado aro de control -41** de manera que su 
abertura -50-i.ise sitúa en coincidencia con dicha marca 
o sim ilar con acceso a la  ranura axial -35-  contigua, de 
manera que solamente puede comunicar con la  ranura anu- 

20. la r  - 48-  un orific io  de oonexión - 31-  que se sitúa  en 
una posición superior, mientras que todos los demás 
orific ios de oonexión son interceptados por los ante­
dichos salientes -43"i. De esta manera se asegura una 
suooión continua solamente a través do la  porción do 

25. cámara -8-. Puede se r sufioionte un o rific io  de conexión 
-49-* aunque, s i  so desea, se pueden disponer varios. 
Como es natural, e l oitado an illo  -41- intercepta todas 
las ranuras axiales -35- que no se utilizan .

Todas las secciones han sido elegidas con d i-
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mensiones ta le s  que las pequeñas burbujas de a ire  pueden 
seguir con e l  fluido salien te  por la  porción de cámara 
-9-  s in  peligro de una nueva retención.

Si con ciertos medios puede asegurarse una de- 
5. terminada posición superior del soporte - 2- , se puede 

eleg ir, como es natural, una construcción considerable­
mente más simple de la  tobera descrita  con solamente 
una ranura o sim ilar - 35-  axial y sólo un o rific io  de 
conexión -31-. Sin embargo, no se varía lo principal de 

10. acuerdo con la  invención. Como es natural, e l orific io  
- 7-  puede no tener sus extremos ensanchados a modo de 
trompeta. En vez de esto, e l extremo del o rific io , que 
comienza a p a r tir  de la  porción de cámara -6- ,  puede 
ser c ilindrico  con un diámetro relativamente pequeño que 

15. en alguna parte en e l in te rio r  del citado disco se
puede ensanchar hasta, por ejemplo, otro o rific io  tam­
bién cilindrico  de mayor diámetro. Incluso es posible 
la  presencia de un o rific io  cilindrico pasante que 
presente un labio decreciente o sim ilar que provoca en 

20. la  dirección de aguas abajo una caída de presión.
la citada tuerca -47- puede también es ta r cons­

titu id a  unitariamente oon e l citado extremo de tobera 
-4-. En lugar de las ranuras -35- pasantes axialmente, 
se pueden disponer solamente algunos cortes de menor lon- 

25. gitud axiales que comienzan a p a r tir  de la  porción de 
cámara - 8- , cuyos cortes, en cooperación oon una rosca 
espaciosa, permiten la  succión del aire a través de ta l  
rosca y alrededor de la  misma y finalmente e l paso del 
a ire  por la  ranura anular -34r. Especialmente en este ca-
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so se puede omitir dicho anillo  de control -41** del onal 
se puede en general prescindir.'.

la  forma de realización de acuerdo con las f i -  
guras 19 y 20 incluyen algunos otros nuevos principios 
cion los cuales nó dambibn los principios fundamentales 
de la  invención. El canal -21- puede e s ta r dispuesto 
exc ént r i  o amente, preferiblemente en la  zona superior, 
lo cual queda asimismo previsto en lo posible en todas 
las demás formas de realización.. Análogamente a la  figura 

10. 16, e l citado extremo de tobera - 4** incorpora un cono de
dispersión -44- con una cavidad anular - 46-  y orific ios 
radiales - 45-  que parten de una cavidad -55-  con la que 
se relaciona un o rific io  -52- pasante axialmente a t r a ­
vés de una pieza de oonexión -51- que actúa como un 

15  ̂ perno de retención y está provisto en un extremo de una 
ranura de destornillador - 39** contra cuyo extremo está 
aplicado un soporte -54-  de un f i l t r o  -5-  e l cual se 
halla aplicado a l antedicho disco o sim ilar - 6-  que es­
tá  dotado de una rosca exterior -3-  y preferiblemente 

20. está constituido en una aola pieza con e l extremo do
tobera -4**; Por lo menos en la  zona más a lta , en corres­
pondencia con una posición superior, e l citado soporte 
- 2-  está conectado directamente con e l extremo de to ­
bera ^4-  a través de una ranura axial - 35-  que puede 

25. esta r desviada respecto de la  rosca -3 - y conecta entre 
s i  una ranura anular - 34-  y la  zona superior de la  por­
ción de cámara - 8- . El citado f i l t r o  -5 - ,está rodeado, 
con una distancia circunferencial, por una caja e lá s t i­
ca -53- ,  de manera que entre esta última y e l f i l t r o
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-5 -  queda formada ana porción do cámara -9-. Esta por­
ción de cámara -9-  oomunioa con la  ranura anular - 34-  
y la  ranura social -35-! asi como con la  zona superior 
de la  porción de cámara - 8- por medio do los orific ios 

5. -7 - que, preferiblemente, están dispuestos en p lu ra li­
dad y situados periféricamente de manera uniforme, pa­
santes a través del disco o sim ilar -6-. Dichos o r if i­
cios pueden presentar cierta* inclinación.

La tobera descrita  funciona do la  siguiente ma- 
10. ñera: Cuando entra fluido en la  ;porción de cámara -6-, 

e l mismo alcanza una presión que comprime la  citada ca­
ja  hasta que finalmente se elimina la  porción do cá­
mara -9 -, Ei fluido pasa simultáneamente a través de 
la  ranura axial - 34-! la  ranura anular r 35-  y los o ri-  

15. f ic io s  -7-, a través del f i l t r o  -5- , e l o rific io  -92-,
la  cavidad -55-, los orific ios -45-, la  cavidad anular 
-46- y sale a través del extremo de tobera. El aire re­
tenido en la  zona a lta  de la  porción do cámara - 8-  es 
arrastrado simultáneamente en forma rápida y eficaz.

20. De esta manera se produce e l fenómeno de que e l aire 
que es relativamente ligero da preferencia a l fluido 
que es mucho más pesado, con lo que cuando e l fluido 
sale do la  tobera la  misma queda prácticamente toda 
vacía de aire . Debido a que la  oitada caja está unida 

25. herméticamente a l citado disco o sim ilar - 6- , se pue­
de producir una succión incluso después de inaüzado 
e l suministro de aire , cuando dicha caja se extiendo 
y aspira fluido y algunas pequeñas burbujas de aire que 
quedan eventualmonte en la  zona más a lta  de la  porción
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do cámara *3*- a través de la  ranura axial -35-, la  ra­
nura anular *34- y los orific ios —7-. Dicho aire  perma­
necerá en la  porción de cámara -9-  y será expulsado a 
prosión inmediatamente y en forma eficaz a través del 

5, f i l t r o  -5 - y del extremo de tobera - 4-  en la  siguiente 
puosta en funcionamiento. De esto modo, por lo menos en 
la  segunda puesta en funcionamiento, so asegura un va­
ciamiento oompleto de airo de toda la  tobera. Debo se­
ñalarse asimismo que ya después de la  primera puesta 

10. en funcionamiento so puedo obten- =r un cor.itro l de mi v.* -  
oiamiento de airo más o menos completo a l expansionarse 
la  oaja *53-  cuando se expulsa a presión de la  tobera 
sustancialmente todo e l aire que os mucho más ligero y 
más fácilmente comprensible. Dicha expansión do la  oaja 

15. puede tener lugar durante e l funcionamiento s i  entro, 
otras o osas, lo permiten varias dimensiones. Según una 
forma de realización modificada, dicha caja -53-  puedo 
sor substancialmonto incompresible, en cuyo caso dicha 
porción do cámara anular *9-  se elige preferiblemente 

20. con una anchura relativamente pequeña, de manera que 
a través de los pequeños o rific ios -7- las burbujas do 
airo entrantes pueden ser fácilmente empujadas a t r a ­
vés del f i l t r o  y s a l i r  a través del extremo de tobera 
por la  aooión do la  corriente de fluido que, en conse- 

25. ouoncia os más intensa en la  cámara --9*!*. Finalmente,
los citados orific ios -7- pueden terminar de t a l  manera 
con relación a una caja deformablo elásticamente, que 
esta caja, por ejemplo, inmediatamente después del co­
mienzo del suministro do fluido, os comprimida y oubre
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por lo menos parcialmente dichos extremos de los o r if i-  
oios en e l f i l t r o  *5-, de modo que solamente e l a ire , 
que es más fácilmente compresible en general puede pasar 
a través de los citados extremos de los o rific ios has-*

5. ta  que e l  a ire  sale en general de la  tobera descrita.
las formas de realización descritas a ilu s tra ­

das deben sor consideradas solamente como ejemplos no 
lim itativos que se pueden modificar y complementar 
dentro del esp íritu  de la  idea inventiva y de las r e í - '

10. vindicaciones siguientes.

REIVINDICACIONES
Descrito e l objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes r e i -  
15. vindicaciones.

1. Perfeccionamientos on toberas de quemador 
que comprenden un extremo do tobera o sim ilar (4) inser­
tado en un extremo de un soporte preferiblemente en forma 
de copa (2) , en cuyo otro extremo dosemboca un tubo do en- 

20. trada (l) que presenta un canal do entrada (21) , en cuyo 
soporte están dispuestos, además, un f i l t r o  (5) rodeado 
por una cámara (23, 17 y parte de 21), caracterizados por 
comprender medios (6,7? 6,3? 11?12) dispuestos en la c i­
tada cámara para la  atomización de líquido combustible 

25. y aíro durante la  simultánea reducción dol flu jo  a través 
de la  zona y un consiguiente incremento do la  velocidad 
d e l líquido quo pasa a través la  zona interiormente



2. Perfeccionamientos, de conformidad-oon la  
reivindicación 1 , caracrerizados porque dichos medios de 
atomización están constituidos por un disco (6) que d i­
vide dicha cámara (233 173 par!:e de 21) en una porción

5. de cámara posterior (8) y una poroión de cámara fron tal 
(9) cuyas porciones de cámara comunican entre s i  a t r a ­
vés de un o rific io , ranura o sim ilar (7).

3. Perfeccionamientos, de conformidad con la  
reivindicación 2, caracterizados porque dichos o r if i -

10. cios , ranura(s) o similares (7) ocupan respectivamente 
e l disco (6), en la  zona superior del cual está d is­
puesto por lo menos un o rific io , ranura o sim ilar.

4. Perfeccionamientos, de conformidad con la  
reivindicación 2, caracterizados porque dichos (o r if i-

15. c io (s), ranura(s) o similares (7) ocupan respectiva­
mente la  pared de la  cámara.

5. Perfeccionamientos, de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 2- 4, caracterizados 
porque dichos o rific io (s), ranura(s) o similares (7)

20. están en disposición oblicua. .
6. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 5, en donde la  pared de la  cámara pre­
senta a l menos parcialmente una porción roscada, carac­
terizados porque los mencionados o rific io , ranura o simi-

25. lares (7) están inclinados en la  misma dirección ascen­
dente de las roscas.

7. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones 1- 6, caracterizados por­
que la  sección transversal de díoho o rific io , ranura
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o sim ilar (7) aumenta sólo una fracción de la  sección 
del canal de entrada (21) y es relativamente menor con 
respeoto a la  construcción y la  capacidad de la  tobera.

8. Perfeccionamientos, de conformidad con cual- 
5. quiera de las reivindicaciones 2-7, en donde por lo me­

nos una porción de la  pared de la  cámara es roscada, 
caracterizados porque e l  disco (6) pasa a través de la  
cámara y preferiblemente es de un material deformable 
y tiene un diámetro que es ligeramente mayor que e l  de -la 

10. sección transversal lib re  de la  porción roscada de la  
cámara, cuyo disco puede es ta r provisto de rosca exte­
r io r  para su introducción.

9< Perfeccionamientos, de conformidad con cual­
q u ie ra  de las reivindicaciones 2-̂ 7, en donde por lo 

15. menos una porción de la  pared de la  cámara es roscada, 
preferiblemente con muy poca inclinación hacia arriba, 
caracterizados porque la  porción roscada de la  cámara 
oonstituye medios para la  atomización del líquido combus­
tib le  y del aire .

20. 10. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones 2-9, caracterizados por 
comprender cerdas o similares ( l l )  orientadas radial­
mente con relación a l f i l t r o  (5) y dispuestas por lo 
menos en la  porción fron ta l de la  cámara (9) preferib le- 

25. mente sólo en su porción superior.
11. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 10, caracterizados porque las cerdas o 
similares ( l l )  están dirigidas hacia delante contra e l
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extiende desde e l disco (6) y está constituido preferib le­
mente en una sola pieza con e l disco y las cerdas o simi­
lares.

12. Perfeccionamientos, de conformidad con la  
5. reivindicación 1, caracterizados porque preferiblemente

toda la  cámara (23) está llena de un material fibroso 
fino (12), preferiblemente lana de acero, hilo  de plás­
tico  o sim ilar, que actúa como medios de atomización.

13. Perfeccionamientos, de conformidad con la  
10. reivindicación 1, caracterizados por comprender un extre­

mo de tobera o sim ilar (4) que se prolonga por todo el 
in te rio r del canal de entrada (2l) y presenta una por­
ción delantera sustancialmente cónica (13) que con­
tinúa en e l oanal de entrada (21), formando una porción

15. tubular (24) que preferiblemente ajusta contra la  aber­
tura del canal de entrada por medio de una junta to r i ­
os (15).

14. Perfeccionamientos, de conformidad con la  
reivindicación 13, caracterizados porque en la  zona 

20. de transición entre la  porción tubular (24) y la  por­
ción delantera cónica (13) está  formado un asiento (14) 
contra e l que se apoya e l disco (6), mientras que e l 
f i l t r o  (5) presenta preferiblemente constitución apun­
tada y se apoya en e l disco (6).

25. 15. Perfeccionamientos, de conformidad con
las reivindicaciones 13 o 14, caracterizados porque la 
porción delantera cónica (13) y e l f i l t r o  (5) forman una 
canal anular (17) que diverge y preferiblemente d is­
minuye de altu ra  hacia e l extremo de tobera o sim ilar
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(4) cuya porción cónica delantera (13) está, circunda­
da por otra cámara anular (18).

16. Perfeccionamientos, de conformidad con las 
reivindicaciones 13**15, caracterizados porque la  por­
ción tabular (24) presenta un diámetro exterior menor 
que e l diámetro del canal de entrada (21) y está rodea­
da por aletas (19) que se deforman durante la  in tro ­
ducción.

17. Perfeccionamientos, de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1-12, caracterizados 
porque e l  f i l t r o  (5) es oblongo y apuntado y se extien­
de por el in te rio r  del canal de entrada (21), donde es­
tá  dispuesto e l disco (6).

18. Perfeccionamientos, de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1-12, caracterizados 
porque e l disco (6) está unido con e l f i l t r o  unitaria­
mente por medio de una porción en forma de manguito (26) 
que se extiende concéntricamente desde e l disco (6) hacia 
e l extreme de tobera o sim ilar (4), cuya porción (26) 
está provista de un o rific io  (20) y rodeada por un f i l ­
tro  anular (5) respecto del cual la  porción en forma de 
manguito (25) preferiblemente diverge y forma una porción 
que se puede enroscar en e l extremo de tobera o sim ilar 
(4) ¡

19. Perfeccionamientos, de conformidad con 
cualquiera do las reivindicaciones 1-12, caracterizados 
porque e l  disco (6) está provisto de un elemento cen­
t r a l  y axial de guía (27) que por su extremo lib re  se 
extiende por e l in te rio r  del canal do entrada (21) y
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5.

10.

15.

20.

25.

foxma con e l mismo un conducto continuo anulan.
20. Perfeccionamientos, de conformidad con 

la  reivindicación 19 y caracterizados porque e l elemento 
de guia (27) está provisto de una cabeza (28) que cons­
tituyo un separador entre e l disco (6) y el f i l t r o  (5).

21 Perfeccionamientos, de conformidad con 
oualquiera de las reivindicaciones 1-12, 19-20, carac­
terizados porque e l disco (6) está provisto de por lo me­
nos un labio circunferencial (29) que se puede deformar 
elásticamente durante la  introducción del disco en la  
cámara (23).

2¿ Perfeccionamientos, de conformidad con 
las reivindicaciones 20 o 21, caracterizados porque el 
elemento de guía (27) presenta un extremo lib re  ondula­
do que se deforma elásticamente durante la  introducción 
del mismo en e l canal de entrada (21).

23. Perfeccionamientos, de conformidad con a l  me­
nos la  reivindicación 2, en donde en un disco o cuerpo 
sim ilar está  dispuesto un o rific io  preferiblemente cen­
t r a l  y axial, caracterizados porque dicho orific io  (7) 
presenta o constituye un estrechamiento (42) y la  por- 
oión de cámara (9) comunica preferiblemente sólo con la  
zona superior de la  porción de oámara (8). a través de ca­
nales y similares (49,48,31,34,35).

24. Perfeccionamientos de conformidad con la  
reivindicación 23, caracterizados porque dicho disco o 
sim ilar (6) es preferiblemente un onerpo cilindrico  do­
tado de rosca exterior, que se extiende y está retenido en 
e l in te rio r de l citado extremo de tobera o sim ilar (4),
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y en la  zona de transición entre e l extremo de tobera y 
e l soporte en e l in te rio r  de dioho disco está formada 
ana oavidad que constituye preferiblemente una ranura ana- 
la r  ex terio r (48) que comunica oon la  porción de cámara 

5. (9) a través de por lo  menos un canal o sim ilar de conexión
(49).

10.

15.

20.

25.

25. Perfeccionamientos de conformidad con las 
reivindicaciones 23 o 24, caracterizados porque la  por­
ción do disco o sim ilar que se extiende en dicho sopor-, 
te  y/o una tuerca (47) que rodea a dicha porción están 
provistos preferiblemente de ranuras exteriores longi­
tudinales (35) que forman una parte del paso entre las 
porciones de cámara (8) y (9)'

26. Perfeccionamientos, de conformidad con la  
reivindicación 25, caracterizados porque las ranuras 
axiales (35) conducen directa o indirectamente a una ra­
nura anular (34) y a una ranura anular (48) formadas en­
tre  e l extremo do tobera o sim ilar (4), la  tuerca (47)
y e l soporte (2) en e l in te rio r  de dicho disoo, en cuya 
ranura anular (48) está preferiblemente dispuesto un ani­
llo  de control (41) dotado de medios (especialmente sa­
lientes (43) para in terceptar todos los pasos desde la 
porción de cámara (8) a la  porción de cámara (9), de ma­
nera que no obtienen una posición superior, cuyo anillo  
de control está provisto do medios (especialmente una 
abertura 50) para ab rir  dicho paso solamente en la  po­
sición superior.

27. Perfeccionamientos, de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 23-26, caracterizados
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poique dicho orific io  (7) está provisto do por lo menos 
uno, preferiblemente dos, extraños ensanchados a modo de 
trompeta, entra los que está formado e l  estrechamiento (42) 
citado, y preferiblemente cerca de dioho estrechamiento o 

5. corriente abajo de éste, e l  citado o rific io  de conexión 
(49) comunica oon la  porción de cámara (9).

cualquiera de las reivindicaciones 23-27, caracterizados 
porque a dioho disoo o sim ilar (6) y en e l  in te rio r  de l a .

10. poroióndo cámara (8) está conectado un f i l t r o  (5), y/o 
un f i l t r o  aux iliar (30) está conectado a la  otra por 
ción de cámara (9) enfrontada a dicho extremo de tobera.

oualquiéra do las reivindicaciones 1-28 caracterizados
15. porque dioho disoo o sim ilar (6) oonstituyo preferible­

mente oon dioho extremo de tobera o sim ilar (4) una sola pio- 
za, desde ouyo disoo o sim ilar (4) se prolonga un f i l t r o  
(5) haoia e l  canal de entrada (21) , cuyo f i l t r o  esté 
rodeado por una oaja (53) preferiblemente elástica .

reivindicación 29, oaraoterizados porque preferiblemente 
una ranura o sim ilar (35) situada superiormente conecta la 
parte superior de la  porción de cámara (8) con una oa- 
vidad (34) que es preferiblemente una ranura anular

25. formada entre dicho extremo de tobera o sim ilar (4) y 
dicho disco o sim ilar (6), de cuya cavidad (34) parten 
orific ios (7) que conducen a l f i l t r o  (5) y a la  porción 
de cámara (9) que circunda a dicho f i l t r o .

28. Perfeccionamientos, de conformidad oon

23. Perfeccionamientos do conformidad con

20, 30. Perfeccionamientos, de conformidad con la

31. Perfeccionamientos en toberas do quemador,

4 <=*
-*=
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Según se describe y reivindica en la  presente 
memoria descriptiva que consta de 32 páginas foliadas y 
escritas a máquina por una sola de sus caras.

. Madrid, a 29 Diciembre 1977
p . a .
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