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MEMORIA DESCRIPTIVA

El registro de lLa Patente de Invencién que se
solicita tiene por objeto garantizar la explotacidén ex-
clusiva en todo el territorio nacional y sus posesiones
de un aparato para montar rotatoriamente una bobina va-
cfa de grandes dimensiones, para el devanado de alambre,
conforme se describe a continuacién y se representa gré
ficamente en los adjuntos dibujos, a titulo de ejempio.

Esta invencién se relaciona con un aparato pa
ra el montaje rotatorio de una bobina para el devanado -
de alambre sobre ella y que es particularmente; pero no
exclusivamente adecuado para bobinas de por lo menos
500 kilogramos de alambre, dotadas de un nficleo hueco
cilfndrico, de un difmetro de reborde de 500 mm. por lo
menos y de una distancia entre rebordes de 400 mm. como' -
minimo. Tales dimensiones y peso de la bobina son muy |
elevados en comparacién con las bobinas de alambre con=
vencionales y por esta razén el aparato devanador de ta
les bobinas presenta sus particulares problemas de disg
flos

Un punto a tener en cuenta consiste en las elg
vadas fuerzas centr{fugas causadas por cualquier excen =
tricidad de 1a pesada bobina a elevadas velocidades, su=
periores a 40 metros por segundo. Esto requiere el que
la bobina esté montada con exactitud durante el devanada
Son posibles varios modos de montaje de la bobina en el
aparato, por ejemplo con su eje en direccién horizontal
o vertical, con ambos extremos del eje de la bobina retg
nidos entre dos agarres rotatorios o con el paso de un

&rbol a través del niicleo hueco de aquella y su apoyo a
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uno o ambos lados.

La provisién del montaje de un &rbol ayuda a
promover la concentricidad del eje de la bobina con el
eje de rotacién, evitdndose asf grandes fuerzas centri-
fugas debidas a la excentricidad. Cuando una bobina que
da retenida por pasadores entre los dos puntos centra-
les opuestos de los rebordes, tales puntos centrales re
sultan a menudo dafiados duéante el transporte y los pa=-
sadores dejan ya de ajustar en el centro exacto del re-
borde, Por otra parte, con el montaje de un &rbol, la
bobina queda centrada por éste, que pasa por el micleo
hueco de la misma y se acopla al interior del mismo,
siendo asf protegido contra todo dafio. Pero en general,
cuanto mis adecuado sea el montaje de la bobina para re
ducir la excentricidad y las fuerzas centrifugas, menos
adecuado resultaré para una fécil sustitucién de una bo
bina llena por otra vacfa, porque parte de la estructu-
ra de soporte deberf retirarse para permitir el desmon=
taje de la bobina.

Otro punto es la dificultad inherente al mane
jo de pesadas bobinas, por ejemplo de 500 kgs., que pa=
ra su sustitucién se colocan y retiran de la méquina ,
preferiblemente de tal manera que tal sustitucién supon
ga una pérdida mfnima de tiempo. Pueden utilizarse di =
versos medios de sustitucién de bobinas; por ejemplo,
pueden emplearse dos bobinas rotatorias, pasando el
alambre desde la bobina llena a la vacfa, sin cambiarse
la velocidad de llegada de aquel, o bien puede emplear-
se solamente una bobina rotatoria y, para la sustitu -

cién, se interrumpe el movimiento de llegada del alam-

3.
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bre, se retira la bobina llena y se coloca una vacia, El
acceso a la bobina en su lugar de utilizacién puede efec
tuarse desde arriba o lateralmente, en direccién parale=-
la al eje de rotacién o perpendicular a él, con la ayuda
de grifias o elevadores, que formen parte del aparato o

sean independientes de él. La dificultad del disefio resi

de en varias incompatibilidades de las estructuras de sg

porte de la bobina con el requisito de un reducido tiem- .

po de sustitucién y no menos con el espacio necesario al

4o

rededor del aparato para el manejo de las bobinas duran=

te la sustitucién,
Otro punto que ha de tenerse en cuenta es el
espacio necesario para el aparato. En general, el apara-

to devanador se encuentra en la prolongacién de un apara

to de produccién, por ejemplo un conjunto de méquinas de

estirado de alambre, que forma una 1lfnea de produccién y
que ocupa un espacio alargado y sensiblemente rectangu -«
lar en el piso de una flbrica. Varias de tales lfneas de
produccién se disponen en paralelo en un edificio diseiia
do para ellas. Para cada lfnea de produccién ha de reser

vase un rectfngulo de longitud y anchura determinadas.

destinado a los aparatos y al necesarlo espacio de mani-

'pulacién de las bobinas alrededor de ellos. En general,-f

la anchura necesaria para el aparato devanador serf supg -

rior a la requerida para el aparato de produccién, debi=
do a las dimensiones de la bobina y a la manera en que
éstas son sustitufdas. Por esta razén, un concepto inadg
cuado de la forma en que han de manipularse las bobinas
para su sustitucién puede llevar consigo la reserva de

una considerable amplitud para el aparato devanador, in-
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5.

necesariamente grande en relacién con el aparato de pro-
duceién situado anteriormente, y como consecuencia de
ello una pérdida de espacio, que constituye um factor de
inversién muy importante.

En la memoria no 1.440.239 se describe un apa-
rato para el devanado de alambre a elevadas velocidades
en bobinas de tamafio medio? en el que se usa una puerta
articulable que comprende un centro que entra en contac-
to con un &rbol de bobina que atraviesa el niicleo hueco
de la misma y en el que éstas pasan a través de la puer=
ta~compuerta hacia el interior y exterior del aparato pg
ra su sustitucién,.

El &rbol es firmemente retenido en cada extre=
mo durante su rotaclén. De esta manera, se evitan eleva-
dos momentos de doblamiento, que podrfan producirse por
una excentricidad- residual si el &rbol fuese retenido sg
lamente por un extremo.

Este aparéto, aunque Gtil para bobinas de tama
8o medio e incluso adecuado para las de tamafios elevados
presenta sin embargo, determinadas desventajas cuando se
usan &stas dltimas, apareciendo sus problemas tipicos.
En este aparato, los movimientos de las bobinas hacia el
interior y exterior del mismo durante las sustituciones
de aquéllas, con'interrupcién del funcionamiento del apa
rato, resultan bastante complicados, pudiéndose demos =
trar que un concepto menos complicado del movimiento re=
quiere un espacio libre de una anchura de dos bobinas,
en lugar de una, frente a la puerta, y por consigulente
que el recténgulo de espacio a reservar para la linea de

produccién en el piso de la fébrica necesita la anchura
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6.

de una bobina més. Este problema de aproximacién entre
una pérdida de espacio y la provisién de simples vias
de acceso para las bobinas no es tan riguroso em el ca-
so de bobinas de tamafio medio, pero para tamafios consi=
derables el problema es importante. Ademés, para bobi -
nas grandes, la apertura ha de ser muy amplia y sin em-
bargo por razones de otra fndole ha de mantenerse tan
pequeiia como sea posible, lo cual no facilita el trans=
porte de las bobinas al interior y exterior de las cima
rass En consecuencia, el aparato ha de cambliarse, sur =
gliendo de nuevo el problema de cémo reconciliaf una bue
na solucidn del citado problema de espacio frente a la
simplificacién en el traslado de las bobinas; con el rg
quisito de un buen soporte de aquéllas para elevadas vg
locidades, requisito que ha sido resuelto por la solu =~
cién de la puerta para bobinas de tamafio medio y de nug
vo todas las posibles combinaciones de modos de suspen=
sién de aquellas, de medios de acceso para ellas y de
modos de sustitucién de las mismas quedan ablertas a la.
investigacién de una buena solucién.

De acuerdo con la invencién, se proporciona’
un aparato para el montaje rotatorio de una bobina re=
ceptora de alambre de grandes dimensiones, que compren+
de una estacién de devanado, un 4rbol sensiblemente ho=
rizontal rotatoriamente montado em un cojinete y desti-
nado a montar una bobina en la citada estacién de deva-
nado, siendo dicho &rbol axialmente desplazable entre
una posicién de funcionamientg en la que atraviesa di-
cha estacién, y una posicién retrafda, en la que puede

transportarse una bobina al interior y exterior de la
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7.

mencionada estacién, en direccién perpendicular al &rbol;
medios para sostener rotatoriamente el extremo libre del
&rbol en la citada posicién de funcionamiento y medios
transportadores de las bobinas en sentido sensiblemente
horizontal entre la estacién de devanado y una primera y
una spunda estaciones de carga y descarga de las bobinas
a lados opuestos de la estgcién de devanado,

Seguidamente se éescribiré una versién de la

invencién a modo de ejemplo, con referencia a los adjun=

tos dibujos, en los cuales:

La Figura 1 es una vista frontal en perspecti-
va del aparato con el &rbol en posicién de funcionamien=-
tos

lLa figura 2 es una vista en perspectiva despie
zada del mismo aparato, en la que las partes que ajustan
entre si estén conectadas por una lfnea recta y discontf
nua.

La figura 3 es una vista frontal del mismo apa
rato, con el &rbol en posicién retrafda; y

1a figura 4 es una vista esquemltica de las di
ferentes posiciones consecutivas del sistema de transpor
te en el aparato durante la sustitucién de las bobinas.

Con referencia ahora a las figuras 1y 2, el
aparato de devanado comprende un bastidor fijo dotado de
dos placas laterales paralelas, verticales y trapezoida=
les 1 y 2 espaciadas entre sf, una placa cubridora hori=
zontal 3, dos rafles horizontales 4 y 5 paralelos a las
placas laterales y espaciados entre sf{ y una tabla de so
porte 6, cuya superficie superior horizontal comprende

un par de aristas horizontales 7 y 8 en forma de cola de
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milano, perpendiculares a las placas laterales 1 y 2.Los
dos rafles se hallan al nivel del suelo y, entre las pla
cas laterales, dicho nivel desciende unos 50 cm. para
formar un espaclo a modo de zanja 9 para los medios
transportadores m4s adelante descritos. Las dos placas
laterales 1 y 2 y la placa cubridora 3 estén configura-
das y conectadas de tal manera que definen una cémara 10
que sirve de estacién de devanado para una bobina 18 y
un paso de acceso anterior y posterior (figura 1) para
la entrada o salida de una bobina a través del paso de
acceso anterior o del posterior de la chmara 16. Estos
pasos de acceso se hallan opuestamente situados entre sf
respecto a la parte interna de la cémara 10, definiendo
ast un paso recto y horizontal para la bobina a través
de la cémara, en la direccién de los rafles 4 y 5.

El aparéto comprende ademés una tabla deslizan
te 13 cuya superficie inferior presenta um par de huecos
en forma de aristas en cola de milano, perpendiculares a
las placas laterales 1 y 2 que se ajustan a las aristas
7 v 8, de tal manera que la tabla deslizante 13 queda fi
jada a la tabla de soporte, con la excepcién de un movi~
miento deslizante horizontal que sdlo resulta posible pg
ra dicha tabla 13 sobre la tabla de soporte 6. Los me =
dios accionadores de esta tabla deslimnte, tales como un
tornillo sin fin movido a motor, o cualquier otro medio
posible de empuje de laiabla deslizante a lo largo de
las aristas, no se muestran en los dibujos.

El aparato comprende ademfs un #&rbol horizon-
tal 14, perpendicular a los rafles & y 5. Este &rbol es

f{rmemente retenido en un soporte 15, de tal manera que
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9.

su Ginico movimiento posible respecto al soporte es una ro
tacién alrededor del eje del &rbol. Este soporte esté si-
tuado en el lado derecho de la cfmara (figura 1), por don
de se fija a la tabla deslizante de modo que forme un so-
lo cuerpo con ella, trasladable sobre la tabla de soporte
6 en la direccién del eje del &rbol. De esta manera, el
&rbol es axialmente trasladable entre una posicién de fun
cionamiento para el devanaﬁo (figura 1) y una posicién re
trafda (figura 3).

En el lado izquierdo de la cémara, frente al la

~ do donde esté montado el soporte 15, el bastidor fijo com -

prende un centro 16 fijado a la placa lateral 1. Fl extre
mo izquierdo 17 del &rbol (figura 3) est4 configurado de
manera que ajuste en el centro 16 cuando se impulsa hacla
él. En la figura 1, el &rbol 14 se muestra en su posicién
de devanado, en la que abarca la cémara 10 desde el lado
derecho al izquierdo, en el que el extremo 17 del &rbol
se acopla al centro l6. En esta posicién, el &rbol pasa a
través del nfcleo hueco cilfndrico 19 (figura 2) de la bog
bina 18, a la que sostiene, siendo sostenido el propio &r
bol a ambos lados, en él izquierdo por el centro 16 y en
el derecho por el soporte 15, Como en la versién ilustra-
da la bobina tiene un difmetro de reborde de 50 em., una
distancia entre rebérdes de 40 cm. y un peso de 500 kg.,
la unidad de montaje, que comprende el &rbol 14, el sopog
te 15 y el centro 16, ha de ser de un disefio capaz de so=
portar una bobina de tales dimensiones y'peso. Para esta=
blecer un firme acoplamiento del &rbol con el centro, es
posible montar &ste dltimo en el bastidor fijo de tal ma=
nera que sea ligeramente desplazable en la direccién del
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eje del Arbol, por ejemplo elédsticamente fijado o tras-
ladable mediante presién hidréulica. De esta manera, el
centro puede impulsarse ff{rmemente contra el &rbol. Como
variante, es posible utilizar un soporte desacoplable en
lugar del centro 16.

En su posicién retraida, tal como se muestra
en la figura 3, el &rbol es axialmente trasladado hacia
la derecha, respecto a la posicibén de devanado, lejos
del centro 16, en una longitud 1. Esta porcién longitudl
nal ha de ser suficiente para permitir el libre paso de
1a bobina 18 a lo largo del conducto o paso horizontal
al interior y exterior de la cémara, perpendicularmente
a la direccién axial del 4rbol. Asi, esta porcién longl-
tudinal 1", que queda libre por la retraccién del 4rbol
14, tendr& una longitud por lo menos igual a la distan-
cia del &rbol entre los rebordes de la bobina o a la dig
tancia entre el centro 16 y el reborde opuesto 20.

EL 4rbol 14 est4 provisto ademés de una serie
de chavetas axialmente extendidas 22 que son radialmen=
te desplazables respecto al &rbol para acoplarse al intg
rior del ndcleo cilindrico 19 de la bobina 18 sustancial
mente en toda su longituds De esta manera, cuando el &r-
bol estd en su posicién de funcionamiento (figura 1) pug
de servir para poner en rotacién a la bobina 18, pues ég
ta es entonces cogida por las chavetas y puesta en rota=
cién formando un solo cuerpo con el Arbol. En caso nece~
sario, el interior del ndcleo de la bobina puede ser do=
tado de aristas axialmente extendidas en las que pueden
ajustar las chavetas 22 para evitar un deslizamiento en=

tre el &rbol y la bobina. Las chavetas son radialmente
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impulsadas hacia fuera del &rbol con ayuda de medios pre
sionadores hidrfulicos (no mostrados). El Arbol se pone
en rotacién por medio del motor 23 y la correa de trans—
misién 24, que se mueven sobre la plataforma 6 junto con
el soporte 15. Sin embargo, es evidente que la rotacién
puede producirse también en el lado opuesto de la bobina
es decir, que puede ponerse en rotacién el centro y trang
mitir su rotacidén al 4rbol, Es también concebible el em=
pleo de medios que actfien directamente sobre la bobina,

pudiendo girar libremente el &rbol 14 sobre el soporte

15 y el centro 16.

Para transportar las bobinas pesadas al inte =
rior vy exterior de la cémara 10, el aparato comprende
también dos plataformas rodantes 25 y 26. Cada una de es=
tas plataformas esté provista de cuatro ruedas 27 que en=
cajan en los rafles 4 y 5 y estén adaptadas para rodar y
segulr estos rafles a lo largo del paso que para las bo-
binas se extiende a través de la clmara 10. Cada plata=
forma comprende ademés dos rodillos de soporte 28 (figura
2) perpendiculares a los rafles 4 y 5 y paralelos al 4r-
bol 14, de sustentacién de los rebordes de la bobina 18
cuando &sta se apoya sobre la plataforma. Mediante una
serle de aristas se proporciona la necesaria rigidez a
cada piataforma;yaéﬁafistas citadas sobresalen vertical-
mente hacia abajo desde la plataforma y entre ellas hay
una arista frontal 29 y otra posterior 30 (figura 2) per,
pendiculares a los rafles 4 y 5 y que encajan en las ra-
nuras verticales 31 de un gancho 32 (figura 2) que forma
parte de un eslabdn de una cadena 33 horfzontalmente im=

pulsada y situada bajo las plataformas.
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Esta cadena 33 se muestra parcialmente en la f£i
gura 2 y forma un circuito cerrado 34 en un plano verti -
cal sobre dos ruedas dentadas verticales 35 y 36, mostra-
das sélo esquemfticamente en la figura 2. La rueda 35 es
movida por un motor eléctrico (no mostrado). De esta mang
ra, el circuito de la cadena comprende una porcién hori-
zontal recta 37, paralela a los rafles 4 y 5, a lo largo
de la cual puede ser desplazado el gancho 32 desde la
parte superior de la rueda 35 hacia la de la rueda 36 y
regreso. Como la arista frontal 29 de la plataforma 26 y
la arista posterior 30 de la plataforma 25 encéjan en las
ranuras verticales 31 y 32, como se muestra en la figura
2, este gancho est4 adaptado para impulsar ambas platafor
mas conjuntamente de modo que rueden sobre los rafles a
lo largo del citado paso, dispuesto a través de la cimara
10 del aparato. La posicidén de las ruedas dentadas 35 y
36 y su distancia reciproca son tales que, cuandocel;gan=
cho 32 alcanza la parte superior de'.la rueda 35, la plata
forma 26 queda situada dentro de la cémara y la platafor-
ma 25 frente a ella, y cuando el gancho 32 se desplaza ha
cia la parte superior de la rueda 36, la plataforma 26 |
rueda a través del paso de acceso posterior al exterior
de la cémara, mientras que la plataforma 25 rueda a tra=
vés del paso de acceso frontal al interior de la cémara;.
a la misma posicién en que se encontraba la plataforma 26
cuando el gancho 32 estaba en la parte superior de la rueg
da 35: Tiene lugar el movimiento inverso de la plataforma
cuando el gancho 32 retrocede desde la parte superior de
la rueda 36 hacia la de la rueda 35. Las plataformas, con

sus rodillos de soporte 28, las bobinas 18, con sus rebor



10

15

20

25

30

13.

des, y la posicién de la cadena se disefian de tal manera
que cada plataforma, cuando sostiene una bobina en repo-
so con sus rebordes sustentados por los cilindros o rodi
1los 28 y cuando se lleva-a su posicién dentro de la cé-
mara, se encuentre colocada de tal mamera que el eje de
la bobina y étidéll-Arbol queden en el mismo plano verti-
cal,

Para hacer coincidir entonces el eje de la bo=
bina con el del 4rbol, el sistema tramnsportador de las

bobinas comprende ademds un sistema elevador adaptado pa

" ra levantar la plataforma, cuando £ halla en la posicién

anteriormente indicada, es decir, en la estacién de deva
nado, a una posicién de coincidencia. A tal fin, el sis-
tema elevador comprende cuatro pies 40 hidrallicamente
accionados y verticalmente méviles, situados bajo la pla
taforma 26 en la figura 2, cuando se encuentra en su po=
sicién dentro de la cfmara y el eje de la bobina y el
del &rbol estin en el mismo plano vertical. Cada una de
las plataformas 25 y 26 esté provista de dos aristas 41,
que sobresalen hacia abajo, paralelas a los rafles 4y

5 y una a cada lado de la plataforma: los ples 40 se
ajustan en estas arlstas y cuando se impulsan hacia arri
ba, se eleva la plataforma. Las ranuras 31 del gancho 32
por ser verticales, est&n configuradas de modo que libe-
ran las aristas 29 y 30 de la plataforma cuando ésta se
eleva,

La operacién de sustitucién de una bobina 1lle=
na por otra vacfa se muestra esqueméticamente en la figu
ra & (a) a (f). La parte izquierda de la figura 4 corres
ponde a la parte frontal de la figura 1. En la figura 4
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(a) se muestra el sistema de tramsporte en su posicién du
rante el devanado. La bobina 18 situada en la estacién de
devanado estd montada en el &rbol 14 en su posicién de de
vanado, como se muestra en la figura 1. Por medio de las
chavetas 22 (figura 2) del &rbol, la rotacién de éste se
transmite a la bobina, que esti devanando un segmento de
alambre. La plataforma 25 est4 situada sobre los rafles
dentro de la cémara 10, por debajo de la bobina, que no
es sostenida por la plataforma, sino sélo por el &rbol 14
que pasa a través de tal bobina 18. La plataforma 26 esté
situada inmediatamente detrés de la plataforma'ZS y sos=
tiene una bobina vacfa 21 en una primera estacidén de car=
gas

Cuando se llena la bobina 18, se interrumpe su
rotacidn y se eleva la plataforma 25 mediante los pies hi
drbulicamente acclonados 40, hasta que queda sosteniendo
a la bobina (figura 4b). Entonces se retraen las chavetas
22 (figura 2) al interior del &rbol y éste se retira a la
posicién de la figura 3. Seguidamente se desciende la pla
taforma 25 (figura 4c) hasta que sus ruedas se apoyan en
los rafles &4 y 5. Entonces se desplazan por rodamiento am
bas plataformas 25 y 26 conjuntamente hacia adelante, la
primera fuera de la cémara a una segunda estacién de car=
ga, y la segunda al interior de la cémara, en una posi-
cién en la que el eje de la bobina se sitda en el mismo
plano vertical del eje del 4rbol (figura 4d). En esta po=
sicién, se eleva la plataforma 26 hasta que el eje de la
bobina se alinea con el eje del &rbol (figura 4e). Luego
se empuja el &rbol a través del nicleo hueco de la bobina

21, se impulsa el extremo 17 del &rbol contra el centro y
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las chavetas 22 se presionan radialmente hacia el exte =
rior del &rbol contra la superficile interna de la bobina
21, de modo que ésta quede sostenida., En ese momento, se
desciende la plataforma 26 de nuevo sobre sus rafles (fL
gura 4f) y se inicia la rotacién de la bobina vacfa para
el devanado. Entonces puede retirarse la bobina llena 13
de la plataforma 25 con ayuda de una grda y puede colo-
carse una nueva bobina vacla sobre esta plataforma en el
lado frontal para la siguiente sustitucién. También es
posible colocar la nueva bobina vacfa sobre la platafor-
ma 26 en el lado posterior del aparato si se desplazan
primeramente hacia atréds ambas plataformas 25 y 26, con=
juntamente, a su posicién de la figura 4a. De esta mane-
ra, las bobinas vacias son cargadas siempre en el lado
posterior en la primera estacién de carga y las bobinas
llenas se retiran por el lado anterior en la segunda es-
tacién de carga.

Es evidente que el aparato devanador comprende
ademds los habituales accesorios para la operacién de de
vanado, que no se muestran en los dibujos, tales como
las necesarias poleas de gufa y otros medios para guiar
el alambre sobre la Lobina, frenos para detener la rota-
cidn en un corto tiempo, medios de corte del alambre,
sistema regulador de la velocidad, etc.

La totalidad de los medios de transporte, que
comprenden las plataformas rodantes 25 y 26, la cadena
33 y las ruedas 35 y 36, asf como los pies hidrallicamen
te accionados, son pues capaces de efectuar el traslado
de una bobina desde el exterior de la chmara a su inte-

rior y viceversa, traslado que comprende un tramo hori-
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zontal, en el que la bobina se transporta sobre las pla-
tafoxrmas, y otro vertical, en el que la plataforma se
eleva o desciende, El sistema esté disefiado ademés de ma
nera que se trasladen simulténeamente dos bobinas. Una
bobina deja su posicidén de devanado, mientras una segun—
da bobina lo ocupa, e inversamente. Es evidente que pue-
de emplearse cualquier otra forma de medios transportado
res para el traslado de las bobinas, pero preferiblemen~
te estard adaptada para tramnsportar, a través de un pri-
mer paso de accezo, una primera bobina a lo largo del pa
so horizontal recto, desde una estacién de devénado, en
l1a que el eje de 1a bobina estd alineado con el eje del
Arbol retrafdo, a una estacién de carga fuera de la céma
ra, y para transportar, no necesarlamente pero si prefe-
riblemente de modo simulténeo, una segunda bobina 2 lo
largo del citado paso a través de un segundo acceso des-
de una segunda estacién de carga situada al exterior de
la cAmara hasta la misma estacién de devanado que ha que
dado libre por el transporte de la primera bobina al ex-
terior de la cémara; Por ejemplo, es posible efectuar sg
lamente un traslado horizontal de las bobinas al inte. =
rior y exterdor de la c4mara, cuando se obtiene una coin=
cidencia vertical del eje de la bobina con el del &rbol,
no mediante elevaeién de La bobina, sino medlante un mo=
vimiento vertical de la tabla de soporte 6 que sostiene
el 4rbol. Para el movimiento horizontal de las bobinas,
&stas pueden hacerse rodar con sus rebordes encajados en
los rafles 4 y 5. Parte de estos rafles puede estar lige
ramente inclinada para facilitar el transporte. El punto
importante es que, para su sustitucién, las bobinas pue-
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den seguir un paso sensiblemente horizontal y perpendicu
lar al eje de las mismas, al interior y exterior de la
cimara, y que las bobinas vacfas pueden penetrar en aqué
1la a través de un paso de acceso, opuesto & otro paso
de acceso a través del cual sale la bobina, o ha salido,
de la c&marz. De esta manera, las bobinas no se obstru-
yen reciprocamente durante su sustitucifm.

¥ A este respecto,gpueden conseguirse una puesta
en marcha y parada répidas, que causarfan el deslizamien
to de las chavetas 22 en la superficie interna del ni =~
cleo de la bobina, mediante el uso de un pasador salien=-
te 42, que forma parte del &rbol 14 y que encaje en un
orificio 43 del reborde de la bobina (figura 3). Enton =
ces puede ponerse en rotacién ésta sobre los rodillos de
soporte 23 hacia la posicién correcta, a mano o mediante
un motor accionador, posicidn correcta que puede ser de-
tectada, por ejemplo, por un interruptor detector magné-
tico.

Los medios con los que el 4rbol es axialmente
trasladable entre la posicién de devanado y la posicién
retrafda no han de ser necesarlamente los que se mues =
tran en este ejemplo, siempre que tales medios permitan
el traslado del &rbol entre smbas posiciones. La parte
del aparato (fipura 1) que comprende la tabla de sopor=-
te 6 y los medios para el traslado axial del Arbol y su
rotacién alrededor de su eje puede cubrirse con placas
de un bastidor para su proteccidén contra el polvo y da~

fios.
Fn general, este aparato devanador forma par=

te de una lfnea de produccién de alambre metélico, por
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ejemplo de cobre, en 1la que el aparato de estirado del
alambre se sitda en la prolongacién del paso definido
por el bastidor fijo del aparato de devanado, es decir,
dicho aparato de estirado se sitfia en una linea imagi-
narla que pasa a través de la estacién de devanado en
direccién perpcurlicular al 4rbol.

Se comprenderd la posibilidad de establecer va
rias alternativas a los componentes ilustrados. Por ejem
plo, el &rbol puede ser Ligeramente ecbnico y los nficleos
de las bobinas pueden presentar an8logamente una ligera
divergencia respecto a la forma cilfndrica, COﬁfigura -
cién que facilita el acoplamiento vy desacoplamiento del
frbol y la bobina, '

Las ventajas del aparato anteriormente descri-
to resultarfn ficilmente evidentes. Una ventaja particu~
lar es la proporcionada por la direccién en que pasan
las bobinas hacia y desde la estacién de devanado, con-
cretamente en sentifdo perpendicular al &rbol, puesto que
ésto significa 1a no necesidad de mover el centro para
cargar las bobinas y la posibilidad de disponer grandes
pasos de acceso, puesto que no ha de moverse ninguna eg
tructura para abrirlos. Asimismo, puede colocarse ya una
hobina vacfa sobre su plataforma durante el devanadeo de
la bobina precedente, retiréndose una bobina llena de la
plataforma cuando la siguiente bobina esti devanando va.

Tn otros sistemas, estas operaciones de retirada de las

bobinas llenas de sus plataformas y de colocaciédn de

una vacfa han de efectuarse durante la parada de la mé-
quina. Para bobinas de tamafio medio, esto puede ocurrir
muy répidamente, pero para bobinas de 500 kg. por lo me
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nos, estas operaciones no pueden efectuarse ya tan rhpi
damente, por lo que la presente invencilén es particular
mente Gtil para aplicaciones en las que se utilizan bo~
binas pesadas.

Asimismo, la sustitucién de una bobina sélo
requiere una anchura suplementaria igual a la de una bo
bina. En los sistemas en el que el paso para las bobl =
nas se extiende en la direceién de la anchura, la fécil

retirada y sustitucién de aquéllas requiere dos anchu=-

ras de bobina.

Los materiales, forma, tamailo y disposicién
de los elementos que componen este asparato, serén sus-
ceptibles de variacibn, siempre que ello no altere el
espiritu del invento. |

La forma en que estd redactada esta memoria,

debe tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propia y nueva invencién
a favor de N.V. BERAERT S.A., con domicilio en 8550 Zwe=-
vegem (B&lgica), lo especificado en las sigulentes rei-

vindicaciones:

12,~ Aparato para montar rotatoriamente una bo
bina vacta de grandes dimensiones, para el devanado de
alambre, en sustitucién de otra llena, caracterizado en
que comprende: una estacién de devanado; un &rbol senal-
blemente horizontal rotatoriamente montado en un soporte
y destinado a su vez a soportar una bobina en dicha esta
ctén de devanado, siendo dicho &rbol axialmente desplaza
ble entre una posicién de funcionamiento, en la que aquél
atraviesa la estacién de devanado y una posicién retraf-
da, en la que puede transportarse una bobina al interior
y exterior de la estacién de devanado en direccién per-
pendicular al &rbol; medbs para sostener rotatorlamente
el extremo libre del Arbol en su citada posicién de fun-
éionamiento y medios transportadores de las bobinas en di
recelén sensiblemente horizontal entre dicha estacién de
devanado y una primera y una segunda estaclones de carga
v descarga de aquéllas, situadas a lados opuestos de la
estacién de devanado.

23,~ Aparato para montar rotatoriamente una bo=
bina vac{a de grandes diménsiones, para el devanado de
alambre, segin la reivindicacién 13, caracterizado en que
dichos medios transportadores comprenden un soporte hori-
zontal extendido a través de dicha estacién de devanado
perpendicularmenté al referido &rbol, y dos plataformas

cada una de ellas adaptada para sostener una bobina y pa-
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ra desplazarse sobre dicho soporte, siendo cada una de

las citadas plataformas verticalmente desplazable cuan-
do se sitfa en 1la referida estacién de devanado, a fin

de permitir el aislamiento del eje de la bobina con el

eje de tal &rbol,

3a,~ Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacia de grandes dimensiones, para el devanado
de alambre, segfn la reivindicacién 23, caracterizado
en que dichas plataformas ruedan sobre el citado sopor-
te por medio de ruedas o rodillos.

42,~ Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado
de alambre, segln las reivindicaciones 22 é 32, caracte
rizado en que dichos medios transportadores comprenden
adem&s medios para elevar una plataforma desde el cita-
do soporte cuando, est situada en la estacién de devana
do,

58,- Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado
de alambre, segln la reivindicacién 42, caracterizado
en que los citados medios elevadores de una plataforma
comprenden por lo menos un pie hidr&ulicamente acclona-
do, dtuado bajo una plataforma cuando ésta se encuentra
en la estacién de devanado y adaptado para elevar la
plataforma respecto al citado soporte.

62,~ Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacia de grandes dimensiones, para el devanado
de alambre, segin cualquiera de las reivindicaciones 28,
3a, 48 § 52, caracterizado en ue dichos medios trans=

portadores comprenden ademés medics acrionadores para
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‘mover simulténeamente ambas plataformas sobre el referi

do soporte, dispuestos de tal manera que una de las pla
taformas puede colocarse en una estacidn de carga y des
carga mientras la otra se encuentra en dicha estacifén
de devanado.

7%.~ Aparato para montar rotatoriamente una
bo?ina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado
de alambre, segln la reivindicacién 62, en cuanto depen
da de las reivindicaciones 42 § 52, caracterizado en que
los medios accionadores destinados a mover las‘platafor-
mas scbre dicho soporte comprenden un gancho que forma
parte de una cadena horizontalmente accionada, adaptado
para mover aquellas plataformas horizontalmente sobre el
mencionado soporte y liberar una de ellas cuando se ele-
va respecto a tal soporte.

32,- Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado de
alambre, segin cualquiera de las anteriores reivindica =
ciones, caracterizado en que el movimiento axial del ci-
tado &rbol se efectia mediante el correspondiente movi-
miento axial de dicho soporte.

98,- Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para ¢l devanado de
alambre, segln la reivindicacién 82, caracterizado en
que dicho soporte estd montado sobre otro que se desliza
sobre hristas en forma de cola de milano.

102.- Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacta de grandes dimensiones, para el devanado de
alambre, seglin cualquiera de las anteriores reivindica-

ciones, caracterizado en que incluye medios para poner
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en rotacién el referido &rbol alrededor de su eje.

112.~ Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado de
alambre, segin la reivindicacién 102, caracterizado en
que los medios para poner en rotaciém al &rbol consisten
en un motor montade para su movimiento comjunto con di=
cho soporte. ,

128,- Aparato péfa montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado de

alambre, segfin cualquiera de las anterfores reivindica -

ciones, caracterizado en que los medios destinados a sog

tener rotatoriamente cl extremo libre de dicho &rbol com
prenden un centro que se acopla a este extremo libre v
que, en dicha posicién retrafda, se desacopla del mismo
extremo libre.

132,~ Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado de
alambre, segin la reivindicacién 124, caracterizado en
que el referido centro es ligeramente desplazable respec
to a dicho &rbol, de manera que sea posible un firme acg
plamiento del &rbol y el centro cuando el primero esté
en su citada posicibén de funcionamiento.

148,- Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devanado de
alambre, segin cualquiera de las anteriores reivindica-
ciones, caracterizado en que el &rbol estd provisto de
chavetas axtalmente extendidas que son desplazables ra-
dialmente con respecto a la superficie del 8rbol, para
acoplarse al interior del ndcleo cilindrico de una bobi-

na sensiblemente en toda su longitud.
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154,~ Aparato para montar rotatoriamente una
bobina vacfa de grandes dimensiones, para el devmnado de
alambre, segin cualquiera de las anteriores reivindica-
ciones, caracterizado en que dicha estacién de devanado
estl definida por un techo y dos paredes laterales
opuestas e incluye un paso horizontal a través de la mig
ma para el traslado de bobinas.
168.~ "APARATO PARA MONTAR ROTATORIAMENTE UNA
DOBINA VACIA DE GRANDES DIMENSIONES, PARA EL DEVANADO DR
ALAMBRE™ o
Tal y como se deja descrito en la memoria pre-
cedente, que consta de veinticuatre hojas foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras y planos de for-
ma y tamaiio reglamentarios.
Madrid, 28 de Diciembre de 1977
PeAs de NeVa BEKAERT [SeAs

Victor Gii Vega
<’>(:.=.'::>

24,
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