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E l objeto de la  presente so licitud  da Patenta da Inven­

ción aa re fie ra  a un procedimiento para e l montaje y  enva­

sado automático de agujas hipodárcticas que aporta esencia- 

lea  caractcriaticaa de novedad a la  vea que indudables ven­

ta ja s  en relación a la s  tácnicaa existentes actualmente en 

este campo de la  industria.

Es evidente que, en la  actualidad, e l  uso da agujas h i-  

podérmicaa y  jeringas dqsechables se está imponiendo a la  

costumbre tradicional de emplear una misma jeringa y  aguja 

en m últiples ocasiones previo hervido necesario en cada ca- 

ao como ánioa medida de higiene, lo  cual, además de ocasio­

nar mayores inconvenientes obliga a disponer continuamente 

de una cubeta con agua en panto de ebullición , entre otros 

u ten silio s, que garantice la  inmediata esterelisación  de 

jeringa y aguja en cualquier momento.Naturalmente, esto so­

lo  es posible en medio hosp ita lario , siendo mucho más cómo­

do en general la  u tilización  de la s  conocidas jeringas de- 

sechables que se distribuyen en envases perfectamente esté- 

r i le a  y  van acompañadas de su correspondiente aguja.

Esta inclinación de la  gran mayoría del personal sanita­

r io  hacia este tipo de jeringas ha obligado a la  Industria 

a p lan ifica r  y  estudiar detenidamente e l procedimiento más 

adecuado de fabricación y  envasado de la s  mismas, buscando 

siempre una mayor rentabilidad y economía con e l mínimo 

costo.

la  so lic itu d  de Patente de Invención que nos ocupa apor­

ta  una nueva técnica para e l  montaje y  envasado de agujas
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hipodármicaa que aa deaarrolla automáticamente daada la  

propia formación in ic ia l  de laa  miamaa haata la  introducida 

f in a l an a l envaae protaotor con e l que aa diatribuirán a l 

mercado.

E l proceao a aeguir lo  lleva  a cabo enteramente una má­

quina adecuada que aatá oompueata por doa grupoa difaran- 

oiadoa da producción, también conooidoa comónmente como 

"tranafer" dentro de la  induatria, ralacionadoa aincronica- 

menta entra a i  con movimientoa intermitantaa da velocidad 

variab le  que puedan alcanzar en ocaaionaa la  cantidad de 

120 impulaoa por minuto.

Al primer "tranafer" o "tranafer" de montado, ae le  a- 

portan por medio da deaificadoreá da eapecial diaeño y cona 

truoción da diatintoa elemantoa da que va a aatar formada 

la  aguja, aa i como loa materialea para la  unión da loa mia- 

* moa, ea d ecir, ae aportarán a l  racor, la  cánula, a l pega­

mento eapecial, la  ailicona y a l protector da la  aguja.

Eata primer "tranafer" aatá conatituido por doa zonaa 

da trabajo perfectamente difarenoiadaa como aon una meaa 

eapecial de montaje propiamente dicha y , a continuación, 

la  zona da aecado con un homo en a l que aa liaban a cabo 

laa  aiguiantaa funcionen: ^

IB/ F lu id ificación  dal pegamento da anión da racor y cánula, 

Eata función aa de gran importancia ya que va a permitir qu) 

dioho pegamento alcanoe la  viacoaidad ideal para que ae in­

troduzca entra emboa elamentoa,provocando au poatarior 

unión da la  forma máz perfecta poaible.

dich
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23/Curado acelerado del pegamento.En esta función se 

consigue que e l pegamento gragtie inmediatamente formando 

un todo ónico entre rácor y  cánula, de t a l  manera que su 

separación sea prácticamente imposible.

32/Siliconado de toda la  aguja una vez formada.Esta 

operación es totalmente necesaria para que e l acabado del 

conjunto sea perfecto , eliminando a su ves la s  posibles 

asperezas de racor y cánula.

Asi pues, ae puede decir que mediante e l trabajo desa­

rrollado por este primer " tran síer" se obtiene la  aguja 

totalmente acabada en lo  que concierne a su fabricación 

habiendo pasado además por loa d istin tos controles de te r­

minación y calidad a que debe ser sometida antea deppsar 

a la  segunda fase  del proceso que nos ocupa.La v ig ilan cia  

y accionamiento de lo s d istin tos controles de fabricación , 

aludidos se llev a  a efecto desde un puesto de mando insta­

lado a la  cabecera de la  máquina y  mi donde ae encuentra 

un operario especializado que se encargará de eata labor, 

eliminando radicalmente toda aguja que presente la  m̂ s 

mínima deficiencia e impidiéndola continuar en e l proceso 

de envasado que se desarrollará a continuación.

En efecto , la  segunda fase del procedimiento tiene por 

finalidad e l envasado propiamente dicho de la s  agujas y  se 

re a liz a  de modo automático análogamente a la  fase  ya comen­

tada.

En este segundo "tran sfer" tiene lagar la  aportación 

de lo s  m áltiplea envases protectores de laa  agujas por
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medio da varios dosificados especialmente diseñados y  cons­

truidos pare esa función, existiendo un dispositivo  adecua­

do que transporta la s  agujas ya fem adas desde e l primer 

" transíer" a l  asegundo, depositándolas en e l in terio r de 

loa reapeotivos envases protectores.Batas operaciones se 

realisan  simultáneamente y  de manera sincronizada ain que 

en ningtün momento llegue a detenerse la  cadena de envasado 

a s í  constituida.

Los protectores a que se hace referencia consisten en un 

sen cillo  reoipiente con una capacidad y  forma justa para 

albergar una sola aguja, quedando s i  final<del proceso her­

méticamente cerrados por su extremo superior y manteniéndo­

lo  la s  agujas perfectamente e s té r ile s .

Bate segundo " tran síer" dispone también como control de 

calidad de un mecanismo neumático por a l  cual pueda compro­

bara# s i  ex iste  algdn tipo de obstrucción en la s  agujas, lo  

cual puede deberae a qua e l pegamento empleado en la  prime­

ra faae del proceso no quedase oorreotamentc colocado, en 

cuyo caso, la  aguja dafectuosa as eliminada y  separada de 

la  cadena da envasado de forma d e fin it iv a .

Una vea que que la s  d istin tas agujas van siendo introdu­

cidas en sus respectivos envases protectores, estos son sa­

llados herméticamente por su extremo auperior mediante un 

precinto termosoldable dotado de una lengHeta para f a c i l i ­

ta r  la  apertura cuando sea necesario, habiándoae consegui­

do en e l in terio r de dichos envasas la s  condicionas da es­

terilid ad  e higiene necaaariaa para la  conservación ideal 

de la s  agujas hasta e l momento de su u tilizac ió n .
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Finalmente, lo s d istin tos envases protectores contenien­

do la s  agujas ya preparadas para au u tilizac ió n  digo d is­

tribución a l  mercado son extraidos de este segundo "trans­

fe r"  y mediante un adecuado contador de impulsos son depo­

sitadas en estuches que admiten un número determinado de 

unidades para au posterior comercialización.

Después de esta detallada descripción, e l  objeto de la  

presente so lic itud  de Patente de Invención ha quedado c la­

ramente expuesto, por lo  que solo resta  hacer constar que, 

dentro de la  eaencialidad que comporta, pueden ser introdu­

cidas multitud de variaciones de d eta lle  que s in  embargo

quedan igualmente protegidas por este re g istro , siempre y 

cuando dichas modificaciones no alteren  e l fundamento de 

la  invención.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

Reivindica a l recurrente la  propiedad y  e l derecho ex­

clusivo de fabricación en BapaKa y  sus Dominios del objeto 

de la  presente Patente de Invención, caracterizada en e l 

cuerpo de la s  siguientes reivindicaciones:

lo . -  Procedimiento para e l montaje y  envasado automáti­

co de agujas hipod&rmicas, que se caracteriza porque se 

llev a  a cabo de manera totalmente automática desde la  in i-  

cusl formación de la s  agujas hasta e l  envasado f in a l  de la s  

mismas, pasando a traváa de dos grupos diferenciados de 

producción o "tran sfer" sincronizados ante s i  con movimien­

tos intermitentes de velocidad variab le , a l  primero de los 

cuales o "tran sfer" de montado se la  aportarán mediante 

doaificadores adecuados cada uno de lo s  d istin tos elementos 

que forman la s  agujas, como son e l ráco r,la  cánula,el pega­

mento,la ailicona y e l protector de la  aguja, mientras que 

en e l segundo "tran sfer" se lleva  a cabo e l envasado propia­

mente dicho de la s  agujas para lo  cual se le  aportarán de 

forma sim ilar a l  anterior lo s d istin tos envases protectores 

en cuyo in terio r serán alejadas aquellas por dispositivos 

adecuados y  en condiciones totalmente e sté r ile s  para su 

posterior distribución a l  mercado.

20. -  Procedimiento, segán reivindicación anterior, que 

se caracteriza porque e l primer "tran sfer" presenta una me­

sa in ic ia l  de montaje y  a continuación un homo* de secado 

en donde se lle v a  a efecto la  flu id ifica c ió n  adecuada del
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pegamento da unión que ha da introducirse entra ráoor y 

cánula, a s i  como a l curado acalorado da asta pegamento y la 

administración da un baño de ailicona a la  aguja una vez 

que ha quedado totalmente formada y  l i s t a  para pasar a l  

segundo "tran sfer" o "tran sfer" da envasado.

3 a .-  Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, 

que se caracteriza porque e l segundo tran sfer dispone a 

modo de control da calidad da un mecanismo neumgatico que 

controla s i  a r is ta  alguna obstrucción to ta l o parcia l en 

la s  agujas, an cuyo caso la  aguja que presante alguna de­

fic ie n c ia  es eliminada y  separada da la  cadena da envasado,

4* .-  Procedimiento, según reivindicaciones anterioras, 

que sa caracteriza porque una vez que la s  agujas van sien­

do introducidas en sus respectivos envases protectores, 

estos on sellados herméticamente por au extremo superior 

por medio de un adecuado precinto termoaoldahle que garan­

t ic e  la  to ta l esterilid ad  de la  aguja hasta que llegue e l 

momento de su uso.

5* . -  Por " Procedimiento para e l  montaje y envasado au­

tomático de agujas hipodórmicaá "

Sean cuales fueren laa  circunstancias que concurran en 

la  esencialidad de la  presente Patente de Invención, carac­

terizada en e l cuerpo de la  presente Memoria D escriptiva.
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Ctnsta asta Memoria Daaoriptiva da nuava hojaa macano- 

grafiadaa por una aola cara, numeradas y foliadas.
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