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- adecusdo de fsbricscién y envasedo de las mismas, buscendo

El objeto de la presente solicitud de Patente de Inven-
cifn se refiere s un procedimiento psra el montsje y enva-
sado automdético de agujes hipodérmices que aports esencia-
lea oaréoteriaticaa de novedad & la ves que indudables ven-
tajas en relecién a las téonicas existentes actuslmente en
este ocampo de la industria, ‘ .

Es evidente que, en la actualided, el uso dw agujas hi-
podérmicas y }eringes dgéechahlea se estd imponiendo 2 la
cogtumbre tradicional de emplear una misma Jeringa y eaguje
en nmiltiples ocasiones previo hervido necessrio en ceda ca-
8o ocomo iinica medids de higlene, lo cusl, aﬁemﬁa de ocasio-
ner mayores inconvenientes obliga & disponer continuamente
de una cubeta con magua en punto de ebullicidén, entre otros
utensilios, que garantice ls immediate estereli?aci6n de
Jjerings y sguja en cuaslquier momento.Naturalmente, esto so-|.
10 es posible en medio hospitelario, siendo mucho mfs como-
do en genersl la utilizacifn de les conocidas jeringss de-
sechahlﬁs que se distribuyen en envases perfectamente éaté- .
riles y van acompaiiadas de su correspondiente aguja,

Ests inclinacién de la gran mayoris del personsl sesnite-
rio hacis este tipo de jeringes ha obligado & la Industria
2 planificar y estudier detenidamente el procedimiento mds

siempre uns mayor rentabilidad y economies con el mfinimo

costo.
Is solicitud de Patente de Invencién que nos ocups apor-

ta una nueva técnica peras el montaje y envesado de sgujas
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.+ mos, es decir, se aportarén al rsoor, 1ls cénula, el pega-

.~ las aiguiontéa funciones: -

hipodérmicas que se dessrrolla automﬁtioanenta desde la
propis formscién inicisl de lss mismss hasts ls introducién
final en el envase protector con el que ae distridbuirén al
meroado.

| El proceso 8 seguir lo llevs a cabo entersmente una mi-
quins idccnada que estd compuesta por dos grupos diferen-
cisdos éo produccién, tembien conocidos cﬁgﬁnmente como
"trensfer" dentro de la industris, rslscionados sincronica-
mente entre sf con movimientos intermitentes de velocidad
varisble que pueden alcanzni en ocasiones ls cantided de
120 impulsos por minuto. |

341l primer "transfer" o "iransfer" de montado, se le a-

portan por medio de desificadores de capeéial disefio y cons
truccifén de distintos elementos de Que vs a estar formada

ls agujs, as{ como los materiales pars ls unidén de los mia-

mento especisl, la silicona y el protector de la sgujs.
Fate primer "iranafer" estd constituido por dos zonas
de trsvajo perfectsmente diferencisdss como son una mesa
especial de monisje prop}amnnto dichs y, a continuacién,
la sona ds secado con uﬁ horno en el que se lleban a cabo

12/ Yluidificacién del pegemento de unién de raoor y cénula}

Ests funeién es de gran importencis ya que va & permitir que dich

dicho pegamento slcsnce le viscosidasd ideal pers que 8s in-
trodusca entre smbos elementos,provoosndo su posterior

unién de le forms més perfects posible.
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separacidn aes practicsmente imposible.

kg

2¢/Cursdo mcelerado del pegamento.En esta funcidén se
consiguo que el pegamento gragille inmediatemente formando

un todo tnice entre rdcor y cénula, de tsl maners que su

32/Siliconndo de toda la aguja una vez formsda,Esta
operacifn es totszlmente necesaria psra que el acabado del
conjunto sea perfecto, eliminsndo s su ves las poaibles
asperezas de rscor y cdnula,

Asi pues, se puede decir que mediante el trabajo desa-
rrollsdo por este primer "transfer! se obtiene la aguje
totalmente scsbada en lo que concierne & su fabricacién
habiendo pasado ademds por loa distintos controles de ter-
minacién y calidad a8 que debe ser sometida sntes de pmar
a8 ls segunda fase del proceso que nos ocupa.la vigilancia
y accionsmiento de los distintos contioles de fabricacién
aludidos se ll;va a8 efecto desde un puesto de mando inote~
lado a la csbecera de la migquina y en donde se encuentra
un operario especializado que se encargard de esta labor,
eliminando radicaslmente toda aguja que presente la ﬁga
mi{nima deficiencie e impidiéndols continuar en el proceso
de eitvasado que se desarrollard a continuacién,

En efecto, la segunda fase del procedimiénto tiene por

finalidad el envasado propiamente dicho de las agujas y BQL
realiza de modo automdtico analogaqgnte a ls fase ys comen
tada.

En este segundo “"transfer" tiene lugsr ls aportacifn

de los miltiples envases protectores de las agujas por
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medio de varios dosifiocsdos especislmenie disefisdos y cons-
truidos para ess funcién, nxiatiendo.un dispositivo adecua-
do que transportg las agules ys formgdaa desde sl primer
”trnnsfcr“ sl ssegundo, depositéndoles. en olrintcrlor de
ioa respeotivos envases protectores.Estas opersciones se
realissn sinulténesmente y de msners sincronisada sin gque
en ningiin momento llegue a detenerse la cadens de envasado
esf constituida, 4

Los protectores a que se hace referencia consisten en un
senclllo recipients con una cspacidad y formas justa pars
albergar una sola aguja, quedando al final-del proceso her-
neticanente cerrados por su extremo superior y menteniéndo-
lo 1las sgujes perfectamente estériles. ,

Este segundo "transfer" dispone tambien como control de
calided de un mecanismo neunfiico por el cual pueds compro-
berse si existe algin tipo de obstiruccidn en las mgujes, lo
cual puede deberse a que el pegsmento eﬁpleadu en la prime-~
ra fame del proceso no quedase correctamento colocado, en
cuyo caso, la sguje defectuoss es eliminada y sepsrads de
ls cadens de envassdo de forme definitiva, i

Uns ves que que las distintal sgujes ven iiendn introdu~
cidas en sus respectivos envases protsctores, estos son se-
llados hermeticamente por su extremo superior mediante un
precinto termosoldable dotado de uns lenglieta para facili-
tar ls aperturs cuando sea neceserio, habiéndose consegui-
do en el interior de dichos envsses las condiclones de es-
terilidad e higiene necessrisa pars ls conservecién ideal
de las sgujss hasta el momento de su utilisacién.
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 la invencifn,

Finslmente, los distintos envases protectores contenien-
do les sgujes ys preperadas pers su utilizecién digo dis-
tribucién al mercado son extraidos de este segundo "trens-
fer" y mediante un adecuado contedor de impulsos son depo-
sitades en eatuches que sdmiten un nimero determinsdo de
unidades pars su posterior comeicializaciﬁn.

Despues de esta deta;lada descripci6ﬁ, el objeto de la
presente solicitud de Patente de Invencidén ha quedsdo cla-
ramente expuesto, por lo que solo reste hacer conster gue,
dentro de le esencislided que comporta, pueden ser introdu-

cldes multitud de variaciones de detslles que sin embargo

queden iguslmente protegidas por easte reglatro, slempre y

cuando diches modificaciones no slteren el ;undamenxo de
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Reivindica el recurrente ls propiedad y el derecho ex-
clusivo de fsbricacifn en Espafia y sus Dominios del objeto
de la presenie Patente de Invencifn, carscterizads en el

cuerpo de las siguientes reivindicaciones:

18,- Procedimiento para el montaje y envasado autométi-
co de sgujas hipodérmicas, que se caracteriss jorque se
lleva a cabo de maners totslmente automdtica desde la ini-
cusl formacidén de las sgujes hasta el envassdo final de las
mismas, pasando a través de dos grupos difcrenciados de
produccidén o "transfer® sincronizados ante sf{ con movimien-
tos intermitentes de velocided varisble, al primero de los
cusles o "transfer" de montado se le aportardn mediante
dosificodores adecusdos cada uno de los distintos elementos
que forman las agujes, como son el récor,la cénuls,el pege-
mento,la silicona y el protector de la sguja, mientrss que
en el sigundo *{transfer" se llesve 8 cabo el ¢nvaa§do propia-
mente dicho de las agujas para lo cual se le aportardn de
forms similar al enterior los distintos envases protectores
en cuyo interior serdn slejadas ;qnellas por dispositivos
adecusdos y en condiciones totalmente cstcriles‘para B
posterior distribucién al nercado.

28,- Procedimiento, segfn reivindicscién snterior, que
se caracterizs porque el primer "transfer® presents una me-
ss iniciel de montaje y s continuecidén un horno-de secado
en donde me llevs a8 efecto 1la fluidificmcifn adecusda del
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terizada en el cuerpo de la presente Mamoria Descriptiva,

pegemento de unién que ha de introducirse entrs réoor y
cénula, esf como el curado acelerado de este pegemento y ls
administracién de un batio de silicone a la agule uns vesz
que ha quedado totalmente formada y listas para pasar al
gsezundo "transfer" o "transfer" de envéaado.

3%,. Procedimiento, segin reivindicacionea anteriores,
gue se caracterizé porque 61 aegundb trbnater dispone &
modo de control de calidad de un mecanismo neumfetico que
controla si existe alguna obatruceidn total o percisl en
las agujss, en cuyo caso la sguja que presente alguna de~
ticienciaAes elihinnda y separsds di le ca@ena de envasado,

4!.--Procedimiento. segin reivinéicacionea anteriores,
que se caracteriza porgue uns vez que las agujaa van sien-
do 1nxroducidaa en sug respectivos envasgses protectorea,
estos on selladoa hermetieamentc por au eztremo superior
por medio de un adecusdo precinto termosoldsble que garan-
tice 1a total esterilidad de la aguja hssta que llegue el
momento de su uso. '

58 - ?or " Procedimiento psra el monteje y envasado au-
tomdtico de agujas hipodérmicagd

R 1]

Sean cuales fueren las circunstanciaa Que concurran en
1s esencislided de la preaente Patente de Invencién, carach
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Cinsts ests Memoris Desoriptiva de nuevs hojas mecano-

gruriidas por una sola cars, numexsdlg y foliadas,

wsarta, 27 DI, 1977
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