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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente inveﬁ'bo ge refiere a un dispositi-
vo de extraoeidn para laminadores oontimios gue operan ocon
mand xil re‘cenido; ouyo dispositivo estd constituido eseh~
cislmente por a lo menos una oaja de laminacidn de tres ro-
dillos. .

En la produccidn de tubos mediante laminscisn
en Oontinuo efectuada oon laminadores que operan segin la
téonida llamada a mandril retenido, es.neeesario predispo~
ner, por debajo c’.iel tren de laminaoidn, un dispos:!.tivo ap=
to para efeotuar, una vez terminade la laminacidn, la ex-
tracoidn de la oola de cada fubo de la punta del mendrile

Actualmente y oon el £in citado un dispositiwvo
de exftracceidn mas amplismente utilizado esté congxtituido
por una pluralidad de cajas de tres roc_l:L‘Llos que, extruotu-
rados esencislmente comd l}n ocalibrador, permiten, junto
con la deseada extraoccisn, la obbtencidn de bubos laminados
acabados: .

El trabajo simulidnco de eetraceisn y calibra-
do realizado por los rodillos de la caja que congtituye el-
dispogitivo de extraocidn oitado, presupone solbre cada tu~,
bo producido un trabajo de reducecidn seguido de los rodi-
llos de dicha caja; Para efectuar un trabajo de este 'l:.’!.po
de reducoidn sobre tubos con espesores sutiles y medios,
sucede que el didmetro del paso definido entre los rodi-
llog de cada caja del d:i.spositivo de extraccidn tiene va-
lores menores que el didmetro del mandril utilizado en el

laminador ocon mandril re't;enido:
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Se sabe que duran'be-' la realizsoidn de un laminado
continuo con mandril ¥etenido, por osusas varias y aociden~-
tales puedevproduojrsg la separaoidn del mandril del dispo-
gitivo de‘ﬁx'-atainie'nto, con el consiguiente desplazamiento
hacla abajo, a través de todo el ;l,aminador; del propio man-
dril, oon ellim'bo en éste laminado: Cuando el aonjunto tue
bo-mandril llega @ embocarse en la primera caja de rodillos
del disp?si'tivo de exbraooidn; egbe oconjunto encuentra un
pasgo gque, oomo ge ha indicado anteriormente; tiene menor
didmetro que el didmetro del propio mandr:ll: -

La conseocuencia no puede ser otra que un serio
deterioro de lss rodlllos y/o de las partes mecdnicas a
éstos asooiadag que obliga a un paro prolongado de toda
la :f.nstalaoidn, a la sustitucidn de la caja o cajas dafia~
das, con los conslguientes dafios $eonico-economicoss

El problema que ouvnstituye la base de este inven= .
to conslgte en proporcionar un dispositivo para la extrao-
oidn (con seguridad) de un tubo de la punta del mandril por
de'ba:jo‘del laminador continuo gue opera con el mandril re-
tenido, ouyo dispositivo presenta oaracteristicas estruc-—
turales y funcionales tales gque supera oompletamente el
grave inc?onveniente antes oltado con respeoto a la teonioa
conooida, ya que se efectia junto con la extracoidn deseada
un celibraje del tubo extraido con el fin de obtener un tu-~
bo laminado soabados

Este problema se resuelve segin el invento por
el hecho de que los rodillos son retenidos en posioidn ope-
rativa en ocorrespondenola de organos prensores soportados
por la propila oaja de alimentaoldn, siendo cada uno de di-
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chos drginos prensores eldsticamente cedibles en direccidn
sustanoialmente radial oon resgpecto a dick'lo paso oon motlvo
de una presidn mayor a un valor prefijado,. ejercida sobre
el oorrespondiente rodillo del interior del propio paso:

La ventgja principal obtenida con el presente
inven'ho cons:.ste én que, ouando por ocausa aocidental un
tubo y el mandr:il sobre el que se lamina dicho tubo enfilan
el paso definido ' por los rodillos-de la oaja ‘de este inven—
to y ejercen sodre l?s rodillos unaiocarga radial supexrior
a un valor prefijado, dicho rodillos pueden alejarse del
centro de la caja de segun un ‘tramo que corregponde al ma~
yor didmetro del tubo que oontiene el mandril. Como conse—
cuencia resulta totalmente evitado cualguier deterioro de
1los rodillos de la oaja y/o de las partes mecdnicas asocia~
das a dichos rodillosl |

Ulteriores caracteristicas y ventajas del inw
vento se apreciardn mejor a partir de la desoripoidn de ur}
ejemplo de realizaoidn de un dispositivo segun el invento,
que se ofrece a ocontinnacidn ocon referencia a los dibujos
adjuntos que tlenen ¥nicamente £inalidad ilustrativa y no
limitatiVa; en ouyos dibujos:
~ la figura 1 representa esquemdticamente una caja de *res,
rodillos gue forman una caja de oonformidad Con el inventoj
~ la figura 2 representa esquendticamente en planta y a
mayor esecala un detalle oconstructivo de la caﬁ'a de la fi-
gura 1;
~ la figura 3 representa a mayor egcala un ejemplo de rea-
lizaoidn del detalle de la figura 21

v

Haolendo referencia a dichas f-;fg.guas, con 1 se
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represgenta .esquendticamente una caja con tres rodillos pa-"-
ra la que.no es necesaria una detallada desoripeidn por
cuanto tlene una estruotura esencialmente igual a la con~
venolonal de una ocaja de laminaocidén oon tres rodillos de
un laminador reductor. Un aparato de extraccidn de con-
formidad con. el invento comprende una o mas de dichas oca-
jas- L. digpuestas en alineacidn y giratorias rediprocamen~—
te a 609“.. Ep. la caja 1 estdn comprendidos tres rodillos
iguales 2,3,4 que definen un paso P ciroular de didmetro
prefijado de acuerdo con las operaciones gimultaneas de
extraccisdn y ocalibraje (reduccisn) que se tiene previsto
seguir golre un tubo prooedente de un lgminador continuo
con mendril retenido. Estos rodillos 2,3 ¥ 4 estdn mon‘ga—
dos o?axi'l.merrte sobre regpeotivos drboles motorizados 5,
6y T, dlspuestos con ejes ocoplanares y reoiprboamente ine-
clinados a 1202, @Gon 8; 9 y 10 se esquematizan de forma
convenciongl las juntas para‘transm_itir la motorizacidn
requerida a dichos drboles 5, 6 ¥ 7. ‘

Cade uno de dichos rodillos 2, 3 y 4 es rete-
nido en posic:!.dn opera'biva; posicidn en la que defingn en
oltado paso P, de un miembro prensor correspondiente, indi-
cado globalmente con 11, Debido a que dichos rodillos son
todoa iguales entre si y estdn igualmente soporta&os en la
caja 1 del inverrto; la desoripeidn que sigue se realiza;
con fines simplifica'l;ims; oon referencla solo al rodills
2 y conrelacidn al miembro prensor ;1:

EL 4rbol 5 del!. rodillo est4d soportado coaxile

nente y de forma giratoria, oon interposiecidn de oo jinectes

12,13 y 14, en un brazo tubular 15, que estd soportado
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egsencialmente en voladizo de 1g eaﬁrﬁotura de soporte da

la oaja 1 a través del empernamiento esquématizado en 16,

. 16, oon el eje paralels al eje del paso P.

A.dicho brazo tubular 15 y en correspondencia
de la caja l2a, l3a para los cojinetes 12,13; ge fija per—
pendiocularmente un cuerpo 17 esencialmente a horcajadas
extendlido salvendo dioho brazo y por el lado opuesto al
vuelto haoia el paso P.

Este ouerpo a horeajadas l% enouentra apoyo
contra la extremidad libre redondeada 17a del véstago 18a
de un oilindro fluidodindmico 18, por ejempls un cilindro
hidradlioo, oérgado a una presidn de fluldo de valor pre;
fijado: El cilipdro 18 estd soportado :f.’:i.zio a la propia
estruotura que oomporta la caja 1 se extiende con eje per—
pendicular 21 eje del paso P y coincidente con un eje de
sinetria del rodillo 2 oorrespondiente: Dicho e¢ilindro
estd en comunicaoisn con una fuente (no representada) de
fluldo operativo a presidn y estd provisto de forma cone~
vencional oon vélvula de descarga de sobrepresidn;

La presidn prefijada con la gue se oargan
log oilindros 18 es notablemente mayor que la presidn ejer-
cida sohre lus rodillog 2; 3y 4 por el tubo que atraviesa,
el paso P durante la deseada operacidn de exmraogidn y ca=-
libraje (reducoisn) por lo que dichos rodillos 2, 3 ¥y 4
se manbienen seguramente y de forma oonsitante con regpeo-~
to a los oilindros respectivos en posiclidn operativa:

OCuando por causas acocidenteles se produce
un atravesamiento de la ogja por parte de un tubo con in-

terposiocidn de un mandril, tenlendo en ocuenta que el did-
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metro del paso P &8 mehor qie el éiémetro de dicho mandril,
la oarga vedial sohte Los rodiilos 2; 3y 4 aumenta de fore
ma notable superando de forma efectiva la priesisdn an%ago—
nista ejercida solre los rodillos de los oilindros corresw—
pondientes 18. Esta diferencia de presisn es tal que pro-
vooa instantaneapente la reentrada de los pistones 1; en
los cilindros 18, permitiendo el desplazamiento angular
corresp?ndienxe de los brazos tubulares 15 y; por congiw
guiente,-de los rodillos & éstos asvciados enborno_de los
ejes 16 de empernamiento de los brazos a la oajaxl: Poxr
oconsigulente se obtiene un aumento instantdneo de la luz
del paso P que evita completamente los gravisimos defios a
los rodillos y/o a las partes meodnicas asociadas a diohos
rodillos que se produciria sl tal luz permaneciera fija
como suoede en las ocajas de los dispositivos de extraoccidn
de la téonice conooidas
En la figura 3 se represenia un ejemplo de
realizagién de un brazo 15 y ouerpo respeotivo 16 a hore
oajadés, en ouya figura los elementos lguales a los des—
ocritos oon referencia a los dibujos esquendticos de las
figgraé l y 2 se indican oon los mismos nvmeros de referen-
cia: Segin este ejemplo de realizacidn en el cuerpo a
horoajadas 16 se forma una odmara oilindrioa 19. cargada
con fluido de presidn de valor prefijado y en empefio des~—
lizable sohre un pistsin 20 ouyo vas?agn 2L estd soportado;
oon unidn esencialmente a rdtula 22, por la estructura de

soporte de la caja 1.

= . =
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REIVINDICAGIONES

Desorito el obﬁéﬁo del presente invento se de~
claran nuevas y de propia invenoidn lus siguicntes reivin-
dioaoiones:

Lo Perfeccivnamientos en los dispositivos
de exiraooisn:pa?a lanminadores conbinuve que operan con
mandril retenido, comprendiendo pox lo menoss una oaja de
lominsolidn de tres rodillos que definen un paso para un
tubo que ha de extiraerse de dicho mgnaril retenido, cargc~
terizados porque dichos rodillos (2, 3 ¥y 4) son mantenidos
en posicidn operativa por oorrespondientes micmbros prepn-
sores (11) soportados por la propia caja de laminacisn
(1), sicndo cada uno de dichos miembros prensores (1)
eldsticamente cedibles en direocidn sustancialmente radial
con respecto a dicho paso (P) con motivo de una presisn
mayor a un valar_prefijado ejercida sobre el rodillo Co=~ _
rrespondiente (2, 3 y 4) del imterior del propio paso (P).

2:— Perfeccionamientoss, de conformidad con la
regivindicacidn 1, caractcrizadsos por comprender un hrazo
tubular (15) cn ouyo interior estd sopurtado coaxilmente
y de forma giratoria un 4rbol (5, 6 ¥ %) sobre el que es- -
t4 ensamblado un rodillo correspondiente (2, 3 y 4), ouyo ,
brazo estd soportado en voladizo de la oaja (1), a través
de empernamiento (16) con el eje paralelo &l eje de dicho
paso (P); por un cuerpo (17) esencialmente a horcajadas
fijado a dicho brazo (15) y extendido en voladizo por la
parte de éste opuesta a la vuelta haoia dicho paso (P) y
un grupo cilindrico-pistsn (17,18) caragado con fluido

" operativo de presidn prefijada y actuante sobre diocho cuer-
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po (16) a horcajadas cuyo grupo o:!iindro-pistdxi (17;18)
tiene el eje perpendicular al ejc de dicho paso (P) y coin-'-
cidem‘:e con un ejc de simetria de un wodillo oorrGSpondien;-
te (2, 3y 4)e.

31- Perfeccionamientos en los dispositivos de
extraocién para leminadores oon‘u.inuos que operan con man-
dril retenido.

Segin se describe y relvindica en la presente
memoria descriptiva que oonsta de 9 pdginas foliadas y es-
critas & magquina por una sola de sus caras; acompafiadas de
los dibujos reglamentarios:
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