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MEMORIA. DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere  a un d isp ositi­

vo de extraooión para laminadores continuos que operan oon 

5. mandril retenido, cuyo dispositivo está constituido esen­

cialmente por a lo  menos una caja de laminación de tres ro­

d illo s .

En la  producción de tubos mediante laminación 

en Continuo efectuada oon laminadores que operan segdn la  

10. técnica llamada a mandril retenido, es necesario predispo­

ner, por debajo del tren de laminaoión, un dispositivo ap­

to para efeotuar, una vez terminada la  laminación, la  exr 

traooión de la  oola de cada tubo de la  punta del mandril.

Actualmente y oon el f in  citado un dispositivo 

15. de extracción mas ampliamente utilizado está constituido

por una pluralidad de cajas de tre s  ro d illo s que, extruotu- 

rados esencialmente como un calibrador, permiten, junto 

con la  deseada extracción, la  obtención de tubos laminados 

acabados.

20. El trabajo simultáneo de eetracción y calibra­

do realizado por lo s  rod illos de la  caja que constituye el 

dispositivo de extracción oitado, presupone sobre cada tu-, 

bo producido un trabajo de reducción seguido de lo s  rodi­

l lo s  de dicha caja. Para efeotuar un trabajo de este tipo 

25. de reducoión sobre tubos con espesores sd tiles  y medios, 

sucede que e l diámetro del paso definido entre lo s  rodi­

l lo s  de cada caja del dispositivo de extracción tiene va­

lo res menores que e l diámetro del mandril utilizado en e l 

laminador oon mandril retenido.
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Se sabe que durante la  realizaoión de un laminado 

continuo con mandril retenido, por oausas varias y acciden­

ta les puede produoirse la  separación del mandril del dispo­

s itivo  de tratamiento, con el consiguiente desplazamiento 

5. hacia abajo y a través de todo e l laminador, del propio man­

d r il  con e l tubo en éste laminado* Cuando e l conjunto tu­

bo-mandril lle g a  a embocarse en la  primera caja de ro d illo s 

del dispositivo de extracción, este oon junto enouentra un 

paso que, oomo se ha indicado anteriormente, tiene menor 

10. diámetro que e l diámetro del propio mandril.

La consecuencia no puede ser otra que un serio 

deterioro de lo s  ro d illo s  y/b de la s  partes mecánicas a 

éstos asociadas que obliga a un paro prolongado de toda 

la  instalación, a la  sustitución de la  caja o oajas..daña- 

15. das, con los consiguientes daños teonico-eoonémicos.

El problema que constituye la  base de este inven­

to consiste en proporcionar un dispositivo para la  extrac­

ción (can seguridad) de un tubo de la  punta del mandril por 

debajo del laminador oontlnuo que opera con e l mandril re -  

20. tenido, ouyo dispositivo presenta características estruc­

turales y funcionales ta les  que supera completamente e l 

grave inconveniente antes citado con respecto a la  teonioa 

oonocida, ya que se efeotda junto con la  extraooión deseada 

un calibraje del tubo extraído con e l f in  de obtener un tu - 

25. bo laminado aoabado.

Este problema se resuelve segdn e l invento por 

el heoho'de que los rod illos son! retenidos en posición ope­

rativa en correspondencia de órganos prensores soportados 

por la  propia oaja de alimentación, siendo cada uno de d i-



chos árganos prensores elásticamente cediblas en direccián 

sustanoialmente radial oon respecto a dicha paso oon motivo 

de una presián mayor a un valor prefijado,. ejercida solare 

e l correspondiente rod illo  del in terior del propio paso.

5<t La ventaja principal obtenida con e l presente

invento consiste en que, cuando por oausa aocidental un 

tubo y el mandril sobre e l que se lamina dicha tubo enfilan 

el paso definido por los  rodillos- de la  oajá de este inven­

to y ejercen sobre la s  rod illos una! carga radial superior 

10. a un valar prefijado, dicho ro d illo s pueden alejarse del

centro de la  caja de segán un tramo que corresponde a l ma­

yor diámetro del tubo que oontiene e l mandril. Coma conse­

cuencia resulta totalmente evitado cualquier deterioro de 

lo s  rod illos de la  caja y/o de la s  partes mecánicas asocia- 

15 . das a dichos ro d illo s .

U lteriores características y  ventajas del in­

vento se apreoiarán mejor a p artir de la  desoripoián de un 

ejemplo de realizaoián de un dispositivo segán e l invento, 

que se ofrece a oontinuacián oon referencia a los  dibujos 

20. adjuntos que tienen Unicamente finalidad ilu stra tiva  y no 

lim itativa ,.en  ouyos dibujos:

-  la  figura 1 representa esquemáticamente una oaja dé tres, 

rod illos que forman una caja de conformidad oon e l invento;

-  la  figura 2 representa esquemáticamente en planta y a 

25* mayor escala un detalle constructivo de la  caja de la  f i ­

gura 1 ;

-  la  figura 3 representa a mayor escala un ejemplo de rea­

lizao ián  del detalle de la  figura 2.
\

Haoiendo referencia a dichas figuas, con 1  se
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representa^esquemáticamente una caja oon tres ro d illo s  pa­

ra la  que.no es necesaria una detallada descripción por 

cuanto tiene una estructura esencialmente igual a la  con­

vencional de una caja de laminación con tres ro d illo s de 

5*- un laminador reductor. Un aparato de extracción de con­

formidad con e l invento comprende una o mas de dichas ca­

jas 1  dispuestas en alineación y  giratorias reciprocamen­

te a 603* En la  caja 1  están comprendidos tres ro d illo s 

iguales 2, 3,4  que definen un paso P ciroular de diámetro 

10. prefijado de acuerdo con la s  operaciones simultáneas de 

extracción y calibraje (reducción) que se tiene previsto 

seguir sobre un tubo, prooedente de un laminador continuo 

con mandril retenido. Estos rod illos 2,3  y 4- están monta­

dos coaxilmente sobre respectivos árboles motorizados 5*

15 ' 6 y 7, dispuestos con ejes ooplanares y reciprocamente in­

clinados a 1203. Pon 8, 9 y 10 se esquematizan de forma 

convencional la s  juntas para transmitir la  motorización 

requerida a diohos árboles 5* 6 y 7*

Cada uno de dichos rod illos 2, 3 y 4 es rete- 

20. nido en posición operativa, posición en lá  que definen en 

citado paso P, de un miembro prensor correspondiente, indi­

cado globalmente con 11. Debido a que dichos rod illos son 

todoa iguales entre s i  y están igualmente soportados en la  

caja 1  del invento, la  descripción que sigue se re a liza ,

25* con fines sim plificativos, oon referencia solo a l rod illo  

2 y oonrelaoión a l miembro prensor 11 .

El árbol 5 del ro d illo  está soportado ooaxil- 

mente y de forma giratoria , oon interposición de cojinetes 

12,13  y 14 , en un brazo tubular 15 , que está soportado
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esen.oialmen.te en voladizo de la  estructura de soporte da 

la  oaja 1  a través dal empernamienio esquematizado en 16 ,

. 16 , con e l eje paralelo a l eje del paso P.

A dicho brazo tubular 15 y en correspondencia 

5. de la  caja 12a, 13a para lo s  cojinetes 12 ,13 , se f i j a  per­

pendicular mente un cuerpo 17 esencialmente a horcajadas 

extendido salvando dicho brazo y par el lado opuesto a l 

vuelto hacia e l paso P.

Este cuerpo a horcajadas 17 encuentra apoyo 

10. contra la  extremidad lib re  redondeada 17a del vástago 18a 

de un cilindro fluidodinámioo 18, por ejemplo un cilindro 

hidráulica, cargado a una presión de fluido de valor pre­

fija d o . El oilindro 18 está soportada f i jo  a la  propia 

estruotura que oomporta la  caja 1  se extiende con eje per- 

15. pendicular a l eje del paso P y coinoidente can un eje de 

simetría del rod illo  2 correspondiente. Dicho oilindro 

está en comunicación con una fuente (na representada) de 

fluido operativo a presión y está provisto de forma con­

vencional oon válvula de descarga de sobrepresión.

20. La presión prefijada con la  que se cargan

los oilindros 18 es notablemente mayor que la  presión ejer­

cida sobre los  ro d illo s 2, 3 y 4- par e l tubo que atraviesa, 

el paso P durante la  deseada operación de extraooión y ca­

lib ra  je (reducción) por lo  que dichos rod illos 2, 3 y 4 

25- se mantienen seguramente y de forma oonstante con respec­

to a lo s  oilindros respectivos en posición operativa.

Cuando por causas accidentales se produce 

un atravesamiento de la  caja por parte de un tubo oon in­

terposición de un mandril, teniendo en cuenta que e l diá-



metro del pasó P és mehof qué é l diámetro de dioho mandril, 

la  oarga rádial so*bt*e ío s  ro d illo s 2§ 3 y 4 aumenta de fo r­

ma notable superando de forma efectiva ia  presión antago­

nista ejercida sobre la s  rod illos de lo s  cilindros corres­

pondientes 18 . Esta diferencia de presión es t a l  que pro­

voca instantáneamente la  reentrada de la s  pistones 17 en 

la s  cilindros 18, permitiendo e l desplazamiento angular 

correspondiente de lo s  brazos tubulares 15 y , por consi­

guiente^- de lo s  rodillos a éstos asociadas entarno_.de lqs 

ejes 16 de empernamiento do lo s  brazos a la  oaja 1 . Por 

consiguiente se obtiene un aumento instantáneo de la  luz 

del paso P que evita  completamente lo s  gravísimos daños a 

lo s  ro d illo s  y/o a la s  partes meoánioas asociadas a diohos 

ro d illo s  que se produoiria s i  ta l  lu z permaneciera f i j a  

como suoede en la s  oajas de lo s  dispositivos de extraooión 

de la  téonica conocida.

En la  figura 3 se representa un ejemplo de 

realización de un braza 15 y cuerpo respectivo 16 a hor­

cajadas, en ouya figura los elementos iguales a lo s  des­

crito s oon referencia a lo s  dibujos esquemáticos de las  

figuras 1  y 2 se indican oon la s  mismos námeros de referen­

c ia . Segán este ejemplo de realización  en e l cuerpo a 

horcajadas 16 se forma una cámara oilindrioa 19. cargada 

con fluido de presión de valor prefijado y en empeño des- 

liza b le  sobre un pistón 20 cuyo vástago 21 está soportado, 

oon unión esencialmente a rótula 22, por la  estructura de 

soporte de la  caja 1#
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RRiVlimiCACIONSS

Desoi*ito e l objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivin ­

dicaciones.

5.

10.

15.

20.

25.

1 .  -  Perfeccionamientos en lo s  dispositivos 

de extraooión* para laminadores continuos que operan con 

mandril retenido, comprendiendo por la  menos una oaja de 

lamina oid n de tres ro d illo s que definen un paso para un 

tuba que ha de extraerse de dicho mandril retenido, carac­

terizados porque dichos ro d illo s (2, 3 y 4) son mantenidos 

en posición operativa por correspondientes miembros pren­

sores (11) soportados por la  propia caja de laminación 

( 1 ) ,  siendo cada uno de dichos miembros prensores (1) 

elásticamente cedibles en dirección sustancialmente radial 

con respeoto a dicho paso (P) con motivo de una presión 

mayor a un valor prefijado ejercida sobre e l ro d illo  co- _ 

rrespondiente (2 , 3 y 4 ) del in terior del propio paso (P).

2.  -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 1 ,  caracterizados por comprender un brazo 

tubular (15) en ouyo interior está soportado coaxilmente

y de forma giratoria un árbol ( 5i 6 y 7) sobre e l  que es- - 

tá ensamblado un ro d illo  correspondiente (2, 3 y  4)$ ouyo , 

brazo está soportado en voladizo de la  caja (1 ) , a través 

de empernamiento (1 6 ) con e l eje paralelo a l eje de dicho 

paso (P), por un cuerpo (1 7 ) esencialmente a horcajadas 

fijado a dicho brazo (1 5 ) y  extendido en voladizo por la  

parte de éste opuesta a la  vuelta haoia dicho paso (P) y 

un grupo cilindrioo-pistón (17$18) oaragado con fluido 

operativo de presión prefijada y actuante sobre dicho cuer-



9 * *

5*

10.

po (1 6 ) a horcajadas cuyo grupo oílindro-pistdn (17,18) 

tiene e l eje perpendicular a l eje de dicho paso (P) y coin­

cidente con un eje de simetría de un rod illo  correspondien­

te (2, 3 y 4 )*..

3*- Perfeccionamientos en lo s  dispositivos de 

extraooián para laminadores oontinuos que operan con man­

dril. retenido.

SegAn se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que oonsta de 9 páginas foliadas y es­

critas  a máquina por una sola de sus caras, acompasadas de 

lo s  dibujos reglamentarios.
Madrid, a 2 4 JMC.N77



INNOCENTI 5ANTEUSTACCHI0 S.p.A. 2 H o ja s H oja 1



INNOCENT! SANTEUSTACCHÌO S.p.A. 2 H o jas H oja 2

4 63 4¿9

CO

(D
LL

Madrid, a 2 4 C I C .  1977 
P . ° .


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



