o e i e o

MINISTERID DE INDUSTRIA

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

A NUMERD

s @

@ FECHA DE PRESENTACION

23.12.77

© A3

. Er“ﬂrn;g;é

PATENTE DE INTRODUCCION

FECHA DE PUBLICIDAD

Bosh

@CLASIFICACION INTERNACIONAL

@TITULO DE LA INVENCION

DUOS SOLIDOS DE PINTURA.

METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA RECOGER Y EVACUAR REST

@ PATENTE EXTRANJERA U OTRA FUENTE DE INFORMACION

Patente japonesa N 52027/76 del 7.5.76.

' @SOLICITANTE 3

CARRIER DRYSYS LIMITED

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

\

Carrier House, Warwick Row, London SW1E 5EL - Gran Bretafia -

@ INVENTOR tES)

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE

D. BERNARDO UNGRIA GOIBURY

e 20U

_Conecdido ¢l Ragistro do acuerdo
con log ¢aics que figuran en la prae
sente desciipeicn y segiin el cona
tenido de la Miemoria adjunta. -

Teaoain s eemims e pgnte e Tmewemtm e S e oh s SrewirTesees

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

B

e e o
- . .

Ak e e 2




10

15

20

25

30

‘de la atmbsfera.extraida de una cabina de pintura por pulveri

‘miento de gran capacidad en los cuales se hace gque los residuos

-2~ . RE: 8457/ IN/SS.

i
!

|
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i El presente invento se refiere al tratamiento de los
residuos s6lidos de pintura y en particular a un método y un [

aparato para recoger y evacuar los residuos s6lidos de pintura

contenidos en un medio acuoso empleado para lavar la pintura

zacidn.

Los métodos convencionales utilizados para la recupe

racién, de manera automitica de los s6lidos residuales de pin

PR

tura procedentes de cabinas de pulverizacidn de gran capacidad

de’producciéﬁ implican la utilizacidn de depbsitos de Eratg

s6lidos de piﬁtura se aglomeren bajo la forma de una masa flo
tante sobre-la superficie del.medio liquiao, o qﬁe caigan y se
%cumuleﬂ bajo la forma de lodo en el fondo del aepésito. Tipi
camente, un depbsito destinado a ser utilizado con una cabina
de pintura que tiene una lonﬁitud'de 30,4 m (100 pies) puede

3

presentar una capacidad de 42,45 m (1500 pies3) y medir

7,62 m x 4,57 m x 1,21 m (25 x 15 x 4 pies). Este depbsito,;
conjuntamente con los mecanis%os meclnicos necesarios de espu
mado y rastreado, repfesenta un coste inicial.elevado y ocupa
un espacio considerable. |

Los sistemas més.pequeﬁds'utilizan el procedimiento
maﬁual de extraccidn de la bintura acumilada en el depbsito,
operacibn desagradable Y. que requiere tiempo. ‘

Un objeto del invento consiste en proporcionar un mé
todo y un aparato para la recogida o la acumulacién y la'evg
cuacién de residuos sb6lidos de pintura contenidos en un medio
acuoso utilizado para lavar la piniura de la étﬁésfera extrai

da de una cabina de pintura por pulverizacibn, que reducen con

siderablemente el espacio necesario para el aparato y evita la
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nec‘_lesidad de emplear mecanismos mecénicos de espumado y ras

treado.

"De acuerdo con ei invento, un métodé de recogida y
evacuacidén de los residuos s6lidos de pintura contenidos en un
medio acuoso cargado de'pintura procedente.de una cabina de
pulverizacibn de pintura incluye las étapas que éoﬁsisten.en
hacer fluir el medio acuoso‘cargado de pintura en la parte in
ferior de_un recipiente éue estd provisto ae,costados, de uné
parte superior y de un fondo y gue gsté situado al exterioH de
la -cabina, en manténer el medio acuoso en el recipiente duraﬁ
te un tiempo suficiente para que los sblidos de la pintura pue
dan acumularse bajo la forma de una masa flotante en la supeXr
ficie del medio acuoso situado en el recipiente, y en aélicar
un fluido béjo presifn a la masa flotante de modo que los s6li
éos de la pintura penetren en un recipiente.

Ademés, de acuerdo con el inVento, se proporciona un
aparato para recoger y evacuar los residuos s8lidos de pintura
contenidos en un medio acuoso cargado de pintura procedente de
una cabina de pulverizacibn de pinturas,.incluyendo dicho apa
rato un recipiente situado fuéra de la cabina;_y gue tiene unos

lados, una parte superior y un fondo,,un orificio de entrada

51tuado en la porcién inferior del recipiente para el medio

acuoso cargado de pintura, un orificio de salida 51tuado en la

porcibén inferior del recipiente para el paso del medio acuoso
procedente del recipienté, un dispositivo que puede ser utili
zado para mantener el medio acuoso en el recipiente durante un
tiempo suficiente para que los s6lidos puedan acumularse bajb
la forma de una masa flotante sobre ;a superficie del medio

acuoso contenido en el recipiente, y un dispositivo qﬁe-puede

ser utilizado para aplicaf_fluidé Béjo presiéﬁ'é la masa flo
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tante de modo que los s6lidos de la pintura procedente de la
masa flotante penetren en un recipiente. .
- El invento se describiri ahora a titulo de ejemplo,

con.referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 ilustra esquemdticamente un modo de rea
lizacidén del invento,

la figura 2 es una vista isométrica que ilustra dia
gram”ticamente un segundo modo de realizacibn del invento,

la figura 3 ilustra un modo de feélizacién modificado
de la figura 1, y
la figura 4'ilustra una modificacién de la figura 3.
. En los dibujos, se han utilizado los mismos nimeros
de referencia para representar piezas idénticas o similares.

El invento es aplicaﬁle a cualquier tipo de cabina
de pintura por pulverizacifn que se lava por un medio acuosé,
generalmente agua, pero, como se representa en la figura 1, se
considera que la cabina de pintura por pulverizacibn 1 estd
construida y dispuesta de tal manera que funcione de la manera
descrita.en la solicitud de pétente de Gran Bretafia nmero

1.399.805 e incluye unos tubos 10a que cuelgan de unas placas de

'guiado 10 situadas debajo del suelo la de la cabina, y unos-

dgflectores 10b, funcionando los tubos 10a y los deflectores
10b de la manera que se describe en dicha solicitud de patente.
El agué cargada de pintura 2 que fluye a partir de un recipien

te de agua 3 situado debajo de la cabina 1 en un tubo 4 cuya sa

lida 5 estd situada dentro y dirigida hacia arriba en direccibn

_a la porcién superior de un recipiente § provisto de lados, de

una parte superior y de una parte inferior y en el cual los
residuos s6lidos de pintura 7 se seéaran del. agua y se acumulan

bajo la forma de un; masa flotante sobre la superficie del agua

B a T aind
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situada en la porcibn superior del recipiente.

El recipiente 6, cuya seccibén transversal es preferen
temente rectangular, tiene una vélvula de drenaje o de escape
de aire 25, en su parte superior, y estd incluido en un siste
ma de circulacién previsto para hacer circular el agua a través
de la cabina de pintura, incluyendo el sistema un tubo 8 a tra
vés del cual se bombea agua por medio de una bomba de circula
cién 9 de modo que fluya encima de las placas de guiado 10 de
bajo del suclo la de la cabina dc pintura, penctrande en el re
cipiente de agua 3, y unas vidlvulas de cierre controladas por

solenoide 11,12 que estén asociadas con el recipiente 6 con una

" finalidad que se describird mis adelante. La velocidad del agua

que penetra en el recipiente 6 y qué sale del mismo, se contro
la por medio de una vélvula de control de circulacién controla
da por solenoide‘preajustada 14 de modo que se ohtenga en el
recipiente 6 un tiempo de permanehcia del agua suficiente para
que las partficulas de pintura se separen del agua y se acunulen
en la superficie del agua contenida en el recipiente. El volumen
de agua necesario en el recipiente 6 puede'ser determinado por
un deplsito de control de nivel de agua 13 y la védlvula 12. Una
védlvula 13a intercalada en el sistema de circulacidén entre el
depésito 6 y la bomba de circulacifn 9 controla la circulacifn
dei agua hacia la bomba. La circulacidén del agua por el sistema
de circulacién puede ser:interrumpida deteniendo el funcionamien
to de la bomba de circulacién 9 mientras que la pintura acuﬁulg
da 7 es expulsada a través de un orificio normalmente cerrado
15 que estd conectado con una vélvula controlada por solenoide
16.

Se ha preyisto un dispositiQO'de control para mante

ner una presién de aire negativa en la porcifn superior del re
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cipiente 6 durante la acumulacién de la pintura en el recipien
te y para aplicar una presibn de aire positiva a la pintura acu
mulada mientras las v&lvulas de separacibén 11 y 12 estén cerra
das y la vdlvula de salida 16 estd abierta. El dispositivo de
control incluye un eyector 17 conectado con la parte superior
del recipiente 6 a través de un tubo 18 y a través de una val
vula controlada por solenoide de 3 vias 19, que estd conectada
por los tubos 19a, 19b con un par de reguladores de presidn 20,
21, conectados cada uno, por medio de un tubo 22a a una fuente
22 de aire bajo presidn. Los reguladores 20, 21 estén pre-ajus
tados, uno de ellos, por ejemplo a la presidn de 1,75 kg/cm2
(25 liﬁ/pulgz) a la cual estd previsto que el eyector 17 vacia
el récipiente 6, vy el otro a la presidn de, por ejemplo 0,35
kg/cm2 (5 lib/pulgz) a la cual la pintura es expulsada del re
cipiente 6. Si se desea, un medidor de caudal 26 puede montar
‘se en el tubo Zzé'entre la fuente 22 y los reguladores de pre
sidén 20, 21. El eyector 17 que tiene la forma de un tubo de
venturi cuyo estrangulamiento 24 comunica con el tubo 18, con
‘juntamente con un tubo de drenaje 25 y una vAlvula controclada
_.por solenoide 26, controla la secuencia de presurizacién del re
cipiente 6. Si se desea, puede incluirse un medidor de caudal
27 én el tubo 18, entre el eyector 17'y la parte supéfiof del -
_rééipiente 6.

Si se desea, unos detectores sbnicos 28, 29, pueden
estar montédos separadam;nte en el sentido de la altura del re
cipiente 6 para detectar el nivel de la pintura acumulada, es
tando conectados los detectores, por medio de las lineas 28a,
29%, a través de un panel de control eléctrico/electrénico 30
y de las lineas %a y 26a con la boﬁba~9ﬂ la vélvula 16 asocia

da con el orificid de salida 15, con las vilvulas 19, 26 del

i e
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del dlspos;t;vo de contxol y con  las v&lvulas de aislamiento
11, 12. Las vélvulas, 19, 26 est&n conectadas con el panel de
control 20 por medio de la tuberfa 26a, y las valvulas 11, 12
y 14 estén conect&das éon el panel de control por medio~de la
Luberia %9a que 1ncluye .1a bomba 9. La vélvula 16 estd conecta
da con el panel de control por medio de la tuberia 26a.

Para facilitar la acumulacidn de la pintura de tama
fio extremadamente pequeno, o de clevada den51dad especiflca,
se ha previsto alrededor del OrlflClO 5 del tubo 4 un Lubo anu
lar perforadd 31 que esté cog@ctado por medio de una tuberia
5a a la fuente 22 de aire bajo presién y que introduce en el .
recipiente 6 una cérriente finamente dividida Qe burbujas de
aire 32 que impiden gue se produzca una pérdida local indebida
groducida pdr la turbqlencia Q que facilita la flotacidn de los
éélidos desde las regiones periféricas del tubo 31. P;ra faci
litar. la f£lotacidn y la acumulacién-de'las particulas de pintu
ra, el aceite procedente de un depbsito 33 pueée incorporarse

en el aire bajo presién que atraviesa el tubo 31. El aceite in

troducido en el depfsito 6 sifve también para lubricar las pa

-redes-del-recipiente de modo. que durante su extrusiln se impi

da que la pintura -se adhiera a las paredes cuando estd sometida

a presién.
) “Un tubo visor indicador de nlvel 34 'y un manémetro
35 pueden asociarse con el recipiente 6.

Si la cantidadkprevista de residuos de pintura proce
dente de una cabina es importante, el agua cargada de pintura
procedente del recipiente 3 puede ser conducida a través de
dos tubos 4 a dos recipientes 6 con el objeto de evitar la uti
lizacifn de un solo recipiente 6 de tamaiio excesivo. Ademés,

con el objeto de reducir el tiempo necesario para ‘extraer la

1
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piptura acumulada en un récipieﬁter este Gltimo puede dotarsé
deﬁuna pldrélidad de_arifiqios'de'salida 15, pox gfemplo en nf
mero de 3, que tienen cada uno una valvula 16. Mediante un es 7
calonamiento del éamaﬁo de lgs vdlvulas 16, es posible.obtener
una profundidad mfnima de pintura residual en el recipiente 6.
EL funcignamiento del aparéto es el.sigdiente:
Antes de empezar el trabajo de‘pintura por pulveriza
cibn en la cabina 1, se'pone en marcha la bomba 9, se abren.

las’ vdlvulas de separacién 11, 12, y se establece a través del

sistema de circulacibn un caudal de agua determinado por la

vdlvula pre-ajustada 14. Se aplica aire comprimido al eyectoxr

a través de la vdlvula 20 para crear en el recipiente 6 una

depresién predeterminada. LoOs ventiladores de extraccién de

1
'

aire de la cabina de pintura por pulverizacidn (no representa

dos), se activan y el agua desplazada a partir del recipiente

3 penetra en el recipiente 6 hasta obtener el volumen necesa

rio de la misma en este recipiente. La cabina de pulverizacidn
queda ahora preparada para realizar operaciones de pulveriza

t .
cién de pintura de la manera usual, y durante estas operaciones

la pintura se acumula ‘en la parte superior. del agua en el reci

_piente 6, bajando el nivel del agua en el recipiente. Después

de terminar las operaciones de pintura por pulverizacién, se

continda la circulacién de agua y se prosigue el funcionamien

to de los ventiladores de extraccifn de aire de la cabina duran

" te un perfodo de tiempo ﬁredeterminado, por ejemplo de una hora

aproximadamente, después de lo cual sé desconectan los ventila
@ores de extraccién de aire de la cabina (no representados) y
se cierran las v4lvulas de aislamiento 11, 12, aisléndo asi

la pinturé acumulad;'y el agua residual en‘el recipiénte 6, y

se desconecta la bomba 9.
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A continuacifn, la vdlvula 26 reduce la salida de

aire bajo presifn procedente del eyector 17 y la vélvula de

_tres vias 19 cambia de posicifn para dar paso al aire bajo pre

sién procedente del regulador 21, creando asi una presibén posi
tiva en el recipiente 6 encima de la pintura acumulada. Sucesi
yamente se abre la vdlvula 16 y la pintura acumulada es gxpui
sada a través del orificio 15 y.penetra a través de un tubo 36
en un saco o una bolsa porosa 37 a partir de la éual el agua
residual pucde escaparsé en una handeja dé drenaje 38. En va
riante, el material extruido puede introducirse en un camibn.
La extrusién continfia hasta que una cantidad minima predetermi
nada,de-pintura residual permanezca en el recipiente 6, deter
mindndose esta cantidad por medio del tamafio de la v&lvula 16.

Despuds de terminar 1la operacién de extrusibn, la
valvula de tres vias 19 cambia de posici6n, de modo que el ai
re bajo presibén procedente del regulador 20 sea conducido de
nuevo al eyector 17; la vélvula 26 se abre, Yy la vélvula 16 se
cierra. Cuando las valvulas 11, 12, 14 se abren de nuevo, el
aparato queda preparado para éomenzér una nueva operacidn du
rante el siguiente periodo de pulverizacién de pintura.

Si se utilizan bolsas no porosas para recibir la pin
tura extruida, el agua acumulada en las bolsas puede escaparse

de las mismas por su parte superior para lleéar a la bandeja

de drenaje. .

si se desea, en lugar de conducir directamente la

pintura extruida hasta las bolsas, es posible hacer que pase a

_través de un canal de microondas donde el agua residual y los

solventes se extraen de modo que se obtenga la recogida de un
material mi4s seco. En variante, un cierto grado de secado del

material extruido puede efectuarse antes de su recogida some
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tgéndolo a una corriente de aire caliente,
| 'La figura Z.ilus?ra una variante de realizacibn en
la cual el agua cargada de pintura 2 se condﬁce desde el reci '
piente de agua 3 é un-depésitorde flotacidn 39 situado fuera
de la cablna, que esté incluideo en el sistema de 01rculac16n,

Y que tiene una capdc1dad ¥y unas dlmen51ones muy 1nfer10res a

las de un depésito de tratamiento del tipo mencionado més arri

ba. En este modo de realizacién, el sistema de circulacidn ig
cluye unrtubo l4a que conecta la poréiﬁn,inferiér del depbsito
39. con la bomba 9. » ' |
La parte inferior del depbsito 6 estd conectada coﬁ
el depbsito de flatacién 39 por medio de un tubo de entrada 40
y de‘un tubo de retorno de agua 41. Los tubos 40, 41, respecti
§amehte,'incluYen las vélvulaé de aislamiento 11, 12. Una bomba
ée extraccibn de espuma 42 conecta el tubo de entrada 40 con
el depbsito de flotécién 39y puede-sér accionada durante las
operaciones de pintura para eliminar los s6lidos de pintura
flotante§ bajo la forma de espuma en 1la sﬁperfiéie del agua
del depbSsito de flotacibn, y ﬁara conducir la espuma a la por
cién inferior del recipiente é, volviendo el égﬁa~in£roducida

en el recipinte 6 -al depésito 39'a través del tubo de retorno

41. En este momento, se abre una- vélvula de escape de aire 43

s 51tuada en .la parte superidr del recipiente 6.

Cuando es preciso extraer los s6lidos acumulados del
recipiente 6, se cierran}las védlvulas de aislamiento 11, 12,
lo mismo que la vdlvula de éscape de éi;e 43, y se abre la vidl
vula 16. El funcionamiento de la bomba de extraccifn de espuha
42 se detiene y una bomba de presurizacidn 44'¢Cnectéda con un
depbsito 45 conteniendo agua limpia se pone>en maréha, aplican

do asf una presi6n Hidr&ulica a la parte interna inferior del

U
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reclplente 6. De este modo los sélldos acumulados quedan '

aprlslonados entre un cojin de ailre siltuado en la parte supe

rior del'recipiente 6 y el agua bajo presién introducida en la

porcibn inferiox del recipiente 6 y son expulsados'por~él orifi

cio de salida 15. En este modo de realizacibn, la bomba de-
circulacién 9 puede seguir funcionando mientras el recipiente

6 estd aislado y se extraen del mismo los s6lidos acumulados.

‘Cuando se ha terminado la extrusibn, se cierra la val

vula 16, se abren la vélvula 43 y las v&lvulas de aislamiento
11, 12, se detiene el funcionamiento de la bomba 44 y se arran
ca de nuevo la bomba 42, pudiendo reanudarse las operaciones

en la cabina. El funcionamiento de las bombas 42, 44'y de las

vdlvulas 11, 12 y 16 estéd controlado por un panel de control 30.

La figura 3 .ilustra un modo de realizacidn modifica

do del aparato ilustrado en la figura 1 estando previsto el
aparato modificado para permitir una extraccién mis r&pida de
los s6lidos de pintura acumulados. El aparato de la figura 3

es idéntico al que se ha descrito con referencia a la figura 1,

¢
i

salvo las modificaciones que se describirdn ahora.

En el modo de realizacién de la figura 3, el recipien

te 6 incluye dos compartimientos dispuestos el uno al lado del
otro, estando el primer coﬁpartimienfo, 6a, dispuesto para acy
mular los: sdlldos de plntura separados mientras que el segundo
compartlmiento 6b 1ncluye un orificio de salida 15a conectado

con una vAalvula controlada por solen01de 16a. La comunicacifn

entre los compartimientos 6a, 6b, se efectta por encima de un

rebosadero 46.

- El funcionamiento de este modo derréaiizacién es el

siguiente:

-

Antes de comenzar la operacién de pulverizacibn de

-

P s
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pintura en la cabina 1, se pone en marcha la bomba 9, se abren
las valvulas de aislamiento 11 y 12, y se crea un caudal de

agua, determinado por la vélvula pre-ajustada 14 a través del

- sistema. Se aplica aire comprimido al eyector 17 a través de”

la vAlvula 20 para crear un cierto vacio en los compartimientos
6a, 6b, con la depresibn pre-ajustada. Los ventiladores de ex
traccién de aire de la cabina de pulverizacibn, no representa
dos, se energizan, y el agua que sale del recipiente 3 penetra
en el primer compartimiénto 6a hasta obtener el volumen desea
do en éste. La cabina de pintura queda ahora preparada para
las operaciones de pulverizacidn de pintura que se efectuarén
de la manera usual, y durante estasroperaciones la pintura se
acumula bajo la forma de una masa flotante en la parte superior
del agua conteniqa en el primer compartimiento 6a y, en razbn
de la depresién creada en los compartimientos 6a, 6b, el nivel
del agua sube hasta que serproduzca una circulatidn continua
de s6lidos de pintura acumulados por encima del rebosadero 46
en el segundo compartimiento Qb.

Cuando se desea extraer los sblidos de pintura del

segundo recinto, se cierran las vélvulas de aislamiento 11, 12.

'y ‘se desconecta- la bomba 9.

A continuaci6n, la vilvula 26 sirve para regular la
salida de aire bajo presibén a partir del eyector 17 y la val
vula de tres vias 19 cambia de posicidn para dar paso al aire
bajo presién procedente del regulador 21, creando asi una pre
sifn positiva en las partes superiores de los compartimienﬁos
Ga, 6b. A continuacidén, se abre la vﬁlvula 16a y la pintura
acumulada es expulsada en un recipiente poréso 37a situado en
un. carro 47. - .

-

Cuando el compartimiento 6b ha sido vaciado, la vdlvu

oA ey e s s
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la! de tres yias 19 éambia de posici6n de tal manera gue el aire

i
i
baﬁo presién procedente del regulador 20 searconducido de nue

vo al eyector 17, y la vélvula 16a se cierra. Cuando se abren
de nuevo las vélvulas 11, 12 y 14, el aparato estd preparado
pafa iniciar de, nuevo el'funcionamiento durante la siguiente
operacidn de pulverizacidn de.pintura. -

La figura 4 ilus£ra una modificacibn introducida en
el aparato ilustrado en.la figura 3,_péro'que difiere de é&ste

de 12 manera que se describe mis adelante. .

s -

En-el moéo de realizaci6n de la figura 4, el'segundp
recinto 6b no estéd provisto de una v&lvula 16a. En este modo
de rgalizaciéﬁ, el carro 47 que contiene un recipiente 17a es
F& dispuesto de tal manera que la extremidéd superior del reci
ﬁienﬁe 37a esté en la proximidad inmediata de la parte superior
éel rebosadero 26 de tal manera que los s6lidos de pintura que..
fluyen por encima del rebosade;o a paftir del primer recinto
6a penetren directamente en el recipiente. Igualmente, en eg
te modo de realizacibn, los compértimientbs Ba & 6b se someten
a un vacio que corresponde al‘nivel deseado de presiéﬁ negati
va por medio de un eyéctor 175 energizado hidfaulicamente,—de

acuerdo con el reglaje adecuado del drenaje de control 25. Se

bombea agua en el eyector i7a por medio de la bomba 9, a tra

~yés de un. tubo 22b,'estando.la-salida del eyector conectada por

un tubo 22c con el depbsito de control de nivel de égua 13. E1
drenaje a partir del compartimiento Gb se controla por medio

de una vadlvula 48.

Cuando este modo de realizacibn estd funcionando,

las vilvulas de aislamiento 11, 12 estén abiertas y se crea

en el segundo compartimiento 6b y en la parte superior del

primer compartimiento 6a una presién de aire negativa; La d&i
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ferenci? entre esta ﬁresién négativa ¥ la presién atmosférica
produceiuna circulacién continua de lés sblidos de piﬁtura acu
mulados, por encima del rebosadero 46 en el recipiente'57a{
Cuando el recipiente 57a-se ha llenado en el grado deseado, se
restablece la presiép en el compartimiento 6a, 6b, de modo qﬁe
sea igual a la presidén atmosférica, y se'retira el feéipiente
37a del segundo compartimiento a través de una puerta (no re-
presentada).

-Con el modo de realizacién de la figura.4 es preciso
parar elraparatO'solaménte mientras se extraen el carro 47 y
el recipiente cargado, a partir del segundo recinto 6b para
sustituirlo por un carro con un recipiente vacio.

Se ha comprobado que el recipiente 37 (figuras 1.y 2),
) 37a; (figuras 3 y 4) esta proviéto, preferentemente, de per-
foraciones de forma eliptica con dimensiones de aproximadamen
te 300 x 100 micrones. |

. En resumen, la presente patente de introduccidén que
se solicita deberi recaer en las siguientes:

. REIVINDICACTIONES

1. Método y su correspondiente aparato para recoger
y evacuar residuos sélidos de pintura contenidos en un medio - -
acuoso cargado de pintura procedente-de una cabina de pulveri-

zacioén de pintura, cuyo método se caracteriza porque incluye -

las operaciones que consisten en conducir el medio acuoso car

gado de pintura hasta la parté inferior de un depdsito provig
to de unos costados, una parte superior, j de un fondo y que-
estd situado fuera de la cabina, en mantener el medio acuoso

el depbésito durante un tiempo de permanencia suficiente -

para que los sélidos de pintura se acumulen’bajb la forma de

"una masa flotante sobre la superficie del medio acuoso conte

nido en el depbsito, y en-aplicar un fluido bajo presidén a la
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masa flotante con el objeto de hacer que los s6lidos de pintu
ra penetren en un recipiente.

2. Método segin la reivindicacibn 1, caracterizado
porque los sélidos de pintura acumulados se expulsan del depbsi
to en el recipiente a través de por lo mencs un orificio de sa
1ida del depbsito, controlado por vdlvula.

3. Método segln la reivindicacibn 2, caracterizado
porque incluye las operaciones que consisten en situar el depd
sito on un sistema de circulacidn del medio acuoso, asociar
con el depbsito unas vélvulas de aislamiento qﬁe sirven, res

pectivamente, para controlar la entrada de medio acuoso carga

" do de pintura en el depbsito y permitir la salida del medio

acuoso fuera del depSsito, de modo que cuando las vdlvulas de
control de salida estdn cerradas y las vilvulas de aislamiento
estén abiertas se controle la velocidad del medio acuoso para
obtener dicho tiempo de permanencia del medio acuoso en el de
pb6sito, creando el cierre de las valvulas de control de salida
y la abertura de las vdlvulas de aislamiento una presilén de
aire negativa en la parte supérior del depbsito, y creando el
cierre de las vilvulas de aislamiento y la abertura de las val

vulas de control de salida una presidn de aire positiva en la

parte superior del depbsito, la cual se aplica a la parte supe

rior de la masa flotante para expulsar los sOlidos de pintura

acumﬁlados a través del grificio o de los orificios de salida
del recipiente. |

4. Método segin la reivindicacifOn 2, en el cual el
medio acuoso cargado de pintura fluye hasta'el depbsito a paXr

-ir de un tanque de flotacidn, caracterizado porque incluye

las operaciones que consisten en incluir el tanque de flota

cidn en un sistema de circulacibn del medio acuoso, en asegurar
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la comunicacidn entre el tanque de flotacibn y el depbsito a
través de vdlvulas de aislamiento, estando las vdlvulas de con
téol de salida cerradas y las vdlvulas de aislamiento abiertas
bombea el medio acuoso cargado de pintura desde el tangue de
flotacibn hasta la parte inferior del depfsito y crear un co
jin de aire en la parte superior del depSsito,en cerrar las
vilvulas de aislamiento y abrir las vélvulas de control de sa
lida y expulsar los s6lidos de pintura acumulados en el deplsi
to a través de los orificios de salida foimados en el recipien

te por medio de una presidn hidréulica aplicada a la parte in

" ferior de la masa flotante.

5. Método segfin la reivindicacibn 2, caracterizado

v

porque incluye las operaciones que consisten en situar el depl

sito en un sistema de circulacidn para el medio acuoso, en cons

tituir el depbsito bajo la forma de dos compartimientos situa
dos el uno al lado del otro, el primero de los cuales incluye
dicha masa flotante, mientras que el segundo incluye dicho ori
ficio de salida controlado por valvula y estd dispuesto para
recibir los s6lidos de pintur; acumulados por su paso por enci
ma de un rebosadero comfin a los primero y segundo compartimieg.
tos, en asociaxr con el primer compartimiento unas vdlvulas de
aiglamiento que sirven, respectivamente, para controlar la en
tréda en el primer compartimiento del medio acuoso cargado de
pintur; y permitir la sa%ida del medio acuoso fuera del primer

compartimiento, permitiendo el cierre de las vdlvulas de con

trol de salida y la abertura de las vdlvulas de aislamiento,

.controlar la velocidad del medio acuoso para obtener en el pri

mer compartimiento dicho tiempo de permanencia del medio acuo
soc en el prlmer compartlmlento, en crear en el segundo compar

tlmlento y en la parte superior del primer compartlmlento una
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presidn ae aire negativa cuya diferencia con la presién atmosfé
rica produce la circulacién de los sblidos de pin?ura acumula
doé a partir de la masa flotante por encima del rebosadero en
el segundo compartimiento, y en cerrar las vdlvulas de aisla
miento y abrir las vdlvulas de control de salida creando asi

en la parte superior del dep8sito una presién de aire positiva
para expulsar los s6lidos de pintura a través del orificio de
salida en el recipiente.

6. MZ&todo ceéglin la reivindicaéién 1, caracterigzado
porque inciuye las operaciones que consisten en situar el depd
sito en un sistema de circulacién del medio acuoso, en consti
tuir el depésito bajo la forma de dos compartimientos dispues
tos el uno al lado del otro en el primero de los cuales se for
ma dicha masa flotante, mientras que el segundo'esté previsto
para contener el recipiente destinado a recibir los s6lidos de

pintura procedentes del primer compartimiento, en situar el

recipiente en el segunde compartimiento con la boca del reci

piente en la proximidad inmediata de la parte superior de un
rebosadero comiin a los primero‘y sequndo compartimientos, en
asociar con el primer compartimiento unas vdlvulas de aisla
miento que sirven respectivamente para controlar la entrada en
el primer compartimiento del medio acuosé cargado de pintura
y pérmitir la salida del medio acuoso fuera del primer compar
timieﬁfﬁ, en abrir las védlvulas de aislamiento y crear en el
segundo compartimiento y en la parte superior del primer com
partimiento una presién de aire negativa cha diferencia con
lé presifn atmosférica produce la circulacién de los sélidos
e pintura acumulados procedentes de la masa flotante por en
cima del rebosadero hasta el recipiente, y cerrar las v&lvulas

de aislamiento, restablecer la presifn atmosférica en los pri
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mero y segundo compartimientos, ¥y retirar el recipiente del
segundo combartimiento. '

7. Aparato para llevar a cabo el método de las rel
vindicaciones 1 a 6, caracterizado porque incluye un depbsi—
to situado fuera de la cabina, y que tiene unos lados, una -
parte superior y un fondo, un orificio de entrada en la parte
inferior del depbsito para el medio acuoso cargado de pintu—
ra, un orificio de salida en la parte inferior del depdsito -
para dar paso al medio acuoso procedente del depbsito, unos -
10 medios que pueden ser accionados para mantener el medio acuo-

so en el depdsito durante un tiempo de permanencia suficiente
para.permitir que los sbélidos de pintura se acumulen bagjo la -
forma de ﬁna msa flotante sobre la superficie del medio acuo-
- so en el depbésito, y unos dispositivos que pueden ser accionados
15 para aplicar un fluido bajo presién a la masa flotante hacien-
do asi que los sb6lidos de pintura se desplacen desde la masa -
flotante hasta el recipiente.

8. Aparato segin la reivindicacidn ?, caracteriza-
do porque el dispositivo que puede'ser accionado para retener
20 el medio acuoso en el depdsito incluye una valvula de control
de circulacidén, unas vilvulas de aislamiento estén asociadas
una'con el orificio de entrada y otra com el orificio de sa -~
lida enxla parte inferior del depbsito, pudiendo dicha valvu-~
. la de control de circulacidén ser accionada para controlar la
25 entrada del medio acuoso carg;do de sb6lidos de pinturs en el -
depbsito y la velocidad del medio acuoso qﬁe entra y sale del
depésito con el objeto de obtener el depdsito dicho tiempo -

de permanericia del medio acuoso, estando dichas vilvulas de -

aislamiento incluidas en un sistema de circulacidén del medio acucso,

7, A T T T R T T T T T T T T T T R T T T S T S T T T TR TS
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una valvﬁla de control de salida estd asociada con un orificio
de: salida de sblidos de pintura situado en lé parte superior
dei depbsito, estando dicha valvula de control de salida dis
puesta de modo que se cierre cuando las vlvulas de aislamien
to se abren y se abran cuando las vdlvulas de aislamiento se
cierran, y porque dicho dispositivo para aplicar la presibn de
fluido incluye un dispositivo de control gque puede ser acciona
do para mantener una presibén de aire negativa en la parte supg
rior del depbsito durante la acumulacifn de los s6lidos de pin
tura en el depbsito y para aplicar una presiébn de aire positi
va a la porcién interna superior del depb6sito mient?as dicha
vélvglarde control de salida esté abierta, expulsando asi los
s6lidos de pintura procedentes de la masa flotante a través de
la vélvula de control del orificio de salida.

9. Aparato seg(ln la reivindicacién 8, caracteriza
do porque el depbsito incluye dos compartimientos dispuestos
el uno al lado del otro, el primero de los cuales tiene dichas
vilvulas de aislamiento asociadas con él y estd dispuesto para
acumular s6lidos de pintura séparados, mientras que el segundo
compartimiento incluye la vélvula de control de salida, y la
comunicacidn entre los compartimientos se efectfia por encima
de un rebosadero.

| 10. Aparato segin la reivindicaci6n 7, en el cual
el dépbsito incluye dos gompartimientos dispuestos el uno al
lado del otro, el primeré de los cuales estd previsto para

acumular dicha masa flotante de s6lidos de pintura, el segundo

_estd previsto para contener dicho recipiente, y la - comunica

cifn entre los compartimientos se efectia por encima de un re
bosadero, caracterizado porque el dispositivo que puede ser

accionado para retener el medio acuoso en el depbsito incluye
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un% vélvula_de céntrol;de.circulagiﬁn, unas vélvulas de aisla
miénto estén asociadas.respectivamente una con dicho orificio
de entrada y la otra con dicho orificio de salida,restaﬁdo ai
chos orificios de entrada y de salida situados én la porcidn
inferipr del prime; compaftimiento, estando dichas védlvulas

de aislamiento incluidas en un sistema de circulééién de medio
acuoso, y porque dicho diséositivo para aplicar la presibn de
fluido incluye un dispoéitivo de contrdl éue~pu¢de ser acciéni
do durante la'acumulaciﬁn de los sBlidos -de pintura en el pri
ner compartiﬁiénto-para mantener en la parte superior del pri
mer compartimientoAy en el segundo éompartimiento una presibdn
de aire negativa cuya diferencia con relacibén a la presién at
mosférica es suficiente para. producir la Girculacién de los s6
lidos de pintura acumulados por encima del rebosadero en el re

cipiente.

11. Aparato segﬁn.1§ reivindicacidén 8 6 9, caracte

.rizado porque el sistema de circulacibén del medio acuoso inclu

ye un tanque de control de nivel hacia elicual él medio acuoso
fluye a partir de la vélvula ée aislamiento asociada éon el
orificio de salida de la parté inferior del,dépésito; un tubo
conectado con la vdlvula de a;slémiento, asociado con el orifi
cio de entrada situado en la parte inferior del depbsito y la
s&iida a partir del cual dicho- tubo estd oriehtado haéia arri
ba en di;eccién a la parte supérior del depbsito, y'una bomba
para hacer circular dicho medio acuoso alrededor de dicho "sis
tema de circulacidn. |

12. Aparato seglin la reivindicacidén 11, caracteriég
do porque incluye alrededor de la extremidad ae.salidg del tu

bo un tubo anular perforado que puede ser conectado con ‘una

fuente de aire bajo~presién y que estd dispueétd para'introdg

g rr—— e Y




10

15

20

25

- 21 =

cir en el depbsito una corriente de burbujas de aire finamen
te dispersas para impedir una pérdida indebida producida por
turbulencia f para ayudar los s6lidos de pintura a flotar a
partir de las regiones periféricas del tubo.

13. Aparato segiin la reivindicacibn 12, caracteriza
do porque incluye un depésito conectado con dicho tubo y dis
éuesto para contener aceite para su incorporacidn a dicha
corriente.

14. Aparato segfin una cualquiera de las reivind%cg
ciqnes 8, 9 y 11 a 13, caracterizado porque el dispositivo de
control incluye un eyector conectado con el depbsito y a través
de una vélvula de tres vias controlada por solenoide con un
par de reguladores de presidén que pueden ser conectados cada
uno con una fuente de aire bajo presién, estando dichos regula
dores pre-ajustados, uno sobre la presién a la cual el eyector
estd destinado a crear un vacio en el depbsito, y el otro sobre
la presibn positiva a la cual se expulsan los s6lidos de pintu

ra a partir del depbsito.

15. Aparato segin una cualquiera de las reivindica

ciones 11 a 13 o segfin cualquiera de las reivindicaciones 11 a

13 y 14, caracterizado porque incluye detectores sbnicos para

detectar el nivel de los sblidos acumulados en el depdsito,

"esfando dichos detectores conectados con la bomba de circula

cién, con dicha vélvula @e control de caudal, la cual es una
v&lvula controlada por sélenoide, con dicho dispositivo de con
trol y con dichas vélvulas de aislamiento. -

16. Aparato segln la reivindicécién 10, caracteriza
do porque el sistema de circulaci6n del medio acuoso incluye
un tanque de control de nivel en el cual el medio acuoso fluye

a partir-de la vdlvula de aislamiento asociada con el orificio

| e
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de éalida de la parte inferior del primer compartimiento, un
tubo conectado con la vdlvula de aislamiento asociada con el
orificio de entrada situado en la parte inferior del primer
compartimiento y el orificio de salida a partir del cual el tu
to estd orientado hacia arriba en direccibn a la parte superior
del primer compartimiento, y una bomba para hacer circular el
medio acuoso alrededor de dicho sistema de circulacidn.

17. Aparato segfin la reivindicacidén 16, caracteriza
do perque incluye alrededor de la extremidad de salida del tu
bo un tubo perforado anular que puede ser cone;tado con una

fuente de aire bajo presifn y estar dispuesto para introducir

" en el primer compartimiento una corriente de burbujas de aire

finamente dispersas con el objeto de impedir una pérdida inde
bida producida por la turbulencia y para ayudar los s6lidos de
pintura a flotar a partir de las regiones periféricas del tubo.

18. Aparato seglin la reivindicacidn 17, caracteriza
do porque incluye un depSsito conectado con dicho tubo y previs
to para contener aceite destinado a ser incorporado en dicha
corriente. \

19. Aparato seglin una cualquiera de las reivindica

-ciones 16 .a 18, caracterizado porgque el dispositivo de control

incluye.un eyector conectado con el segundo compartimiento y
el.tanque de control de nivel y hacia el cual se bombea -medio
acuoso por medio de la bomba de circulacién.

20. Aparato seglin la reivindicacidn 8, caracteriza
do porque un tangue de flotacibn de s6lidos de pintura esté
incluido en un sistema de circulacifén de medio acuoso, el ori
ficio'de entrada y el orificio de salida de la parte inferior
del_recipiente esté&n conectados respeétivamente con el tanque

-

de flotacibn por un tubo de entrada y un tubo de retorno de

s




10

15

20

25

: - 23 -

i : ]
! : :
{

medio a&poso, dichos tubds inciuyen éadé uno la vélvulg de -
aislaniento asoéiada, una-bémba.de éxtra&cién de espuma conec
ta el tubo de entrada con el tanque de flotacibén y puede ser
accionada para eliminar la espuma de la superficie del medio
acuoso situado en el.tanque'dé flotacién y para conducir la -
espuma hacia la parte inferior del-depésito, y porqué una bom.
ba de presurizacidén esta conectéda con un tanque conteniendo
medio acuoso limpio y con la barte inferior'del depbésito y pue
de ser accionada para apli¢ar una presién hidriulice 2 la par
te interna inferior del.depésito,,oon el objeto de expulsar -
los gblidos de ﬁintura acumulados en el aepésito, a través de
la véAlvula de control del orificio de salida.

: 21. Se reivindica por ltimo como Sbjeto sobre el
que ha.de'recéer la Patente de Introduccién que se solicita:
METODOfY SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA RECOGER Y EVACUAR RE
SIDUOS SOLIDOS DE PINTURA. | |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintitrés paginas

i
mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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