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2.

MEMORIA DESCRIFTIVA

El registro de la Patente de Invencién que se
solicita tiéne por objeto garantizar la explotacién ex-
clusiva en todo el territorio nacional y sus posesiones
de unos perfeccionamientos en mdquinas de coser con en-
grase a presién y filtro de aceite, conforme se describe
a continuacién y se representa gréficamente en los adjun
tos dibujos, a t{tulo de ejemplo.

El invento se refiere a una mlquina de coser
con un sistema de engrase a presién, y con un filtro dig
puesto por encima del depbsito de aceite, filtro que con
siste en una caja y un cartucho filtrante extraible.

En una méquina de coser conoclida con sistema
de engrase a presién, va fijada una caja de filtro, en
forma de vaso, en el lado exterior de la caja de la mé-
quina y cerrada con una tapa. En la caja de filtro esté
dispuesto un cartucho filtrante de forma tubular, por el
que el aceite fluye desde fuera hacia dentro, y que pue-
de ser sacado hacla arriba para su limpieza o recambio.
La abertura de entrada para el aceite sin filtrar se en-
cuentra en el fondo de la caja de filtro, y al mismo
tiempo en la zona de la cémara anular existente entre el
cartucho filtrante y la caja de filtro. La abertura de
salida para el aceite filtrado se encuentra en el centro
del fondo de la caja de filtro y, cuando est4 insertado
el cartucho filtrante, queda estanqueizada con respecto
a la abertura de entrada y la cémara anular. Ahora bien,
en cuanto se levanta el cartucho filtrante, se mezcla el
acelte filtrado con el aceite sin filtrar, con lo que

partfculas de suciedad del aceite sin filtrar llegan has
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3.

ta el centro de la caja de filtro. Al insertar el cartu-
cho filtrante nuevo o, en su caso, el cartucho filtrante
limpiado, en la caja de filtro, llena ahora de acelte
mezclado, pasan forzosamente partfculas de suciedad al
espacio interior del cartucho filtrante y, desde allf, a
través de la abertura de salida y de las diversas conduc
ciones, hasta los puntos de soporte de los elementos de
accionamiento.

Para evitar este inconveniente, el invento se
ha propuesto el problema técnico de crear para una méqui
na de coser con sistema de engrase a presién, un filtro
consistente en una caja y un cartucho filtrante extraf -
ble, y en el que durante el recambio del cartucho filtran
te no llegue aceite sin filtrar a la abertura de salida
del filtro.

La solucién de este problema est8 caracterizada
por el hecho de que la caja del filtro presenta un &nima
de retorno para el aceite que, encontréndose el cartucho
filtrante en posicién efectiva, est8 cerrada, mientras
que halléndose el cartucho filtrante fuera de la posicién
efectiva, se halla franca.

Al sacarse el cartucho filtrante queda franca
el fnima de retorno para el aceite conforme al invento,
fluyendo seguidamente el aceite ekistente en la caja del
filtro a través del &nima de retorno, para llegar al de-
pbsito de aceite. Como debido a la retirada del cartucho
filtrante se anula al mismo tiempo la estanqueidad entre
la abertura de enttada para el aceite gin filtrar, y la
abertura de salida para el aceite filtrado, se mezcla en

realidad el aceite filtrado con el sin filtrar, pero es-
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te proceso no trae consigo consecuencias perjudiclales
en el filtro de acuerdo con el invento, puesto que todo
el aceite ha escapado oportunamente de la caja del fil=-
tro, cuando & inserta el cartucho filtrante nuevo o res
pectivamente el que ha sido limpiado.

Conforme a una proposicibén ampliada del inven
to, y traténdose de un filtro provisto de un cartucho
filtrante que se saca hacia arriba, su abertura de sali
da se encuentra mis alta que el &nima de retorno para
el aceite.,

Adoptaendo esta medida se consigue que, una vez
levantado el cartucho filtrante, el nivel del aceite den
tro del filtro descienda relativamente pronto hasta por
debajo de la abertura de salida para el aceite filtrado,
con lo que se impide de manera todavia més segura la pe-
netracién de aceite sin filtrar en la abertura de salida.

SL se emplea un cartucho filtrante de forma tu
bular, por el que el aceite fluye desde fuera hacia den=
tro, estar caracterizada una forma ventajosa de realiza
cibén por el hecho de que la abertura de salida del fil =
tro se encontrari en la zona del extremo superior de un
tubo fijado en el fondo de la caja del filtro, cuya altu
ra se corresponderi sustancialmente con la altura del
cartucho filtrante, o blen estar& conformado tan alto cg
mo lo permitan las circunétancias constructivas del car-
tucho filtrante o de la caja del filtro.

De acuerdo con otra proposicién del invento,
el extremo superifor del tubo est& cerrado y la abertura

de salida del filtro esté prevista en la superficie la-

teral del tubo. Gracias a esta medida se consigue, con
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respecto a un tubo abierto por arriba, la ventaja de que
estando retirada la tapa del filtro, no pueden caer par-
tfculas de suciedad al interior del tubo o respectivamen
te de la abertura de salida del filtro.

Descripcién de un ejemplo de realizacidn, mos=
trando:

La figura 1, las partes sustanciales del siste
ma de engrase a presifn de una mlquina de coser, inclusi
ve el filtro de acuerdo con el invento}

la figura 2, una representacién del filtro en
seccién segin la lfnea II - II de la figura 4;

la figura 3, una representacién del filtro en
seccién segin la lfnea III - III de la figura 2, con el
cartucho filtrante situado en posicién activa;

la figura 4, una representacién del filtro en
seccién segin la lfnea III - III de la figura 2, con el
cartucho filtrante levantado.

La mdquina de coser con punto de sobrehilo mog
trada en la figura 1,esté dotada de una caja 1, represen
tada con lfneas de trazos y puntos, una tapa 2 de la ca-
ja, y una cubeta de aceite 3. La miquina de coser est&
equipada agimismo con una bomba de aceite 4, en s{ cono=
cida, que aspira de la cubeta 3 aceite sin filtrar, y lo
bombea por medio de un tubo 5 hasta un filtro 6, situado
dentro de la caja 1.

El filtro 6 presenta una caja de filtro 8 de
forma de vaso, adosada a la pared exterior 7 de la caja
1 y con un fondo 9 y una abertura 10 situada en la parte
de arriba. En el fondo 9 esté previsto un taladro ciego
11, en el que estf fijada una pieza insertada 12, que sus
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tenta un tubo 13 ascendente verticalmente en la caja 8
del filtro. El extremo superior del tubo 13 est& cerrado
por medio de un tapén 14. Por debajo del tapbén 14 estén
previstas en el tubo 13 dos &nimas transversales 15, que
discurren en sentido transversal con respecto a su eje
longitudinal, y cuyas aberturas situadas en la superfi -
cie lateral del tubo 13 forman la abertura de salida 16
del filtro 6. El tubo 5 que desemboca en el f£iltro 6 &
respectivamente en la caja 8 del filtro, forma con su ex
tremo superior abierto la abertura de entrada 17 del fil
tro.

En la caja 8 del filtro esth dispuesto un car-
tucho filtrante 18 de forma tubular, que consiste en una
chapa sustentadora 19 curvada en forma de cilindro, a ma
nera de tamiz, y en un material filtrante 20 plegado en
forma de zigzag y dispuesto en el lado exterior de la
chapa. En el extremo superior del cartucho filtrante 18
estd dispuesta una tapa 21, y en el extremo inferior un
casquete de forma anular 22, que lleva un anillo de jun=
ta 23, La abertura 10 de la caja 8 del filtro esté cerra
da herméticamente por medio de un saliente de forma amu-
lar 24 de la tapa 2 de la caja, y de un anillo de junta
25,

Sobre el fondo 9 de la caja 8 del filtro estd
dispuesto un anillo de junta 26, sobre el que se apoya
el cartucho filtrante 18 con su casquete 22, Este anillo
de junta 26 origina, conjuntamente con el anillo de jun=-
ta 23 apoyado contra la pieza insertada 12, una estanquei
dad entre el espacio interior 27 del cartucho filtrante
18 y la chmara anular 28 existente entre el cartucho fil-
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trante 18 y la caja 8 del filtro.

En el fondo 9 de la caja 8 del filtro va dis =
puesta un 4nima pasante 29 de retorno para el aceite, cu-
ya abertura superior se encuentra entre el anillo de jun-
ta 26 y la pieza insertada 12. Encontréndose el cartucho
filtrante 18 en la posicién activa, el &nima 29 de retor-
no para el aceite queda cerrada por el cartucho filtrante
18 y los anillos de junta 23 y 26, de modo que durante eg
te tiempo no puede escapar el aceite existente en el fil-
tro 6 a través del fnima 29 de retorno para el aceite.

En el taladro ciego 11 desemboca un &nima 30 si
tuada dentro del fondo 9 , el otro extremo del &nima 30
est8 cerrado por medio de un tornillo prisioneroc 3l. En
el &nima 30 desemboca un énima 32 prevista en la pared ex
terior 7, y a la que siguen otras &nimas previstas en las
paredes de la caja 1, que no han sido designadas en parti
cular. La tGltima de estas &nimas, unidas entre sf, desem-
boca finalmente en la superficie de soporte de un nervio
de soporte 34 que sustenta el &rbol principal 33 de la m§
quina. Tal como muestra la figura 1, el &rbol principal
33 de la méquina esté provisto de &nimas transversales y
longitudinales, que no han sido designadas en detalle, dg
sembocando en las superficies de soporte de los mufiones
de cigtefial 35 impulsores de las partes de la mlquina que
no han sido representadas, sendas &nimas transversales.

En un &nima 36 prevista en el extremo superior
de la caja 8 del filtro estd dispuesto un trozo de tubo
acodado 37, que sustenta un tubito 38 que pasa por detrés
del saliente 24, EL tubito 38 termina por debajo de un
eristal de observacién 39, fijado en la tapa 2 de la caja
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Cuando est4 conectada la méquina de coser, la
bomba de aceite 4 aspira contfnuamente aceite sin filtrar
contenido en la cubeta de aceite 3, ¥y lo bombea a la céma
ra anular 28 del filtro 6. Aproximadamente 607 de la can-
tidad alimentada de aceite fluye directamente al tubito
38 y, debido al estrecho difmetro del tubitc 38, es salpi
cado con velocidad relativamente alta contra el cristal
de observacién 23, desde donde cae, como aceite pulveriza
do, sobre las partes de la miquina del interior de la ca-
ja 1, engrasando puntos de soporte poco solicitados, ac =
cesibles fé&cilmente para el aceite pulverizado.

La otra parte de la cantidad de aceite trans =
portada a la clmara anular 28, fluye a presién a través
del material filtrante 20, llegando al interior 27 del
cartucho filtrante 18. El material filtrante 20 retiene
las partfculas de suciedad del aceite, de modo que en el
espacio interior 27 Gnicamente se puede acumular aceite
limpio o filtrado. Desde aquf fluye el aceite filtrado
por la abertura de salida 16 para llegar al tubo 13, y
desde allf, al taladro ciego 11, seguidamente a las &ni-
mas 30 y 32, y finalmente, a través de las otras &nimas
que no han sido representadas, hasta la superficie de sg
porte del nervio de soporte 34, Allf penetra el aceite,

a través de un 4nima transversal del &rbol principal 33
de la miquina, en un 4nima longitudinal prevista en &1,
que no ha sido designada, y fluye a través de diversas
&nimas inclinadas y transversales, hasta llegar a las su
perficies de soporte de los mufiones de ciglleiial 35 que
impulsan las partes no representadas de la mlquina, con

lo que estos puntos de soporte, sometidos a grandes es =
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fuerzos y diffcilmente accesibles para un engrase efec =
tuado desde fuera, son abastecidos intensamente con acei
te filtrado.

Para recambiar, o limpiar el cartucho filtran-
te 18, se levanta por lo pronto la tapa 2 de la caja. En
cuanto el cartucho filtrante 18 ha sido levantado en una
pequefia medida, queda franca el &nima 29 de retorno para
el aceite, con lo que el aceite existente en la caja 8
del filtro puede volver a la cubeta de aceite 3, pasando
para ello por el fnima 29 de retorno, Después de levanta
do el cartucho filtrante 18, si blen se puede mezclar -
dentro de la caja 8 del filtro el aceite sin filtrar con
el aceite filtrado, fluyendo con ello aceite sin filtrar
en direccién de la abertura de salida 16, pero resulta
que incluso si se saca répidamente el cartucho filtrante
18, resulta que el aceite sin filtrar antes de poder
avanzar hasta la abertura de salida 16, ha escapado ya
tal cantidad de aceite por el &nima 29 de retorno de
aceite, que el nivel del aceite ha descendido hasta por
debajo de la abertura de salida 16, Queda garantizado ,
por lo tanto, que no pueden penetrar en la abertura de
salida 16 partfculas de suciedad del aceite sin filtrar.

Al cabo de un tiempo relativamente corto, todo
el aceite ha escapado de la caja 8 del filtro, de modo
que al insertar el cartucho filtrante 18 nuevo o limpia=
do en la caja 8 del filtro vacfa, vacia y eventualmente
1impiada adicionalmente, no llegan particulas de sucie=

dad al espacio interior 27 del cartucho filtrante.

Los materiales, forma, tamafio y disposiciémn
de los elementos que componen estos PERFECCIONAMIENTOS

9.
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serfn susceptibles de variacién, siempre que ello no al-
tere el espiritu del invento.
La forma en que esti redactada esta memoria,

debe tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propia y nueva invencién
a favor de Pfaff Industriemaschinen CmbH, con domicilio

en Kalserslautern (Alemania), lo especificado en las si-

guientes reivindicaciones:

18,~ Perfeccionamientos en méquinas de coser
con engrase a presién y filtro de aceite, dispuesto por
encima del depbsito de aceite, y que consiste en una caja
y un cartucho filtrante extraible, caracterizados porque
la caja del filtro estd dotada de un 4nima de retorno pa-
ra el aceite, la cual queda obturada cuando el cartucho
filtrante est8 en la posicién efectiva de funcionamiento
mientras que halléndose el cartucho filtrante fuera de la
posicién efectiva, queda abierto el paso a través de di-
cha &nima de retorno.

28,~ Perfeccionamientos en méquinas de coser
con engrase a presién y filtro de aceite, de acuerdo con
la reivindicacién 12, con un cartucho filtrante extraible
hacia arriba, caracterizados porque la abertura de salida
del filtro est& situada a un nivel mls alto que el énima
de retommo para el aceite.

3a,- Perfeccionamientos en méquinas de coser
con engrase a presibn y filtro de aceite, de acuerdo con
la reivindicacién 22, con un cartucho filtrante de forma
tubular, por el que el aceite fluye desde fuera hacia
dentro, caracterizados, porque la abertura de salida del
filtro se encuentra en la zona del extremo superior de un
tubo fijado en el fondo de la caja del filtro, w cuya al-
tura se corresponde sustancialmente con la altura del car

tucho filtrante.
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12,

42,- Perfeccionamientos en méquinas de coser
con engrase a presién y filtro de aceite, de acuerdo con
la reivindiéacién 32, caracterizados porque el extremo
superior del tubo esté cerrado, y porque la abertura de
salida del filtro se encuentra en la superficie lateral
del tubo.

58,- "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE COSER
CON ENGRASE A PRESION Y FILTRO DE ACEITE".

Tal ycomo se deja descrito en la memoria pre-
cedente, que consta de doce hojas foliadas y mecanogra=-
fiadas por una sola de sus caras y planos de forma y ta
mafio reglamentarios.

Madrid 23 de Diciembre de 1977
P.A. de Pfaff Industriemaschinen GmbH
Victor (1l iVega
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